EP 1473 243 B1

Européisches Patentamt

European Patent Office

(19) p)

(12)

Office européen des brevets

(45) Veroffentlichungstag und Bekanntmachung des
Hinweises auf die Patenterteilung:
21.06.2006 Patentblatt 2006/25

(21) Anmeldenummer: 03009530.1

(22) Anmeldetag: 28.04.2003

(11) EP 1473 243 B1

EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT

(51) IntCl.:
B65D 51/20 (2006.01)
B65D 3/22 (2006.01)

B65D 3/12(2006.01)

(54) Kartonverbunddose
Cardboard composite can

Boite a carton composite

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BEBG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR
HU IE IT LI LU MC NL PT RO SE SI SK TR

(43) Veroffentlichungstag der Anmeldung:
03.11.2004 Patentblatt 2004/45

(73) Patentinhaber: ABRO Weidenhammer GmbH
68766 Hockenheim (DE)

(72) Erfinder:
¢ Breier, Werner
68789 St.Leon-Rot (DE)
¢ Goldschmidt, Martina
68526 Ladenburg (DE)
e Eckmann, Frank
67346 Speyer (DE)

* Kossendrup, Klaus
67105 Schifferstadt (DE)

(74) Vertreter: Lempert, Jost
Patentanwalte,
Dipl.-Ing. Heiner Lichti,
Dipl.-Phys. Dr. rer. nat. Jost Lempert,
Dipl.-Ing. Hartmut Lasch,
Postfach 41 07 60
76207 Karlsruhe (DE)

(56) Entgegenhaltungen:
CH-A- 207 977
DE-U- 20 206 548
GB-A- 1 549 668
US-B1- 6 176 069

CH-A- 565 079
GB-A- 628 184
US-A- 6 058 682

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen
Patents kann jedermann beim Europdischen Patentamt gegen das erteilte européische Patent Einspruch einlegen.
Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begriinden. Er gilt erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebuhr
entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentiibereinkommen).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 473 243 B1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Kartonverbunddose
mit einer eine Innenkaschierung aufweisenden Hilse
aus einem Papier- oder Kartonverbund, deren Offnungs-
rand an einem Ende unter Bildung eines Bérdels nach
auRen umgeformt ist, wobei die Innenkaschierung iber
den Bdrdel nach auf3en verlauft, mit einem die Hilse an
ihrem anderen Ende verschlieBenden Boden und einer
die Hilse an dem umgeformten Ende verschlieRenden
Membran, die aus einem Stanzteil mit umfangsseitig
Uberstehender Zunge gebildet ist, wobei die Membran in
der Hiilse eingesenkt angeordnet und ausschlieRlich mit
einerringférmigen, hulsenparallelen Siegelflache auf der
Innenkaschierung aufgesiegelt ist.

[0002] Derartige Kartonverbunddosen werden insbe-
sondere zur Aufnahme von rieselfahigen oder fluiden
Substanzen, beispielsweise Lebensmitteln, verwendet.
Das aus Hilse und Boden gebildete Unterteil der Kar-
tonverbunddose und insbesondere die die Mantelflache
der Kartonverbunddose bildende Hulse besteht aus Pa-
pier- oder Kartonverbund und trégt in der Regel einen
den Inhalt der Kartonverbunddose kennzeichnenden
Aufdruck.

[0003] Um den Inhalt der Kartonverbunddose vor du-
Reren Einfliissen, z.B. Feuchtigkeit, oder vor Substanz-
verlust, beispielsweise durch Austrocknen, zu schitzen,
weist zumindest das Unterteil der Kartonverbunddose
auf seiner Innenseite in der Regel eine Kaschierung aus
einemim wesentlichen gasundurchlassigen Material auf.
Desgleichen gilt auch fiir einen regelmaig vorhandenen
Deckel, sofern dieser ebenfalls aus Papier- oder Karton-
verbund besteht.

[0004] Zusétzlich zu einem derartigen Schutz des Ver-
packungsguts sind Kartonverbunddosen in der Regel
mittels einer Membran aus gasundurchlassigem Materi-
al, wie Metall, Kunststoff oder dergleichen versiegelt, um
auf diese Weise einen weitergehenden Schutz und eine
langere Haltbarkeitsdauer des Verpackungsguts sowie
einen Schutz des Verbrauchers vor ungewollter oder be-
absichtigter Beschadigung oder Verunreinigung des Ver-
packungsguts zu gewahrleisten. Eine derartige Mem-
bransiegelung wird beim ersten Offnen der Kartonver-
bunddose dauerhaft mehr oder weniger vollstandig ent-
fernt, wodurch ein erfolgtes Offnen der Kartonverbund-
dose deutlich erkennbar ist.

[0005] Es sind Kartonverbunddosen ohne Bérdel in
Kombination mit an sich aufwendig herzustellenden tief-
gezogenen Membranen bekannt, wobei letztere mit ei-
nem umlaufenden Bordel versehen und von oben auf die
Kartonverbunddose aufgesetzt sind, so dafl der Schnit-
trand der Dose mittels des Bérdels der Membran abge-
deckt ist. Die Membran selbst ist mit der Innenkaschie-
rung der Dose unter Bildung einer Siegelflache trennbar
verbunden und weist zum Ausreifl3en eine von oben auf-
gesiegelte Ausreillasche auf. Da beim Ausreif3en einer
derartigen Membran zwecks dauerhaft zu gewabhrlei-
stender Abdeckung der Dosenschnittkante sowie gege-
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benenfalls zur Sicherstellung einer Dichtung zwischen
dem Deckel und dem Unterteil der Kartonverbunddose
der die Oberkante des Unterteils abdeckende Membran-
bdrdel nicht mit ausgerissen werden darf, ist bei einer
derartigen bekannten Membran das Vorsehen einer Soll-
bruchkante im Bereich der Siegelflache erforderlich. Dies
fuhrt gemeinsam mit der aufgesiegelten Ausreil3lasche
zu einer erh6hten Komplexitat, die zur fertigungstechni-
schen Verteuerung einer solchen Ausgestaltung bei-
tragt.

[0006] Daher kommen bei bekannten Kartonverbund-
dosen mit Bérdel in der Regel flache bzw. ebene Mem-
branen zum Einsatz. So ist es zum Beispiel aus der DE
297 12611 U1 (EP 0 893 354/US 6 176 069 A) bekannt,
im Scheitelbereich des Boérdelrandes die Membran unter
Ausbildung einer ringférmigen Siegelflache zwischen der
Membran selbst und der im Bereich des Bordels auf3en
liegenden Innenkaschierung des Unterteils aufzusie-
geln. Zum Offnen einer derartigen Kartonverbunddose
wird die Membran durch Ziehen an einer tber die anson-
sten im wesentlichen der Dosenéffnung entsprechende
Form der Membran herausragenden Abreil3lasche unter
Trennung der Verbindung an der Siegelflache vollstandig
vom Offnungsrand der Dose abgerissen. Hierbei ist ins-
besondere als nachteilig anzusehen, dal} es aufgrund
der gewaltsamen Trennung der Verbindung zwischen
Membran und Kaschierung im Scheitelbereich des Bor-
dels des Unterteils leicht zu einer Beschadigung der Ka-
schierung oder gar des Kartonverbunds in diesem Be-
reich kommt. Da dieser Bereich anschlieRend als Aufla-
geflache firr einen Verschlul, z.B. einen Stllpdeckel, der
Kartonverbunddose dienen soll, wird nur noch ein unbe-
friedigender Dichtabschluf erreicht. Dies wirkt sich auf
die Haltbarkeit des Verpackungsguts negativ aus. Der-
selbe nachteilige Effekt tritt auf, wenn Reste der Mem-
bran im Scheitelbereich des Bordels verbleiben, was re-
gelmaRig der Fall ist.

[0007] Die US 6 058 682 A beschreibt eine Kartonver-
bunddose mit einer innenseitig auf die Hilse derselben
aufgebrachten Membran gemaR dem Oberbegriff des
Anspruchs 1, welche insbesondere zur Aufnahme von
Lebensmitteln, wie Eiscreme, Joghurt, Molkereiproduk-
ten oder dergleichen, dient und den oben erwahnten
Nachteilen hinsichtlich eines Dichtabschlusses begeg-
net. Wahrend des Aufsiegelns der Membran um eine un-
terhalb des Bordels der Hulse angeordnete, hiilsenpar-
allele Siegelflache mittels eines von oben in die Hilse
eingreifenden Siegelwerkzeugs wird die Hilse von au-
Ben mittels eines Halters abgestiitzt, um eine Verfor-
mung der Hilse bzw. ein ZurGickweichen derselben unter
dem Siegeldruck des Siegelwerkzeugs zu verhindern.
Indes 183t sich die Membran auf diese Weise nicht un-
mittelbar im Bereich des Offnungsrandes aufsiegeln,
was aufgrund einer besseren Ausnutzung des Fllvolu-
mens der Hilse und folglich im Hinblick auf eine hiermit
verbundene Materialersparnis wiinschenswert wére.
[0008] Der Erfindung liegt, ausgehend von dem vor-
stehend geschilderten Stand der Technik und unter Ver-
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meidung der mit diesem verbundenen Nachteilen, die
Aufgabe zugrunde, eine Kartonverbunddose zu schaf-
fen, die sich auf einfache und kostengtinstige Weise mit-
tels einer Membran dauerhaft versiegeln laRkt und die
auch nach erfolgtem erstmaligen Offnen ein dichtendes
Wiederverschlieffen mit Hilfe eines Deckels ermdglicht.
[0009] Diese Aufgabe wird bei einer Kartonverbund-
dose der eingangs genannten Art dadurch geldst, dal
die Uberstehende Zunge unter Bildung einer Ausreiflla-
sche nach innen umgelegtist, und daf eine duRere Lage
der Hilse im Bereich des Bordels und der hilsenparal-
lelen Siegelflache der AuRenseite der Hilse im wesent-
lichen in Parallellage anliegt.

[0010] Durchdie erfindungsgemafe Lésungist sicher-
gestellt, dal es aufgrund der Anordnung der Membran
vollstandig im Inneren der erfindungsgemafRen Karton-
verbunddose zu keiner Beschadigung der Kaschierung
im Scheitelbereich des Bordels, d.h. im Kontaktbereich
desselben mit einem Deckel kommt, wodurch ein opti-
maler Schutz des Verpackungsguts auch nach erfolgtem
erstmaligem Offnen gewéhrleistet ist. Die Membran liegt
dabei in einem ringférmigen Bereich unter Bildung einer
hiilsenparallelen Siegelflache an der Innenkaschierung
an. Durch die flachige Verbindung der Membran mit der
Innenkaschierung des Unterteils der Kartonverbunddo-
se ist eine sichere und das Verpackungsgut optimal
schiitzende, grof¥flachige Versiegelung der erfindungs-
gemalen Kartonverbunddose erreichbar. Aufgrund der
Ausgestaltung des Bérdels mit einer duReren Lage der
Hulse, die deren AulRenseite im wesentlichen in Paral-
lellage anliegt, wird ein zusatzliches Mal} an Stabilitat
des Verbundmaterials in diesem Bereich erreicht.
[0011] GemaR einer Weiterbildung der erfindungsge-
malen Kartonverbunddose ist vorgesehen, dal die Huil-
se einen sich von unten zur Siegelflache im wesentlichen
kontinuierlich verengenden Querschnitt aufweist. Dabei
entspricht die Querschnittsverengung vorzugsweise in
etwa der doppelten Wandstarke der Hilse. Auf diese
Weise schafft die Erfindung in einfacher Weise einerseits
ein Widerlager fiir eine auf der Innenseite des Deckels
angeordnete Wulst, durch die der Deckel auf dem Un-
terteil der Kartonverbunddose gehalten ist. Dabei liegt
der Deckel vorzugsweise auf der Innenkaschierung im
Bereich des Bordels auf, wodurch in bereits erwahnter
Weise ein Schutz des Verpackungsguts auch nach er-
folgtem erstmaligem Offnen der erfindungsgemaRen
Kartonverbunddose sichergestellt ist. Andererseits ver-
hindert die Querschnittsverengung der Hilse ein Zerrei-
Ren der Innenkaschierung im Bereich des Bordels wah-
rend des Umbdrdelvorgangs, was gréfRere Moglichkeiten
bei der Wahl des Kaschierungsmaterials eréffnet.
[0012] ImRahmen einer Weiterbildung der erfindungs-
gemalen Kartonverbunddose ist vorgesehen, dal die
zu einer AusreiRlasche umgelegte Zunge etwa parallel
zu einem Deckel verlauft. Vorzugweise ist die Zunge da-
bei nahe dem Offnungsrand der Hiilse nach innen um-
gelegt. Bei einer solchen Anordnung 4Rt sich die Aus-
reilllasche nach Entfernen des Deckels optimal fassen,
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so dal die Membran leicht ausreilRbar ist.

[0013] Die Membran selbst kann nach einer weiteren
Ausgestaltung der Erfindung aus Metall oder in weiterer
bevorzugter Ausgestaltung aus Kunststoff bestehen. Ins-
besondere feuchtigkeitsempfindliche Verpackungsguter
sind so wahrend der Lagerzeit vor dem erstmaligen Off-
nen aufgrund der Eigenschaften des Membranmaterials
gut gegen dullere Einwirkungen geschiitzt.

[0014] Im folgenden ist die Erfindung anhand eines in
der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiels na-
her erlautert. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1  eine Ansichtdes Ausfiihrungsbeispiels der Kar-
tonverbunddose in axialem Halbschnitt;

Fig.2 einen vergréRerten Detailschnitt des oberen
Bereichs Il der Kartonverbunddose gemaR Fig.
1; und

Fig. 3  einen Schnitt lll-11l gem&R Fig. 2 (ohne Deckel).

[0015] Fig. 1 zeigt die Kartonverbunddose 1 mit einem

Deckel 2 und einem Unterteil 3, das in dort nicht naher
gezeigter Ausgestaltung aus einer Hilse 4 und einem
Boden 5 gebildetist und bereichsweise konstante Durch-
messer D, D’ besitzt. Die Kartonverbunddose 1 ist dek-
kelseitig mittels einer Membran 6 verschlossen.

[0016] Der Ausschnittll gemaf Fig. 2 zeigt den oberen
Abschnitt des Unterteils 3 bzw. der Hulse 4 und die auf
ihrer Innenseite angebrachte Innenkaschierung 7, bei-
spielsweise aus Kunststoff,ggf. im Verbund mit einer Me-
tallfolie. Am Offnungsrand 4a der Hiilse 4 ist der Karton-
verbund nach auflen umgebdrdelt und verpref3t, so dal
eine aulRere Lage 8 der Hilse 4 in Parallellage an der
AuBenseite 9 der Hilse 4 anliegt, wobei die Wandstarke
der duleren Lage 8 zu ihrem Ende 8a hin abnimmt. Die
Innenkaschierung 7 verlauft iber den so gebildeten Bor-
del 10 nach aufen.

[0017] Im Inneren 11 der Kartonverbunddose 1 ist die
Membran 6 unter Bildung einer Siegelflache 12 mit der
Hohe H ringférmig-flachig und trennbar mit der Innenka-
schierung 7 des Unterteils 3 bzw. der Hllse 4 verbunden.
Die Membran 6 weist eine zungenférmige Ausreillasche
13 auf, die unterhalb des Deckels 2 ebenfalls im Inneren
11 der Kartonverbunddose 1 angeordnet und nahe dem
Offnungsrand 4a von der Hiilsenwand weg nach innen
umgelegt ist.

[0018] Der Deckel 2 der Kartonverbunddose 1 ist im
wesentlichen in Form eines flachen Stiilpdeckels ausge-
bildet, dessen Seitenwande auf der Innenseite eine um-
laufende Wulst 14 aufweisen, fiir den die duf3ere Lage 8
der Hilse 4 ein Widerlager zur rastenden Befestigung
des Deckels 2 am Unterteil 3 der Kartonverbunddose 1
bildet.

[0019] Das Unterteil 3 bzw. die Hiilse 4 der Kartonver-
bunddose 1 weist in einem Bereich 15 unterhalb der Sie-
gelflache 12 einen sich im wesentlichen kontinuierlich
von unten nach oben verengenden Querschnitt mit teil-
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weise S-formigem Verlauf auf, so da in Verbindung mit
der abnehmenden Wandstéarke der duf3eren Lage 8 der
Hilse 4 und unterhalb dieser eine Nut 16 auf der Auen-
seite 9 der Hulse 4 gebildet ist, in die die Wulst 14 des
Deckels 2 zum Halten des Deckels 2 auf dem Unterteil
3 der Kartonverbunddose 1 rastend eingreift.

[0020] Aus dieser Darstellung ist ersichtlich, daB} bei
der erfindungsgemafen Kartonverbunddose 1 die das
Verpackungsgut (nicht gezeigt) schiitzende Membran 6
vollstandig im Inneren 11 der Kartonverbunddose 1 ein-
gesenkt angeordnet ist, was gegenliber dem bekannten
Stand der Technik wesentliche Vorteile mit sich bringt.
Die Innenkaschierung 7 wird im Bereich des Bérdels 10
insbesondere beim Entfernen der Membran 6 nicht be-
schadigt, so dal ein dauerhafter Dichtabschluss zwi-
schen Deckel 2 und Innenkaschierung 7 im Bereich des
Bdrdels 10 nach dem Wiederverschliel3en sichergestellt
ist. Die Abtrennung der Membran 6 kann aufgrund der
Geometrie und der Haltewirkung der tber den Bérdel 10
verlaufenden Innenkaschierung 7 durch Zugkréfte in
Form eines Peelings erfolgen, wobei die Innenkaschie-
rung 7 vollig unverletzt bleibt.

[0021] InderPraxis sind diejenigen Krafte, welche ins-
besondere bei flachiger Aufsiegelung der Membran 6 zur
abschalenden Entfernung der Membran 6 von der Kar-
tonverbunddose 1 aufzubringen sind, haufig gréRer als
die Adhasionskrafte des Papier- oder Kartonverbundes,
aus dem die Kartonverbunddose 1 an sich bzw. wesent-
liche Teile 4 davon gebildet sind. Somit besteht beim
Heraustrennen einerim Inneren 11 einer Kartonverbund-
dose angeordneten Membran 6 die Gefahr eines gleich-
zeitigen Abschalens der Innenkaschierung 7 und damit
einer funktionellen Zerstérung der Kartonverbunddose
1. Die erfindungsgemafe Lésung umgeht dieses Pro-
blem in konstruktiv einfacher Weise: Aufgrund der nach
aullen umgelegten Innenkaschierung 7 wird die Ausbil-
dung der Membran 6 zu einer VollausriBmembran mit
groRflachiger Aufsiegelung ermdglicht, da aufgrund der
Fuhrung der Innenkaschierung 7 bis auf die Auenseite
9 des Unterteils 3 bzw. der Huilse 4 ein Abschalen der
Innenkaschierung 7 durch die beim Heraustrennen der
Membran 6 auf die Hilsenwande wirkenden Kréafte ver-
mieden wird, und es so zu keiner Zerstérung des Papier-
oder Kartonverbundes des Unterteils 3 kommt.

[0022] DerinFig. 3 gezeigte Schnitt langs der Linie llI-
[l der Fig. 2 verdeutlicht die erfindungsgemaR einfache
Ausgestaltung der Membran 6 mit im Bereich ihres Um-
fangs 17 angeordneter Ausreillasche 13. Der Mem-
brandurchmesser vor dem Einbringen in die Hulse 4 ist
gegenuber dem Durchmesser D’ des Unterteils 3 bzw.
der Hiilse 4 um ein Mal} vergroRert, das im wesentlichen
der doppelten Hohe H der Siegelflache 12 (Fig. 2) ent-
spricht.

[0023] Die Membran 6 besteht z.B. aus Aluminium,
Kunststoff oder dergleichen und ist als Stanzteil aus einer
ebenen Platine mit einer umfangsseitig lGberstehenden
Zunge 13 hergestellt. Um eine mdglichst einfache und
kostenguinstige Herstellung der erfindungsgemalen
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Kartonverbunddose 1 zu erreichen, weist die Membran
6 vor dem Einsetzen vorzugsweise eine im wesentlichen
der Querschnittsform der Hilse 4 entsprechende Form,
d.h. beim gezeigten Ausfliihrungsbeispiel eine Kreisform
auf und besitzt einen gegenliber einem Durchmesser D’
des Unterteils 3 bzw. der Hulse 4 im Bereich der zu bil-
denden Siegelflache 12 vergréRerten Durchmesser. Die
Membran 6 wird nach erfolgtem Einsetzen und Hinein-
formen in die Hiilse 4 - beispielsweise mittels eines kom-
binierten Zieh- und Siegelwerkzeugs (nicht gezeigt) - im
Bereich ihres (nach Einbringen in die Hiilse 4 nach oben
gebogenen) Randbereichs trennbar mit der Innenka-
schierung 7 der Hulse 4 verbunden, beispielsweise ver-
siegelt.

Patentanspriiche

1. Kartonverbunddose (1) mit einer eine Innenkaschie-
rung (7) aufweisenden Hiilse (3) aus einem Papier-
oder Kartonverbund, deren Offnungsrand (4a) an ei-
nem Ende unter Bildung eines Bérdels (10) nach au-
Ren umgeformt ist, wobei die Innenkaschierung (7)
Uber den Boérdel (10) nach aufden verlauft, mit einem
die Hulse (4) an ihrem anderen Ende verschlieRen-
den Boden (5) und einer die Hiilse (4) an dem um-
geformten Ende verschlieRenden Membran (6), die
aus einem Stanzteil mit umfangsseitig Uberstehen-
der Zunge (13) gebildet ist, wobei die Membran (6)
in der Hilse (4) eingesenkt angeordnet und aus-
schlieBlich mit einer ringférmigen hilsenparallelen
Siegelflache (12) auf der Innenkaschierung (7) auf-
gesiegelt ist, dadurch gekennzeichnet, daB die
Uberstehende Zunge unter Bildung einer AusreiRla-
sche (13) nach innen umgelegt ist, und daR eine au-
Rere Lage (8) der Hiilse (4) im Bereich des Bordels
(10) und der hulsenparallelen Siegelflache (12) an
der AuRenseite (9) der Hilse (4) im wesentlichen in
Parallellage anliegt.

2. Kartonverbunddose nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Hiilse (4) einen sich von un-
ten zur Siegelflache (12) verengenden Querschnitt
aufweist.

3. Kartonverbunddose nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Querschnittsverengung in
etwa der doppelten Wandstarke (W) der Hilse (4)
entspricht.

4. Kartonverbunddose nach einemder Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB die zu einer Aus-
reiBlasche (13) umgelegte Zunge etwa parallel zu
einem Deckel (2) verlauft.

5. Kartonverbunddose nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daR die Zunge (13)
nahe dem Offnungsrand (4a) der Hiilse (4) nach in-
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nen umgelegt ist.

Kartonverbunddose nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daR die Membran (6)
aus Metall besteht.

Kartonverbunddose nach einem der Ansprtiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daR die Membran (6)
aus Kunststoff besteht.

Claims

Cardboard composite can (1) having a paper or card-
board composite sleeve (3) having an inner coating
(7) and whose opening edge (4a) is shaped outwards
at one end accompanied by the formation of a flange
(10), the inner coating (7) passing outwards over the
flange (10), with a bottom (5) sealing the sleeve (4)
at its other end and a diaphragm (6) sealing the
sleeve (4) at the shaped end and which is formed
from a stamped blank with a circumferentially pro-
jecting tongue (13), the diaphragm (6) being coun-
tersunk in sleeve (4) and is sealed to the inner coat-
ing (7) exclusively with an annular, sleeve-parallel
sealing face (12), characterized in that the project-
ing tongue is reversed inwards accompanied by the
formation of a pull-off tab (13), and that an outer layer
(8) of the sleeve (4) engages in a substantially par-
allel position with the outside (9) of sleeve (4) in the
vicinity of flange (10) and the sleeve-parallel sealing
face (12).

Cardboard composite can according to claim 1,
characterized in that the sleeve (4) has a cross-
section narrowing from the bottom to the sealing face
(12).

Cardboard composite can according to claim 2,
characterized in that the cross-sectional narrowing
roughly corresponds to twice the wall thickness (W)
of sleeve (4).

Cardboard composite can according to one of the
claims 1 to 3, characterized in that the tongue re-
versed to a pull-off tab (13) is roughly parallel to a
lid (2).

Cardboard composite can according to one of the
claims 1 to 4, characterized in that the tongue (13)
is reversed inwards close to the opening edge (4a)
of sleeve (4).

Cardboard composite can according to one of the
claims 1 to 5, characterized in that the diaphragm

(6) is made from metal.

Cardboard composite can according to one of the

6]
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claims 1 to 5, characterized in that the diaphragm
(6) is made from plastic.

Revendications

Boite en carton composite (1) comprenant une gaine
(3) en carton ou papier composite présentant une
doublure interne (7), dont le bord d’ouverture (4a)
est déformé vers I'extérieur sur une extrémité for-
mant ainsi un collet rabattu (10), la doublure interne
(7) s’étendant vers I'extérieur sur la bordure (10),
comprenant un fond (5) fermant la gaine (4) a son
autre extrémité et une membrane (6) obturant la gai-
ne (4) a 'extrémité déformée, formée d’une piéce
d’estampage avec une languette (13) en saillie sur
le coté périphérique, lamembrane (6) étant disposée
estampée dans la gaine (4) et scellée sur la doublure
interne (7) uniqguement par une surface de scelle-
ment (12) annulaire paralléle a la gaine, caractéri-
sée en ce que la languette en saillie est repliée vers
l'intérieur formant ainsi une patte de tirage (13), et
en ce qu’une couche (8) coté extérieur a la gaine
(4) vient en contact sensiblement en position paral-
lele avec la face extérieure (9) de la gaine (4) dans
la zone du collet (10) et de la surface de scellement
(12) paralléle a la gaine.

Boite en carton composite selon la revendication 1,
caractérisée en ce que la gaine (4) présente une
section allant en se rétrécissant du bas en direction
de la surface de scellement (12).

Boite en carton composite selon la revendication 2,
caractérisée en ce que le rétrécissement de sec-
tion correspond environ au double de I'épaisseur (W)
de la paroi de la gaine (4).

Boite en carton composite selon 'une quelconque
des revendications 1 a 3, caractérisée en ce que
la languette repliée pour former une patte de tirage
(13) s’étend sensiblement paralléle a un couvercle

).

Boite en carton composite selon 'une quelconque
des revendications 1 a 4, caractérisée en ce que
la languette (13) est repliée vers l'intérieur a proxi-
mité du bord d’ouverture (4a) de la gaine (4).

Boite en carton composite selon 'une quelconque
des revendications 1 a 5, caractérisée en ce que
la membrane (6) est en métal.

Boite en carton composite selon 'une quelconque
des revendications 1 a 5, caractérisée en ce que
la membrane (6) est en matiére synthétique.
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