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(54) Dichtungsband

(57) Die Erfindung beschreibt ein Dichtungsband
(1) mit einem Kern (3) aus weichem Schaumstoff, der
eine erste (5) und eine zweite (7) AuRenflache aufweist,
die gegenlberliegend angeordnet sind, wobei zumin-
dest auf der ersten AulRenflache (5) eine Zugverstar-
kungsschicht (4) aufgebracht ist, und ist dadurch ge-
kennzeichnet, dal® auf der Zugverstarkungsschicht (4)

1

ein doppelseitig haftendes Klebeband (9) angeordnet
ist, das auf der zur Zugverstarkungsschicht (4) hin ge-
wandten Seite stark haftend und auf der anderen Seite
schwacher haftend ausgestaltet ist, wobei die schwa-
cher haftende Seite des Klebebands (9) derart ausge-
staltet ist, daf} sie auf Blech haftet, jedoch nicht auf
Schaumstoff.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Dichtungsband zur
Abdichtung von Fugen in der Bauindustrie mit einem
Kern aus weichem Schaumstoff, der eine erste und eine
zweite AuRenflache aufweist, wobei auf mindestens ei-
ner der AuRenflachen als Uberdehnungsschutz eine
Zugverstarkungsschicht aufgebracht ist.

[0002] Derartige Dichtungsbander werden seit Jah-
ren in der Bauindustrie zur Abdichtung von Fugen ver-
wendet. Vor allem bei der Herstellung von Sandwichele-
menten, groRvolumigen Bauteilen mit zwei Metallhau-
ten, zwischen die Polyurethanschaum eingespritzt wird,
der die beiden Metallhaute miteinander verklebt, wer-
den Dichtungsbander schon beim Ausschaumen ver-
wendet, um als seitliche Abdichtung den Schaumaustritt
zu verhindern. Das Dichtungsband bleibt im Anschluf®
an die Fertigung normalerweise dauerhaft mit dem
Sandwichelement verbunden und wird beim Zusam-
menfligen zweier Sandwichelemente unter Kompressi-
on gesetzt, wodurch sich der Schaum optimal an die Fu-
genflanke anschmiegt und die Fuge perfekt verfullt wird.
Langenanderungen der Dehnungsfuge werden durch
das Dichtungsband aufgenommen, so daf keine Risse
oder Haftversagen auftreten, die eine Funktionalitat der
Fuge in Frage stellen wirden. Derartige Dichtungsban-
der bestehen beispielsweise aus Polyurethanschaum,
der durch Trankung mit einer wassrigen Acrylatdisper-
sion impragniert ist. Eine Zugverstarkungsschicht kann
zuséatzlich als Uberdehnungsschutz dienen.

[0003] Beider Anbringung der auf groRen Coils (Rol-
len) aufgewickelten Dichtungsbédnder an Fugen mit
schwierigen Geometrien ist es oftmals erforderlich, zu-
satzlich zur exakten Fihrung und Positionierung des
Dichtungsbandes mittels der sogenannten Klotzkette,
Klebebander als Fihrungshilfe zu verwenden, um eine
feste Haftung des Dichtungsbandes an mindestens ei-
ner der Metallhdute zu erzeugen, bevor die Ausschéu-
mung des Sandwichelements stattfindet. Dadurch soll
vermieden werden, daf} aufgrund von unzulénglichem
Abdichten Schaum austritt, der ein ordnungsgemaRes
Flgen der Elemente auf der Baustelle verhindert.
[0004] Diese Klebebanderwerden bislangin einer se-
paraten Vorrichtung an die Zugverstarkungsschicht des
Dichtungsbandes und an eine Metallhaut des Sandwi-
chelements im Fugenbereich geklebt. Hierdurch ent-
steht zusatzlicher Aufwand, der den Ausschaumungs-
prozess des Sandwichelements verkompliziert und
Mehrkosten verursacht.

[0005] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, ein Dichtungsband zu schaffen, das auch bei
Sandwichelementfugen mit komplizierter Geometrie
ohne weitere Bearbeitung eine sichere Abdichtung wah-
rend des Ausschaumvorgangs gewabhrleistet, das ein-
fach und kostenguinstig herstellbar ist und sich zudem
problemlos auf Rollen auf- und abwickeln laft.

[0006] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
Anspruchs 1 gel6st.
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[0007] Dadurch, daR auf der Zugverstarkungsschicht
ein doppelseitig haftendes Klebeband angeordnet ist,
das auf der zur ersten Auflenflache des Schaumstoff-
kerns hingewandten Seite stark haftend und auf der an-
deren Seite schwacher haftend ausgestaltet ist, wobei
die schwacher haftende Seite des Klebebands derart
ausgestaltet ist, dal® sie auf Blech haftet, jedoch nicht
auf Schaumstoff, kann das Dichtungsband ohne Ver-
wendung einer weiteren Vorrichtung direkt auf der Me-
tallhaut des Sandwichelements befestigt werden, wobei
das Klebeband an der Zugverstarkungsschicht sehr fest
und an der Metallhaut nur relativ leicht haftet.

[0008] Der Schaumstoffkern besteht bevorzugt aus
Polyurethan, wodurch aufgrund der elastischen Eigen-
schaften des Weichschaums und des daraus resultie-
renden Riickstellvermbgens eine besonders sichere
Abdichtung der Fuge gewahrleistet wird.

[0009] Vorzugsweise ist der Schaumstoffkern impra-
gniert, wobei das Impragnat eine die verzégerte Rick-
stellung des Schaumstoffs hervorrufende Eigenschaft
aufweist, so dal® das Dichtungsband auch bei hohem
Kompressionsgrad eingesetzt werden kann.

[0010] Als Impragnat wird bevorzugt eine wassrige
Acrylatdispersion verwendet, die das Raumgewicht des
Dichtungsbandes etwa um das Dreifache erhéht und
somit eine hervorragende Schallabsorption liefert.
[0011] Vorzugsweise bedeckt das Klebeband die
Zugverstarkungsschicht nur teilweise, wodurch eine fle-
xible Anpassung an die Geometrie der abzudichtenden
Sandwichelementfuge gewabhrleistet wird.

[0012] Besonders gut eignet sich ein Klebeband, das
durch beidseitige, unterschiedlich ausgestaltete Acry-
latdispersionen inharent klebrig ausgebildet ist, wobei
die haftende Wirkung erhéht wird, wenn eine Acrylatdi-
spersion einen geeigneten Anteil an einem Tackyfier-
harz aufweist.

[0013] Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile
der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der nach-
folgenden Beschreibung unter Bezugnahme auf die
Zeichnungen. Hierin zeigt:

Fig. 1  eine bevorzugte Ausfiihrungsform des erfin-
dungsgemafen Dichtungsbandes;

Fig. 2  eine Anlage zur Herstellung von Sandwichele-
menten; und

Fig. 3 eine bevorzugte Ausfiihrungsform eines
Sandwichelements mit einem erfindungsge-
maRen Dichtungsband.

[0014] In Fig. 1 ist eine bevorzugte Ausfiihrungsform

des erfindungsgemafien Dichtungsbandes 1 darge-
stellt. Das Dichtungsband 1 ist ein langlicher Korper, der
in Endlosproduktion hergestellt wird und Ublicherweise
auf Coils (Rollen) in Lauflangen von 20 m bis 1000 m
aufgewickelt wird. Das Dichtungsband 1 weist einen
Schaumstoffkern 3 auf, der aus einem elastischen
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Schaumstoff mit hohem Rickstellvermégen besteht.
Vorzugsweise wird hierfir ein elastischer, offenzelliger
Polyurethan-Weichschaum verwendet. Die Dicke eines
solchen Schaumstoffkerns 3 betragt zwischen 3 mm
und 15 mm, seine Breite zwischen 5 mm und 150 mm.
[0015] Der Schaumstoffkern 3 ist vorzugsweise mit
einem Imprégnat getrdnkt, das eine die verzdgerte
Ruckstellung des Schaumstoffs hervorrufende Eigen-
schaft aufweist. Bevorzugt wird ein Impragnat auf Basis
einer wassrigen Acrylatldsung verwendet, durch die das
Dichtungsband 1 auch ein etwa dreimal héheres Raum-
gewicht erhalt, so dal} der getrankte Schaumstoffkern 3
Schall hervorragend absorbiert und somit im spateren
Einsatz einen effektiven Schallschutz bewirkt.

[0016] Der Schaumstoffkern 3 weist eine erste Au-
Renflache 5 auf, die beim Einbau dem Sandwichele-
ment zugewandt sein soll, sowie eine zweite AuRenfla-
che 7, die der ersten AulRenflache 5 gegenlberliegt. Zu-
mindest auf der ersten AuRenflache 5 ist eine Zugver-
starkungsschicht 4 aufgebracht, die als Uberdehnungs-
schutz dient. Die Zugverstarkungsschicht 4 besteht aus
einer verstarkenden Schicht aus plastischem Material,
beispielsweise aus einem Acrylatiiberzug, oder aus ei-
nem Gittergelege, das bevorzugt aus Glasfasern gebil-
detist. Es istauch mdglich, beide Arten zu kombinieren.
[0017] Die Zugverstarkungsschicht 4 mul} derart ge-
staltet sein, dal} sie mitdem in Sandwichelementen ent-
haltenen Polyurethanschaum eine ausreichend haften-
de Verbindung herstellt. Zudem muf sie derart dicht
sein, dall beim Ausschdumen des Sandwichelements
mit Polyurethanschaum dieser nicht in den Schaum-
stoffkern 3 eindringt bzw. durchschdumt. Der ausgehar-
tete Schaum wiirde ansonsten ein exaktes Aneinander-
figen von zwei Sandwichelementen im spateren Ein-
satz verhindern. Eine Temperaturstabilitdt von kurzzei-
tig bis zu 90°C wird aus Fertigungsgriinden ebenfalls
bendtigt. Insgesamt sollte das Dichtungsband 1 einen
FugendurchlaRkoeffizienten von unter 0,1 m3/hm auf-
weisen.

[0018] Auf der Zugverstarkungsschicht 4 ist ein dop-
pelseitiges Klebeband 9 aufgebracht, das fest an der
Zugverstarkungsschicht 4 haftet. Dieses Klebeband 9
besteht Ublicherweise aus einer Folientragerschicht und
weist auf beiden Seiten jeweils ein unterschiedlich star-
kes Klebemittel auf, wobei die starker klebende Schicht
auf der zur Zugverstarkungsschicht 4 hin gewandten
Flache angeordnet ist, um die sichere Verbindung zu
gewahrleisten. Auf der anderen Seite ist das Klebeband
9 weniger stark haftend ausgebildet, so da® zwar eine
ausreichende Haftung auf Metall erfolgt, jedoch keine
Haftung auf Schaumstoffen.

[0019] Als Klebemittel werden vorzugsweise Acrylat-
dispersionen verwendet, die inharent klebrig ausgebil-
det sind. Je nach Wahl der Dispersion kann die Starke
der Haftung variiert werden, insbesondere sind Disper-
sionen aus n-Butyl-Acrylat, t-Butyl-Acrylat, Ethylhe-
xylacrylat oder Cyclohexylacrylat fir unterschiedliche
Haftstarken geeignet. Zusatzlich kdnnen sog. Tackyfier-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

harze in den Dispersionen enthalten sein, die deren
Klebstarke erhdéhen. Hierfir eignen sich beispielsweise
Kolophoniumharze oder Kohlenwasserstoffharze. Ein
bevorzugtes Mischungsverhaltnis fir die stark klebende
Seite liegt bei ca. 70% Acrylat- und 30% Harzanteil. Je
nach gewlinschter Haftstarke kénnen diese Prozentan-
teile beliebig gedndert werden.

[0020] Das Klebeband 9 liberdeckt meist nur einen
Teil, in der Regel nicht mehr als 75% (obwohl auch dies
moglich ist), bevorzugt etwa ein am Randbereich gele-
genes Drittel, der Zugverstarkungsschicht 4. Ein Ab-
deckpapier fir das Klebeband ist nicht nétig, wodurch
unndtige Vorarbeiten bei der Herstellung von Sandwi-
chelementen vermieden werden kénnen.

[0021] Fig. 2 zeigt eine Anlage zur Herstellung von
Sandwichelementen unter Verwendung eines erfin-
dungsgemafRen Dichtungsbandes. Zunachst werden
die beiden auf Coils aufgewickelten Metallhdute 11, 13
(aus Stahl- oder Aluminiumblech) abgewickelt, oberfla-
chenbearbeitet 15 und mit einer Randprofilierung ver-
sehen 17, bei der die Nut- und Federgeometrien des je-
weiligen Modells ausgebildet werden. Nach einer Vor-
heizung 19 der Metallhaute 11, 13 erfolgt die Ausschau-
mung 21 mit Polyurethanschaum, der in einer Dosier-
anlage 23 gemischt wird und Uber einen Rechen auf die
untere Metallhaut 11 aufgetragen wird, dort aufschdumt
und aushéartet, wodurch die beiden Metallhdute 11 und
13 verklebt werden. Zur Abdichtung der Langsfugen
wird mindestens ein erfindungsgemafes Dichtungs-
band 1 verwendet, das den Schaumaustritt verhindert.
Das Dichtungsband 1 wird lber jeweils der Form der
Randprofilierung der Metallhdute 11, 13 und der Fugen-
geometrie angepalte Klétze geflihrt und an den ge-
wiinschten Stellen positioniert. Die Klétze sind Einzel-
glieder einer Kette, der sog. Klotzkette 25. Zur besseren
FUhrung bei komplizierten Fugengeometrien wird das
erfindungsgemaRe Dichtungsband 1, das auf einer Rol-
le (nicht gezeigt) aufgewickelt ist, zusatzlich mittels des
Klebebandes 9 an einer Metallhaut 11, 13 befestigt, um
eine sichere Haftung zu gewahrleisten. Eine Vorrich-
tung zum Auftragen des Klebebandes auf das Dich-
tungsband ist mit dem erfindungsgemaRen Dichtungs-
band 1 nicht mehr nétig. Nach dem Verlassen der
Schdumstation kann das Sandwichelement abgekuhlt
und zugeschnitten werden.

[0022] In Fig. 3 ist ein Beispiel einer Verbindung von
zwei bevorzugten Sandwichelementen 27 mit einem er-
findungsgemafien Dichtungsband 1 dargestellt. Die
Sandwichelemente 27 zeigen jeweils die beiden Metall-
haute 11, 13, zwischen denen eine Schaumstoffschicht
29 eingebracht ist. Das Dichtungsband 1 verschlie3t die
Fuge 31 des Sandwichelements 27, so dal bei der Aus-
schaumung des Sandwichelements 27 kein Schaum
austreten konnte. Zwischen der Schaumstoffschicht 29
des Sandwichelements 27 und der Zugverstarkungs-
schicht 4 besteht eine haftende Verbindung. Zusatzlich
ist im oberen Bereich der Zugverstarkungsschicht 4 ein
Klebeband 9 angeordnet, das fest haftend mit der obe-
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ren Metallhaut 13 verbunden ist. Dieses Klebeband 9
sorgt fiir die sichere Fiihrung des Dichtungsbandes 1
wahrend des Ausschdumvorgangs des Sandwichele-
ments 27. Der Zusammenbau von Sandwichelementen
erfordert ein exaktes Flgen und Komprimieren der
Dichtungsbéander. Oft werden bis zu 4 m hohe Sandwi-
chelemente mit ebenso langer Fuge aufeinanderge-
drickt. Die Sandwichelemente werden schlieRlich mit-
tels Ublicher Befestigungsmittel wie Schrauben mitein-
ander verbunden. Das Dichtungsband liefert die perfek-
te schallddammende, witterungsfeste Abdichtung der
Fuge. Léangendnderungen der Dehnungsfuge werden
ausgeglichen, so daf} keine Risse oder eine mangelnde
Haftung auftreten.

[0023] Das erfindungsgemafle Dichtungsband kann
auch in anderen Variationen ausgestaltet werden, ins-
besondere kann das Klebeband beliebige Geometrien
aufweisen, wenn es die Form der Fuge erfordert.

Patentanspriiche

1. Dichtungsband (1) mit einem Kern (3) aus weichem
Schaumstoff, der eine erste (5) und eine zweite (7)
AuBenflache aufweist, die gegeniberliegend ange-
ordnet sind, wobei zumindest auf der ersten Auf3en-
flache (5) eine Zugverstarkungsschicht (4) aufge-
bracht ist, dadurch gekennzeichnet, daB auf der
Zugverstarkungsschicht (4) ein doppelseitig haften-
des Klebeband (9) angeordnet ist, das auf der zur
Zugverstarkungsschicht (4) hin gewandten Seite
stark haftend und auf der anderen Seite schwacher
haftend ausgestaltet ist, wobei die schwéacher haf-
tende Seite des Klebebands (9) derart ausgestaltet
ist, dal® sie auf Blech haftet, jedoch nicht auf
Schaumstoff.

2. Dichtungsband (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Schaumstoffkern (3) aus
Polyurethan besteht.

3. Dichtungsband (1) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daR der Schaumstoffkern
(3) impragniert ist, wobei das Impragnat eine die
verzdgerte Rickstellung des Schaumstoffs hervor-
rufende Eigenschaft aufweist.

4. Dichtungsband (1) nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Impragnat eine wassrige Acrylatdispersion ist.

5. Dichtungsband (1) nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Klebeband (9) die erste Aulienflache (5) des Dich-
tungsbandes (1) nur teilweise bedeckt.

6. Dichtungsband (1) nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB das
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Klebeband (9) durch beidseitige, unterschiedlich
ausgestaltete Acrylatdispersionen inharent klebrig
ausgebildet ist.

Dichtungsband (1) nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB mindestens eine Acrylatdisper-
sion (9) einen geeigneten Anteil an einem Tacky-
fierharz aufweist.

Sandwichelement (27), das zwei Metallhdute (11,
13) aufweist, zwischen denen eine mit diesen ver-
klebte Schaumstoffschicht (29) eingebracht ist, da-
durch gekennzeichnet, daB mindestens eine
Langsseite des Sandwichelements (29) durch ein
Dichtungsband (1) gemaf einem der vorangehen-
den Anspruche abgedichtet ist.
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