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(54) Verfahren zum Einbinden eines Blattstape

Is in einen Einband, Bindevorrichtung zur

Durchfiihrung dieses Verfahrens sowie ein hierfiir geeigneter Einband

(57)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Einbin-
den eines Blattstapels (21) in einen Einband (20), der
einen Einbandriicken (24) mit einem auf dessen Innen-
seite vorhandenen Klebstoffstreifen (25) aufweist, wo-
bei der Blattstapel (21) in den Einband (20) so eingelegt
wird, daR dessen Stirnseite in Kontakt mit dem Kileb-
stoffstreifen (25) kommt, wonach der Blattstapel (21)
mittels einer Pref3einrichtung (2, 3, 8, 9) unter Auffache-
rung der Stirnseite (26) des Blattstapels (21) zusam-
mengeprelt und danach in diesem Zustand eine Klebe-

verbindung zwischen Einbandriikken (24) und Blattsta-
pel (21) hergestellt wird, welches dadurch gekennzeich-
netist, da die Prefl3einrichtung (2, 3, 8, 9) beim Zusam-
menpressen des Blattstapels (21) einen Liniendruck
entweder direkt auf den Blattstapel (21) oder von auf3en
auf den Einband (20) ausubt.

Die Erfindung betrifft ferner eine Bindevorrichtung
(1) zum Einbinden eines Blattstapels (21) in einen Ein-
band (20) sowie einen Einband (20) zum Einbinden ei-
nes Blattstapels (21).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ein-
binden eines Blattstapels in einen Einband, der einen
Einbandriicken mit einem auf dessen Innenseite vor-
handene Klebstoffstreifen aufweist, wobei in den Ein-
band ein Blattstapel so eingelegt wird, daf3 dessen Stirn-
seite in Kontakt mit den Klebstoffstreifen kommt, wo-
nach der Blattstapel mittels einer PreReinrichtung unter
Auffacherung der Stirnseite des Blattstapels zusam-
mengepreltund danach in diesem Zustand eine Klebe-
verbindung zwischen Einbandriicken und Blattstapel
hergestellt wird. Die Erfindung bezieht sich des weiteren
auf eine Bindevorrichtung zur Durchfiihrung dieses Ver-
fahrens, wobei die Bindevorrichtung eine Pref3einrich-
tung zum Zusammenpressen des Blattstapels aufweist.
Schliel3lich betrifft die Erfindung einen Einband, der fir
das Verfahren besonders geeignet ist.

[0002] Seit geraumer Zeit ist es bekannt, Firmenbro-
schiren, Bilanzen, Marketingunterlagen oder derglei-
chen dadurch herzustellen, daR der den Inhalt wieder-
gebende Blattstapel in einen Einband - bestehend aus
Einbandriicken und daran anschlieRende Einbanddek-
kel - einzubinden. Hierzu weist der Einbandriicken in-
nenseitig einen Klebstoffstreifen aus Schmelzklebstoff
auf. Zum Einbinden wird die Kombination aus Blattsta-
pel und Einband in ein als Burogerat ausgebildete Bin-
devorrichtung eingestellt und der Einbandriikken so
stark erhitzt, dal der Schmelzklebstoffstreifen plastifi-
ziert und die daran anliegenden Stirnkanten des Blatt-
stapels in den Schmelzklebstoffstreifen einsinken. Nach
Herausnahme der Kombination erkaltet der Schmelz-
klebstoffstreifen und bildet hierdurch eine feste Verbin-
dung des Blattstapels mit dem Einband.

[0003] Solche Einbande sind beispielsweise aus der
US 3,437,506, DE-PS-25 28 225, US 4,244,069, U
4,289,330 und EP 0 140 197 B1 bekannt. Fir das Ein-
binden geeignete Bindevorrichtungen sind der DE-AS-
22 56 259, US-RE.28,758, US 3,973,778, US
4,129,471, US 4,141,100, DE 38 05 996 C2 und EP 0
581 394 B1 zu entnehmen. Samtliche Bindevorrichtun-
gen sind so ausgestaltet, dal® die Kombination aus Blatt-
stapel und Einband in einen nach oben offenen Einstell-
schacht derart eingesetzt werden, daf} die Aufenseite
des Einbandruickens nach unten zeigt. Der Einbandrik-
ken wird auf einer den Einstellschacht untenseitig ab-
schlieBenden Heizplatte aufgesetzt und durch diese er-
hitzt. Damit die Kombination ihre senkrechte Stellung
beibehalt, weist die Bindevorrichtung eine PreReinrich-
tung auf, die die Kombination zusammenpref3t und in
der aufrechten Stellung halt. Die Preeinrichtung ist im
Regelfall so ausgebildet, da von den den Einstell-
schacht begrenzenden Seitenwandungen zumindest
eine relativ zu der anderen verschieblich geflhrt ist, so
daR die Breite des Einstellschachtes verandert und die
Kombination zwischen den beiden Seitenwandungen
gepreft gehalten werden kann.

[0004] Bei einem gattungsgemafRen Verfahren (US
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4,141,100) kommt ein Einband zum Einsatz, der an den
Innenseiten der Einbanddeckel in der Nahe des Einban-
druckens im Querschnitt dreiecksférmige Streifen auf-
weist, die parallel zum Einbandricken verlaufen und
sich gegeniiberstehen. Beim Zusammenpressen des
Blattstapels durch Verschieben einer der beiden Seiten-
wandungen des Einstellschachtes in Richtung auf die
andere Seitenwandung soll hierdurch der Blattstapel im
Bereich der Streifen komprimiert werden, um die Blatter
des Blattstapels in ihrer ausgerichteten Stellung und de-
ren untere Kanten in Kontakt mit dem Klebstoffstreifen
zu halten. Da das Verpressen der Kombination oberhalb
der Streifen geschieht, bestehen jedoch erhebliche
Zweifel, daf’ der Blattstapel in der Weise zusammenge-
pref3t und damit die an dem Klebstoffstreifen anliegende
Stirnseite so aufgefachert wird, wie in Figur 7 der US
4,141,100 dargestellt. Vielmehr ist anzunehmen, dafl
die Einbanddeckel im Bereich der Streifen nach aullen
ausbeulen und somit der gewlinschte Zweck nicht oder
allenfalls unvollkommen erreicht wird.

[0005] Bei dem Verfahren nach der US 3,973,787
werden Einbande verwendet, bei denen der Einban-
drucken und auch der Klebstoffstreifen breiter sind als
die daran anliegende Stirnseite des dafiir vorgesehe-
nen Blattstapels. Zum Einbinden wird die Kombination
aus Blattstapel und Einband in den Einstellschacht einer
Bindevorrichtung eingesetzt, bei dem beide Seitenwan-
de zum Zwecke der Anlage an den AulRenseiten der Ein-
banddeckel gegeneinander beweglich sind. An den un-
teren Enden der Seitenwénde nahe der Heizplatte ist
jeweils eine Walze angeordnet, die an den Seitenwan-
den federnd aufgehangt sind. Beim Verpressen der
Kombination kommen diese Walzen zuerst an den Au-
Renseiten der Einbanddeckel zur Anlage und sorgen so
daflr, dak die aufRen liegenden Seiten des Blattstapels
einen guten Kontakt zu dem Klebstoffstreifen erhalten.
Dabei wird der Einbanddeckel gegen die Aulienseiten
des Blattstapels gedrtckt. Erst danach legen sich die
Seitenwande des Einstellschachtes an den AulRensei-
ten der Einbanddeckel an.

[0006] Die bekannten Bindeverfahren, die unter Ver-
wendung der in den Dokumenten genannten Einbande
und Bindevorrichtungen durchgefiihrt werden, haben
den Nachteil, daR® die Klebeverindung nicht so fest ist,
wie dies zumindest bei Anwendung héherer Anspriiche
erforderlich ist. Da durch diese Verfahren Broschiiren
hergestellt werden, die haufig reprasentativen Charak-
ter haben, ist es unerlaRlich, daf} die Broschiiren auch
nach mehrfachem Gebrauch nicht auseinander fallen.

[0007] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrun-
de, ein Verfahren zum Einbinden eines Blattstapels in
einen Einband so zu gestalten, daf} eine wesentlich fe-
stere Verbindung zwischen Einband und Blattstapel er-
zielt wird. Ein zweiter Teil der Aufgabe besteht darin, ei-
ne hierfir geeignete Vorrichtung bereitzustellen. Ein
dritter Teil der Aufgabe hat einen geeigneten Einband
zum Gegenstand.

[0008] Der erste Teil der Aufgabe wird erfindungsge-
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maf dadurch geldst, dal® die Prel3einrichtung beim Zu-
sammenpressen des Blattstapels einen Liniendruck
entweder direkt auf den Blattstapel oder von auRen auf
den Einband ausUbt und hierdurch ein Auffachern der
Stirnseite des Blattstapels erzielt wird. Im Unterschied
zum gattungsgemafRen Verfahren (US 4,141,100) wird
also hier eine Auffadcherung des Blattstapels mittels ei-
ner von der Prefeinrichtung entweder direkt auf den
Blattstapel oder auf die Kombination von Blattstapel und
Einband ausgelbten Liniendrucks erzielt. Durch ent-
sprechende Liniendruckaustibung kann dabei eine sol-
che Auffacherung bewirkt werden, dal ein durch Hitze
plastifizierter Klebstoffstreifen in die Zwischenraume
zwischen den einzelnen Blattern eindringt und auf diese
Weise nach dem Erkalten eine bisher nicht gekannte
Festigkeit der Verbindung zwischen Einbandriicken und
Blattstapel erhalten wird. Dabei kann die Auffacherung
durch entsprechende Einstellung des Liniendrucks so
gestaltet werden, dal die Breite der Stirnseite des Blatt-
stapels gréRer wird als die Dicke des Blattstapels im
nicht verprefiten Bereich, d.h. in dem Bereich, der - vom
Einbandriicken gesehen - der Liniendruckausiibung
entfernt liegt. Hierdurch entstehen besonders breite Ab-
stédnde zwischen den Stirnkanten des Blattstapels und
damit gute Eindringméglichkeiten des Klebstoffs zwi-
schen die einzelnen Blatter.

[0009] Eine besonders gute Aufspreizwirkung wird er-
zielt, wenn der Blattstapel in einem Abstand von 0,5 bis
2 cm von seiner Stirnseite mit Liniendruck beaufschlagt
wird. Die Liniendruckbeaufschlagung kann beispiels-
weise durch zu der PreReinrichtung gehérende, vorste-
hende Prelleisten geschehen.

[0010] Eine besonders feste Verbindung mit Hilfe des
erfindungsgemafen Verfahrens |aRt sich dadurch erzie-
len, dal’ der Einbandriicken und die Stirnseite des Blatt-
stapels bei Herstellung der Klebeverbindung mit einer
zuséatzlich aufgebrachten Druckkraft gegeneinander ge-
driickt werden. Hierdurch wird das Eindringen des pla-
stifizierten Schmelzklebstoffs zwischen die Blatter des
Blattstapels verbessert. AuRerdem kénnen bei diesem
Verfahren auch Einbdnde zum Einsatz kommen, bei de-
nen der Einbandriicken mit einem Klebstoffstreifen aus
einem druckempfindlichen Haftklebstoff versehen ist.
Auf diese Weise kdnnte bei den Bindevorrichtungen auf
die Heizeinrichtung und die damit verbundenen Ener-
gieaufwendungen verzichtet werden.

[0011] Die Druckkraft wird vorzugsweise von aufen
auf den Einbandriicken aufgebracht. Dies kann flachig,
beispielsweise mit Hilfe einer Druckplatte, geschehen.
Die Druckkraft kann jedoch auch linienférmig fortschrei-
tend aufgebracht werden, beispielsweise durch eine
langs des Einbandriikkens verfahrbare Druckrolle.
[0012] Esist zweckmaRig, dal das Verfahren in einer
Stellung erfolgt, bei der der Blattstapel durch sein Ei-
gengewicht nicht gegen den Blattstapel gedriickt wird.
Entsprechend sollte das Zusammendriicken des Blatt-
stapels in dessen horizontaler oder vertikaler Stellung
mit seitlich verlaufendem Einbandriicken, einer vertika-
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len Stellung mit obenseitigem Einbandriicken oder in ei-
ner Stellung erfolgen, die zwischen diesen Stellungen
liegt. Dies beglnstigt das Auffachern der dem Klebstoff-
streifen benachbarten Stirnseite des Blattstapels und
damit das Eindringen des Klebstoffs zwischen die Blat-
ter.

[0013] Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
ist vorgesehen, dal ein Klebstoffstreifen verwendet
wird, dessen Breite wengistens dem 1,2-fachen der Dik-
ke des Blattstapels in unverpreRtem Zustand entspricht,
damit auch die dufReren Blatter des Blattstapels nach
dessen Auffacherung von dem Klebstoff erfallt werden.
Entsprechendes gilt fiir die Breite des Einbandrlckens.
[0014] Der zweite Teil der Aufgabe wird erfindungs-
gemal dadurch geldst, dal die Pref3einrichtung derart
ausgebildet ist, dal sie beim Zusammenpressen des
Blattstapels einen Liniendruck entweder direkt auf den
Blattstapel oder von auRen auf den Einband ausibt.
Dies kann beispielsweise dadurch geschehen, daR die
PreReinrichtung relativ zueinander und gegeneinander
bewegbare Prelleisten aufweist, die an Halteelemen-
ten derart angebracht sind, daf} sie eine gegeniiber den
Halteelementen vorstehende Stellung auch beim Ver-
pressen des Blattstapels inne haben. Dabei kommen
sowohl eine Ausfihrungsform, bei der ein Halteelement
vorrichtungsfest und das andere Halteelement relativ zu
dem einen bewegbar gefiihrt ist, als auch eine Ausfiih-
rungsform in Frage, bei der beide Halteelemente relativ
zueinander beweglich gefiihrt sind. Die PrefRleisten kon-
nen durchaus federnd an den Halteelementen ange-
bracht sein, sofern gesichert ist, daf3 sie beim Verpres-
sen ihre vorstehende Stellung beibehalten und somit ein
Liniendruck auf den Blattstapel ausgetibt wird. Zweck-
maRigerweise sind die Prelileisten jedoch starr an den
Halteelementen befestigt.

[0015] Die PreRleisten sind vorteilhafterweise so an-
geordnet, daB sie bei bestimmungsgemaf eingebrach-
ter Kombination aus Einband und Blattstapel im Bereich
der dem Einbandriicken benachbarten Halfte des Blatt-
stapels verlaufen, und zwar vorzugsweise in einem Ab-
stand von 0,5 bis 2 cm vom Einbandriicken. Auf diese
Weise wird eine besonders gute Auffacherung erzielt.
[0016] Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
ist vorgesehen, daf} die Bindevorrichtung eine Andruick-
einrichtung fur das Andriicken des Einbandriickens an
den Blattstapel bei dessen Verpressung aufweist. Wie
schon oben erwéahnt, wird hierdurch das Eindringen des
Klebstoffs zwischen die Blatter des Blattstapels intensi-
viert und zudem auch die Mdéglichkeit eroffnet, statt ei-
nes Schmelzklebstoffs einen druckempfindlichen Haft-
klebstoff zu verwenden. Die Andriickeinrichtung kann
einen gegen die AulRenseite des Einbandriickens an-
legbaren Pref3stempel aufweisen, der als Giber den Ein-
bandriicken abrollbare Pref3rolle oder als auf den Ein-
bandriicken flachig aufdriickbare PreRplatte ausgebil-
det sein kann. Sofern der Klebstoffstreifen aus
Schmelzklebstoff besteht, muf} die Bindevorrichtung ei-
ne Heizeinrichtung zur Plastifizierung des Klebstoff-
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streifens, beispielsweise in Form einer Heizplatte, auf-
weisen. Diese kann an den Einbandriicken flachig an-
legbar und von diesem wieder wegbewegbar gefiihrt
sein, wenn die Kombination aus Einband und Blattsta-
pel bestimmungsgeman in die Bindevorrichtung einge-
stellt ist.

[0017] Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
ist vorgeschlagen, dal die Bindevorrichtung einen Ein-
stellschacht aufweist und die Pref3leisten im Bereich der
ersten Halfte des Einstellschachtes, gesehen von des-
sen Einstelléffnung, angeordnet ist. Bei einer solchen
Bindevorrichtung wird also die Kombination aus Ein-
band und Blattstapel so in den Einstellschacht einge-
setzt, dal® der Einbandriicken der Einstell6ffnung be-
nachbart zu liegen kommt. Die Einstell6ffnung kann zur
Seite, schrag nach oben oder nach oben hin offen sein.
[0018] Sofern eine Andriickeinrichtung und/oder eine
Heizeinrichtung vorhanden ist bzw. sind, sollte(n) diese
jeweils an einem der Halteelemente im Bereich der Ein-
stell6ffnung angeordnet sein.

[0019] Der dritte Teil der Aufgabe, der sich auf den
Einband bezieht, wird erfindungsgemafl dadurch ge-
|6st, dal der Klebstoffstreifen des Einbandes eine Ver-
starkungseinlage aufweist, vorzugsweise in Form eines
Textilstreifens, wie eines Gazestreifens. Auch diese
Ausbildung tragt zu einem besseren Halt der Verbin-
dung zwischen Klebstoffstreifen und Blattstapel bei.
[0020] In der Zeichnung ist die Erfindung anhand ei-
nes Ausfiihrungsbeispiels in mehreren Schritten darge-
stellt. Es zeigen:

Figur 1 die erfindungsgemafe Bindevorrichtung mit
eingesetzter Kombination aus Einband und
Blattstapel vor dem Bindevorgang in per-
spektivischer Ansicht;

Figur 2  die Bindevorrichtung in der Stellung geman
Figur 1 in stirnseitiger Ansicht;

Figur 3  die Bindevorrichtung gemaR den Figuren 1
und 2 bei zusammengedriickter Kombination
aus Einband und Blattstapel in perspektivi-
scher Ansicht;

Figur 4  die Bindevorrichtung in der Stellung geman
Figur 3 in stirnseitiger Ansicht;

Figur 5 die Bindevorrichtung gemaR den Figuren 1
bis 4 in der Stellung mit auf den Einbandrik-
ken aufgesetzter Heizplatte in perspektivi-
scher Ansicht;

Figur 6  die Bindevorrichtung in der Stellung gemaf
Figur 5 in stirnseitiger Ansicht;

Figur 7  die Bindevorrichtung gemal den Figuren 1
bis 6 mit der Pref3platte in Anlage an den Ein-
bandrikken in perspektivischer Ansicht und
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Figur 8 die Bindevorrichtung in der Stellung geman
Figur 7 in stirnseitiger Ansicht.
[0021] Die in den Figuren dargestellte Bindevorrich-

tung 1 weist zwei im Querschnitt L-formige Halte-
elemente 2, 3 auf, die parallel zueinander und auf glei-
cher Hohe angeordnet sind. Das linksseitige Halte-
element 2 weist zwei sich quer zu dessen Langserstrek-
kung horizontal verlaufende Fiihrungsstangen 4, 5 auf,
die das rechtsseitige Halteelement 3 durchdringen, so
daR dieses Halteelement 3 auf den Fihrungsstangen 4,
5 relativ zu dem linksseitigen Halteelement 2 und quer
zu dessen Langserstreckung verschieblich gefiihrt ist.
Auf diese Weise kann der freie Abstand zwischen den
Halteelementen 2, 3 verandert werden.

[0022] Die beiden Halteelemente 2, 3 und die Fiih-
rungsstangen 4, 5 begrenzen das obere Ende eines hier
nicht naher dargestellten Einstellschachtes, der sich
nach unten an die Halteelemente 2, 3 anschlie3t. Auf
weitere Teile der Bindevorrichtung 1, insbesondere den
Vorrichtungsrahmen mit Steuereinrichtungen etc., ist
hier aus Griinden der Ubersichtlichkeit verzichtet wor-
den.

[0023] An den einander zugewandten Langsseiten 6,
7 der Halteelemente 2, 3 sind Prel3leisten 8, 9 befestigt,
die einen in etwa dreieckférmigen Querschnitt haben
und sich langs der Halteelemente 2, 3 erstrecken. Sie
stehen auf gleicher HOhe gegeneinander. Mit der Ab-
standsveranderung der Halteelemente 2, 3 wird auch
deren Abstand verandert.

[0024] An dem linksseitigen Halteelement 2 ist ein
Heizelement 10 verschwenkbar um eine Achse 11 ge-
lagert, die parallel zur Ladngsachse des Halteelements
2 verlauft. Das Heizelement 10 hat eine Tragerplatte 12,
an deren freien Ende eine Heizplatte 13 senkrecht zur
Ebene der Tragerplatte 12 verschieblich befestigt ist.
Die Heizplatte 13 hat eine AnschluBleiste 14 fiir den An-
schluf3 an eine elektrische Stromquelle. Die Heizplatte
13 erstreckt sich Giber nahezu die gesamte Lange des
Halteelements 2 zwischen den beiden Fihrungsstan-
gen 4, 5. Die Heizplatte 13 kann auf eine Temperatur
erhitzt werden, mit der ein bei Einb&nden ublicherweise
verwendeter Schmelzklebstoff plastifiziert werden
kann.

[0025] An dem rechtsseitigen Halteelement 3 ist ein
Andriickelement 15 um eine Achse 16 schwenkbar ge-
lagert, wobei die Achse 16 sich parallel zu der Achse 11
und damit parallel zu den Langsachsen der Halte-
elemente 2, 3 erstreckt. Das Andruickelement 15 hat ei-
ne Tragerplatte 17, an deren freien Ende eine PreRplat-
te 18 befestigt ist.

[0026] In den Einstellschacht der Bindevorrichtung 1,
d.h. zwischen den Halteelementen 2, 3 und den Fih-
rungsstangen 4, 5, ist eine Kombination 19 aus Einband
20 und Blattstapel 21 in senkrechter Stellung einge-
setzt. Die Kombination 19 kann mit ihrer Unterseite bei-
spielsweise auf einer Stltzplatte abgesetzt sein. Der
Einband 20 hat zwei Einbanddeckel 22, 23, die den



7 EP 1477 324 A2 8

Blattstapel 21 flachig abdecken. Die Einbanddeckel 22,
23 werden obenseitig durch einen Einbandriicken 24
verbunden, der mit den Einbanddeckeln 22, 23 einstuk-
kig und mit diesen Uber Falzen verbunden ist.

[0027] Der Einbandricken 24 ist erheblich breiter als
die Dicke des Blattstapels 21, wobei hier die Verhaltnis-
se zwecks besserer Darstellung dieser Ausgestaltung
Ubertrieben dargestellt sind. Auf der Innenseite des Ein-
bandriickens 24 ist ein Klebstoffstreifen 25 aus einem
Schmelzklebstoff aufgebracht. Er haftet fest an dem
Einbandriicken 24 und ist mit einem Gazestreifen ver-
starkt, der in den Klebstoffstreifen 25 eingebettet ist. Der
Blattstapel 21 liegt mit seiner obenseitigen Stirnseite 26
an der freien Seite des Klebstoffstreifens 25 an oder hat
nur einen geringen Abstand dazu.

[0028] Das Bindeverfahren mit Hilfe der in den Figu-
ren dargestellte Bindevorrichtung 1 und der Kombinati-
on 19 aus Einband 20 und Blattstapel 21 gestaltet sich
wie folgt. Zunachst wird die Kombination 19 - wie in den
Figuren 1 und 2 dargestellt - in die Bindevorrichtung 1
von oben eingestellt, so dal} sie die in diesen Figuren
gezeigte Stellung einnimmt. Der Einband 20 ist im Be-
reich des Einbandriickens 24 so vorgeformt, dal® sich
der Abstand der Einbanddeckel 22, 23 von dem Kleb-
stoffstreifen 25 zunachst gleichbleibt, sich dann jedoch
erst starker und dann weniger stark verjlingt, bis die Ein-
banddeckel 22, 23 auf H6he der PreRleisten 8, 9 in An-
lage zu dem Blattstapel 21 kommen. In der Stellung ge-
maf den Figuren 1 und 2 liegt die Kombination 19 mit
dem Einbanddeckel 22 an der linksseitigen PreRleiste
8 an, wahrend die rechtsseitige PreRleiste 9 noch einen
erheblichen Abstand zu dieser Kombination 19 hat. So-
wohl das Heizelement 10 als auch das Andriickelement
15 sind hochgeschwenkt, so daR die Tragerplatten 12,
17 nahezu senkrecht stehen.

[0029] Wie aus den Figuren 3 und 4 zu ersehen ist,
erfolgt nach dem Einstellen der Kombination 19 in die
Bindevorrichtung 1 zuerst ein Verpressen der Kombina-
tion 19 zwischen den Prelileisten 8, 9. Hierzu wird das
rechtsseitige Halteelement 3 mit einer hier nicht ndher
dargestellten Antriebseinrichtung, beispielsweise ei-
nem Spindelantrieb, auf den Flhrungsstangen 4, 5 in
Richtung auf das linksseitige Halteelement 2 verscho-
ben, so dal® auch die rechtsseitige Prellleiste 9 an dem
Einband 20 zur Anlage kommt. Durch weiteres Verpres-
sen wird Uber die Prelleisten 8, 9 ein beidseitiger Lini-
endruck auf die Einbanddeckel 22, 23 und damit auch
auf den Blattstapel 21 ausgelibt. Dies bewirkt eine Auf-
facherung des Bereichs des Blattstapels 21 oberhalb
der Pref3leisten 8, 9, was noch dadurch begunstigt wird,
daR sich der Abstand der Einbanddeckel 22, 23 zum
Einbandriicken 24 hin verbreitert.

[0030] Die Auffacherung wird aber so begrenzt, dafl3
sich die Stirnkanten der beiden auf3en liegenden Blatter
des Blattstapels 21 noch unterhalb des Klebstoffstrei-
fens 25 befinden. Die Auffacherung hat wiederum zur
Folge, dafl} die Blatter des Blattstapels 21 im Bereich
der Stirnseite 26 einen Abstand zueinander haben.
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[0031] In den Figuren 5 und 6 ist der Schritt der Pla-
stifizierung des Klebstoffstreifens 25 dargestellt. Ge-
genuber der Stellung gemaf den Figuren 3 und 4 wird
hierzu das Heizelement 10 so verschwenkt, daf} die
Heizplatte 13 auf der AuRenseite des Einbandrickens
24 flachig zur Anlage kommt. Hierdurch wird eine solche
Warme auf den Klebstoffstreifen 25 Gbertragen, dal er
die Plastifizierungstemperatur erreicht und hierdurch
sowie aufgrund des Andrucks der Heizplatte 13 in die
Zwischenraume zwischen die Blatter des Blattstapels
21 eindringt. Dabei bleibt die Liniendruckaustbung tber
die Prefleisten 8, 9 erhalten.

[0032] Im letzten Schritt, dargestellt in den Figuren 7
und 8, wird das Heizelement 10 wieder in seine Aus-
gangsposition hochgeschwenkt und dafiir das Andrik-
kelement 15 in Richtung auf den Einbandriicken 24
nach unten verschwenkt und an dessen AuRenseite zur
Anlage gebracht. Uber die PreRplatte 18 wird Druck
senkrecht nach unten ausgelbt, so dal} sich der Ab-
stand des Einbandriickens 24 zu den Prelileisten 8, 9
verringert. Dies flhrt zum weiteren Eindringen des Kleb-
stoffstreifens 25 in die Zwischenrdume zwischen die
Blatter des Blattstapels 21. Die Verschwenkung von
Heizelement 10 und Andriickelement 15 kann von Hand
Uber entsprechende Hebel geschehen, aber auch elek-
tromotorisch.

[0033] Danach werden auch das Andriickelement 15
wieder in seine Ausgangsstellung hochgeschwenkt und
das rechtsseitige Halteelement 3 wieder in die in den
Figuren 1 und 2 dargestellte dufRere Stellung verfahren.
Die Kombination 19 aus Einband 20 und Blattstapel 21
kann entnommen und zur Abkihlung in einen Stander
gestellt werden. Nach dem Abkuihlen und damit Aushéar-
ten des Klebstoffstreifens 25 ist eine auRerordentlich fe-
ste Verbindung zwischen Blattstapel 21 und Einband 20
hergestellt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Einbinden eines Blattstapels (21) in
einen Einband (20), der einen Einbandriicken (24)
mit einem auf dessen Innenseite vorhandenen
Klebstoffstreifen (25) aufweist, wobei der Blattsta-
pel (21) in den Einband (20) so eingelegt wird, daf}
dessen Stirnseite in Kontakt mit dem Klebstoffstrei-
fen (25) kommt, wonach der Blattstapel (21) mittels
einer PreReinrichtung (2, 3, 8, 9) unter Auffache-
rung der Stirnseite (26) des Blattstapels (21) zu-
sammengepreflt und danach in diesem Zustand ei-
ne Klebeverbindung zwischen Einbandriicken (24)
und Blattstapel (21) hergestellt wird, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die PreReinrichtung (2, 3, 8, 9)
beim Zusammenpressen des Blattstapels (21) ei-
nen Liniendruck entweder direkt auf den Blattstapel
(21) oder von auf3en auf den Einband (20) auslbt.

2. \Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB der Blattstapel (21) durch das Zu-
sammenpressen derart aufgefachert wird, dal® die
Breite der Stirnseite (26) des Blattstapels (21) gro-
Rer wird als die Dicke des Blattstapels (21) im nicht
verpreRten Bereich.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daR der Blattstapel (21) in einem
Abstand von 0,5 bis 2 cm von seiner Stirnseite (26)
mit Liniendruck beaufschlagt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, da der Blattstapel (21)
durch zu der PreReinrichtung gehérende, vorste-
hende Prefleisten (8, 9) mit Liniendruck beauf-
schlagt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, da der Einbandriicken
(24) und die Stirnseite (26) des Blattstapels (21) bei
Herstellung der Klebeverbindung mit einer zusatz-
lich aufgebrachten Druckkraft gegeneinander ge-
drickt werden.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Druckkraft von auften auf den
Einbandriicken (24) aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Druckkraft flachig aufge-
bracht wird.

Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Druckkraft linienformig fort-
schreitend aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, da das Zusammendrik-
ken des Blattstapels (21) in dessen horizontaler
oder vertikaler Stellung mit seitlich verlaufendem
Einbandriicken (24), einer vertikalen Stellung mit
obenseitigem Einbandriicken (24) oder in einer
Stellung erfolgt, die zwischen diesen Stellungen
liegt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daB ein Einbandriicken
(24) mit einem Klebestreifen (25) aus Schmelzkleb-
stoff verwendet wird und dieser Klebstoffstreifen bei
zusammengepreftem Blattstapel (21) auf eine Pla-
stifizierungstemperatur erhitzt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daB ein Einbandriicken
mit einem Klebstoffstreifen aus druckempfindli-
chem Haftklebstoff verwendet wird und dieser Kleb-
stoffstreifen bei zusammengeprefitem Blattstapel
gegen diesen gepref3t wird.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daB ein Klebstoffstreifen
(25) verwendet wird, dessen Breite wenigstens dem
1,2-fachen der Dicke des Blattstapels (21) in unver-
prefRtem Zustand entspricht.

Bindevorrichtung (1) zum Einbinden eines Blattsta-
pels (21) in einen Einband (20) mit einem Einban-
driicken (24) und einem auf dessen Innenseite vor-
handenen Klebstoffstreifens (25), wobei die Binde-
vorrichtung (1) eine PreReinrichtung (2, 3, 8, 9) zum
Zusammenpressen des Blattstapels (21) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daB die Prefeinrich-
tung (2, 3, 8, 9) derart ausgebildet ist, daf} sie beim
Zusammenpressen des Blattstapels (21) ein Lini-
endruck entweder direkt auf den Blattstapel (21)
oder von aufRen auf den Einband (20) ausubt.

Bindevorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Prel3einrichtung zwei rela-
tiv zueinander und gegeneinander bewegbare
PreBleisten (8, 9) aufweist, die an Halteelementen
(2, 3) derart angebracht sind, dal} sie eine gegen-
Uber den Halteelementen (2, 3) vorstehende Stel-
lung auch beim Verpressen des Blattstapels (21) in-
ne haben.

Bindevorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Prelleisten (8, 9) starr an
den Halteelementen (2, 3) befestigt sind.

Bindevorrichtung nach Anspruch 14 oder 15, da-
durch gekennzeichnet, daB die Prel3leisten derart
angeordnet sind, dal} sie bei bestimmungsgeman
eingebrachter Kombination (19) aus Einband (20)
und Blattstapel (21) im Bereich der dem Einban-
driicken (24) benachbarten Halfte des Blattstapels
(21) verlaufen.

Bindevorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Prel3leisten (8, 9) in einem
Abstand von 0,5 bis 2 cm vom Einbandriicken (24)
verlaufen, wenn die Kombination (19) aus Einband
(20) und Blattstapel (21) bestimmungsgemag in die
Bindevorrichtung (1) eingestellt ist.

Bindevorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis
17, dadurch gekennzeichnet, daB die Bindevor-
richtung (1) eine Andriickeinrichtung (15) fir das
Andriicken des Einbandriickens (24) an den Blatt-
stapel (21) bei dessen Verpressung aufweist.

Bindevorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, daR die Andrickeinrichtung (15) ein
gegen die AulRenseite des Einbandriickens (24) an-
legbaren Pref3stempel (18) aufweist.

Bindevorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge-
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kennzeichnet, daB der Prel3stempel als Uiber den
Einbandriicken abrollbare Pref3rolle ausgebildet ist.

Bindevorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Prel3stempel als auf den
Einbandriikken (24) flachig aufdriickbare Pref3plat-
te (18) ausgebildet ist.

Bindevorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis
21, dadurch gekennzeichnet, daB die Bindevor-
richtung (1) eine Heizeinrichtung (10) zur Plastifi-
zierung des Klebstoffstreifens (25) aufweist.

Bindevorrichtung nach Anspruch 22, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Heizeinrichtung (10) eine
Heizplatte (13) aufweist.

Bindevorrichtung nach Anspruch 23, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Heizplatte (13) an den Ein-
bandrikken (24) flachig anlegbar und von diesem
wieder weg bewegbar ist, wenn die Kombination
(19) aus Einband (20) und Blattstapel (21) bestim-
mungsgemaf in die Bindevorrichtung (1) einge-
stellt ist.

Bindevorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis
24, dadurch gekennzeichnet, daB die Bindevor-
richtung (1) einen Einstellschacht aufweist und die
PreRleisten (8, 9) im Bereich der ersten Halfte des
Einstellschachtes, gesehen von dessen Einstell6ff-
nung, angeordnet sind.

Bindevorrichtung nach Anspruch 25, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Einstell6ffnung zur Seite,
schrag nach oben oder nach oben hin offen ist.

Bindevorrichtung nach einem der Anspriiche 18 bis
21 und Anspruch 25 oder 26, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Andrickeinrichtung (15) an ei-
nem der Halteelemente (2, 3) im Bereich der Ein-
stell6ffnung beweglich gelagert ist.

Bindevorrichtung nach einem der Anspriiche 22 bis
24 und Anspruch 25 oder 26, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Heizeinrichtung (10) an einem
der Halteelemente (2, 3) im Bereich der Einstell6ff-
nung angeordnet ist.

Einband (20) zum Einbinden eines Blattstapels
(21), mit einem Einbandriicken (24), auf dessen In-
nenseite ein Klebstoffstreifen (25) angebracht ist,
dadurch gekennzeichnet, daBl der Klebstoffstrei-
fen (25) eine Verstarkungseinlage aufweist.

Einband nach Anspruch 29, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Verstarkungsstreifen als Textil-
streifen ausgebildet ist.
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31. Einband nach Anspruch 30, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der Textilstreifen ein Gazestreifen
ist.
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