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(57)  Bei einem Speisenausgabewagen,

mit einem mehrere Wandungen aufweisenden Gehau-
se, und mit wenigstens einer Mulde zur Aufnahme von
Speisen,

Speisenausgabewagen mit Monoblock-Gehduse

sowie mit einer Heizung zur Beheizung des Muldenin-
halts, sowie mit einem Untergestell,

schlagt die Erfindung vor,

dass die Wandungen des Gehauses aus einem einzi-
gen Materialstlick gebildet sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Speisenausgabe-
wagen nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Derartige Speisenausgabewagen sind aus der
Praxis bekannt. Die Mulden sind Gblicherweise wasser-
gefillt, sodass das durch die Heizung erwarmte Wasser
die Speisen warm halt, welche sich innerhalb separater
Einsatze in den Mulden befinden. Das Gehause der Ub-
licherweise rechteckigen Speisenausgabewagen wird
durch vier vertikale, jeweils miteinander verschraubte
Wandungen gebildet.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen gattungsgeméafien Speisenausgabewagen dahin-
gehend zu verbessern, dass dieser bei preisglinstiger
Herstellbarkeit eine hohe Stabilitat, einen hohen Hygie-
nestandard sowie einen hohen Feuchtigkeitsschutz er-
mdglicht.

[0004] Diese Aufgabe wird durch einen Speisenaus-
gabewagen mitden Merkmalen des Anspruchs 1 geldst.
[0005] Die Erfindung schlagt mit anderen Worten
Uberraschend vor, das Gehduse einteilig auszugestal-
ten, also zumindest die Wandungen des Speisenausga-
bewagens aus einem einzigen Materialstlick herzustel-
len.

[0006] Dies ist zunachst liberraschend, da in der Her-
stellung aus mehreren einzelnen Tafeln zunéchst eine
besonders wirtschaftliche Herstellbarkeit begriindet ist.
Die Verwendung groRerer Materialstlicke hingegen be-
deutet Ublicherweise einen erheblich groferen Ver-
schnitt im Ausgangsmaterial, wenn die Gehause bei-
spielsweise, wie aus der Praxis bekannt, aus Blech ge-
fertigt werden.

[0007] Es hat sich jedoch herausgestellt, dass bei-
spielsweise durch Einsatz rechnergestitzter Konstruk-
tionsverfahren eine optimierte Ausnutzung der Blechta-
feln erfolgen kann, sodass der Verschnitt auch bei Ver-
wendung gréRerer Materialstlicke tberraschenderwei-
se nicht unwirtschaftlich hoch ist.

[0008] Zudem ergibt sich eine Vereinfachung im Her-
stellungsprozess, da nicht vier separate kleinere Blech-
tafeln ausgeschnitten bzw. ausgestanzt und anschlie-
Rend gekantet werden missen.

[0009] Die Wirtschaftlichkeit eines derartigen Mono-
block-Gehauses ist also in der Praxis nicht ausschlag-
gebend schlechter als bei gattungsgemaRen Speisen-
ausgabewagen, gleichzeitig kénnen jedoch erhebliche
Vorteile bewirkt werden:

a) Die Steifigkeit des gesamten Speisenausgabe-
wagens wird erheblich verbessert. Durch die Ver-
wendung des vorschlagsgemafRen Monoblock-Ge-
hauses kann sogar auf die ansonsten bei lediglich
miteinander verschraubten Wandungen gegebe-
nenfalls erforderliche Verwendung zusatzlicher
Aussteifungsbleche oder Aussteifungsstreben ver-
zichtet werden, was die Wirtschaftlichkeit des vor-
geschlagenen Speisenausgabewagens weiter be-
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gunstigt.

b) Durch die Einstiickigkeit der Gehdusewandun-
gen wird ein optimaler Feuchtigkeitsschutz bewirkt.
Da die Speisenausgabewagen sowohl mit den viel
Feuchtigkeit enthaltenen Speisen als auch mit dem
zum Warmhalten verwendeten Wasser gefiillt sind,
ist eine vergleichsweise starke Entwicklung von
Wasserdampf im Bereich des Speisenausgabewa-
gens wahrend seiner Benutzung zwangslaufig, so-
dass ein moglichst hoher Feuchtigkeitsschutz und
eine dementsprechend mdglichst hohe Feuchtig-
keits-Schutzklasse fir den Speisenausgabewagen
sehr vorteilhaft ist.

c¢) Durch die einteilige Ausgestaltung der Geh&use-
wandungen entfallen Spalte, die ansonsten zwi-
schen zwei miteinander verschraubten Blechen
auftreten. Die vorschlagsgemafRe Ausgestaltung
des Speisenausgabewagens bewirkt daher, dass
dieser einen besonders hohen hygienischen Stan-
dard aufweist.

[0010] Vorteilhaft kann das Materialstiick, welches
die Gehausewandungen ausbildet, als Blechzuschnitt
vorliegen. Gegenliber einem beispielsweise gegosse-
nen Gehause wird eine erheblich Gewichtseinsparung
ermdglicht, zudem ist eine wirtschaftliche Fertigung
moglich.

[0011] Weiterhin bietet ein Blechzuschnitt die Mdg-
lichkeit, die aus einem Blech tiefgezogene Mulde aus
demselben Materialstiick zu bilden, sodass eine weitere
Verbesserung samtlicher Vorteile, die fur die einstulicki-
ge Gehauseausbildung genannt wurden, erzielbar ist.
[0012] Vorzugsweise kann die Heizung fiir die Mulden
als Folienheizung ausgestaltet sein und direkt mit der
Mulde verklebt sein. Auf diese Weise wird ein optimaler
Wéarmeubergang ermoglicht.

[0013] Vorteilhaft kann die als Monoblock bezeichne-
te Ausgestaltung des Gehauses dadurch konsequent
verwirklicht werden, dass die Wandungen des Material-
stlicks dort miteinander verschweif3t werden, wo sie an-
einander stofRen. Auf diese Weise wird sowohl die Sta-
bilitdt als auch die Hygiene und der Feuchtigkeitsschutz
des Gehauses auch an dieser Nahtstelle nicht beein-
trachtigt, sondern in demselben Ausmalle ermdglicht
wie an anderen Stellen, wo zwei Wandungsabschnitte
aneinanderstofRen und wo diese Grenzlinie zwischen
den beiden Wandungsabschnitten durch eine Kantung
des einteiligen Materialstlicks erzielt ist.

[0014] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird
anhand der rein schematischen Darstellungen nachfol-
gend naher erlautert. Dabei zeigt

Fig. 1  ineiner perspektivischen und auseinander ge-
zogenen Ansicht von unten einen vorschlags-
gemalien Speisenausgabewagen, und

Fig. 2 in einer dhnlichen Ansicht, jedoch von oben,
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einen Speisenausgabewagen nach dem

Stand der Technik.

[0015] In Fig. 1 ist mit 1 insgesamt ein Speisenaus-
gabewagen bezeichnet, mit einem Untergestell 2 aus
mehreren Streben 3 und Laufradern 4. Weiterhin weist
der Speisenausgabewagen 1 ein Gehduse 5 auf, mit
vier Wandungen 6, die aus einem langen Blechzuschnitt
als einem einzigen Materialstlick durch Kantung diese
Materialstlcks gebildet sind. Eine Stirnwandung nimmt
Bedienelemente 7 auf sowie ein Anschluss zur elektri-
schen Energieversorgung des Speisenausgabewagens
1.

[0016] Die Speisen werden in zwei Mulden 8 unterge-
bracht und mittels HeiBwasser warm gehalten, wobei
dieses HeiRwasser durch zwei Auslasse 9 aus den Mul-
den 8 abgelassen werden kann.

[0017] Die Unterseite des Gehauses 5 wird durch ei-
ne Bodenplatte 10 abgeschlossen, wobei unterhalb der
Bodenplatte 10 zwei Absperrhahne 11 vorgesehen sind,
mittels welcher die Auslasse 9 wahlweise gedffnet oder
verschlossen werden kdnnen.

[0018] Anden seitlichen Wandungen 6 des Gehauses
5 sind Bohrungen 12 angedeutet. Diese dienen als Ver-
schraubungsstellen zur Festlegung eines die Mulden 8
aufweisenden Einsatzes an den Wandungen 6.

[0019] Abweichend vom dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel kénnen die Mulden 8 auch einteilig mit den
Wandungen 6 aus demselben Materialstlick hergestellt
sein. Dieses kann zunéchst als Blechzuschnitt erstellt
werden und anschlieend, vor oder nach dem Abkanten
zur Ausbildung der seitlichen Wandungen 6, tiefgezo-
gen werden.

[0020] Aus Ubersichtlichkeitsgriinden ist eine Hei-
zung fur den Speisenausgabewagen 1 nicht dargestellt.
Es kann sich dabei um eine Folienheizung handeln, die
an den Mulden 8 vorgesehen ist, beispielsweise mitden
Mulden 8 zu Gunsten eines optimalen Warmetber-
gangs verklebt ist. Alternativ kann vorgesehen sein, in
an sich bekannter Weise Heizelemente auf der Boden-
platte 10 vorzusehen, welche - mdglichst in direktem
Kontakt mit den Mulden 8 - die Mulden und deren Inhalt
beheizen.

[0021] Gegenliber dem einteiligen Monoblock-Ge-
hause 5 der Fig. 1 zeigt Fig. 2 einen Speisenausgabe-
wagen 1 nach dem Stand der Technik, bei welchem die
Wandungen 6 des Gehauses 5 durch vier separate
Blechtafeln gebildet werden, die jeweils einzeln nicht
nur oben und unten, sondern auch an den Schmalseiten
abgekantet sind und zur Bildung des Gehduses 5 mit-
einander verschraubt werden. Dabei ist eine Heizung
14 auf der Bodenplatte 10 ersichtlich.

Patentanspriiche

1. Speisenausgabewagen,
mit einem mehrere Wandungen aufweisenden Ge-
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hause, und mit wenigstens einer Mulde zur Aufnah-
me von Speisen,

sowie mit einer Heizung zur Beheizung des Mulden-
inhalts, sowie mit einem Untergestell,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Wandungen (6) des Gehauses (5) aus ei-
nem einzigen Materialstlick gebildet sind.

Speisenausgabewagen nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch einen Blechzuschnitt als
Materialstlck.

Speisenausgabewagen nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass auch die Mulde
(8) aus demselben Materialstiick gebildet ist.

Speisenausgabewagen nach einem der vorherigen
Anspriche,

gekennzeichnet durch eine als Folienheizung
ausgestaltete und mit der Mulde (8) verklebte Hei-
zung.

Speisenausgabewagen nach einem der vorherge-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Wandungen
(5) dort, wo zwei freie Endungen des Materialstlicks
aneinander grenzen, miteinander verschweif3t sind.
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