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(54) Vorrichtung zum direkten Auftragen eines fliissigen oder pastésen Mediums auf eine

laufende Materialbahn

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum di-
rekten Auftragen eines flissigen oder pastésen Medi-
ums (M) auf eine laufende Materialbahn (2), insbeson-
dere eine Faserstoffbahn aus Papier oder Karton, um-
fassend

- eine von der Materialbahn (2) teilweise umschlun-
gene drehbare Stitzflache (3), wie beispielsweise
ein Stiitzband oder eine Stitzwalze, welche eine
der Stitzflache (3) zugewandte Seite (2.2) der Ma-
terialbahn (2) stitzt, wobei die Oberflache (3a) der
Stutzflache (3) und die Materialbahn (2) einen sich
keilférmig verjiingenden Einlaufzwickel (Zg) und ei-
nen Auslaufzwickel (Z,) bilden,

- wenigstens ein der Stltzflache (3) zugeordnetes
Auftragswerk (4) zum Beschichten, Leimen oder
Pigmentieren einer der Stutzflache (3) abgewand-
ten Seite (2.4) der Materialbahn (2) mit dem Medi-
um (M),

- eine, bezogen auf die Drehrichtung der Stitzflache
(3) vor dem Auftragswerk (4) angeordnete Einrich-
tung (6) zur Entfernung, zumindest aber Schwa-
chung einer von der Stutzfladche (3) und/oder der
Materialbahn (2) mitgefihrten Luftgrenzschicht
(LG),

wobei

- die Einrichtung (6) zwischen der Oberflache (3a)
und der der Stutzflache (3) zugewandten Seite (2.2)
der Materialbahn (2) im Einlaufzwickel (Zg) ange-
ordnet ist.

Erfindungsgemal ist vorgesehen, dass die Einrich-

tung (6) als ebenes, flaches und flexibles Streifenele-
ment (6.1) ausgebildet ist, welches

Fig. 1

sich quer zur Bahnlaufrichtung (L) erstreckt,
mindestens der Breite des Auftragswerkes (4) an-
gepasst ist und

mit seiner stromabwartigen Seite (6.2) tief in den
Einlaufzwickel (ZE) hineinragt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum di-
rekten Auftragen eines flissigen oder pastésen Medi-
ums auf eine laufende Materialbahn, insbesondere eine
Faserstoffoahn aus Papier oder Karton, gemaR dem
Oberbegriff des Anspruches 1.

[0002] Gattungsgemale Vorrichtungen werden Ubli-
cherweise im Rahmen von Streichmaschinen einge-
setzt, um die laufende Materialbahn ein- oder beidseitig
mit einem oder mehreren Auftragswerken und mit einer
oder mehreren Schichten des Auftragsmediums zu be-
handeln. Als Auftragsmedium kommt dabei pigmenthal-
tige Streichfarbe, Leim, Starke oder eine Impragnier-
flissigkeit in Frage.

[0003] Beim sogenannten direkten Auftrag wird das
flissige bis pastdse Medium von einer Auftragseinrich-
tung direkt auf die Oberflache der laufenden Material-
bahn aufgetragen. Die Materialbahn umschlingt wah-
rend des Auftrages eine umlaufende Gegenflache, bei-
spielsweise ein endloses Stiitzband oder eine Stiitzwal-
ze (auch als Gegenwalze bezeichnet) und wird dadurch
gestutzt.

[0004] Wahrend des Betriebes einer solchen Vorrich-
tung treten an den bewegten Oberflachen, also der lau-
fenden Materialbahn und der Stitzflache Luftgrenz-
schichten auf, in denen die Luft mitgeschleppt wird. Mit
steigender Betriebsgeschwindigkeit, die heute ca. 2000
m/min betragen kann, wachst der Einfluss der Luft und
es kommt oftmals zu Problemen. Die Luft kann dabei so
stark zwischen die Materialbahn und die Stiitzflache ge-
zogen werden, dass die Materialbahn den Kontakt zur
Stitzflache teilweise oder ganzlich verliert. Das fiihrt da-
zu, dass beispielsweise angetriebene Walzen das An-
triebsmoment nicht korrekt auf die Materialbahn Uber-
tragen. AuRerdem lassen sich eingestellte Bahnzlge
nicht richtig einstellen.

[0005] Nicht angetriebene Walzen oder Stutzbander
laufen nicht korrekt mit und es kann zonenweise zu er-
héhtem Verschleill oder Ablagerungen auf den Stutzfla-
chen oder auch zu Bahnabrissen kommen.

[0006] Eine besonders negative Auswirkung des Ein-
flusses der Luftgrenzschicht besteht darin, dass bei Nip-
bildenden Konstellationen sowohl die Materialbahn, als
auch die Stitzflache Luft einschleppen und sich beide
Luftgrenzschichten erganzen und verstarken. Sie wir-
ken in der gleichen Richtung und verursachen im keil-
férmigen Einlaufnip (Einlaufzwickel) einen erheblichen
Druckaufbau.

[0007] Ein Teil der mitgeschleppten Luft weicht vor
dem Nip seitlich nach auRen aus. Aber mit steigenden
Maschinenbreiten, die 10m und mehr betragen kénnen,
ist die kaum mdglich. Deshalb entstehen Lufttaschen,
vorzugsweise in der Mitte der Auftragsvorrichtung bzw.
der Streichmaschine, die sehr instabil sind und von der
die Luft kaum entweichen kdnnen.

[0008] Derartige Lufttaschen wirken sich an der Auf-
tragsvorrrichtung naturlich sehr ungiinstig aus, da die
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Materialbahn nicht Gber ihre gesamte Breite hinweg
gleichmaRig genug die Auftragsvorrichtung passiert
und dadurch die sich die Qualitat des Auftrages auf die
Materialbahn verschlechtert. Diese negativen Auswir-
kungen versucht man zu vermeiden.

[0009] Die besagten Lufttaschen bzw. Blasen konn-
ten in der Vergangenheit durch Einstellung von hohen
Bahnzligen etwas minimiert werden. Die hohen Bahn-
zuge fuhrten aber oft zu Bahnabrissen, die ja ebenfalls
auRerst unerwiinscht sind.

[0010] In der US 5,506,005 ist eine Lésung angege-
ben, mit der das Problem durch Variation des Umschlin-
gungswinkels der Materialbahn um eine Stiitzwalze ge-
I6st werden soll.

[0011] Je groRerallerdings der Umschlingungswinkel
gewahlt ist, um so groRer ist die Gefahr, dass sich bis
zur Erreichung der Auftragsvorrichtung erneut Luft-
grenzschichten ausbilden kdénnen. Je geringer der Um-
schlingungswinkel ist, desto mehr Luft wird einge-
schleppt.

[0012] Aus der DE-A1 19702605 ist eine Vorrichtung
mit einer Luftgrenzschicht-Entfernungseinrichtung be-
kannt, mit der sowohl die von der Materialbahn als auch
von einer Stlitzwalze mitgeschleppte Luftgrenzschicht
vermieden werden soll. Die besagte Luftgrenzschicht-
Entfernungseinrichtung ist im Einlaufzwickel zwischen
Materialbahn und Stiitzwalze angeordnet.

Die beschriebene Luftgrenzschicht- Entfernungsein-
richtung umfasst unter anderem auch eine Luftgrenz-
schicht-Absaugeinrichtung. In einer anderen Variante
umfasst sie eine Blaseinrichtung, die ein gasférmiges
Medium ausst6Rt. Die Ausstrémoffnung ist dabei so ge-
richtet, dass das gasférmige Medium im wesentlichen
entgegen der Drehrichtung von Stitzwalze und Materi-
albahn blast. In einer weiteren Variante blast das gas-
férmige Medium auch in entgegen gesetzter Richtung
(also in Drehrichtung der Walze und der Materialbahn)
in den Einlaufzwickel hinein. Zusatzlich ist in einer Va-
riante noch ein Umlenkblech vorhanden, welches die
eingeblasene Gasmenge umlenkt und nun entgegen
der Drehrichtung der Stltzwalze und der Laufrichtung
der Materialbahn aus dem Einlaufzwickel fiihrt, wodurch
das Eintreten der Luftgrenzschicht verhindert wird.
[0013] Es ist aber zu beflirchten, dass sich trotz der
genannten MalRnahmen die Luftgrenzschicht sehr
schnell wieder aufbaut. Dies geschieht besonders
schnell bei den bereits angesprochenen, heutigen ho-
hen Laufgeschwindigkeiten der Materialbahn und den
groRen Dimensionen der Maschinen, in denen die Ma-
terialbahn hergestellt und/oder veredelt wird.

[0014] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die
Aufgabe zugrunde, eine gattungsgemafe Vorrichtung
weiter zu entwickeln, die mit nur geringem apparativem
Aufwand die dem Stand der Technik anhaftenden Nach-
teile vermeidet.

[0015] Die Aufgabe wird erfindungsgemaf mit denim
Kennzeichen des Anspruches 1 angegebenen Merkma-
len geldst. Danach weist die erfindungsgemafe Vorrich-
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tung eine, bezogen auf die Drehrichtung des Stitzglie-
des vor dem Auftragswerk angeordnete Einrichtung zur
Entfernung, zumindest aber Schwéachung einer vom
Stltzglied und/oder der Materialbahn mitgefihrten Luft-
grenzschicht auf, wobei die Einrichtung selbst als ebe-
nes, flaches und flexibles (elastisches bzw. biegsames)
Streifenelement ausgebildet ist. Das Streifenelement ist
nach Art einer Klinge oder eines Blattes ausgebildet und
erstreckt sich quer zur Bahnlaufrichtung. In seiner Lan-
ge ist es mindestens an die Breite des Auftragswerkes
angepasst.

[0016] Im Idealfall berlihrt das Streifenelement wah-
rend des Betriebes der Vorrichtung nicht die Stitzflache
und die Materialbahn.

[0017] Das Streifenelement, welches relativ zu den
bewegten und Luftgrenzschicht einschleppenden Fla-
chen der Materialbahn und der Stutzflache steht und zu-
dem noch tief in den Einlaufzwickel hineinragt, bremst
diese Luftgrenzschichten ab, wodurch sich die Luft-
grenzschichten beruhigen.

[0018] Am Streifenelement betragt die Geschwindig-
keit der Luftgrenzschicht sogar nur noch 0 m/sec. Die
vorher aufgebaute Luftgrenzschicht wird also deutlich
schmaler und langsamer. Dies erfolgt auf beiden Langs-
seiten des Streifenelementes. Die Grenzschichten von
Stiutzflache und Materialbahn kénnen sich somit nicht
mehr gegenseitig verstarken. Auflerdem erfolgt da-
durch eine Druckreduzierung im Einlaufzwickel.

[0019] Die neben den Streifenelement in den Einlauf-
zwickel eintretende Luft wird gezwungen, auf derselben
Seite des Streifenelementes zurlickzustrémen. Da-
durch wird weiter zustrdomende Luft zusatzlich abge-
bremst und vom Auftragsort zurlick gehalten.

[0020] AuRerdem wird ein Aufschwimmen der Mate-
rialbahn auf der Stitzflache verhindert. Wahrend des
gesamten Betriebes der Vorrichtung bleibt dadurch der
Kontakt der Materialbahn zur Stiitzflache gewabhrleistet.
Dies wirkt sich hinsichtlich einer gewlinschten gleich-
mafigen Auftragsschicht Uber die gesamte Breite und
Lange der Bahn duferst positiv aus.

[0021] Die erfindungsgemafe Vorrichtung erlaubt
das Fahren hdherer Betriebsgeschwindigkeiten, groRRe-
re Bahnbreiten und erlaubt auch gréRere Freiheiten bei
der Wahl des Umschlingungswinkels der Materialbahn
um die Stutzflache.

[0022] Vorteilhafte Ausgestaltungsmerkmale der er-
findungsgemafRen Vorrichtung ergeben sich aus den
Unteransprichen.

[0023] Nachfolgend soll die Erfindung anhand eines
Ausflihrungsbeispieles naher erlautert werden.

Es zeigen:
[0024]
Figur 1 einen Querschnitt der erfindungsgemafien

Vorrichtung in schematischer Darstellung
Figur 2 eine alternative Variante zu der in Figur 1
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gezeigten Ausfiihrung

[0025] Inder Figur 1 ist eine erfindungsgemafie Vor-
richtung 1 zum direkten Auftragen eines fliissigen bis
pastdsen Mediums auf eine laufende Materialbahn 2,
bestehend aus Papier dargestellt.

[0026] Die Vorrichtung 1 umfasst eine von der Mate-
rialbahn 2 teilweise umschlungene Stitzwalze 3, wel-
che eine der Stutzwalze 3 zugewandte Bahnseite 2.2
stutzt. Als Stitzwalze 3 konnte ebenso ein endloses
Stlitzband vorgesehen sein. Die hier vorgesehene
Stlitzwalze 3 bildet mit ihrer Stiitzwalzenoberflache 3a
und der Materialbahnseite 2.2 einen sich keilférmig ver-
jingenden Einlaufzwickel Z¢ und einen Auslaufzwickel
Z.

[0027] Die Drehrichtung der Walze 3 ist in beiden Fi-
guren durch einen Pfeil P angedeutet. Ferner umfasst
die Vorrichtung 1 ein der Stiitzwalze 3 zugeordnetes
Auftragswerk 4 zum Beschichten der von der Stiitzwal-
ze 3 abgewandten Bahnseite 2.4 mit Streichmedium M.
Dem Auftragswerk 4 ist in Laufrichtung L der Material-
bahn 2 eine Rakeleinrichtung 5 nachgeordnet, mit der
das zuvor im Uberschuss aufgebrachte Medium M auf
das gewlinschte Strichgewicht gebracht wird. Im Fall ei-
nes 1:1-Auftrages, wo jene Streichmenge aufgebracht
wird, die auch auf der Materialbahn 2 verbleiben soll,
dient die Rakeleinrichtung 5 nur der VergleichmafRigung
der aufgebrachten Schicht. Beim 1:1-Auftrag braucht
aber auch gar keine Rakeleinrichtung 5 vorhanden sein.
Im vorliegenden Beispiel ist als Auftragswerk 4 eine
Freistrahldiiseneinrichtung und als Rakelelement eine
Rakelklinge 5.1 gewahlt. Es versteht sich, dass auch an-
dere bekannt Auftragswerksarten und Rakelelemente
Einsatz finden kénnen.

[0028] Bezogen auf die Drehrichtung der Stlitzwalze
3 ist vor dem Auftragswerk 4 eine sich Uber die gesamte
Maschinenbreite erstreckende Einrichtung 6 zur
Schwéachung bzw. Verhinderung von mit der Material-
bahn 2 und der Stitzwalze 3 eingeschleppten Luft-
grenzschicht LG vorgesehen. Die jeweils zu betrachten-
den Grenzschichten LG sind der besseren Ubersicht-
lichkeit wegen nur in der Figur 1 mit gestrichelter Linie
angedeutet.

[0029] Die Einrichtung 6 umfasst ein maschinenbrei-
tes Streifenelement 6.1, welches sich in enger Wirknahe
zu mindestens einer der Flachen 2.2 oder 3a befindet.
Das Streifenelement 6.1 ragt dazu mit seiner stromab-
wartigen Seite 6.2 tief in den Einlaufzwickel Z¢ hinein,
ohne die Stitzoberflache 3a und die Materialbahnseite
2.2 wahrend des Betriebes der Vorrichtung 1 zu berth-
ren.

[0030] Um dies besser bewerkstelligen zu kdnnen, ist
das Streifenelement 6.1 mit einem vorzugsweise beid-
seitig angeschragten stromabwartigen Ende 6.2 verse-
hen. AuRerdem weist das Streifenelement 6.1 eine kon-
stante und geringe Dicke d auf. Dadurch ist es flexibel,
biegsam und kann federn.

[0031] Das Streifenelement darf durch die Schwer-
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kraft oder andere Einflliisse vor der Inbetriebnahme eine
andere als die gezeigte Form annehmen. Es darf also
durchhangen und die Materialbahn 2 beriihren und
streifen (siehe in Figur 1 getrichelte Linienfliihrung des
Elementes 6.1). Erst im Betrieb der Vorrichtung 1 stellt
sich die gewlinschte Lage und eine Uberwiegende Kon-
taktlosigkeit zur besagten Walze 3 und der Materialbahn
2 ein.

[0032] Die Relativposition, der Winkel zur Material-
bahn und der Walze 3 und/oder die Breite b des Strei-
fenelementes 6.1 sind einstellbar. Dadurch kann eine
optimale Betriebseinstellung realisiert werden. Deshalb
ist auch das Streifenelement 6.1 schwenkbar gelagert
und aulRerdem verschrankbar, was der Doppelpfeil in
Figur 2 andeuten soll.

[0033] Das Streifenelement 6.1 ist vorzugsweise 16s-
bar und nachstellbar an einem schwenkbaren Trager 7
befestigt.

[0034] Aus Figur 1 ist auBerdem entnehmbar, dass
das Streifenelement 6.1 an seinem stromaufwéartigen
Ende 6.3 auf einem Stltzelement 8 lagert. Dieses Stut-
zelement 8 ist ebenfalls wie das Streifenelement 6.1
streifenférmig ausgebildet. Das Streifenelement 6.1 ist
gemeinsam mit dem Stiitzelement 8 am Trager 7 befe-
stigt. Eine Klemmung mit speziellen Klemmelementen
7.1 (siehe Figur 1) am Trager 7 ist dafir effektiv.
[0035] Sehr vorteilhaft ist, wenn als Material fir das
Streifenelement 6.1 und fiir das Stutzelement 8 dassel-
be gewanhlt wird, da hierdurch ein identisches Tempera-
turverhalten gewahrleistet wird. Das Stiitzelement 8 ist
aus Stabilitdtsgriinden etwas dicker als das Streifenele-
ment ausgebildet.

[0036] In Figur 2 ist angedeutet, dass das Streifen-
element 6.1 Noppen 9 aufweist (das kdnnen eine Reihe
von hintereinander angeordnete Einzelnoppen oder
auch eine durchgéngige Noppe sein), die in einer
durchgéngigen, maschinenbreiten Nut 10 im Trager 7
eingreifen. Das Streifenelement 6.1 ist also nur im Tra-
ger 7 eingehangt. Diese einfache Ausfiihrung ist mog-
lich, da das Streifenelement 6.1 nicht wie eine anzu-
pressende Streichklinge momentenfest geklemmt sein
muss. Die Noppen 9 und die Nut 10 kénnen selbstver-
sténdlich auch im jeweils anderen Bauteil vorhanden
sein. Diese Ausfiihrung bzw. das Einhdngen ermdglicht
einsehrschnelles Auswechseln des Streifenelementes.
[0037] Essollerwdhntsein, dass das Streifenelement
6.1 in einer Kosten-sparenden Variante auch ohne Vor-
sehung des Tragers 7 und des Stlitzelementes 8 die
Vorrichtung 1 Uberspannen kann. Die stirnseitigen Ran-
der des Streifenelementes sind in diesem (nicht darge-
stellten) Fall auBerhalb der Vorrichtung, zum Beispiel an
Stuhlungsteilen, befestigt.

[0038] Wie schon beschrieben, sollte das Streifenele-
ment 6.1 und das Stiitzelement 8 aus demselben Mate-
rial bestehen. Dafiir ist Metall, vorzugsweise Edelstahl
oder auch Kunststoff, vorzugsweise faserverstarktes
Material am geeignetsten.

[0039] Vorteilhaftistes auRerdem, wenn das Streifen-
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element 6.1 wenigstens teilweise, zumindestens sein
stromabwartiges Ende 6.2 aus verschleil3festem Mate-
rial und/oder einem Material mit geringem Reibfaktor,
wie PTFE (Polytetrafluorethylen) besteht oder damit be-
schichtet ist.

[0040] Darlber hinaus weist das Streifenelement 6.1
eine Dicke d von 0,1 bis 5 mm auf, wobei die Dicke d
bei einer Ausfiihrung in Kunststoff vorzugsweise 0,3 bis
2 mm und bei einer Metallausfiihrung vorzugsweise 0,1
bis 1 mm betragt.

[0041] Die Breite b des Streifenelementes 6.1 betragt
ca. 20 - 60% des Durchmessers der vorhandenen
Stltzwalze 3.

[0042] Die Wirkung des als Beruhigungselement wir-
kenden Streifenelementes 6.1 wird erhdht, wenn des-
sen stromabwértiges Ende 6.2 im Einlaufzwickel Z¢ dort
endet, wo ein solcher Abstand a zwischen Stitzglied-
Oberflache 3a und Materialbahn 2 besteht, der dem 2
bis 6-fachen der Dicke d des Streifenelementes 6.1 ent-
spricht.

[0043] An diesem Punkt kann das Streifenelement
6.1 am weitesten in den Zwickel Zg hineinragen und wird
dennoch nicht mit in den Nip N eingezogen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum direkten Auftragen eines fliissigen
oder pastdsen Mediums (M) auf eine laufende Ma-
terialbahn (2), insbesondere eine Faserstoffbahn
aus Papier oder Karton, umfassend

- eine von der Materialbahn (2) teilweise um-
schlungene drehbare Stitzflache (3), wie bei-
spielsweise ein Stiitzband oder eine Stitzwal-
ze, welche eine der Stltzflache (3) zugewandte
Seite (2.2) der Materialbahn (2) stiitzt, wobei
die Oberflache (3a) der Stiutzflache (3) und die
Materialbahn (2) einen sich keilférmig verjin-
genden Einlaufzwickel (Zg) und einen Auslauf-
zwickel (Z,) bilden,

- wenigstens ein der Stutzflache (3) zugeordne-
tes Auftragswerk (4) zum Beschichten, Leimen
oder Pigmentieren einer der Stitzflache (3) ab-
gewandten Seite (2.4) der Materialbahn (2) mit
dem Medium (M),

- eine, bezogen auf die Drehrichtung der Stiitz-
flache (3) vor dem Auftragswerk (4) angeord-
nete Einrichtung (6) zur Entfernung, zumindest
aber Schwéachung einer von der Stitzflache (3)
und/oder der Materialbahn (2) mitgefihrten
Luftgrenzschicht (LG),

wobei
- die Einrichtung (6) zwischen der Oberflache

(3a) und der der Stitzflache (3) zugewandten
Seite (2.2) der Materialbahn (2) im Einlaufzwik-
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kel (Zg) angeordnet ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Einrichtung (6) als ebenes, flaches und elasti-
sches (biegsames, flexibles) Streifenelement (6.1)
ausgebildet ist, welches

- sich quer zur Bahnlaufrichtung (L) erstreckt,

- mindestens der Breite des Auftragswerkes (4)
angepasst ist und

- mit seiner stromabwartigen Seite (6.2) tief in
den Einlaufzwickel (ZE) hineinragt.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Streifenelement (6.1) eine konstante und gerin-
ge Dicke d aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Streifenelement (6.1) ein doppelseitig ange-
schragtes stromabwartiges Ende (6.2) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Streifenelement (6.1) schwenkbar gelagert und
verschrankbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Streifenelement (6.1) vorzugsweise I6sbar und/
oder nachstellbar an einem schwenkbaren Trager
(7) befestigt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Streifenelement (6.1) an seinem stromaufwar-
tigen Ende (6.3) auf einem Stitzelement (8) lagert,
welches vorzugsweise ebenfalls wie das Streifen-
element (6.1) eine Streifenform aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Streifenelement (6.1) gemeinsam mit dem Stit-
zelement (8) am Trager (7) befestigt, insbesondere
mit Einrichtung (7.1) geklemmt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Streifenelement (6.1) am Trager (7) durch Nop-
pen (9) in einer maschinenbreiten Nut (10) des Tra-
gers (7) eingehangt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Streifenelement (6.1) ohne Vorsehung des Tra-
gers (7) und/oder des Stitzelementes (8) die Vor-
richtung (1) Uberspannt und auRerhalb der Vorrich-
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10.

1.

12.

13.

14.

tung (1) an seinen beiden Stirnseiten befestigbar
ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der voran-
gehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Streifenelement (6.1) und/oder das Stitzele-
ment (8) aus demselben Material, insbesondere
aus Metall, vorzugsweise Edelstahl oder aus Kunst-
stoff, vorzugsweise einem faserverstarktem Mate-
rial gefertigt sind.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der voran-
gehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Streifenelement (6.1) wenigstens teilweise, zu-
mindestens sein stromabwartiges Ende (6.2), aus
verschleilRfestem Material und/oder Material mit ge-
ringem Reibfaktor, wie PTFE, besteht oder damit
beschichtet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der voran-
gehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Streifenelement (6.1) eine Dicke d von 0,1 bis
5 mm aufweist, wobei die Dicke d bei einer Ausfiih-
rung in Kunststoff vorzugsweise 0,3 bis 2 mm und
bei einer Metallausfiihrung vorzugsweise 0,1 bis 1
mm betragt.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der voran-
gehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Streifenelement (6.1) eine Breite b aufweist, die
ca. 20 - 60% des Durchmessers einer vorhandenen
Stlitzwalze (4) entspricht.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der voran-
gehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das stromabwartige Ende (6.2) des Streifenele-
mentes (6.1) im Einlaufzwickel (Zg) endet, wo ein
solcher Abstand a zwischen der Oberflache (3a)
der Stutzflache (3) und der Materialbahn (2) be-
steht, der dem 2 bis 6-fachen der Dicke d des Strei-
fenelementes (6.1) entspricht.
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