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Description

[0001] La présente invention a pour objet un procédé
d’application partielle d’'un produit capillaire sur des me-
ches. L'intérét de cette invention est qu’elle permet d’ap-
pliquer untel produit a différents niveaux sur des méches,
et ainsi d’'obtenir un effet visuel d’alternance entre des
zones enduites, et donc traitées, et des zones non trai-
tées.

[0002] Dans I'état de la technique, il est connu des
dispositifs et des méthodes permettant d’obtenir I'enduc-
tion d’un produit capillaire, notamment de décoloration
et ou de coloration, sur une méche de cheveux, notam-
ment sur toute sa longueur. Généralement pour réaliser
de telles meches, et selon 'une des techniques les plus
simples, la méche est placée sur une palette. Le produit
est appliqué sur toute la longueur de la méche au moyen
d’un pinceau. Les méches sont laissées a I'air libre et
séparées du reste de la chevelure par des bandes de
coton placées a la racine des cheveux. Aprés un temps
de pose adéquat, les cheveux sont lavés de maniére
conventionnelle. La méthode est longue et fastidieuse.
De plus, les méches traitées sont inévitablement mises
en contact avec le reste de la chevelure, ce qui compro-
met dans une large mesure I'esthétique du résultat.
[0003] On connait également du document US-
5,992,425, un rouleau en mousse qui peut étre imprégné
d’un produit capillaire et sur lequel on enroule la méche
dans le but d’enduire cette méche de produit sur toute
sa longueur d’enroulement.

[0004] |l existe un besoin de réaliser des motifs dans
la chevelure qui soient différents de la simple alternance
de meéches traitées et de meches non traitées et qui ap-
portent un nouvel effet visuel.

[0005] Pour obtenir des motifs au milieu de la cheve-
lure, on connait du document US-5,664,590, I'utilisation
de pochoirs permettant de délimiter des zones de la che-
velure a enduire pour obtenir le motif désiré. Cependant
de tels pochoirs ne sont pas faciles a positionner correc-
tement relativement aux cheveux. Par ailleurs, il est dif-
ficile au moyen de ces pochoirs de reproduire un méme
motif avec une certaine régularité de forme et d’espace-
ment sur I'ensemble de la chevelure. On connait égale-
ment du document DE-41,22,539, un bigoudi autour du-
quel on effectue un enroulement hélicoidal de la meche,
ce bigoudi étant ensuite inséré dans une coque ajourée
longitudinalement. Une ouverture longitudinale de la co-
que donne ainsi acceés a des portions visibles de boucles
de la méche. Si la méche est régulierement enroulée,
alors les portions visibles seront régulierement espacées
le long de laméche. Ala maniere d’un pochoir, du produit
peut ensuite étre appliqué sur ces portions visibles de
boucle.

[0006] Un objet de I'invention est de proposer une so-
lution permettant d’obtenir a moindre co(t la possibilité
de réaliser un méme motif a différents niveaux d’'une mé-
me méche, sans enduire la méche en entier, en consi-
dérant ladite méche des racines aux pointes. On peut
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ainsi obtenir des effets nouveaux et originaux sur des
méches de cheveux.

[0007] L’invention a pour objet un procédé d’applica-
tion d’'un produit capillaire sur une méche de cheveux
comportant les étapes suivantes:

- onenroule une portion de la méche autour d’un sup-
port réalisé dans un matériau élastiquement défor-
mable de maniére a former au moins une boucle
autour du support,

- onretient une premiére extrémité de la meche dans
une premiéere encoche élastiquement déformable du
support,

- et on applique le produit capillaire sur la meche de
maniére a enduire au moins une partie de cette por-
tion de méche enroulée sur le pourtour extérieur du
support.

[0008] De préférence, cette encoche élastiquement
déformable comporte de préférence deux bords sensi-
blement jointifs aptes a s’écarter élastiquement I'un de
I'autre pour permettre I'introduction de la premiére extré-
mité de la méche, cette extrémité étant alors retenue par
la force de rappel élastique de ces deux bords tendant
a retrouver leur disposition sensiblement jointive.
[0009] De préférence, pour appliquer le produit on uti-
lise un moyen d’application apte a se chargeren au moins
une quantité de ce produit, ce moyen d’application étant
ensuite appliqué sur le pourtour extérieur du support, no-
tamment sur au moins une des zones de ce pourtour
extérieur recouverte d’'une portion de ladite méche.
[0010] De préférence, on entoure le support avec la
portion de méche de maniére a présenter plusieurs bou-
cles s’enroulant en spirale, non superposeées, autour du
support.

[0011] Avantageusement, on enduit le pourtour exté-
rieur du support selon une bande paralléle a un axe d’al-
longement principal du support. Ainsi chaque boucle de
la portion de méche qui se trouve a l'intersection de cette
bande est enduite de produit selon une largeur identique
d’'une boucle a l'autre. De plus, dans la mesure ou la
portion de méche est enroulée de maniére homogene
sur le support, et dans le cas ou le support est de section
constante, la portion de méche une fois déroulée com-
porte alors plusieurs zones enduites de méme hauteur,
en considérant la hauteur relativement a I'axe de la me-
che, ces zones étant réparties a intervalles réguliers le
long de la méche. Ces zones sont espacées les unes
des autres sur une méme meéche d’'un méme espace-
ment, la distance représentée par cet espacement étant
supérieure au périmétre extérieur du support auquel on
a retranché la largeur de la bande.

[0012] Alternativement, le produit peut étre appliqué
sur le pourtour extérieur du support en suivant une spi-
rale, ou tout autre chemin, notamment dans le cas ou la
portion de méche est enroulée de maniére homogéne
sur ce support, on obtient alors un premier espacement
entre deux zones consécutives enduites et un deuxieme
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espacement entre deux autres zones consécutives en-
duites, tels que ce deuxiéme espacement est différent
du premier espacement. Généralement les zones endui-
tes de ladite méche forment des bandeaux, et I'espace-
ment entre des bandeaux consécutifs est alors variable.
En variante, pour obtenir cet espacement variable, on
peut enrouler la portion de méche avec un pas donné
mais sur un support de section variable, par exemple
tronconique.

[0013] Avantageusement le support est cylindrique et
comporte une section de diamétre choisi en fonction de
'espacement désiré entre deux zones distinctes d’en-
duction de la portion de méche, c’est a dire en fonction
d’'un espacement espéré des bandeaux, ou zones, de
meéches traitées connaissant la largeur des bandes gé-
néralement appliquées sur le pourtour extérieur du sup-
port. De plus, le diamétre de ce support est également
choisi en fonction de la longueur de la portion de méche
a enrouler autour du support. La forme cylindrique per-
met de ne pas casser les cheveux en les enroulant sur
un dispositif ne comportant de facto pas d’arétes sur son
pourtour extérieur.

[0014] Selonunpremier mode de réalisation, laméche
est retenue dans une encoche définie dans un plan pa-
rallele a I'axe d’allongement principal, et débouche au
niveau d’'une extrémité du support relativement a son
axe d’allongement principal.

[0015] Selon undeuxiéme mode de réalisation, la mé-
che est retenue dans une encoche, définie dans un plan
formant un angle non nul avec cet axe d’allongement
principal, cet angle étant par exemple de 90°.

[0016] Avantageusement cette encoche est chanfrei-
née de maniére a favoriser l'introduction de la méche.
[0017] Dans le procédé selon 'invention, on découpe
de préférence le support autour duquel on enroule en-
suite la meche dans un bloc permettant de réaliser plu-
sieurs supports tels que ceux utilisés dans I'invention.
On réalise une encoche avec un moyen coupant, par
exemple une lame ou un cutter, avant d’enrouler la me-
che.

[0018] Préférentiellementonréalise une deuxieme en-
coche dans le support pour y retenir une deuxiéme ex-
trémité de la meéche. Ainsi la méche enroulée autour du
support peut étre tendue et retenue par le biais de ces
deux encoches. On peut ainsi au cours d’'une premiére
étape disposer toutes les méches en enroulement cha-
cune autour de leur support respectif, et uniquement au
cours d’'une seconde étape appliquer sélectivement le
produit capillaire sur chacune des méches ainsi enrou-
lées.

[0019] Pourpermettre un enroulementde la portion de
meéche sur tout le pourtour extérieur du support, et no-
tamment éviter de superposer deux méches, la premiére
encoche et la deuxiéme encoche sont de préférence op-
posées relativement a I'axe d’allongement principal du
support.

[0020] Pour faciliter la réalisation des encoches et en
particulier de préférence n’utiliser qu’'un seul moyen de
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coupe, les encoches sont avantageusement définies
dans des plans paralléles entre eux. En variante, les
plans dans lesquels se définissent les encoches sont sé-
cants.

[0021] Selon l'invention, on choisit un support souple
élastiquement déformable, et de fabrication aisée et peu
colteuse, on choisit en particulier de découper le support
dans une mousse de polymeére, de préférence a cellules
fermées, par exemple obtenue par extrusion d’une poly-
oléfine du type polyéthyléne, polyester, polyether ou po-
lyuréthane.

[0022] Par exemple pour déposer le produit capillaire
sous la forme d’une bande on utilise un pinceau que I'on
déplace sur le pourtour extérieur du support en essayant
de ne pas trop écraser les poils du pinceau pour garantir
la largeur de la bande réalisée. Ainsi on choisit de pré-
férence un pinceau a poils durs.

[0023] L’invention sera mieux comprise a la lecture de
la description qui suit et a 'examen des figures qui I'ac-
compagnent. Celles ci ne sont présentées qu’a titre in-
dicatif et nullement limitatif de I'invention. Les figures
montrent :

- Figure 1 :une vue en perspective d’'un support utilisé
selon le procédé de l'invention ;

- Figures 2a a 2e : une illustration étape par étape du
procédé selon I'invention ;

- Figures 3 et4 : desvues en perspectives de variante
de réalisation de support utilisé selon le procédé de
linvention.

[0024] La figure 1 montre un support 1 comportant un
axe d’'allongement principal X, de forme cylindrique, de
longueur L considérée le long de I'axe X, et de diametre
D. De préférence, la longueur L est comprise entre 5 et
15 centimétres. De préférence, le diamétre D est compris
entre 1 et 5 centimétres.

[0025] Le support 1 est découpé de telle sorte que la
base 2 et le sommet 3 du cylindre sont orthogonaux a
I'axe d’allongement principal X.

[0026] Le support 1 comporte une premiere encoche
4 formée parallélement a I'axe X, et donc découpée or-
thogonalement au sommet 3, cette encoche 4 débou-
chant au niveau de ce sommet 3, et également de part
etd’autre de ce sommet 3 au niveau du pourtour extérieur
5 de ce cylindre. L’encoche 4, également appelé fente
4, comporte deux bords tels que I'un de ces deux bords,
au niveau du sommet 3, est chanfreiné 6 de maniéere a
localement indiquer la présence de cette encoche et par
ailleurs a faciliter I'introduction d’'une portion de méche
dans cette encoche 4, comme cela est proposé sur la
figure 2a.

[0027] Selon l'invention, le support est réalisé dans un
matériau élastiquement déformable, ainsi toute encoche,
par exemple réalisée avec une lame dans ce support,
comporte au moins deux bords également élastiquement
déformables.

[0028] Figures 1 et 2a-2d, la fente 4 est délimitée par



5 EP 1 481 605 B1 6

deux demi-cylindres sensiblement jointifs longitudinale-
ment, et aptes a s’écarter élastiquement I'un de l'autre
pour permettre l'introduction d’une portion de la méche
au niveau d’une extrémité, ici le sommet 3 du support 1,
les deux demi-cylindres de la fente 4 retournant par rap-
pel élastique en position sensiblement jointive lorsque la
meche y est insérée, ce qui permet de I'y retenir sans
autre moyen de fixation. La portion de meche bloquée
dans cette fente est donc d’une longueur sensiblement
égale au diamétre du support 1.

[0029] Au cours d’'une premiere étape, on isole une
meéche M du reste de la chevelure C, cette méche M est
glissée dans la premiére encoche 4 de maniére a ce
qu’une portion libre de cette méche M puisse ensuite
coopérer avec le support 1. De préférence, oninsére une
portion de ladite méche proche des racines, ou des poin-
tes, dans cette premiére encoche 4.

[0030] Ensuite, comme indiqué sur la figure 2b, on en-
roule la portion libre de la méche M sur le pourtour exté-
rieur cylindrique 5 du support 1. La portion libre forme
alors des spires en direction de la base 2. de préférence,
on enroule toute la portion libre de la méche surle support
1.

[0031] Eventuellement on bloque, Figure 2c¢, la portion
libre au niveau d’une deuxiéme encoche 7 telle que la
premiére encoche 4, ici réalisée au niveau de la base 2,
telle qu’elle est paralléle a I'axe X et donc a la premiére
encoche 4. Elle peut également étre chanfreinée 8 et
élastiquement déformable.

[0032] On applique alors le produit sur une zone du
pourtour extérieur, en particulier définie comme une ban-
de paralléle a 'axe X et coupant chaque spire sur au
moins un arc de spire, figure 2d. On étale le produit de
maniére a ne pas recouvrir tout le pourtour extérieur du
support 1, et pour ainsi n’enduire que partiellement la
portion de la méche qui est enroulée autour.

[0033] Lorsque le temps de pose du produit estrévolu,
on désengage les portions de cette méche qui sont éven-
tuellement retenues dans la premiéere encoche 4 et dans
la deuxiéme encoche 7, et on déroule la méche de ma-
niére a la libérer complétement du support 1. Eventuel-
lement on finit le traitement des cheveux, et le résultat
obtenu est du type de celui représenté Figure 2e. Dans
I'exemple présenté Figure 2e, la bande de produit a cou-
pé en a moins trois sections la méche M, ce qui aboutit
a la présence de trois zones distinctes respectivement
9, 10 et 11 au niveau desquelles la méche M présente
le traitement et ou la coloration lié au produit capillaire
localement appliqué, alors que sur le reste de la longueur
de laméche M les fibres kératiniques n’ont pas été mises
au contact avec le produit capillaire.

[0034] Ces zones 9, 10 et 11 ont sensiblement la mé-
me hauteur 12 relativement a la longueur de la méche.
En fonction de la maniere dont le produit capillaire est
appliqué surle pourtour extérieur du support 1, ces zones
pourraient avoir des longueurs différentes. Par ailleurs,
onaun premier espacement 13 entre les deux premiéres
zones 9 et 10, et un deuxiéme écartement 14 entre les
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deux derniéres zones 10 et 11. Les écartements 13 et
14 sont ici sensiblement identique, dans la mesure ou la
méche a été enroulée selon une spire réguliére autour
dusupport 1, etdans lamesure ou le produit a été déposé
selon une bande paralléle a 'axe d’allongement principal
X, ou mais cela pourrait étre différent en faisant varier
I'enroulement ou le dépét du produit capillaire.

[0035] La figure 3 présente un support 20 également
cylindrique, et de préférence également réalisé dans un
matériau élastiquement déformable, pour étre utilisé
dans le procédé selon l'invention. Dans cette variante,
des encoches 21 et 22 pour retenir la portion de méche
enroulée autour du support 20 sont réalisées dans des
plans perpendiculaires a I'axe d’allongement principal X.
Ces encoches 21 et 22 présentent chacune une fente au
niveau du pourtour extérieur 23 du cylindre, ces fentes
ne débouchant pas au niveau des faces de base 24 et
de sommet 25. Les encoches sont en particulier paral-
leles entre elles, et paralléles a ces base 24 et sommet
25, et réalisées respectivement a proximité de ces faces
24 et 25 pour optimiser la longueur de support 20 au
niveau de laquelle la méche peut étre enroulée. Ces en-
coches 21 et 22 peuvent également étre élastiquement
déformables.

[0036] Alternativement, la figure 4 présente une autre
variante de réalisation d’'un support 30 pour étre utilisé
dans le procédé selon l'invention. Dans cette autre va-
riante, le support 30 est également cylindrique et com-
porte plusieurs fentes 31, 32, 33, 34 et 35 définies au
niveau du pourtour extérieur 36 du support, éventuelle-
ment paralléles entre elles, et éventuellement formant
un angle avec I'axe d’allongement principal X du support
30. Ces fentes ne débouchent pas au niveau des faces
de base 37 et de sommet 38 qui sont elles orthogonales
a I'axe X. Ces fentes ou encoches 31, 32, 33, 34 et 35
peuvent également étre élastiquement déformables pour
y retenir une portion de méche.

[0037] La multiplicité des fentes permet de retenir en
plusieurs points la méche enroulée autour du support 30,
et ainsi de créer des boucles éventuellement plus laches
et non destinées a étre enduites de produit. De méme,
cette autre variante rend le support 30 plus adapté a la
diversité des longueurs des meches a traiter sur une mé-
me téte ou d’'une utilisatrice a I'autre, dans le cas ou les
supports seraient réutilisés.

Revendications

1. Procédé d’application d’'un produit capillaire sur une
meéche (M) de cheveux comportant les étapes sui-
vantes:

- on enroule une portion de laméche autour d’'un
supportréalisé dans un matériau élastiguement
déformable (10, 20, 30) de maniére a former au
moins une boucle autour du support,

- on retient une premiére extrémité de la méche
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dans une premiére encoche (4, 7, 21, 22, 31,
32, 33, 34, 35) élastiquement déformable du
support.

- eton applique le produit capillaire surla méche
de maniére a enduire au moins une partie (9,
10. 11) de cette portion de méche enroulée sur
le pourtour extérieur (5, 23. 36) du support.

Procédé selon la revendication 1 caractérisé en ce
que I'encoche élastiquement déformable comporte
deux bords sensiblement jointifs aptes a s’écarter
élastiquement I'un de l'autre pour maintenir ladite
premiére extrémité de meche.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 2 carac-
térisé en ce qu’on utilise, pour appliquer le produit,
un moyen d’application apte a se charger en au
moins une quantité de ce produit, ce moyen d’appli-
cation étant ensuite appliqué sur le pourtour exté-
rieur du support, notamment sur au moins une des
zones de ce pourtour extérieur recouverte d’'une por-
tion de ladite méche.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 3 carac-
térisé en ce qu’on entoure le support avec la portion
de maniere a présenter plusieurs boucles s’enrou-
lant en spirale, non superposées, autour du support,
de maniere a obtenir plusieurs zones de cette méche
enduites par le produit.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 4 carac-
térisé en ce qu’on enduit le pourtour extérieur du
support selon une bande paralléle a un axe d’allon-
gement principal (X) du support, de maniére a obte-
nir des zones enduites de produit avec un espace-
ment constant entre deux zones enduites.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 5 carac-
térisé en ce qu’on enduit le pourtour extérieur du
support selon un motif, par exemple en spirale, de
maniére a créer un espacement variable entre deux
zones enduites consécutivement sur ladite meche.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 6 carac-
térisé en ce que le support est cylindrique et com-
porte une section de diameétre choisi en fonction de
'espacement désiré entre deux zones distinctes
d’enduction de la portion de méche.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 7 carac-
térisé en ce que I'encoche est définie dans un plan
paralléle a I'axe d’allongement principal du support,
et débouche au niveau d’'une extrémité du support
relativement a cet axe.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 8 carac-
térisé en ce que I'encoche est définie dans un plan
formant un angle non nul avec cet axe d’allongement
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

principal, cet angle étant par exemple de 90°.

Procédé selon 'une des revendications 1 a 9 carac-
térisé en ce que I'encoche est chanfreinée de ma-
niere a favoriser l'introduction de la méche.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 10 ca-
ractérisé en ce que I'encoche est au préalable réa-
lisée dans le support avec un moyen coupant.

Procédé selon 'une des revendications 1 a 11 ca-
ractérisé en ce qu’on retient une deuxieme extré-
mité de la méche dans une deuxiéme encoche du
support.

Procédé selon la revendication 12 caractérisé en
ce que les premiére et deuxiéme encoches sont op-
posées relativement a I'axe d’allongement principal.

Procédé selon 'une des revendications 12 ou 13 ca-
ractérisé en ce que les encoches sont définies dans
des plans paralléles entre eux.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 14 ca-
ractérisé en ce que le support est découpé dans
une mousse de polymeére a cellules fermées, par
exemple une polyoléfine du type polyéthylene, po-
lyester, polyether ou polyuréthane.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 15 ca-
ractérisé en ce que le produit capillaire est déposé
au moyen d’un pinceau sur le pourtour extérieur du
support

Claims

1.

Method of applying a hair care product to a lock (M)
of hair, comprising the following steps:

- a portion of the lock of hair is wound around a
support made of an elastically deformable ma-
terial (10, 20, 30) so as to form at least one loop
around the support,

- a first end of the lock of hair is held in an elas-
tically deformable first notch (4, 7, 21, 22, 31,
32, 33, 34, 35) of the support,

- and the hair care product is applied to the lock
of hair in such a way as to coat at least a part
(9, 10, 11) of this portion of lock of hair wound
around the external periphery (5, 23, 36) of the
support.

Method according to Claim 1, characterized in that
the elastically deformable notch has two substantial-
ly contiguous edges able to part elastically from one
another in order to hold the said first end of the lock
of hair.
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Method according to one of Claims 1 to 2, charac-
terized in that, in order to apply the product, use is
made of an application means capable of being load-
ed with at least one quantity of this product, this ap-
plication means then being applied to the external
periphery of the support, particularly to at least one
of the zones of this external periphery that is covered
with a portion of the said lock of hair.

Method according to one of Claims 1 to 3, charac-
terized in that the support is surrounded with the
portion of locks of hair in such a way as to exhibit a
number of non-superposed loops wound in a spiral
around the support so as to obtain several zones of
this lock of hair that are coated with the product.

Method according to one of Claims 1 to 4, charac-
terized in that the external periphery of the support
is coated in a strip parallel to a main axis (X) of elon-
gation of the support, so as to obtain product-coated
zones with a constant spacing between two coated
zones.

Method according to one of Claims 1 to 5, charac-
terized in that the external periphery of the support
is coated in a pattern, for example a spiral pattern,
so as to create a variable spacing between two con-
secutively coated zones on the said lock of hair.

Method according to one of Claims 1 to 6, charac-
terized in that the support is cylindrical and com-
prises a section of a diameter selected according to
the desired spacing between two distinct coated
zones of the portion of lock of hair.

Method according to one of Claims 1 to 7, charac-
terized in that the notch is defined in a plane parallel
to the main axis of elongation of the support, and
opens onto one end of the support relative to this
axis.

Method according to one of Claims 1 to 8, charac-
terized in that the notch is defined in a plane that
makes a non-zero angle with this main axis of elon-
gation, this angle being, for example, 90°.

Method according to one of Claims 1 to 9, charac-
terized in that the notch is chamfered to make it
easier to introduce the lock of hair.

Method according to one of Claims 1 to 10, charac-
terized in that the notch is made in the support be-
forehand using a cutting means.

Method according to one of Claims 1 to 11, charac-
terized in that a second end of the lock of hair is
held in position in a second notch of the support.
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Method according to Claim 12, characterized in
that the first and second notches are opposed rela-
tive to the main axis of elongation.

Method according to one of Claims 12 and 13, char-
acterized in that the notches are defined in planes
parallel to one another.

Method according to one of Claims 1 to 14, charac-
terized in that the support is cut from a closed-cell
polymer foam, for example made of a polyolefin of
the polyethylene, polyester, polyether or poly-
urethane type.

Method according to one of Claims 1 to 15, charac-
terized in that the hair care product is applied to the
external periphery of the support using a brush.

Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Auftragen eines Produktes fir die
Haarbehandlung auf eine Haarstrahne (M), das die
folgenden Schritte umfasst:

- man wickelt einen Teilbereich der Strahne um
einen Trager (10, 20, 30), der aus einem ela-
stisch verformbaren Material gebildet ist, so auf,
dass um den Trager mindestens eine Schleife
gebildet wird,

- man hélt ein erstes Ende der Strahne in einer
ersten elastisch verformbaren Einkerbung (4, 7,
21, 22, 31, 32, 33, 34, 35) des Tragers,

- und man bringt das Produkt fiir die Haarbe-
handlung so auf die Strahne auf, dass zumin-
dest ein Teil (9, 10, 11) des Teilbereichs der
Strahne, der um den aufleren Umfang (5, 23,
36) des Tragers aufgewickelt ist, bestrichen
wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die elastisch verformbare Einker-
bung zwei in etwa aneinandergesetzte Rander auf-
weist, die befahigt sind, sich elastisch voneinander
zu entfernen, um das erste Ende der Strahne fest-
zuhalten.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 2, da-
durch gekennzeichnet, dass zum Aufbringen des
Produktes ein Applikatorelement verwendet wird,
das mit zumindest einer Produktmenge beladen
werden kann, wobei das Applikatorelement an-
schliefend an dem auReren Umfang des Tragers
aufgebrachtwird, insbesondere an zumindest einem
Bereich des duReren Umfangs, der mit einem Teil-
bereich der Strahne bedeckt ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
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durch gekennzeichnet, dass man den Trager mit
dem Teilbereich der Strahne so umgibt, dass er meh-
rere Schleifen aufweist, die spiralférmig um den Tra-
ger aufgewickelt sind und sich nicht Gberlappen, so-
dass mehrere, mit dem Produkt bestrichene Berei-
che der Strahne erhalten werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der dulRere Umfang
des Tragers entlang eines Streifens parallel zu einer
Achse in Richtung der Hauptausdehnung (X) des
Tragers bestrichen wird, sodass mit dem Produkt
bestrichene Bereiche mit einem konstanten Abstand
zwischen zwei bestrichenen Bereichen erhalten
werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der dulRere Umfang
des Tragers gemaf einem Motiv wie beispielsweise
einer Spirale so bestrichen wird, dass zwischen zwei
aufeinanderfolgenden bestrichenen Bereichen an
der Strahne ein variabler Abstand erzeugt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass der Trager zylin-
drisch ist und einen Durchmesser aufweist, der in
Abhangigkeit von dem gewlinschten Abstand ge-
wahlt wird, der zwischen zwei verschiedenen Berei-
chen des Teilbereichs der Strahne, die bestrichen
werden, gewiinscht wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Einkerbung in ei-
ner Ebene parallel zur Achse in Richtung der Haupt-
ausdehnung des Tragers festgelegt ist und auf der
Héhe eines Endes des Tragers relativ zu dieser Ach-
se mindet.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Einkerbung in ei-
ner Ebene festgelegt ist, die mit der Achse in Rich-
tung der Hauptausdehnung einen von Null verschie-
denen Winkel bildet, wobei dieser Winkel beispiels-
weise 90° betragt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Einkerbung so
abgeschragt ist, dass das Einbringen der Strahne
erleichtert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass die Einkerbung in
dem Trager vorab mit einem Schneidwerkzeug ge-
bildet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass ein zweites Ende der
Strahnein einer zweiten Einkerbung des Trégers ge-
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halten wird.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass relativ zu der Achse in Richtung der
Hauptausdehnung die erste und die zweite Einker-
bung gegentber liegen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 12 oder 13,
dadurch gekennzeichnet, dass die Einkerbungen
in zueinander parallelen Ebenen definiert sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass der Trager aus einem
geschlossenzelligen Polymerschaum, beispielswei-
se einem Polyolefin vom Typ Polyethylen, Polyester,
Polyether oder Polyurethan herausgeschnitten wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, dass das Produkt firr die
Haarbehandlung an dem &ufleren Umfang des Tra-
gers mit einem Pinsel aufgebracht wird.
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