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(57) Es wird eine Sage mit einem Oszillationsan-
trieb zum drehoszillierenden Antrieb einer Antriebswelle
um ihre Langsachse angegeben, mit einem von der An-
triebswelle drehoszillierend antreibbaren Sageblatt (50)
mit einem Befestigungsabschnitt (12d), der eine Befe-
stigungso6ffnung zur form- oder kraftschlissigen Verbin-
dung mit der Antriebswelle des Oszillationsantriebs auf-

12d

Séage mit einer drehoszillierenden Antriebsbewegung und Sageblatt hierfir

weist, und mit einem Arbeitsabschnitt (16d), an dem ei-
ne Schneide (18d) mit einer Folge von Sagezahnen vor-
gesehen ist, wobei zumindest die Schneide (18d) aus
Bimetall besteht. Vorzugsweise weist der Arbeitsab-
schnitt (16d) an beiden Seiten eine Beschichtung (19d)
mit einem Schleifmaterial auf, die etwa Diamant- oder
Hartmetall-Schleifpartikel enthalt (Fig. 6).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Sdge mit einer dreh-
oszillierenden Antriebsbewegung mit einem Sageblatt
mit einem Befestigungsabschnitt, der eine Befesti-
gungso6ffnung zur Verbindung mit einer Antriebswelle
aufweist, die um ihre Langsachse oszillierend angetrie-
ben ist, und mit einem Arbeitsabschnitt, an dem eine
Schneide mit einer Folge mit Sdgez&hnen vorgesehen
ist.

[0002] Ein derartiges Sageblatt und eine derartige
Sage sind aus der EP-A-0 881 023 bekannt.

[0003] Solche Sageblatter werden von einem Dreh-
oszillationsantrieb angetrieben, dessen Antriebswelle
mit hoher Frequenz im Bereich zwischen etwa 5.000
und 25.000 Schwingungen pro Minute und mit kleinem
Verschwenkwinkel zwischen etwa 0,5° bis 7° um ihre
Langsachse oszillierend angetrieben ist.

[0004] Mit derartigen Sageblattern lassen sich in Ver-
bindung mit dem Oszillationsantrieb spezielle Sageauf-
gaben durchfiihren, etwa Sagearbeiten an Karosserie-
bauteilen oder etwa Sagearbeiten an schwer zugangli-
chen Stellen. Derartige Sageblatter werden inzwischen
fur vielfaltige Sagearbeiten eingesetzt, etwa zum Sagen
von Holz, Kitt und weichen Materialien, jedoch auch
zum Sagen von GFK, CFK und Blech relativ geringer
Starke. Es kdnnen Schnitte im rechten Winkel ohne
Uberschnitt durchgefiihrt werden. Ferner kdnnen Sage-
arbeiten an schwer zuganglichen Stellen und spezielle
Aussparungen an Holz, Gipskarton und vielen Kunst-
stoffen erzeugt werden.

[0005] Je nach zu sagendem Werkstoff missen hier-
bei unterschiedliche Sageblatter verwendet werden.
[0006] Diesist nachteilig, da das Wechseln der Sage-
blatter Zeit erfordert. AuRerdem werden fiir derartige
Sagearbeiten moglichst standfeste Sageblatter gefor-
dert, die nicht haufig gewechselt werden mussen.
[0007] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrun-
de, eine Sage mit Drehoszillationsantrieb gemafR der
eingangs genannten Art und ein Sageblatt hierfur zu
schaffen, womit ein moglichst breiter Anwendungsbe-
reich mdéglich ist und insbesondere ein Einsatz fiir ver-
schiedene Materialien maéglich ist, ohne dass das Sa-
geblatt gewechselt werden muss. Hierbei soll das Sa-
geblatt eine mdglichst hohe Standfestigkeit besitzen.
[0008] Diese Aufgabe wird durch eine Sage mit einem
Drehoszillationsantrieb zum oszillierenden Antrieb ei-
ner Antriebswelle um ihre Langsachse geldst, mit einem
von der Antriebswelle oszillierend antreibbaren Sage-
blatt mit einem Befestigungsabschnitt, der eine Befesti-
gungsoffnung zur Verbindung mit einer Antriebswelle
aufweist, die um ihre Langsachse drehoszillierend an-
getrieben ist, und mit einem Arbeitsabschnitt, an dem
eine Schneide mit einer Folge von S&gezahnen vorge-
sehen ist, wobei zumindest die Schneide aus Bimetall
besteht.

[0009] Die Aufgabe wird ferner durch ein Sageblatt fiir
eine Sage mit drehoszillierendem Antrieb geldst, mit ei-
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nem Befestigungsabschnitt, der eine auf einer Aufnah-
me der Antriebswelle abgestimmte Befestigungsoff-
nung zur form- oder kraftschlissigen Verbindung mit der
Antriebswelle aufweist, die um ihre Langsachse oszil-
lierend antreibbar ist, und mit einem Arbeitsabschnitt,
an dem eine Schneide mit einer Folge von Sagezéhnen
vorgesehen ist, wobei zumindest die Schneide aus Bi-
metall besteht.

[0010] Die Aufgabe der Erfindung wird auf diese Wei-
se vollkommen geldst.

[0011] Durch die Ausfiihrung der Schneide aus Bime-
tall wird eine deutlich héhere Standfestigkeit und Le-
bensdauer als bei herkdmmlichen Sagen erreicht.
Gleichzeitig ermdglicht es die Ausfiihrung der Schneide
aus Bimetall, die verschiedenartigsten Materialien zu
sagen, wie etwa Weichholz, Hartholz, Kunststoff und
auch Metall bis zu einer gewissen Starke. Insgesamt
wird so der Einsatzbereich als auch die Lebensdauer
der erfindungsgemafien Sage bzw. des erfindungsge-
maRen Sageblattes deutlich verbessert.

[0012] Die Schneide weist in vorteilhafter Weiterbil-
dung der Erfindung eine Schrankung, vorzugsweise ei-
ne Wellenschrankung auf.

[0013] Mit einer derartigen Ausfiihrung lassen sich
vorteilhaft Bleche bearbeiten.

[0014] GemaR einer weiteren Ausgestaltung der Er-
findung weist der Arbeitsabschnitt an mindestens einer
Oberflache, vorzugsweise an beiden Oberflachen eine
Beschichtung mit einem Schleifmaterial, vorzugsweise
eine Beschichtung mit Diamant-Schleifpartikeln oder ei-
ne Beschichtung mit Hartmetall-Schleifpartikeln auf.
[0015] Die Beschichtung grenzt hierbei vorzugsweise
an die Schneide an.

[0016] Diese MalRnahmen haben den Vorteil, dass ein
Sageschnitt derart ausgefiihrt werden kann, dass das
geschnittene Material keinerlei Nachbearbeitung durch
Schleifen oder dergleichen erfordert.

[0017] Bei einer weiteren Ausfiihrung der Erfindung
weist das Sageblatt eine langliche Bauform auf, wobei
sich der Befestigungsabschnitt von einem Ende zum Ar-
beitsabschnitt an einem gegenuberliegenden Ende er-
streckt.

[0018] Mit einer derartigen langlichen Bauform kén-
nen Schnitte unter rdumlich eng begrenzten Verhaltnis-
sen durchgefihrt werden. Insbesondere kénnen leicht
Ausschnitte an Holzplatten oder Holzprofilen, an Ge-
genstanden aus Kunststoff, Gipskartonplatten und der-
gleichen mehr gefertigt werden, was insbesondere in
der Bautechnik von Vorteil ist.

[0019] Der Arbeitsabschnitt des Sageblattes kann ei-
ne gekrimmte Schneide aufweisen, wobei der Krim-
mungsmittelpunkt vorteilhafterweise im Zentrum der
Befestigungsoéffnung liegen kann. Auf diese Weise kann
ein besonders vibrationsarmer Schnitt durchgefiihrt
werden.

[0020] Hierzu kann das S&geblatt auch eine kreisfor-
mige oder teilkreisformige Schneide aufweisen. Damit
kénnen auf relativ einfache Weise langere und tiefere



3 EP 1 481 750 A1 4

Schnitte erzeugt werden.

[0021] In alternativer Ausflhrung weist der Arbeitsab-
schnitt eine zumindest abschnittsweise gerade Schnei-
de auf, die ggf. auch mehrere zueinander abgewinkelte
Abschnitte aufweisen kann.

[0022] Hiermit lassen sich besonders ginstig Ein-
schnitte an ebenen Oberflachen erzeugen.

[0023] Gemal einer weiteren Ausfihrung der Erfin-
dung ist die Befestigungsoffnung des Sageblattes zur
formschlussigen Verbindung mit der Antriebswelle aus-
gebildet.

[0024] Aufdiese Weise wird eine sichere Befestigung
und Kraftiibertragung auch bei h6heren Drehmomenten
gewahrleistet.

[0025] Gemal einer weiteren Ausfihrung der Erfin-
dung weist das Sageblatt eine abgekropfte Bauform auf.
[0026] Hiermitist es moglich, mit der Schneide unmit-
telbar biindig entlang einer Oberflache zu arbeiten.
[0027] Es versteht sich, dass die vorstehend genann-
ten und die nachstehend noch zu erlauternden Merkma-
le der Erfindung nicht nur in der jeweils angegebenen
Kombination sondern auch in anderen Kombinationen
oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den Rah-
men der Erfindung zu verlassen.

[0028] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung be-
vorzugter Ausfuhrungsbeispiele unter Bezugnahme auf
die Zeichnung. Es zeigen:

Figur 1  eine Ansicht einer ersten Ausfiihrung eines
erfindungsgemaflen Sageblattes;

Figur2  eine Seitenansicht einer erfindungsgema-
Ren Sage im Bereich des vorderen Endes
des Drehoszillationsantriebes mit einem auf
dessen Antriebswelle aufgesetzten Sage-
blatt in gekropfter Ausfiihrung;

Figur 3  eine Aufsicht des Sageblattes geman Figur
2

Figur4 eine Aufsicht eines weiteren erfindungsge-
maRen Sageblattes, das als kreisférmiges,
gekropftes Sageblatt ausgefihrt ist;

Figur 5 eine Aufsicht einer weiteren Ausfihrungs-
form eines erfindungsgemafen Sageblatts;
Figur 6 eine Aufsicht einer weiteren Ausfihrungs-
form eines erfindungsgemafRen Séageblatts
und

Figur 7 eine perspektivische Teilansicht einer
Schneide mit einer Wellenschrankung von
vorn.

[0029] Die Figuren 1 und 3 zeigen S&geblatter, wie
sie in der Grundform aus der EP-A-0 881 023 bereits
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bekannt sind. Figur 4 zeigt dagegen ein kreisféormiges,
gekrdpftes Sageblatt, das ebenfalls im Stand der Tech-
nik bereits grundsétzlich bekannt ist. Die S&ageblatter
gemal der Figuren 1 und 3 weisen erfindungsgeman
zusatzliche Beschichtungen 19 bzw. 19a mit Diamant-
oder Hartmetall-Schleifpartikeln auf.

[0030] Die hier beschriebenen Sageblatter sind sdmt-
lich speziell zur Befestigung auf dem freien Ende einer
Antriebswelle eines Oszillationsantriebes ausgebildet.

[0031] Figur 2 zeigt eine derartige Sage 40, die einen
Oszillationsantrieb 42 aufweist. Der Oszillationsantrieb
treibt eine Antriebswelle 44 mit hoher Frequenz von z.
B. 5.000 bis 25.000 Schwingungen pro Minute und klei-
nem Schwenkwinkel von z. B. 0,5° bis 7° um die Langs-
achse 46 der Antriebswelle hin- und herschwingend an,
wie durch den Doppelpfeil 49 angedeutet ist.

[0032] Auf dem freien Ende der Antriebswelle 44 ist
eine Aufnahme fiir das Sageblatt vorgesehen, auf das
dieses aufgesteckt werden kann und mittels eines Be-
festigungselementes 48, z. B. einer Schraube, befestigt
werden kann.

[0033] Im Unterschied zu den im Stand der Technik
bekannten Sageblattern bestehen nunmehr die erfin-
dungsgemafien Sageblatter zumindest im Bereich ihrer
Schneiden aus Bimetall.

[0034] Bei der Ausfiihrung gemaR Figur 1 weist das
insgesamt mit der Ziffer 10 bezeichnete Sageblatt eine
ebene, langliche Bauform und weist an einem Ende ei-
nen Befestigungsabschnitt 12 auf, in dem eine sternfor-
mige Befestigungsoffnung 14 zur formschlissigen Ver-
bindung mit der Antriebswelle 44 des Oszillationsantrie-
bes 42 vorgesehen ist. Der Befestigungsabschnitt 12 er-
streckt sich bis zu einem Arbeitsabschnitt 16 am gegen-
Uberliegenden Ende. Am Arbeitsabschnitt 16 ist am au-
Reren Rand eine mit Sdgezahnen versehene Schneide
18 ausgebildet, die bei der dargestellten Ausfiihrung ge-
rade verlauft. Obwohl hier nicht dargestellt, kann die
Schneide 18 selbstverstandlich auch gekriimmt oder
mehrfach abgewinkelt ausgefihrt sein.

[0035] Bei der Ausfiihrung gemaf Figur 1 ist das ge-
samte Sageblatt 10 aus einem Bimetall-Rohling herge-
stellt. Es kann z. B. aus dem Bimetall-Rohling z. B. durch
Ausstanzen (ggf. einschlieBlich der Sagezahne) ge-
formt sein. Nach einer geeigneten Warmebehandlung
zur Hartung bzw. Vergltung des Sageblattes 10 kénnen
die Sagezahne der Schneide 18 ggf. durch Schleifen
nachgescharft werden.

[0036] Zusatzlich ist - wie bereits erwahnt - das Sa-
geblatt 10 gemaR Figur 1 in seinem an die Schneide 18
unmittelbar angrenzenden Bereich an beiden Seiten mit
einer Beschichtung 19 versehen, die vorzugsweise Dia-
mant-Schleifpartikel enthalt. Es kdnnte sich beispiels-
weise um eine Beschichtung des Typs D126 handeln.
In alternativer Ausfiihrung kénnte die Beschichtung bei-
spielsweise feinkérnige Hartmetall-Schleifpartikel ent-
halten.

[0037] Dies ermoglicht es, dass beim Schneiden ei-
nes Materials mit der Schneide 18 gleichzeitig die Ober-
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flache des Schnittes mittels der Diamant-Schleifpartikel
geschliffen wird. So I&sst sich in einem einzigen Arbeits-
gang ein sauberer Schnitt erzeugen, der keinerlei Nach-
bearbeitung erfordert.

[0038] InFigur2und 3isteine abgewandelte Bauform
eines erfindungsgemalen Sageblattes mit der Ziffer 20
bezeichnet. Hierbei werden flr entsprechende Teile ent-
sprechende Bezugsziffern verwendet, die ggf. von a
nachgefolgt sind. Das Sageblatt 20 gemaR der Figuren
2 und 3 weist einen Befestigungsabschnitt 12a mit einer
runden Befestigungséffnung 14a auf und erweitert sich
vom Befestigungsabschnitt 12a aus in einem Winkel
von etwa 30° zum Arbeitsabschnitt 16a am gegentber-
liegenden Ende. Am &uReren Ende des Arbeitsab-
schnittes 16a ist wiederum eine gerade Schneide 18a
vorgesehen. Zusatzlich ist am Ubergang zwischen dem
Befestigungsabschnitt 12a und dem Arbeitsabschnitt
16a eine Krépfung 22a vorgesehen. Der Bereich zwi-
schen der Schneide 18a und der Krépfung 22a ist wie-
derum beidseitig mit einer Beschichtung aus Diamant
D126 versehen.

[0039] Figur 4 zeigt eine abgewandelte Bauform ei-
nes erfindungsgemalen Sageblattes 30, das kreisfor-
mig ausgebildet ist und in der Mitte einen Befestigungs-
abschnitt 12b mit einer kreisférmigen Befestigungsoff-
nung 14b tragt. Am Ubergang zwischen dem Befesti-
gungsabschnitt 12b und dem Arbeitsabschnitt 16b ist ei-
ne Krépfung 22b vorgesehen. Die Schneide 18b ist als
kreisformige Schneide mit Sagezahnen am Aufenrand
des Arbeitsabschnittes 16b ausgebildet.

[0040] Zwecks einer einfachen und kostengiinstigen
Herstellung besteht bei dieser Ausfiihrung lediglich der
Arbeitsabschnitt 16b aus Bimetall, wahrend der Befesti-
gungsabschnitt 12b einschliefllich der Kropfung 22b
aus einem normalen Stahlblech, z. B. aus Werkzeug-
stahl, hergestellt ist. Der Arbeitsabschnitt 16b aus Bi-
metall kann beispielsweise mit dem Befestigungsab-
schnitt 12b im Bereich der Krépfung 22b durch Laser-
schweilRen verbunden sein.

[0041] In den Figuren 5 und 6 sind zwei weitere Aus-
fihrungsformen der Erfindung insgesamt mit den Ziffern
40 bzw. 50 bezeichnet.

[0042] Das Sageblatt 40 gemaR Fig. 5 weist an sei-
nem Befestigungsabschnitt 12c zwei zueinander paral-
lele Langlécher 14c und 15c¢ auf, die nach auf3en hin
ausmunden. Dies erleichtert die Befestigung an einem
entsprechend geformten Halter, wie etwa aus der EP-A-
1208 950 bekannt. Vom Befestigungsabschnitt 12c aus
verjingt sich das Sageblatt 40 beidseitig zu einem
schmaleren Arbeitsabschnitt 16¢c hin. Am auf3eren Ende
des Arbeitsabschnittes 16c¢ ist eine Schneide 18c aus
Bimetall aufgeldtet oder aufgeschweillt. Wiederum ist
der Arbeitsabschnitt 16c in seinem unmittelbar an die
Schneide 18c angrenzenden Bereich beidseitig mit ei-
ner Beschichtung 19c des Typs Diamant D126 verse-
hen.

[0043] Das Sageblatt 50 entspricht weitgehend dem
in Figur 5 gezeigten Sageblatt 40. Der einzige Unter-
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schied besteht darin, dass das Ségeblatt 50 infolge ei-
ner breiteren Schneide 18d eine einheitliche Breite vom
Befestigungsabschnitt 12d bis zum Arbeitsabschnitt
16d hin aufweist.

[0044] In Figur 7 ist eine Schneide 18e von vorn ver-
groRert dargestellt. Die Schneide weist eine Schran-
kung in Form einer sog. Wellenschrankung auf. Hierbei
"flieBen" die Z&hne 17e um die Mittellinie der Schneide
abwechselnd zur einen und zur anderen Seite hin her-
um. Eine derartige Schrankung ist besonders geeignet,
um auch dunnwandige Bleche und Profile zu sagen.
Vorzugsweise sind alle Schneiden 18, 18a, 18b, 18c,
18d mit einer derartigen Schrankung versehen. So wird
die Anzahl der mdglichen zu sdgenden Materialien er-
heblich vergréRert.

Patentanspriiche

1. Sage mit einem Oszillationsantrieb (42) zum dreh-
oszillierenden Antrieb einer Antriebswelle (44) um
ihre Langsachse (46), und mit einem von der An-
triebswelle (44) drehoszillierend antreibbaren Sa-
geblatt (10; 20; 30; 40; 50) mit einem Befestigungs-
abschnitt (12; 12a; 12b; 12c; 12d), der eine Befesti-
gungsoffnung (14; 14a; 14b; 14c, 15c¢; 14d, 15d) zur
form- oder kraftschliissigen Verbindung mit der An-
triebswelle (44) des Oszillationsantriebs (42) auf-
weist, und mit einem Arbeitsabschnitt (16; 16a; 16b;
16¢; 16d), an dem eine Schneide (18; 18a; 18b;
18c; 18d; 18e) mit einer Folge von Sagezahnen
(17e) vorgesehen ist, wobei zumindest die Schnei-
de (18; 18a; 18b; 18c; 18d; 18e) aus Bimetall be-
steht.

2. Sage nach Anspruch 1, bei der die Schneide (18;
18a; 18b; 18c; 18d; 18e) eine Schrankung aufweist.

3. Séage nach Anspruch 2, bei der die Schneide (18;
18a; 18b; 18c; 18d; 18e) eine Wellenschrankung
aufweist.

4. Sage nach Anspruch 1, 2 oder 3, bei der der Ar-
beitsabschnitt (16; 16a; 16¢; 16d) an mindestens ei-
ner Oberflache, vorzugsweise an beiden Oberfla-
chen eine Beschichtung (19; 19a; 19¢; 19d) mit ei-
nem Schleifmaterial, vorzugsweise eine Beschich-
tung mit Diamant-Schleifpartikeln oder Hartmetall-
Schleifpartikeln aufweist.

5. Sage nach Anspruch 4, bei der sich die Beschich-
tung (19; 19a; 19c; 19d) auf einem an die Schneide
(18; 18a; 18c¢; 18d) angrenzenden Abschnitt ausge-
bildet ist.

6. Sage nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
bei dem das S&geblatt (10; 20; 40; 50) eine langli-
che Bauform aufweist, wobei sich der Befesti-
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gungsabschnitt (12; 12a; 12c; 12d) von einem Ende
zum Arbeitsabschnitt (16; 16a; 16¢; 16d) an einem
gegenuber liegenden Ende erstreckt.

Sage nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
bei der der Arbeitsabschnitt (16b) des Ségeblattes
(30) eine gekrimmte Schneide (18b) aufweist, wo-
bei das Zentrum der Krimmung vorzugsweise in
der Befestigungsoffnung (14b) verlauft

Sage nach Anspruch 7, bei der das Sageblatt (30)
eine kreisférmige oder teilkreisférmige Schneide
(18b) aufweist.

Sageblatt fir eine Sage (40) mit drehoszillierendem
Antrieb nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, mit einem Befestigungsabschnitt (12; 12a;
12b; 12c; 12¢), der eine auf eine Aufnahme der An-
triebswelle abgestimmte Befestigungsoffnung (14;
14a; 14b; 14c¢; 14d) zur form- oder kraftschliissigen
Verbindung mit der Antriebswelle (44) aufweist, die
um ihre Langsachse (46) drehoszillierend antreib-
bar ist, und mit einem Arbeitsabschnitt (12; 12a;
12b; 12c; 12d), an dem eine Schneide (18; 18a;
18b; 18c; 18d; 18e) mit einer Folge von Ségezah-
nen (17e) vorgesehen ist, wobei zumindest die
Schneide (18; 18a; 18b; 18c; 18d) aus Bimetall be-
steht.

Sageblatt nach Anspruch 9, bei dem der Arbeitsab-
schnitt (16; 16a; 16c; 16d) an mindestens einer
Oberflache, vorzugsweise an beiden Oberflachen
eine Beschichtung (19; 19a; 19c; 19d) mit einem
Schleifmaterial, vorzugsweise eine Beschichtung
mit Diamant-Schleifpartikeln oder mit Hartmetall-
Schleifpartikeln aufweist.
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