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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Sageblatt fir eine S&-
ge mit drehoszillierendem Antrieb, mit einem Befesti-
gungsabschnitt, der eine auf eine Aufnahme der An-
triebswelle abgestimmte Befestigungsoffnung zur form-
oder kraftschllssigen Verbindung mit der Antriebswelle
aufweist, die um ihre Langsachse drehoszillierend an-
treibbar ist, und mit einem Arbeitsabschnitt, an dem eine
Schneide mit einer Folge von Sadgezahnen vorgesehen
ist, wobei zumindest die Schneide aus Bimetall besteht.
[0002] Die Erfindung betrifft ferner eine Sage mit einer
drehoszillierenden Antriebsbewegung mit einem derar-
tigen Sageblatt.

[0003] Ein Sageblatt gemal der vorstehend genann-
ten Art ist aus der DE 297 20 605 bekannt.

[0004] Das bekannte Sageblatt ist als ein l&angliches
Sageblatt ausgebildet, das bei einer Hubsage verwendet
wird. Ferner ist aus diesem Dokument ein Kreissageblatt
bekannt.

[0005] Aus der ES 0881 023 A sind ferner ein Sage-
blatt und eine Sage sind mit einer drehoszillierenden An-
triebsbewegung mit einem Sageblatt mit einem Befesti-
gungsabschnitt bekannt, der eine Befestigungséffnung
zur Verbindung mit einer Antriebswelle aufweist, die um
ihre Langsachse oszillierend angetrieben ist, und mit ei-
nem Arbeitsabschnitt, an dem eine Schneide mit einer
Folge von Sagezédhnen vorgesehen ist.

[0006] Solche Sageblatter werden von einem Drehos-
zillationsantrieb angetrieben, dessen Antriebswelle mit
hoher Frequenz im Bereich zwischen etwa 5.000 und
25.000 Schwingungen pro Minute und mit kleinem Ver-
schwenkwinkel zwischen etwa 0,5° bis 7° um ihre Langs-
achse oszillierend angetrieben ist.

[0007] Mit derartigen Sageblattern lassen sich in Ver-
bindung mit dem Oszillationsantrieb spezielle Sdgeauf-
gaben durchfiihren, etwa Sagearbeiten an Karosserie-
bauteilen oder etwa Sagearbeiten an schwer zugangli-
chen Stellen. Derartige Sageblatter werden inzwischen
fur vielféltige Sagearbeiten eingesetzt, etwa zum Séagen
von Holz, Kitt und weichen Materialien, jedoch auch zum
Sagen von GFK, CFK und Blech relativ geringer Starke.
Es kénnen Schnitte im rechten Winkel ohne Uberschnitt
durchgefiihrt werden. Ferner kénnen Sagearbeiten an
schwer zuganglichen Stellen und spezielle Aussparun-
gen an Holz, Gipskarton und vielen Kunststoffen erzeugt
werden.

[0008] Je nach zu sdgendem Werkstoff miissen hier-
bei unterschiedliche Sageblatter verwendet werden.
[0009] Dies ist nachteilig, da das Wechseln der Sage-
blatter Zeit erfordert. AufRerdem werden fir derartige Sa-
gearbeiten mdglichst standfeste Ségeblatter gefordert,
die nicht haufig gewechselt werden mussen.

[0010] Ausder DE 38 33 735 A ist ferner ein Sageblatt
fur eine drehoszillierende Bewegung mit einer langlichen
Bauform bekannt, die eine Befestigungsoéffnung zur
formschlissigen Verbindung mit einer Antriebswelle auf-
weist, sowie eine Schneide an einem der Befestigungs-
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6ffnung gegeniber liegenden Arbeitsabschnitt. Das be-
kannte Sageblatt wird im medizinischen Bereich insbe-
sondere zur Entfernung von Gipsverbanden verwendet
und weist einen Anschlag zur Begrenzung der Eindring-
tiefe auf

[0011] Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, ein Ségeblatt zu schaffen, dasin Ver-
bindung mit einem Drehoszillationsantrieb verwendbar
ist, Schnitte an schwer zuganglichen Stellen ausfiihren
zu kdnnen. Hierbei soll ein moglichst breiter Anwen-
dungsbereich geschaffen werden und insbesondere ein
Einsatz fir verschiedene Materialien ermdglicht sein,
ohne dass das Sageblatt gewechselt werden muf3.
[0012] Ferner soll eine Sage mit einem derartigen Sa-
geblatt angegeben werden.

[0013] Diese Aufgabe wird bei einem Sageblattgeman
der eingangs genannten Art erfindungsgemaf dadurch
gelost, dass der Arbeitsabschnitt an zumindest eine
Oberflache, vorzugsweise an beiden Oberflachen eine
Beschichtung mit einem Schleifmaterial, vorzugsweise
eine Beschichtung mit Diamant-Schleifpartikeln oder
Hartmetall-Schleifpartikeln aufweist.

[0014] Die Aufgabe der Erfindung wird auf diese Weise
vollkommen gel0st.

[0015] Durch die erfindungsgemafe Beschichtung zu-
mindest einer Oberflache mit einem Schleifmaterial las-
sen sich verschiedenartige Materialien auf besonders
prazise Weise schneiden, wobei sich besonders glatte
und saubere Schnitte ergeben.

[0016] Die Beschichtung grenzt hierbei vorzugsweise
an die Schneide an.

[0017] Diese MalRnahme hat den Vorteil, dass ein Sa-
geschnitt derart ausgefihrt werden kann, dass das ge-
schnittene Material keinerlei Nachbearbeitung durch
Schleifen oder dergleichen erfordert.

[0018] Die Aufgabe wird ferner durch eine Sage ge-
mal Anspruch 8 geldst.

[0019] Die Schneide weist in vorteilhafter Weiterbil-
dung der Erfindung eine Schrankung, vorzugsweise eine
Wellenschrankung auf.

[0020] Mit einer derartigen Ausflihrung lassen sich
vorteilhaft Bleche bearbeiten.

[0021] Bei einer weiteren Ausfihrung der Erfindung
weist das Sageblatt eine langliche Bauform auf, wobei
sich der Befestigungsabschnitt von einem Ende zum Ar-
beitsabschnitt an einem gegenlberliegenden Ende er-
streckt.

[0022] Miteinerderartigenlanglichen Bauformkénnen
Schnitte unter rdumlich eng begrenzten Verhéltnissen
durchgefiihrt werden. Insbesondere kénnen leicht Aus-
schnitte an Holzplatten oder Holzprofilen, an Gegenstéan-
den aus Kunststoff, Gipskartonplatten und dergleichen
mehr gefertigt werden, was insbesondere in der Bau-
technik von Vorteil ist.

[0023] DerArbeitsabschnittdes Sageblattes kann eine
gekrimmte Schneide aufweisen, wobei der Krimmungs-
mittelpunkt vorteilhafterweise im Zentrum der Befesti-
gungsoffnung liegen kann. Auf diese Weise kann ein be-
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sonders vibrationsarmer Schnitt durchgefiihrt werden.
[0024] Hierzu kann das Sageblatt auch eine kreisfor-
mige oder teilkreisformige Schneide aufweisen. Damit
kénnen auf relativ einfache Weise langere und tiefere
Schnitte erzeugt werden.

[0025] In alternativer Ausfiihrung weist der Arbeitsab-
schnitt eine zumindest abschnittsweise gerade Schneide
auf, die ggf. auch mehrere zueinander abgewinkelte Ab-
schnitte aufweisen kann.

[0026] Hiermit lassen sich besonders giinstig Ein-
schnitte an ebenen Oberflachen erzeugen.

[0027] Gema&R einer weiteren Ausfihrung der Erfin-
dung ist die Befestigungsoffnung des Sageblattes zur
formschlissigen Verbindung mit der Antriebswelle aus-
gebildet.

[0028] Aufdiese Weise wird eine sichere Befestigung
und Kraftlbertragung auch bei héheren Drehmomenten
gewahrleistet.

[0029] GemaR einer weiteren Ausflihrung der Erfin-
dung weist das Sageblatt eine abgekropfte Bauform auf.
[0030] Hiermit ist es moglich, mit der Schneide unmit-
telbar biindig entlang einer Oberflache zu arbeiten.
[0031] Es versteht sich, dass die vorstehend genann-
ten und die nachstehend noch zu erlduternden Merkmale
der Erfindung nicht nurin der jeweils angegebenen Kom-
bination sondern auch in anderen Kombinationen oder
in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den Rahmen der
Erfindung zu verlassen.

[0032] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung be-
vorzugter Ausfiihrungsbeispiele unter Bezugnahme auf
die Zeichnung. Es zeigen:

Figur 1  eine Ansicht einer ersten Ausflihrung eines
erfindungsgemafRen Sageblattes;

Figur2  eine Seitenansicht einer erfindungsgemalen
Sage im Bereich des vorderen Endes des
Drehoszillationsantriebes mit einem auf des-
sen Antriebswelle aufgesetzten Sageblatt in
gekropfter Ausfihrung;

Figur 3  eine Aufsicht des Sageblattes gemal Figur 2;
eine Aufsicht eines weiteren nicht zur Erfin-
dung gehérenden Sageblattes, das als kreis-
formiges, gekropftes Sageblatt ausgefiihrt ist;

Figur 4

Figur 5 eine Aufsicht einer weiteren Ausfiihrungsform

eines erfindungsgemafien Sageblatts;
Figur 6  eine Aufsicht einer weiteren Ausflihrungsform
eines erfindungsgemafien Sageblatts und
Figur 7  eine perspektivische Teilansicht einer Schnei-
de mit einer Wellensehrankung von vorn.

[0033] Die Figuren 1 und 3 zeigen Sageblatter, wie sie
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in der Grundform aus der EP-A-0 881 023 bereits bekannt
sind. Figur 4 zeigt dagegen ein kreisférmiges, gekropftes
Sageblatt, das ebenfalls im Stand der Technik bereits
grundsatzlich bekannt ist. Die Sageblatter gemaf der Fi-
guren 1 und 3 weisen erfindungsgemal zusatzliche Be-
schichtungen 19 bzw. 19a mit Diamant- oder Hartmetall-
Schleifpartikeln auf.

[0034] Die hier beschriebenen Sageblatter sind samt-
lich speziell zur Befestigung auf dem freien Ende einer
Antriebswelle eines Oszillationsantriebes ausgebildet.
[0035] Figur 2 zeigt eine derartige Sage 40, die einen
Oszillationsantrieb 42 aufweist. Der Oszillationsantrieb
treibt eine Antriebswelle 44 mit hoher Frequenz von z.B.
5.000 bis 25.000 Schwingungen pro Minute und kleinem
Schwenkwinkel von z. B. 0,5° bis 7° um die Langsachse
46 der Antriebswelle hin- und herschwingend an, wie
durch den Doppelpfeil 49 angedeutet ist.

[0036] Auf dem freien Ende der Antriebswelle 44 ist
eine Aufnahme fir das Sageblatt vorgesehen, auf das
dieses aufgesteckt werden kann und mittels eines Befe-
stigungselementes 48, z. B. einer Schraube, befestigt
werden kann.

[0037] Im Unterschied zu den im Stand der Technik
bekannten Sageblattern bestehen nunmehr die erfin-
dungsgemalen Sageblatter zumindest im Bereich ihrer
Schneiden aus Bimetall.

[0038] Bei der Ausfilhrung gemafR Figur 1 weist das
insgesamt mit der Ziffer 10 bezeichnete Sageblatt eine
ebene, langliche Bauform und weist an einem Ende ei-
nen Befestigungsabschnitt 12 auf, in dem eine sternfér-
mige Befestigungsoéffnung 14 zur formschlissigen Ver-
bindung mit der Antriebswelle 44 des Oszillationsantrie-
bes 42 vorgesehen ist. Der Befestigungsabschnitt 12 er-
streckt sich bis zu einem Arbeitsabschnitt 16 am gegen-
Uberliegenden Ende. Am Arbeitsabschnitt 16 ist am &u-
Beren Rand eine mit Sdgezahnen versehene Schneide
18 ausgebildet, die bei der dargestellten Ausfliihrung ge-
rade verlauft. Obwohl hier nicht dargestellt, kann die
Schneide 18 selbstverstandlich auch gekrimmt oder
mehrfach abgewinkelt ausgefihrt sein.

[0039] Bei der Ausfiihrung gemaRn Figur 1 ist das ge-
samte Sageblatt 10 aus einem Bimetall-Rohling herge-
stellt. Es kann z. B. aus dem Bimetall-Rohling z. B. durch
Ausstanzen (ggf. einschlieflich der Sdgezahne) geformt
sein. Nach einer geeigneten Warmebehandlung zur Har-
tung bzw. Vergltung des Sageblattes 10 kdnnen die Sa-
gezahne der Schneide 18 ggf. durch Schleifen nachge-
scharft werden.

[0040] Zusatzlich ist - wie bereits erwahnt - das Sage-
blatt 10 gemal Figur 1 in seinem an die Schneide 18
unmittelbar angrenzenden Bereich an beiden Seiten mit
einer tung 19 versehen, die vorzugsweise Diamant-
Schleifpartikel enthalt. Es kdnnte sich beispielsweise um
eine Beschichtung des Typs D126 handeln. In alternati-
ver Ausfiihrung kdnnte die Beschichtung beispielsweise
feinkdrnige Hartmetall-Schleitfpartikel enthalten.

[0041] Diesermdglichtes, dass beim Schneiden eines
Materials mit der Schneide 18 gleichzeitig die Oberflache
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des Schnittes mittels der Diamant-Schleifpartikel ge-
schliffen wird. So Iasst sich in einem einzigen Arbeits-
gang ein sauberer Schnitt erzeugen, keinerlei Nachbe-
arbeitung erfordert.

[0042] InFigur 2 und 3 ist eine abgewandelte Bauform
eines erfindungsgemaflen Sageblattes mit der Ziffer 20
bezeichnet. Hierbei werden flir entsprechende Teile ent-
sprechende Bezugsziffern verwendet, die ggf. von a
nachgefolgt sind. Das Sageblatt 20 gemaf der Figuren
2 und 3 weist einen Befestigungsabschnitt 12a mit einer
runden Befestigun gséffnung 14a auf und erweitert sich
vom Befestigungsabschnitt 12a aus in einem Winkel von
etwa 30° zum Arbeitsabschnitt 16a am gegenuberliegen-
den Ende. An duReren Ende des Arbeitsabschnittes 16a
ist wiederum eine gerade Schneide 18a vorgesehen. Zu-
sétzlich ist am Ubergang zwischen dem Befestigungs-
abschnitt 12a und dem Arbeitsabschnitt 16a eine Krép-
fung 22a vorgesehen. Der Bereich zwischen der Schnei-
de 18a und der Krépfung 22a ist wiederum beidseitig mit
einer Beschichtung aus Diamant D126 versehen.
[0043] Figur4 zeigt eine abgewandelte Bauform eines
Séageblattes 30, das kreisférmig ausgebildetistund in der
[0044] Mitte einen Befestigungsabschnitt 12b miteiner
kreisformigen Befestigungséffnung 14b tragt. Am Uber-
gang zwischen dem Befestigungsabschnitt 12b und dem
Arbeitsabschnitt 16b ist eine Kropfung 22b vorgesehen.
Die Schneide 18b ist als kreisférmige Schneide mit Sa-
gezdhnen am Auflenrand des Arbeitsabschnittes 16b
ausgebildet.

[0045] Zwecks einer einfachen und kostenglinstigen
Herstellung besteht bei dieser Ausflihrung lediglich der
Arbeitsabschnitt 16b aus Bimetall, wahrend der Befesti-
gungsabschnitt 12b einschlief3lich der Kropfung 22b aus
einem normalen Stahlblech, z. B. aus Werkzeugstahl,
hergestellt ist, ohne dass eine erfindungsgemafle Be-
schichtung einem Schleifmaterial aufgebrachtist. Der Ar-
beitsabschnitt 16b aus Bimetall kann beispielsweise mit
dem Befestigungsabschnitt 12b im Bereich der Kropfung
22b durch Laserschweilen verbunden sein.

[0046] In den Figuren 5 und 6 sind zwei weitere Aus-
fuhrungsformen der Erfindung insgesamt mit den Ziffern
40 bzw. 50 bezeichnet.

[0047] Das Sageblatt40gemal Fig. 5 weistan seinem
Befestigungsabschnitt 12c zwei zueinander parallele
Langlécher 14c und 15c auf, die nach aulen hin aus-
minden. Dies erleichtert die Befestigung an einem ent-
sprechend geformten Halter, wie etwa aus der EP-A-1
208 950 bekannt. Vom Befestigungsabschnitt 12¢ aus
verjingt sich das Sageblatt 40 beidseitig zu einem
schmaleren Arbeitsabschnitt 16c hin. Am auferen Ende
des Arbeitsabschnittes 16c ist eine Schneide 18c aus
Bimetall aufgelttet oder aufgeschweildt. Wiederum ist
der Arbeitsabschnitt 16c in seinem unmittelbar an die
Schneide 18c angrenzenden Bereich beidseitig mit einer
Beschichtung 19c des Typs Diamant D 126 versehen.
[0048] Das Sageblatt 50 entspricht weitgehend dem
in Figur 5 gezeigten Sageblatt 40. Der einzige Unter-
schied besteht darin, dass das S&ageblatt 50 infolge einer
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breiteren Schneide 18d eine einheitliche Breite vom Be-
festigungsabschnitt 12d bis zum Arbeitsabschnitt 16d hin
aufweist.

[0049] In Figur 7 ist eine Schneide 18e von vorn ver-
groRert dargestellt. Die Schneide weist eine Schrankung
in Form einer sog. Wellenschrankung auf. Hierbei "flie-
Ren" die Zahne 17e um die Mittellinie der Schneide ab-
wechselnd zur einen und zur anderen Seite hin herum.
Eine derartige Schrankung ist besonders geeignet, um
auch dinnwandige Bleche und Profile zu sagen. Vor-
zugsweise sind alle Schneiden 18, 18a, 18b, 18c, 18d
mit einer derartigen Schrénkung versehen. So wird die
Anzahl der méglichen zu sdgenden Materialien erheblich
vergroRert.

Patentanspriiche

1. Ségeblatt fir eine Sage (40) mit drehoszillierendem
Antrieb, mit seinem Befestigungsabschnitt (12; 12a;
12c; 12d), der eine auf eine Aufnahme der Antriebs-
welle (44) abgestimmte Befestigungsoffnung (14;
14a; 14c, 15¢; 14d, +15d) zurform- oder kraftschlis-
sigen Verbindung mit der Antriebswelle (44) auf-
weist, die um ihre Ladngsachse drehoszillierend an-
treibbar ist, und mit einem Arbeitsabschnitt (16; 16a;
16¢; 16d), an dem eine Schneide (18; 18a; 18c; 18d;
18e) mit einer Folge von Sagezahnen (17¢) vorge-
sehen ist, wobei zumindest die Schneide (18; 18a;
18c; 18d; 18e) aus Bimetall besteht, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Arbeitsabschnitt (16; 16a;
16¢; 16d) an mindestens einer Oberflache, vorzugs-
weise an beiden Oberflachen eine Beschichtung
(19; 19a ; 19¢; 19d) mit einem Schleifmaterial, vor-
zugsweise eine Beschichtung mit Eiamant-Schleif-
partikeln oder Hartmetall-Schleifpartikeln aufweist

2. Sageblattnach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schneide (18; 18a; 1.8c; 18d; 18e)
eine Schrankung aufweist.

3. Sageblattnach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schneide (18; 18a; 18c; 18d; 18e) eine
Wellenschrankung aufweist.

4. Sageblatt nach Anspruch einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
sich die Beschichtung (19; 19a; 19c; 19d) auf Einern
an die Schneide (18; 18a; 18c; 18d) angrenzenden
Abschnitt ausgebildet ist.

5. Sageblatt nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Sage-
blatt (10;20;40; 50) eine langliche Bauform aufweist,
wobei sich der Befestigungsabschnitt (12; 12a; 12c;
12d) von einem Ende zum Arbeitsabschnitt (16; 16a;
16c; 16d) an einem gegeniber liegenden Ende er-
streckt.
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6. Sageblatt nach einem der vorhergehenden Anspri-

che, bei der der Arbeitsabschnitt des Sageblattes
(30) eine gekrimmte Schneide aufweist, wobei das
Zentrum der Krimmung vorzugsweise in der Befe-
stigungso6ffnung verlauft

Sageblatt nach Anspruch 6, bei der das Sageblatt
(30) eine kreisformige oder teilkreisférmige Schnei-
de aufweist.

Sage (40) mit einem Oszillationsantrieb (42) zum
drehoszillierendem Antrieb einer Antriebswelle (44)
um ihre Langsachse (46), und mit einem von der
Antriebswelle (44) drehoszillierend antreibbaren Sa-
geblatt (10; 20; 40; 50) gemanR einem der Anspruche
bis 7.

Claims

A saw blade for a saw (40) having a rotary oscillatory
drive comprising a mounting section (12; 12a; 12c;
12d) having a mounting opening (14; 14a; 14b; 14c,
15c; 14d, 15d) mated to a support of the drive shaft
(44) for postively or non-positively engaging the drive
shaft (44) which is driven rotaringly oscillating about
its longitudinal axis, and further comprising a working
section (16; 16a; 16b; 16¢; 16d) having a cutting
edge (18; 18a; 18b; 18c; 18d; 18e) with a series of
cutting teeth (17e), wherein at least the cutting edge
(18; 18a; 18b; 18c; 7.8d; 18e) is made of bimetal,
characterized in that the working section (16; 16a;
16b; 16¢; 16d) at least at one surface, preferably at
both surfaces, comprises a coating (19; 19a; 19c;
19d) with a grinding material, pre-erably a coating
with diamond grinding particles or hard metal grind-
ing particles.

The saw blade of claim 1, characterized in that the
cutting edge (18; 18a; 18b); 18c; 18d; 18e) compris-
es a set of teeth.

The saw blade of claim 2, characterized in that the
cutting edge (18; 18a; 181); 18c; 18d; 18e) compris-
es a wave set of teeth.

The saw blade of any of the preceding claims, char-
acterized in that the coating (19; 19a; 19c; 19d) is
located at a section adjoining the cutting edge (18;
18a; 18b; 18c; 18d; 18e).

The saw of any of the preceding claims, character-
ized in that the blade (17; 20; 40; 50) is designed
longitudinally, wherein the mounting section (12;
12a; 12b; 12c¢; 12d) extends from one end to the
working section (16; 16a; 16b 16c; 16d) at an oppo-
site end thereof.
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6.

The saw blade of any of the preceding claims, where-
in the working section (16b) of the saw blade (30)
comprises a bent cutting edge (18b), wherein the
center of the bending is preferably located within the
mounting opening (14b).

The saw blade of claim 6, wherein the saw blade
(30) comprises an arcuate or a partially arcuate cut-
ting edge (18b).

A saw (40) comprising an oscillatory drive (42) for
rotatingly oscillating driving a drive shaft (44) about
its longitudinal axis (46), and further comprising a
saw blade (10; 20; 30; 40; 50) according to any of
claims 1to 7.

Revendications

Lame de scie destinée a une scie (40) avec un en-
trainement a mouvement oscillant rotatif, avec une
sectiondefixation (12 ; 12a ; 12c ; 12d), qui présente
une ouverture de fixation (14 ; 14a ; 14c ; 15¢ ; 14d ;
15d) adaptée a un logement pour I'arbre d’entraine-
ment (44) destiné a la liaison par engagement de
forme ou engagement positif avec I'arbre d’entrai-
nement (44), qui peut étre entrainé en mouvement
oscillant ou rotatif autour de son axe longitudinal, et
avec une section de travail (16 ; 16a ; 16¢ ; 16d) sur
laquelle est prévu untranchant (18 ; 18a ;18c ; 18d ;
18e) avec une série de dents de scie (17€), au moins
le tranchant (18 ; 18a; 18c; 18d ; 18e) étant com-
posé de bimétal, caractérisée en ce que la section
de travail (16 ; 16a ; 16¢ ; 16d) présente au moins
surune surface, de préférence sur les deux surfaces,
unrevétement (19; 19a; 19¢ ; 19d) avec un matériau
de meulage, de préférence un revétement en parti-
cules de meulage au diamant ou en particules de
meulage en métal dur.

Lame de scie selon la revendication . 1, caractéri-
sée en ce que le tranchant (18 ; 18a; 18c; 18d;
18e) présente une voie.

Lame de scie selon la revendication , 2, caractéri-
sée en ce que le tranchant (18 ; 18a; 18c; 18d;
18e) présente une voie ondulée.

Lame de scie selon I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisée en ce que ; le
revétement (19 ; 19a ; 19c ; 19d) est formé sur une
section limitrophe dutranchant (18 ;18a ; 18c ; 18d).

Lame de scie selon 'une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce que la lame de scie 10;
20; 40; 50) présente une forme de construction
oblongue, la section de fixation (12 ; 12a ; 12c ; 12d)
s’étendant depuis une extrémité vers la section de
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travail (16 ; 16a; 16¢ ; 16d) sur une extrémité oppo-
sée.

Lame de scie selon I'une des revendications préceé-
dentes, dans laquelle la section de travail de la lame
de scie (30) présente un tranchant courbe, le centre
de la courbure s’étendant, de préférence, dans
I'ouverture de fixation.

Lame de scie selon la revendication 6, dans laquelle
la lame de scie (30) présente un tranchant circulaire
ou partiellement circulaire.

Lame (40) avec un entrainement oscillant (42) pour
I'entrainement en mouvement rotatif oscillant d’un
arbre d’entrainement (44) autour de son axe longi-
tudinal (46) et avec une lame de scie (10 ; 20 ; 40 ;
50) pouvant étre entrainée en mouvement rotatif os-
cillant par I'arbre d’entrainement (44) selon 'une des
revendications 1a 7
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