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(54) Fliissigkeitsaufnahmeelement

(57) Um ein Flussigkeitsaufnahmeelement (10),
das beim Vakuumverpacken von Flussigkeit enthalten-
den Nahrungsmitteln (9) mittels eines Vakuumverpak-
kungsgerates in einem Vakuumverpackungsbeutel (1)
zur Aufnahme der beim Vakuumverpacken aus einem
Nahrungsmittel (9) austretenden oder vorhandenen
Uberschissigen Flussigkeit vorgesehen ist, zu schaf-
fen, damit beim Vakuumieren von Flissigkeit enthalten-
den oder mit Flissigkeit zu verpackenden Nahrungsmit-
teln (9) keine Flussigkeit mehr in das Vakuumverpak-
kungsgerat gezogen wird und gleichzeitig der Vakuum-
verpackungsvorgang sicher, schnell sowie praktisch
durchzufiihren ist, wird vorgeschlagen, dass ein vaku-

8\\

umfestes sowie Offnungen (11 bis 15) aufweisendes,
als Hohlkérper ausgebildetes Flissigkeitsaufnahme-
element (10) zusammen mit einem zu vakuumierenden
Nahrungsmittel (9) so in einen Vakuumverpackungs-
beutel (1) eingelegt wird, dass das Flussigkeitsaufnah-
meelement (10) zwischen einem zu verschweil’enden
Bereich einer Beuteldffnung (8) des Vakuumverpak-
kungsbeutels (1) und dem Nahrungsmittel (9) angeord-
net ist und wobei das Flissigkeitsaufnahmeelement
(10) nach dem Vakuumieren und Verschweifl’en des Va-
kuumverpackungsbeutels (1) mit dem Nahrungsmittel
(9) in dem Vakuumverpackungsbeutel (1) vorgesehen
ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Flissigkeitsaufnah-
meelement, das beim Vakuumverpacken von Flissig-
keit enthaltenden Nahrungsmitteln mittels eines Vaku-
umverpackungsgerates in einem Vakuumverpackungs-
beutel zur Aufnahme der beim Vakuumverpacken aus
dem Nahrungsmittel austretenden oder vorhandenen
Uberschiissigen Flissigkeit vorgesehen ist.

[0002] Bekannt ist das Vakuumieren von Nahrungs-
mitteln vorwiegend in Lebensmittelgeschaften, Hotels,
Restaurants, im Camping- und Freizeitbereich, fir Ja-
ger und Angler und zum Hausgebrauch mittels mobiler
Vakuumverpackungsgerate in Form von Tischgeraten
zum Einschweil3en von kleinen und mittelgroRen Nah-
rungsmittelprodukten. Diese Vakuumverpackungsgera-
te kdnnen als Kammergerate ausgefiihrt sein, bei denen
die Vakuumverpackungsbeutel mit dem zu vakuumie-
renden Gut in einer Kammer eines Geréates liegend ver-
schweil3t werden, oder als einfache Tischgerate in Form
eines Folienschweilgerates, bei denen der Vakuumver-
packungsbeutel mit dem zu vakuumierenden Gut au-
Rerhalb des Tischgerates angeordnet ist und nur die
Beutel6ffnung in das Folienschweilgerat eingelegt
wird. Die verwendeten Vakuumverpackungsbeutel be-
stehen im allgemeinen aus zwei Kunststofffolienstiicken
unterschiedlicher Struktur, die an ihren beiden Langs-
seiten und einer Querseite luftdicht miteinander ver-
schweil3t sind und eine Beutel6ffnung aufweisen, wobei
die zueinander weisenden Innenseiten des Vakuumver-
packungsbeutels im Bereich der Beutel6ffnung nach
dem Vakuumieren unter Warmeeinfluss durch den Auf-
bau einer luftdichten Verschlussschweif3naht miteinan-
der verschweilt werden, um eine hermetisch dichte
Versiegelung des Vakuumverpackungsbeutels zu ge-
wahrleisten. Die Folien des Vakuumverpackungsbeu-
tels kénnen dabei innen eine glatte oder eine profilierte
erhabene Struktur aufweisen. Mit diesen zum Ver-
schweilen der Kunststofffolienbeutel eingesetzten mo-
bilen, kleinen und handlichen Vakuumeinschweil3gera-
ten wird das angestrebte Vakuum sicher und schnell er-
reicht. Ein derartiges Vakuumeinschweillgerat ist in der
DE 195 01 259 A1 beschrieben. Bei diesem Geréat wird
ein Vakuum erzeugt und die Luft nur aus dem zu vaku-
umierenden, das Fullgut beinhaltenden Folienbeutel,
der sich bis auf seine Beutel6ffnung aufRerhalb des Ge-
rates befindet, gesaugt. Ein groRes Problem beim Va-
kuumieren von Nahrungsmitteln, die Flissigkeit enthal-
ten, wie beispielsweise Fleisch, Wurst oder Braten oder
mit etwas Flissigkeit eingeschweil’t werden sollen, be-
steht darin, dass beim Absaugen der Luft aus dem Va-
kuumverpackungsbeutel die Flissigkeit, beispielsweise
Fleischsaft mit in das Vakuumverpackungsgerat gezo-
gen wird, was ein unvollstandiges Vakuumverpacken
zur Folge haben kann oder zu Schadigungen des Vaku-
umverpackungsgerates, bis hin zu einer Unbrauchbar-
keit des Vakuumverpackungsgerates fuhrt.

[0003] Ausgehend von diesem Stand der Technik
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liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen ein-
gangs genannten Vakuumverpackungsvorgang derart
auszufiihren, dass die genannten Nachteile beim Vaku-
umieren von Flissigkeit enthaltenden oder mit Flissig-
keit zu verpackenden Nahrungsmitteln nicht entstehen
und gleichzeitig der Vakuumverpackungsvorgang si-
cher, schnell sowie praktisch durchzuflihren ist.

[0004] Diese Aufgabe wird gel6st durch die Merkmale
im Kennzeichen des Patentanspruchs 1, indem ein
Flussigkeitsaufnahmeelement als vakuumfester sowie
Offnungen aufweisender Hohlkérper ausgebildet ist,
das zusammen mit einem zu vakuumierenden Nah-
rungsmittel so in einen Vakuumverpackungsbeutel ein-
gelegt wird, dass das Flissigkeitsaufnahmeelement
zwischen einem zu verschweiflenden Bereich einer
Beutel6ffnung des Vakuumverpackungsbeutels und
dem Nahrungsmittel angeordnet ist und wobei das Flus-
sigkeitsaufnahmeelement nach dem Vakuumieren und
Verschweillen des Vakuumverpackungsbeutels mit
dem Nahrungsmittel in dem Vakuumverpackungsbeutel
vorgesehen ist.

[0005] Vorteilhaft ist, dass das als vakuumfester so-
wie Offnungen aufweisender Hohlkérper ausgebildete
Flussigkeitsaufnahmeelement in bevorzugten Ausfiih-
rungsformen als druckfester, elastisch verformbarer
oder als starrer réhrenférmiger, Offnungen aufweisen-
der Hohlkdrper vorgesehen ist. Eine besonders bevor-
zugte Ausfuhrungsform wird darin gesehen, dass das
Flussigkeitsaufnahmeelement als schraubenférmiges
Federelement ausgebildet ist.

[0006] Die Offnungen am Umfang des Fliissigkeits-
aufnahmeelementes sind vorzugsweise als Lochungen
oder in Form von Schlitzen vorgesehen, kénnen aber
auch andere Formen oder Geometrien zur Aufnahme
der beim Vakuumieren aus dem Nahrungsmittel austre-
tenden oder vorhandenen Uberschissigen Flissigkeit
aufweisen.

[0007] Die Materialien, aus denen das Flussigkeits-
aufnahmeelement ausgebildet ist, sind Kunststoff, Me-
tall oder Keramik. Dadurch wird erreicht, dass das Flus-
sigkeitsaufnahmeelement resistent gegen Nahrungs-
mittelflissigkeiten ist, um eine Korrosion oder bei lan-
gerem Einsatz Zersetzungserscheinungen zu verhin-
dern.

[0008] Die erfindungsgemafe Ausbildung des Flus-
sigkeitsaufnahmeelementes, als ein vakuumfestes,
réhrenférmiges und mit Offnungen ausgebildetes Auf-
nahmeelement, hat den Vorteil, dass es nach dem Ein-
legen in den Vakuumverpackungsbeutel immer an die
unterschiedlichen Grofken des Vakuumverpackungs-
beutels und die unterschiedlichen Gréen und Formen
der zu vakuumierenden Nahrungsmittel anpassbar ist.
Durch die sowohl fertigungstechnisch glinstige Ausbil-
dung des Flissigkeitsaufnahmeelementes mit seinen
Offnungen als auch durch seine einfache Gestaltung ist
das Flissigkeitsaufnahmeelement einfach sowie ko-
stenglnstig herstellbar und wiederverwendbar, wobei
die Lange und GrofRRe des Flussigkeitsaufnahme-
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elementes ohne grofRen fertigungstechnischen Auf-
wand in Abhangigkeit von den zu verwendeten Vaku-
umverpackungsbeuteln fir Vakuumeinschweillgerate
in einem breiten Sortiment herstellbar sind.

[0009] Wesentlichistan dem neuen erfindungsgema-
Ren Einsatz eines Flissigkeitsaufnahmeelementes in
einem Vakuumverpackungsbeutel, dass beim Vaku-
umieren keine Flissigkeit mehr in das Vakuumein-
schweilgerat mit eingezogen wird, da das Flissigkeits-
aufnahmeelement zwischen dem zu verpackenden
Nahrungsmittel und dem zu verschweilRenden Bereich
des Randes des Vakuumverpackungsbeutels dem zu
vakuumierenden Nahrungsmittel vorgelagert positio-
niertist. Weiterhin ist das Flissigkeitsaufnahmeelement
sowohl fertigungstechnisch gunstig, als auch material-
sparend so ausgebildet, dass es sich an die unter-
schiedlichen Vakuumverpackungsbeutel und die unter-
schiedlichen Formen der Nahrungsmittel anpasst und
nach einer Reinigung, beispielsweise in der Spllma-
schine jederzeit wiederverwendbar und damit kosten-
glnstig fiir einen Nutzer und vorteilhaft fir die Umwelt
einsetzbar ist, da es nach Gebrauch nicht entsorgt wer-
den muss.

[0010] Ein weiterer grofRer Vorteil des erfindungsge-
maRen Flissigkeitsaufnahmeelementes besteht darin,
dass es auch die bei einem Vakuumverpackungsvor-
gang vielfach entstehenden Gase mit aufnimmt, so dass
es gleichzeitig die Funktion eines Entliftungsmittels er-
fallt.

Hauptséachlich wird mittels des Flissigkeitsaufnahme-
elementes ein schonender Umgang mit den Vakuum-
verpackungsgeraten erzielt.

[0011] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines
schematisch in Zeichnungen dargestellten Ausfih-
rungsbeispieles naher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1  eine schematische Darstellung eines Flissig-
keitsaufnahmeelement mit einem Nahrungs-
mittel in einem Vakuumverpackungsbeutel vor
dem Vakuumieren;

Fig. 2  das Flussigkeitsaufnahmeelementes mit dem
Nahrungsmittel in dem Vakuumverpackungs-
beutels nach dem Vakuumieren und Ver-
schweillen;

Fig. 3  ein erstes Ausflihrungsbeispiel des Flissig-
keitsaufnahmeelementes;

Fig. 4  ein zweites Ausflihrungsbeispiel des Flissig-
keitsaufnahmeelementes in dem Vakuumver-
packungsbeutel nach dem Vakuumieren und
Verschweillen;

Fig. 5 ein zweites Ausfliihrungsbeispiel des Flussig-
keitsaufnahmeelementes.
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[0012] Die Figuren 1,2 und 4 zeigen einen Vakuum-
verpackungsbeutel 1, der aus zwei rechteckig ausgebil-
deten Folienstiicken 2,3 besteht, die innen entweder ei-
ne glatte oder strukturierte Form aufweisen und entlang
ihrer Langsseiten 4 und 5 sowie entlang einer als Boden
ausgebildeten Querseite 6 durch eine Schweiflnaht 7
miteinander verschweillt sind. Der Vakuumverpak-
kungsbeutel 1 weist weiterhin eine Beuteldffnung 8 auf,
durch die das Fullgut, ein Nahrungsmittel 9, beispiels-
weise ein Braten oder ein anderes wasserhaltiges Le-
bensmittel eingelegt wird. Nachdem das Nahrungsmit-
tel 9 in den Vakuumverpackungsbeutel 1 eingelegt ist,
wird ein Flissigkeitsaufnahmeelement 10, das gemaf
den Figuren 3 und 5 als ein vakuumfester sowie end-
seitig Offnungen 11,12,13,14 und an seinem Umfang
entsprechend Figur 5 verteilte Offnungen 15 aufweisen-
der Hohlkdrper ausgebildet ist, so in den Vakuumver-
packungsbeutel 1 eingelegt, dass das Flissigkeitsauf-
nahmeelement 10 zwischen einem zu verschweilRen-
den Bereich der Beutel6ffnung 8 des Vakuumverpak-
kungsbeutels 1 und dem Nahrungsmittel 9 angeordnet
ist. Das Flussigkeitsaufnahmeelement 10, das wéhrend
des Vakuumverpackungsvorganges das Nahrungsmit-
tel 9 zur Beutel6ffnung 8 hin abschirmt, sammelt mittels
seiner Offnungen 11,12,13,14,15 die aus dem zu vaku-
umierenden Nahrungsmittel 9 austretende Flussigkeit
oder vorhandene uberschissige Flissigkeit in seinem
Inneren an und verbleibt nach dem VerschweilRen des
entsprechenden Bereiches der Beutel6ffnung 8 mittels
einer Schweiltnaht 16 zusammen mit dem Nahrungs-
mittel 9 in dem Vakuumverpackungsbeutel 1.

Zum Vakuumieren wird der Vakuumverpackungsbeutel
1 mit seiner Beutel6ffnung 8 in ein nicht naher darge-
stelltes, an sich bekanntes Vakuumverpackungsgerat,
beispielsweise ein als mobiles Tischgerat ausgebildetes
FolienschweilRgerat eingelegt und die im Inneren des
Verpackungsbeutels 1 befindliche Luft wird abgesaugt.
Das als Hohlkorper ausgebildete Flussigkeitselement
10 kann vorzugsweise als druckfester, starrer, aus Ke-
ramik ausgebildeter Hohlkérper oder als elastisch ver-
formbarer Hohlkdérper aus Kunststoff mit endseitigen
Offnungen 13,14 und liber seinen Umfang verteilten Off-
nungen 15 ausgefiihrt sein. Die am Umfang des Hohl-
kérpers verteilten Offnungen 15 kénnen in verschiede-
ne Variationen vorliegen, gleichmafig oder ungleichma-
3ig am Umfang verteilt und gleiche oder ungleichmani-
ge Grolen aufweisen sowie in unterschiedlichen Geo-
metrien ausgefiihrt sein. Die Lange des Flissigkeitsauf-
nahmeelementes 10 ist auf die unterschiedlichen Aus-
fuhrungen der Vakuumverpackungsbeutel und die Men-
ge oder die Art des zu vakuumierenden
Nahrungsmittels 9 abgestimmt.

[0013] Eine besonders vorteilhafte Ausfiihrungsform
des Flissigkeitsaufnahmeelementes 10 ist in den Figu-
ren 1,2 und 3 dargestellt. Hier ist das Fliussigkeitsauf-
nahmeelement 10 als schraubenférmiges Federele-
ment mit endseitigen Offnungen 11,12 ausgebildet, zur
Aufnahme der aus dem zu vakuumierenden Nahrungs-
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mittel 9 austretenden Flissigkeit oder vorhandenen
Uberschissigen Flussigkeit. Die Léange des Flissig-
keitsaufnahmeelementes 10 kann in diesem Ausfuh-
rungsbeispiel in Abhangigkeit von der GréRe des zu va-
kuumierenden Nahrungsmittels 9 und der GréRRe des
Vakuumverpackungsbeutels 1 ebenfalls unterschied-
lich ausgebildet sein. Durch die hohe Elastizitat des
schraubenférmigen Federelementes erfolgt eine sehr
gute Anpassung an das Nahrungsmittel 9.

[0014] Das Flissigkeitsaufnahmeelement 10 ist aus
korrosionsbestandigem Edelstahl, aus Kunststoff oder
aus Keramik ausgebildet. Das Flissigkeitsaufnahme-
element 10 wird beim Offnen des Vakuumverpackungs-
beutels 1 mit dem Nahrungsmittel 9 wieder herausge-
nommen, die Flussigkeit entleert und das Flussigkeits-
aufnahmeelement 10 kann nach einer griindlichen Rei-
nigung, beispielsweise in einer Spllmaschine wieder-
verwendet werden.

[0015] Das Flussigkeitsaufnahmeelement 10 ist nicht
auf die zwei Ausflihrungsbeispiele beschrankt, sondern
hinsichtlich der Ausbildung in der GréRe, der Lange und
seiner (iber den Umfang verteilten Offnungen und deren
Ausbildung vielfach variabel.

Bezugsziffernverzeichnis:

[0016]

Vakuumverpackungsbeutel
rechteckiges Folienstuick

rechteckiges Folienstiick

Langsseite

Langsseite

Querseite

Schweillnaht

Beutel6ffnung

9 Nahrungsmittel

10  Flissigkeitsaufnahmeelement

11 endseitige Offnung des Federelementes
12  endseitige Offnung des Federelementes
13 endseitige Offnung des Hohlkdrpers

14  endseitige Offnung des Hohlkérpers

15  Offnung am Umfang des Hohlkérpers
16  Schweil’naht

O~NOoO O~ WN -~

Patentanspriiche

1. Flussigkeitsaufnahmeelement, das beim Vakuum-
verpacken von Flissigkeit enthaltenden Nahrungs-
mitteln mittels eines Vakuumverpackungsgerates in
einem Vakuumverpackungsbeutel zur Aufnahme
der beim Vakuumverpacken aus einem Nahrungs-
mittel austretenden oder vorhandenen uberschis-
sigen Flussigkeit vorgesehen ist,
dadurch gekennzeichnet, dass
ein vakuumfestes sowie Offnungen (11 bis 15) auf-
weisendes, als Hohlkdrper ausgebildetes Flissig-
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keitsaufnahmeelement (10) zusammen mit einem
zu vakuumierenden Nahrungsmittel (9) so in einen
Vakuumverpackungsbeutel (1) eingelegt wird, dass
das Flussigkeitsaufnahmeelement (10) zwischen
einem zu verschweiflenden Bereich einer Beutel-
offnung (8) des Vakuumverpackungsbeutels (1)
und dem Nahrungsmittel (9) angeordnet ist und wo-
bei das Flussigkeitsaufnahmeelement (10) nach
dem Vakuumieren und Verschweif3en des Vakuum-
verpackungsbeutels (1) mit dem Nahrungsmittel (9)
in dem Vakuumverpackungsbeutel (1) vorgesehen
ist.

Flussigkeitsaufnahmeelement nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Flussigkeitsaufnahmeelement (10) als druckfe-
ster, elastisch verformbarer und Offnungen (11 bis
15) aufweisender Hohlkdrper ausgebildet ist.

Flussigkeitsaufnahmeelement nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Flissigkeitsaufnahmeelement (10) als starrer
réhrenférmiger und Offnungen (13,14,15) aufwei-
sender Hohlkdrper ausgebildet ist.

Flussigkeitsaufnahmeelement nach einem der An-
spriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Offnungen (15) des Flissigkeitsaufnahme-
elementes (10) in unterschiedliche Geometrien und
GroRen vorgesehen sowie am Umfang des Flissig-
keitsaufnahmeelementes (10) unterschiedlich an-
geordnet sind.

Flissigkeitsaufnahmeelement nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Flussigkeitsaufnahmeelement (10) als schrau-
benférmiges Federelement mit endseitigen Offnun-
gen (11,12) ausgebildet ist.

Flissigkeitsaufnahmeelement nach einem der An-
spriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Flissigkeitsaufnahmeelement (10) aus Metall
ausgebildet ist.

Flissigkeitsaufnahmeelement nach einem der An-
spriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Flussigkeitsaufnahmeelement (10) aus Kunst-
stoff ausgebildet ist.

Flussigkeitsaufnahmeelement nach Anspruche 1
und 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Flissigkeitsaufnahmeelement (10) aus Kera-
mik ausgebildet ist.
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Flissigkeitsaufnahmeelement nach einem der An-
spriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Flissigkeitsaufnahmeelement (10) gleichzeitig
als Entliftungsmittel im Vakuumverpackungsbeutel
(1) vorgesehen ist.

Flissigkeitsaufnahmeelement nach einem der An-
spriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Flissigkeitsaufnahmeelement (10) nach einer
Reinigung wiederverwendbar ist.

Flussigkeitsaufnahmeelement nach einem der An-
spriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Lange und die GroRe des Flissigkeitsaufnah-
meelementes (10) auf die GroRe des Vakuumver-
packungsbeutels (1) und die Grofe sowie Menge
des zu vakumierenden Nahrungsmittels (9) abge-
stimmt ist.
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