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(54) Verschluss fiir eine Faustfeuerwaffe
(57)  Die Erfindung betrifft einen Verschluss flr eine
Faustfeuerwaffe, insbesondere eine Pistole und eine
Faustfeuerwaffe mit einem derartigen Verschluss.
Nachteilig bei bekannten Verschllissen ist, dass
diese als Schweildteil ausfiihrt sind und eine aufwendige
Montage mit den zugehdrigen Einlagen erforderlich ist.

Die Aufgabe, einen Verschluss und eine Faustfeu-
erwaffe mit einem derartigen Verschluss zu schaffen,
die eine vereinfachte und kostengtinstige Fertigung er-
moglicht, wir dadurch geldst, dass der Verschluss als
Kunststoff-Metall-Verbundteil mit mindestens einem
metallischen Innenteil 1 und einer Kunststoffhiille 2 aus-
gebildet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Verschluss fir eine
Faustfeuerwaffe, insbesondere eine Pistole, und eine
Faustfeuerwaffe mit einem derartigen Verschluss.
[0002] Die herkémmlichen Verschliisse von Pistolen
sind Ublicherweise entweder in Stahl aus dem Vollen ge-
arbeitet, als Feingussteil mit anschlieRender spanender
Nachbearbeitung oder als Schweilteil bestehend aus
einem Blechprageteil mit angeschweilRtem Kopfteil und
aus dem Vollen gefrasten Einlagen ausgefiihrt. Bei den
aus dem Vollen gefrasten Verschliissen ist jedoch eine
relative aufwandige spanende Bearbeitung und eine
eventuelle Nachbearbeitung an den sichtbaren Flachen
erforderlich, was auch mit entsprechend hohen Ferti-
gungskosten verbunden ist. Bei Verschliissen aus Fein-
guss treten dagegen oftmals Lunker oder Einschliisse
in Form von Schlacke bzw. Fremdkoérpern auf, wodurch
hohe Ausschusskosten entstehen. Au3erdem besteht
bei Verschlissen aus Feinguss die Gefahr von Form-
fehlern, eines Verzuges und einer RiBbildung. Daruber
hinaus fallen auch hohe Formkosten fiir den geforderten
hochgenauen Formguss an. Die als Schweifteil ausge-
fuhrten Verschlisse erfordern eine aufwandige Monta-
ge mitden zugehdrigen Einlagen, was mit entsprechend
hohen Kosten verbunden ist.

[0003] Es sind auch bereits Verschllisse aus Zink-
druckguss, Aluminium oder Kunststoff bekannt, in die
ein aus Stahl gefertigter StoRboden nachtraglich einge-
baut wird. Auch bei derartigen Verschlissen ist jedoch
eine nachtragliche Montage mit entsprechenden zu-
satzlichen Montagekosten erforderlich.

[0004] Aufgabe der Erfindungistes, einen Verschluss
und eine Faustfeuerwaffe mit einem derartigen Ver-
schluss zu schaffen, die eine vereinfachte und kosten-
glnstige Fertigung ermdglichen.

[0005] Diese Aufgabe wird durch einen Verschluss
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 und durch eine
Faustfeuerwaffe mit den Merkmalen des Anspruchs 15
geldst. ZweckmaRige Ausgestaltungen und vorteilhafte
Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der
Unteranspriiche.

[0006] Der erfindungsgemafe Verschluss zeichnet
sich gegenliber den herkdmmlichen Verschliissen
durch geringere Herstellungskosten aus. Das minde-
stens eine metallische Innenteil oder der Metallkern
kann bei der Herstellung der duReren Kunststoffhille
mit dieser verspritzt werden, so dass entweder keine
oder nur eine geringfiigige Nachbearbeitung erforder-
lich ist. Es fallen keine zuséatzlichen Montagekosten bei
der Herstellung des Verschlusses an. Ein weiterer Vor-
teil besteht in der grof’en Gestaltungsfreiheit im dulle-
ren Design. Durch die Herstellung des Verschlusses als
Kunststoff-Metall-Verbundteil kann ein gewlinschtes
Design z.B. im SpritzguBverfahren vergleichsweise ein-
fach und kostengiinstig hergestellt werden, wobei an
sichtbaren Oberflachen auch ohne oder nur geringflgi-
ge Nacharbeit ein fertiges Oberflachenfinish entsteht.
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Der Verschluss ist auRerdem besonders gut gegen Kor-
rosion geschitzt und weist verbesserte Dampfungsei-
genschaften auf. Dadurch kann eine Verminderung der
Schwingungen im Verschluss und somit in der komplet-
ten Faustfeuerwaffe wahrend des Schiessens erreicht
werden.

[0007] In einer zweckmaRigen Ausfiihrung ist das In-
nenteil als zusammenhangendes Gesamtteil mit allen
erforderlichen Verstarkungen oder Aussparungen aus-
geflhrt. Das Innenteil kann z.B. als Metallprofil, Blech-
rahmen, Gitter oder dgl. ausgefiihrt sein. Es kénnen
aber auch mehrere voneinander getrennte Innenteile
aus Metall vorgesehen werden, die innerhalb der Kunst-
stoffhille untergebracht sind.

[0008] Eine besonders gute Verbindung zwischen
dem aus Metall bestehenden Innenteil und der Kunst-
stoffhulle kann dadurch erreicht werden, dass an dem
Innenteil Locher und/oder aufl3enseitige Vertiefungen
oder Erhebungen und dgl. vorgesehen sind. Wenn das
Innenteil in die Kunststoffhiille eingespritzt wird, kann
dadurch eine gute Verankerung erreicht werden.
[0009] Weitere Besonderheiten und Vorziige der Er-
findung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung
eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels anhand der
Zeichnung. Es zeigen:

Figur 1  einen halbseitig aufgeschnitten Verschluss
einer Pistole mit einem metallischen Kern
und einer Kunststoff-Umhillung in Verbund-
bauweise;

Figur2 denin Figur 1 gezeigten Verschluss in einer
Seiten- und Vorderansicht; und

Figur 3  einen Langsschnitt entlang der Linie I-I von
Figur 2.

[0010] InFigur 1istein als Kunststoff-Metall-Verbund-

teil hergestellter Verschluss einer Pistole mit einem als
Blechteil hergestellten metallischen Innenteil 1 und ei-
ner mit diesem fest verbundenen duReren Kunststoff-
hille 2 dargestellt. Das aus Metall bestehende Innenteil
1 und die Kunststoffhille 2 sind z.B. durch ein Kunst-
stoff- SpritzgieRverfahren fest miteinander verbunden
und kénnen nicht mehr ohne weiteres getrennt werden.
Das aus Metall bestehende Innenteil 1 dient einerseits
dazu, gentigend Masse im Verschluss zu haben, and-
rerseits den Verschleil? an hoch beanspruchten Stellen
des Verschlusses zu verringern. Die duere Kunststoff-
hiille 2 dient dazu, den Anforderungen beziglich des
Designs, der Oberflachenqualitat und der Oberflachen-
struktur gerecht zu werden.

[0011] Bei der gezeigten Ausfiihrung weist das z.B.
aus Stahlblech hergestellte Innenteil 1 eine Vielzahl von
Durchbriichen bzw. Ldéchern 3 auf, die fur eine ver-
bessserte Verbindung von Kunststoffhille und metalli-
schem Innenteil sorgen. Bei der Herstellung des Ver-
schlusses kann so der noch flissige Kunststoff in die
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Lécher 3 eindringen und dadurch eine feste Verbindung
zwischen dem Innenteil 1 und der Kunststoffhille 2 ge-
wabhrleisten. Anstelle der Lécher 3 oder zusatzlich zu
diesen kénnen aber auch Vertiefungen, Sicken, Mulden
oder Erhebungen bzw. Vorspriinge und dgl. an der Au-
Renseite des Innenteils 1 vorgesehen sein.

[0012] Das Innenteil 1 ist bei dem dargestellten Aus-
fuhrungsbeispiel als Stanz-Biegeteil ausgefihrt und
weist im wesentlichen die Form eines unten offenen
Rechteckprofils mit einer oberen Deckflache 4, vorde-
ren und hinteren Stirnflachen 5 und 6 sowie zwei paral-
lelen Seitenflachen 7 auf. Die vordere Stirnflache 5 ist
nach unten verlangert und enthalt eine obere Offnung 8
fir einen Lauf und eine untere Offnung 9 fiir eine
SchlieRfeder. In der hinteren Stirnflache 6 ist eine in Fi-
gur 3 erkennbare hintere Offnung 10 fiir einen Ziindstift
vorgesehen. An der Oberseite weist das Innenteil 1 fer-
ner eine Auswurféffnung 11 fir die abgeschossenen
Hulsen auf. Das gezeigte Innenteil 1 enthalt weiterhin
an der Ruckseite der Auswurféffnung 11 einen nach un-
ten gebogenen Abschnitt 12, der den StoRboden bildet.
An der Innenseite der beiden Seitenflaichen 7 kénnen
Flhrungsschienen 13 angeformt sein, wie dies aus Fi-
gur 1 ersichtlich ist. Die Locher 3 befinden sich bei dem
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel sowohl in der Deckfla-
che 4 als auch in beiden Seitenflachen 7.

[0013] Das vorstehend beschriebene Innenteil 1 wird
dann von der in Figur 2 dargestellten Kunststoffhille 2
mit der gewlinschten AufRen- und Innenkontur z.B. im
SpritzgieRverfahren umgeben. Die Kunststoffhille 2
weist die gewlinschte AufRenkontur und die erforderli-
chen inneren Aussparungen fir den Lauf, den Ziindstift
usw. auf. An der Vorderseite des Verschlusses ist z.B.
eine Lauféffnung 14 und ein Widerlager 15 mit einer
Schliel3¢federdffnung 16 vorgesehen. Hinter der Aus-
wurfoffnung 11 ist ferner eine Aussparung 17 fir den
Zindstift und weitere Einbauteile eingeformt.

[0014] Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte
Ausfuhrungsbeispiel beschrankt. So muf das aus Me-
tall bestehende Innenteil nicht als zusammenhangende
Gesamtstruktur ausgefiihrt sein. Es kdnnen z.B. auch
mehrere einzelne Metallteile an den jeweils erforderli-
chen Stellen in den Kunststoff eingebracht sein. Dieses
Einbringen kann durch beliebige, an sich bekannte Ver-
fahren, z. B. Einspritzen, Einkleben, Nieten, Klicken,
Klipsen oder Schrauben erfolgen. Die metallischen Ver-
starkungen kdnnen Uberall dort angebracht sein, wo der
Verschluss hohen mechanischen Belastungen ausge-
setzt ist.

Patentanspriiche

1. Verschluss fir eine Faustfeuerwaffe, insbesondere
eine Pistole, dadurch gekennzeichnet, er als
Kunststoff-Metall-Verbundteil mit mindestens ei-
nem metallischen Innenteil (1) und einer Kunststoff-
hiille (2) ausgebildet ist.
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2,

10.

1.

12.

13.

Verschluss nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Innenteil (1) als Metallprofil
ausgefihrt ist.

Verschluss nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Innenteil (1) mehrere L6-
cher (3) oder Vertiefungen an der AulRenseite auf-
weist.

Verschluss nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass das Innenteil (1) Er-
hebungen oder Vorspriinge an der AuRenseite auf-
weist.

Verschluss nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass das Innenteil (1) im
wesentlichen die Form eines nach unten offenen
Rechteckprofils aufweist.

Verschluss nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Innenteil (1) ei-
ne obere Deckflache (4), vordere und hintere Stirn-
flachen (5, 6) und parallele Seitenflachen (7) ent-
halt.

Verschluss nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass das Innenteil (1) ei-
nen Abschnitt (12) zur Bildung eines Sto3bodens
aufweist.

Verschluss nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an den Seitenflachen (7) des
Innenteils (1) jeweils mindestens eine Flhrungs-
chiene (13), wahlweise aus Kunststoff bestehend,
angeformt ist.

Verschluss nach einem der Anspriiche 6 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass in der vorderen
Stirnflache (5) des Innenteils (1) eine obere Offnung
(8) fur einen Lauf vorgesehen ist.

Verschluss nach einem der Anspriiche 6 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass in der vorderen
Stirnflache (5) des Innenteils (1) eine untere Off-
nung (9) fur eine SchlieRfeder vorgesehen ist.

Verschluss nach einem der Anspriiche 6 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass in der hinteren Stirn-
flache (5) des Innenteils (1) eine hintere Offnung
(10) fUr einen Zlndstift vorgesehen ist.

Verschluss nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass das Innenteil (1) an
seiner Oberseite eine Auswurfoffnung (11) fir die
abgeschossenen Hilsen aufweist.

Verschluss nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kunststoffhiille
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(2) eine Lauféffnung (14) und ein Widerlager (15)
mit einer SchlieRfederdffnung (16) aufweist.

Verschluss nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kunststoffhille
(2) eine Aussparung (17) fir den Ziindstift aufweist.

Faustfeuerwaffe, insbesondere Pistole, dadurch
gekennzeichnet, dass sie einen Verschluss nach
einem der Anspriiche 1 bis 14 enthalt.
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