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(57)  Bogendruckmaschinen-Reinigungseinrich-

tung (16,112) und Steuereinrichtung (112) dafur. Zur An-
stellung einer Reinigungsvorrichtung (16) an einen zu
reinigenden Zylinderumfangsabschnitt (A, B) eines ro-
tierenden Druckzylinders (10) sind zwei Anstellbefehle

Bogendruckmaschinen-Wascheinrichtung und Steuereinrichtung dafir

(AN1, AN2) bei verschiedenen Wnkelstellen (W1, W4)
vorgesehen, wobei jede Wnkelstelle (W1, W4) einen an-
deren Anstell-Vorlaufwinkel (o, €) relativ zu einer ortsfe-
sten Anstellwinkelposition (C) der Waschvorrichtung
(16) hat.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Bogendruckmaschi-
nen-Wascheinrichtung und eine Steuereinrichtung da-
fur.

[0002] Eine Bogendruckmaschinen-Wascheinrich-
tung dieser Art und eine Steuereinrichtung dafiir zum
Reinigen eines Druckzylinders, dessen Zylinderumfang
durch zwei Greifergruben in zwei Zylinderumfangsab-
schnitte unterteilt ist, ist aus der EP 1 050 408 B1 be-
kannt. Die Steuereinrichtung und die Waschvorrichtung
der Wascheinrichtung sind derart ausgebildet, dass bei
jeder Zylinderumdrehung nur der eine, jedoch nicht der
andere, Zylinderumfangsabschnitt von der Waschvor-
richtung gereinigt wird. Danach kann umgeschaltet wer-
den, so dass dann bei jeder Zylinderumdrehung nur der
betreffende andere, jedoch nicht der eine Zylinderum-
fangsabschnitt von der Waschvorrichtung gereinigt
wird. Ein Waschtuch der Waschvorrichtung wird jeweils
um einen Tuchabschnitt weiter transportiert, wenn die
Waschvorrichtung von dem Druckzylinder distanziert ist
und sich gegenliber dem Zylinderumfangsabschnitt be-
findet, welcher nicht gereinigt wird. Damit sind héhere
Drehgeschwindigkeiten des Druckzylinders wahrend
des Reinigungsbetriebes mdglich, und damit kirzere
Reinigungszeiten, als mit einer Wascheinrichtung, bei
welcher die Waschvorrichtung, nachdem sie vom Ende
eines Zylinderumfangsabschnittes abgestellt wird,
gleich wieder an den Anfang des unmittelbar danach fol-
genden Zylinderumfangsabschnittes angestellt wird,
wobei wahrend des Uberbriickens der schmalen Grei-
fergrube, welche zwischen dem genannten Ende und
dem genannten Anfang liegt, die Waschvorrichtung ei-
nen Tuchvorschub durchfiihrt. Der Vorschub des
Waschtuches um jeweils einen Tuchabschnitt bendtigt
relativ viel Zeit, die Breite der Greifergruben ist jedoch
sehrklein. Bei hohen Drehzahlen des Druckzylinders ist
es nicht méglich, die Waschvorrichtung an einer Grei-
fergrube nach dem Abheben vom Ende eines Zylinder-
umfangsabschnittes an den Anfang des direkt nachfol-
genden Zylinderumfangsabschnittes anzustellen, weil
die Reaktionszeiten der Waschvorrichtung zu lang sind.
[0003] Die Funktion der Wascheinrichtung der EP 1
050 408 B1 wird im Folgenden mit Bezug auf Fig. 1 der
hier beigefligten Zeichnungen beschrieben. Fig. 1 zeigt
in Stirnansicht schematisch einen Druckzylinder 10 mit
zwei Greifergruben 1 und 2, welche zur deutlichen Dar-
stellung der Waschfunktionen unmafstéblich vergro-
Rert dargestellt sind. Eine (nicht gezeigte) Druckma-
schinen-Steuereinrichtung erzeugt Winkelpositionssi-
gnale, in Abhangigkeit von welchen eine Steuereinrich-
tung 12, welche die Winkelpositionssignale empfangt,
erkennen kann, in welcher Drehwinkelposition der
Druckzylinder 10, welcher in Drehrichtung 14 rotiert,
sich jeweils befindet relativ zu einer ortsfesten Anstell-
winkelposition C einer Waschvorrichtung 16, welche in
Fig.1 schematisch und auch durch einen Pfeil darge-
stelltist, welcher gleichzeitig die Anstellbewegungsrich-
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tung der Waschvorrichtung 16 zeigt. Die Waschvorrich-
tung 16 ist ausgebildet, um ein Waschtuch 18 von einer
Versorgungsrolle 20 uber ein Andriickelement 22, mit
welchem ein Waschtuchabschnitt an die Zylinderum-
fangsabschnitte A und B zwischen den Greifergruben 1
und 2 alternativ anstellbar ist, tuchabschnittsweise auf
eine Aufwickelrolle 24 zu transportieren, wenn die
Waschvorrichtung 16 von dem Druckzylinder 10 distan-
ziertist. Die eine Greifergrube 1 hat ein Grubenende am
Anfang A1 des einen Zylinderumfangsabschnittes A,
und einen Grubenanfang am Ende B2 des anderen Zy-
linderumfangsabschnittes B. Die andere Greifergrube 2
hat einen Grubenanfang am Ende A2 des einen Zylin-
derumfangsabschnittes A, und ein Grubenende am An-
fang B1 des anderen Zylinderumfangsabschnittes B.

[0004] Die Waschvorrichtung 16 ist von einer Grund-
stellung 26 im Abstand 28 von dem Druckzylinder A di-
stanziert und durch einen Anstellbefehl AN von der
Grundstellung 26 ausgehend an einer vorbestimmten
Anstellstelle am Anfang A1 (oder B1) des einen Zylin-
derumfangsabschnittes A (oder des anderen Zylinder-
umfangsabschnittes B) entsprechend einem Pfeil 30
anstellbar. Der Anstellbefehl AN muss bei einer Vorlauf-
Winkelstelle W1 um einen Anstell-Vorlaufwinkel o er-
zeugt werden, bevor die vorbestimmte Anstellstelle am
Anfang A1 (oder B1) des zu reinigenden Zylinderum-
fangsabschnittes A (oder B) die Anstellwinkelposition C
der Waschvorrichtung erreicht, damit die Waschvorrich-
tung 16 unter Berlicksichtigung der Rotationsgeschwin-
digkeit des Druckzylinders 10, der Grofte des Abstan-
des 28 der Waschvorrichtung 16 in der Grundstellung
26 vom Zylinderumfang, und der Bewegungsgeschwin-
digkeit der Waschvorrichtung 16 in Richtung von der
Grundstellung 26 zum Zylinderumfangsabschnitt A
(oder B) genau an der vorbestimmten Auftreffstelle am
Anfang A1 (oder B1) des Zylinderumfangsabschnittes
A (oder B) auftrifft. Je hoher die Drehgeschwindigkeit
des Druckzylinders 10 ist, desto wichtiger ist es, eine
konstruktionsbedingt auftretende Ansprechverzége-
rung der Waschvorrichtung 16 zu berucksichtigen, wel-
che in Fig. 1 durch einen Ansprechverzégerungswinkel
B beriicksichtigt ist als Teil des Anstell-Vorlaufwinkels o.
[0005] In Fig. 1 wird angenommen, dass die Wasch-
vorrichtung 16 jeweils an den Anfang A1 des einen Zy-
linderumfanges A angestellt und an dessen Ende A2
wieder abgestellt wird, dann nach Uberspringen der bei-
den Greifergruben 1 und 2 und des dazwischen liegen-
den anderen Zylinderumfangsabschnittes B, ohne die-
sen zu kontaktieren, wieder am Anfang A1 des gleichen
Zylinderumfangsabschnittes A angestellt wird. Das
Waschtuch 18 wird um einen Tuchabschnitt weiter
transportiert, wahrend der andere Zylinderumfangsab-
schnitt B, ohne von dem Waschtuch kontaktiert zu wer-
den, an der Waschvorrichtung 16 vorbei rotiert. Das Ab-
stellen der Waschvorrichtung 16 entsprechend einem
Pfeil 32 vom Ende A2 des einen Zylinderumfangsab-
schnittes bis zuriick in die Grundstellung 26 erfolgt
durch einen Abstellbefehl AB der Steuereinrichtung 12,
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welcher an einer Winkelstelle W2 bei einem Vorlauf-Ab-
stellwinkel y erzeugt wird. Nach einmaligem oder mehr-
maligem Waschen des einen Zylinderumfangsabschnit-
tes A erfolgt nach einer vollen Umdrehung des Druck-
zylinders 10, wahrend welcher die Waschvorrichtung 16
von beiden Zylinderumfangsabschnitten A und B distan-
ziert ist, ein Wechsel zum anderen Zylinderumfangsab-
schnitt B, um die Waschvorrichtung 16 an diesen anzu-
stellen und damit diesen zu reinigen, anstatt den einen
Zylinderumfangsabschnitt A. Die Winkelstellen W1 des
Anstellbefehls der beiden Zylinderumfangsabschnitte A
und B sind 180 ° zueinander versetzt, und die Winkel-
stellen W2 des Abstellbefehls der beiden Zylinderum-
fangsabschnitte A und B sind 180 ° zueinander versetzt.
Fig. 1 zeigt die Winkel fir den einen A in ausgezogenen
Linien, und fiir den anderen B in gestrichelten Linien.
[0006] Bei den bekannten Wascheinrichtungen ste-
hen nur ein einziges Anstell-Signal zum Anstellen der
Waschvorrichtung 16 ausgehend von einer Grundstel-
lung 26 an einen betreffenden Zylinderumfangsab-
schnitt bei einer bestimmten einen Winkelstelle W1 und
nur ein Abstell-Signal zum Abheben der Waschvorrich-
tung 16 von einem betreffenden Zylinderumfangsab-
schnitt bei einer bestimmten anderen Winkelstelle W2
zur Verfiigung. Wenn das Anstell-Signal erzeugt wiirde,
bevor die Waschvorrichtung 16 nach dem Abheben von
einem Zylinderumfangsabschnitt ihre Grundposition 26
erreicht hat, wirde die Waschvorrichtung 16 in die Grei-
fergrube eintauchen und dann an deren Grubenende
héngen bleiben, wie dies in Fig. 2 durch einen Pfeil 34
beispielsweise fiir die andere Grube 2 zwischen dem
Ende A2 des einen Zylinderumfangsabschnittes A und
dem Anfang B1 des anderen Zylinderumfangsabschnit-
tes B schematisch dargestellt ist.

[0007] Deshalb wurde in der Praxis bereits eine Wa-
scheinrichtung verwendet, bei welcher der Punkt der Er-
zeugung des Anstellbefehls AN um einen Winkel 6 auf
eine Winkelstelle W3 entgegen der Zylinder-Drehrich-
tung 14 zurlick versetzt wurde, damit die Waschvorrich-
tung 16 entsprechend dem Pfeil 34 von Fig. 3 an der
gleichen Grube, z. B. der anderen Grube 2, nach dem
Abheben vom Ende z. B. A1 des einen Zylinderum-
fangsabschnittes A auf den Anfang z. B. B1 des direkt
nachfolgenden Zylinderumfangsabschnittes B anstell-
bar ist. Dies hat aber entsprechend den Fig. 3 und 4 den
Nachteil, dass die Waschvorrichtung 16, wenn sie von
der Grundstellung 26 aus auf einen Anfang A1 oder B1
eines Zylinderumfangsabschnittes A oder B angestellt
werden soll, nicht mehr rechtzeitig auf den Anfang A1
oder B1 anstellbar ist, sondern auf dem betreffenden
Zylinderumfangsabschnitt A oder B erst um den Ver-
stellwinkel & verspatet auftrifft, wie dies in Fig. 4 durch
die relative zum Anfang B1 versetzte Auftreffstelle D fir
den anderen Zylinderumfangsabschnitt B schematisch
dargestelltist. Dadurch bleibt aber ein Zylinderumfangs-
bereich E der Zylinderumfangsabschnitte A und B zwi-
schen dem Anfang A1 bzw. B1 und dem Auftreffpunkt
D immer ungereinigt.
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[0008] Die EP 0715955 B1 zeigt eine Vorrichtung mit
einem Winkelgeber zum Reinigen eines rotierenden
Druckmaschinenzylinders in Abhangigkeit von seinen
Winkelstellungen. Die DE 42 16 243 A1 zeigt ebenfalls
eine Reinigungsvorrichtung, welche an einen rotieren-
den Druckmaschinenzylinder anstellbar ist.

[0009] Es gibt verschiedene Ausfliihrungsformen von
Waschvorrichtungen 16. Eine Ausfiihrungsform ist bei-
spielsweise aus der US 4,344,361 bekannt. Sie hat Du-
sen zum Befeuchten eines Waschtuches mit Wasser.
Ferner gibt es Waschtucher, die bereits auf einer Ver-
sorgungsrolle vorgefeuchtet sind.

[0010] Zusétzlich wird in der vorliegenden neuen Pa-
tentanmeldung jetzt darauf hingewiesen, dass ein Zy-
linderumfangsabschnitt A und/oder B nach anféngli-
chem feuchten Waschen anschlieBend auch durch ei-
nen trockenen Waschtuchabschnitt getrocknet werden
kann, falls dies erwlinscht oder zweckmaRig ist.
[0011] Ferner wird darauf hingewiesen, dass bei der
vorliegenden neuen Erfindung lediglich zur Vereinfa-
chung jeweils beschrieben wird, dass die Waschvorrich-
tung am Anfang eines Zylinderabschnittes angestellt
und am Ende des betreffenden Zylinderabschnittes wie-
der abgestellt wird. Damit sind aber bestimmte Stellen
gemeint, die jeweils exakt an den Anfangspunkten und
Endpunkten liegen kénnen, oder kurz davor oder kurz
danach. Beispielsweise kann es erwiinscht sein, mit der
Waschvorrichtung auch die Greifer zu reinigen.

[0012] Durch die Erfindung soll die Aufgabe gel6st
werden, eine Mdglichkeit zu schaffen, durch welche die
zum Waschen des Druckzylinders erforderliche Zeit-
dauer reduzierbar ist. Gleichzeitig soll mit einer solchen
Méoglichkeit auch die Mdglichkeit gegeben werden, Zy-
linderumfangsabschnitte von und bis zu einer Greifer-
grube vollstéandig zu reinigen. Auflerdem soll durch die
Erfindung die Aufgabe geldst werden, die zum Reinigen
eines Druckzylinders erforderliche Menge an Wasch-
tuch zu reduzieren.

[0013] Diese Aufgaben werden gemaR der Erfindung
durch die Merkmale von Anspruch 1 geldst.

[0014] Weitere Merkmale der Erfindung sind in den
Unteranspriichen enthalten.

Vorteile der Erfindung:

[0015] Die Waschvorrichtung kann bei hoher Dreh-
zahl des Druckzylinders an jeder Greifergrube wahlwei-
se entweder von einer vom Druckzylinder distanzierten
Grundstellung ausgehend oder vom Ende eines Zylin-
derumfangsabschnittes am Grubenanfang ausgehend
an den Anfang eines oder des Zylinderumfangsab-
schnittes am Grubenende der gleichen Greifergrube an-
gestellt werden, ohne einen Zylinderumfangsabschnitt
zu Uberspringen. Der Zylinderumfangsabschnitt am
Grubenende kann jeweils der gleiche oder ein anderer
sein, als der, von welchem die Waschvorrichtung am
Anfang der Greifergrube abgestellt wurde, abhangig da-
von, ob der Druckzylinder nur eine Greifergrube oder
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mehrere Greifergruben hat, beispielsweise zwei Grei-
fergruben. Ein Waschtuchvorschub findet nicht statt,
wenn die Waschvorrichtung nach dem Abstellen von ei-
nem Zylinderumfangsabschnitt am Anfang einer Grei-
fergrube danach dann am Ende der gleichen Greifer-
grube an den Anfang eines Zylinderumfangsabschnit-
tes wieder angestellt wird. Ein Waschtuchvorschub fin-
det jeweils nur in einem Zeitraum statt, in welchem die
Waschvorrichtung vom Druckzylinder bis in die Grund-
stellung abgehoben und erst dann wieder an einen Zy-
linderumfangsabschnitt des Druckzylinders angestellt
wird. Dadurch kénnen Zylinderumfangsabschnitte be-
liebig haufig nacheinander von der Waschvorrichtung
gereinigt werden, ohne dass die Waschvorrichtung ei-
nen Zylinderumfangsabschnitt ohne Kontaktierung
Uberspringen muss. Dadurch kann die zum Reinigen ei-
nes Druckzylinders erforderliche Zeitdauer reduziert
werden. Ferner kann diese Zeitdauer zusétzlich da-
durch reduziert werden, dass der Druckzylinder wah-
rend des Waschvorganges mit héherer Drehzahl rotier-
bar ist als beim Stand der Technik. Ferner kann durch
die Erfindung die fir einen Waschbetrieb erforderliche
Waschtuchmenge reduziert werden, weil bei Druckzy-
lindern mit zwei oder mehr Greifergruben zum Reinigen
eines auf einen ersten Zylinderumfangsabschnitt fol-
genden zweiten Zylinderabschnitts es nicht mehr erfor-
derlich ist, zumindest nicht mehr in jedem Falle wie beim
Stand der Technik, dass ein Zylinderumfangsabschnitt
ohne Kontaktierung der Waschvorrichtung an der
Waschvorrichtung vorbei rotieren muss, sondern ge-
maR der Erfindung kann die Waschvorrichtung nach
dem Abstellen von einem Zylinderumfangsabschnitt an
einer Greifergrube gleich wieder an den auf die gleiche
Greifergrube folgenden Zylinderumfangsabschnitt an-
gestellt werden. Ein weiterer Vorteil besteht geman der
Erfindung darin, dass in allen diesen genannten Fallen
die Zylinderumfangsabschnitte jeweils vollstdndig von
und bis zu einer Greifergrube gereinigt werden kénnen,
ohne dass ungereinigte Zylinderumfangsbereiche ver-
bleiben. Ein weiterer Vorteil der Erfindung ist, dass
durch die Verwendung von zwei Anstell-Vorlaufwinkeln
o und ¢ diese beiden Vorlaufwinkel o. und € variabel ein-
stellbar sein kénnen, um dadurch mit der gleichen Steu-
ereinrichtung und der gleichen Waschvorrichtung ver-
schiedene Druckzylinder zu reinigen, welche unter-
schiedlichen Durchmesser und/oder unterschiedliche
Grubenbreiten haben, oder um gleiche Druckzylinder
mit unterschiedlichen Drehzahlen zu reinigen, oder um
die Drehzahl wahrend des Reinigungsbetriebes zu &n-
dern, z. B. zu erh6hen. Ferner besteht durch Variieren
des einen und/oder anderen Anstell-Vorlaufwinkels 8
und/oder € wahrend des Reinigungsbetriebes die M6g-
lichkeit, nach anfanglichem Reinigen der gesamten Zy-
linderumfangsabschnitte A und/oder B die Waschvor-
richtung um einen definierten Winkelbereich versetzt
erst mit Abstand von dem Anfang (A1,B1) an den/die
betreffenden Zylinderumfangsabschnitte anzustellen,
z.B. um eine Uberbefeuchtung an deren Anfang (im Be-
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reich der Greifer) zu vermeiden.

[0016] GemalR einer besonderen Ausfihrungsform
der Erfindung ist der Ablauf des Reinigungsbetriebes
der Reinigungsvorrichtung in einem oder in mehreren
Computerprogrammen der Steuereinrichtung, bei-
spielsweise als Software oder als Hardware, gespei-
chert. In diesem mindestens einen Computerprogramm
ist in Abhéngigkeit von der Rotationsgeschwindigkeit
(Drehzahl) des Druckzylinders wahrend des Waschbe-
triebes und in Abhangigkeit von der Distanz der Wasch-
vorrichtung in der Grundstellung von dem Druckzylin-
der, in Abhangigkeit von der Reaktionsgeschwindigkeit
der Steuereinrichtung und der Waschvorrichtung und in
Abhéngigkeit von der Bewegungsgeschwindigkeit der
Waschvorrichtung gespeichert, wann, welcher und wie
haufig ein bestimmter Zylinderumfangsabschnitt von
der Waschvorrichtung durch Kontaktierung der Wasch-
vorrichtung gereinigt wird, und wann ein Tuchvorschub
stattfindet und in welcher Reihenfolge diese Schritte
stattfinden. AuRerdem kann in dem Computerpro-
gramm eine Steuerung der Rotationsgeschwindigkeit
des Druckzylinders, z. B. Anderung der Rotationsge-
schwindigkeit wahrend des Reinigungsbetriebes ge-
speichert sein.

[0017] GemaR einer besonderen Ausflihrungsform
der Erfindung ist zur Vermeidung von Funktionsdefek-
ten vorgesehen, dass MalRnahmen getroffen sind, durch
welche nach einem Abstellbefehl, durch welchen die
Waschvorrichtung vom Ende eines Zylinderumfangsab-
schnittes abgestellt wird, erst dann wieder ein Anstell-
befehl erzeugt wird oder ein Anstellbefehl der Steuer-
einrichtung so lange von der Steuereinrichtung selbst
oder von der Waschvorrichtung ignoriert wird (je nach
Ausfuhrungsform der Steuereinrichtung und/oder der
Waschvorrichtung), bis die Waschvorrichtung ein
Waschtuchvorschubende-Signal erzeugt hat. Dadurch
wird vermieden, dass die Waschvorrichtung ein Wasch-
tuch an einen Zylinderumfangsabschnitt anlegt, wah-
rend ein Waschtuchvorschub noch nicht beendet ist.
Wenn zum Zeitpunkt, in dem der Druckzylinder eine
Winkelposition erreicht hat, bei welcher ein Anstellbe-
fehl erzeugt wird oder zu erzeugen ist, das Waschtuch-
vorschubende-Signal noch nicht vorliegt, dann wird hier
die Waschvorrichtung nicht an einen Zylinderumfangs-
abschnitt angestellt, sondern erst bei der nachsten Zy-
linderumdrehung, wenn bis dahin das Waschtuchvor-
schubende-Signal erzeugt wurde. Ferner besteht die
Méoglichkeit, wenn der Druckzylinder zwei Greifergru-
ben hat, die Waschvorrichtung nicht erstnach 360 ° Dre-
hung des Druckzylinders, sondern bereits nach 180 °
Drehung an den bereits nach 180 ° Drehung folgenden
Anfang des betreffenden anderen Zylinderumfangsab-
schnittes anzustellen.

[0018] Durch eine solche programmgesteuerte Aus-
fihrungsform der Erfindung kénnen programmmaRig
alle eventuell auftretenden Betriebssituationen oder
Storfaktoren berlicksichtigt werden, beispielsweise Ro-
tationsgeschwindigkeit des Druckzylinders, Anzahl der
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Greifergruben des Druckzylinder, Zylinderdurchmesser,
Grubenbreite in Zylinderumfangsrichtung, Bewegungs-
geschwindigkeiten der Waschvorrichtung beim Anstel-
len und Abstellen an bzw. von dem Druckzylinder, An-
sprechverzdégerungszeiten nach Erzeugung eines Si-
gnals, usw.

[0019] Die Erfindung wird im Folgenden mit Bezug auf
die Zeichnungen anhand von bevorzugten Ausflh-
rungsformen als Beispiele beschrieben. In den Zeich-
nungen zeigen

Fig. 1 schematisch eine Bogendruckmaschinen-
Wascheinrichtung nach dem Stand der Tech-
nik, wobei ein Druckzylinder mit zwei Greifer-
gruben in Stirnansicht gezeigt ist,

Fig. 2 eine abgewandelte Ausfiihrungsform von
Fig. 1 in einer Crash-Situation,

Fig. 3 schematisch eine andere bekannte Ausflh-
rungsform einer Bogendruckmaschinen-Wa-
scheinrichtung zur Vermeidung der Crash-Si-
tuation von Fig. 2,

eine besondere Betriebssituation der be-
kannten Bogendruckmaschinen-Waschein-
richtung von Fig. 3,

Fig. 5 schematisch eine Steuereinrichtung nach
der Erfindung und eine damit ausgerlstete
Waschvorrichtung einer Bogendruckmaschi-
nen-Wascheinrichtung nach der Erfindung in
Kombination mit einem Druckzylinder, wobei
zur Funktionserklarung verschiedene Be-
triebssituationen dargestellt sind,

Fig. 6 schematisch eine besondere Betriebssituati-
on der Wascheinrichtung nach der Erfindung
von Fig. 5,

Fig. 7 eine andere Betriebssituation der Waschein-
richtung nach der Erfindung von Fig. 5,

Fig. 8 eine nochmals weitere Betriebssituation der
Wascheinrichtung nach der Erfindung von
Fig. 5,

Fig. 9 eine nochmals weitere Betriebssituation der
Wascheinrichtung nach der der Erfindung
von Fig. 5,

Fig. 10  eine andere Ausfuhrungsform einer Steuer-
einrichtung nach der Erfindung und einer da-
mit ausgerusteten Waschvorrichtung einer
Bogendruckmaschinen-Wascheinrichtung
nach der Erfindung in Anwendung auf einen
Druckzylinder, welcher nur eine Greifergrube
hat und schematisch in Stirnansicht darge-
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stellt ist,
Fig. 11 schematisch in Stirnansicht die Bogendruck-
maschine wahrend des Druckbetriebes,
wahrend welchem die Waschvorrichtung von
dem Druckzylinder distanziert ist.

[0020] Die Erfindung wird im Folgenden mit Bezug auf
Fig. 5 anhand eines Druckzylinders 10 beschrieben,
dessen Zylinderumfang durch beispielsweise zwei dia-
metral zueinander angeordnete Greifergruben 1 und 2
in zwei gleich groRRe Zylinderumfangsabschnitte A und
B unterteilt ist. Bei der durch einen Pfeil 14 angegebe-
nen Drehrichtung des Druckzylinders 10 hat der eine
Zylinderumfangsabschnitt A einen Anfang A1 am Ende
der einen Greifergrube 1 und ein Ende A2 am Anfang
der anderen Greifergrube 2. Der andere Zylinderum-
fangsabschnitt B hat einen Anfang B1 am Ende der an-
deren Greifergrube 2 und ein Ende B2 am Anfang der
einen Greifergrube 1.

[0021] Eine Steuereinrichtung 112 der Erfindung
steuert das Anstellen und Abstellen einer Waschvorrich-
tung 16 an bzw. von den Zylinderumfangsabschnitten A
und B in der nachfolgend beschriebenen Weise. Die
Waschvorrichtung 16 ist ausgebildet, um ein Waschtuch
18 von einer Versorgungsrolle 20 uber ein Andriickele-
ment 22 auf eine Aufwickelrolle 24 tuchabschnittsweise
zu transportieren. Fur das Antreiben der Aufwickelrolle
24 gibt es verschiedene Moglichkeiten. Gemal einer
Maoglichkeit kann ein Elektromotor 25 (oder Pneumatik-
oder Hydraulikzylinder) zum Antrieb der Aufwickelrolle
24 vorgesehen sein. Gemal einer anderen Ausfiih-
rungsform wird die Bewegung der Waschvorrichtung 16
in Richtung zum Druckzylinder 10 oder in Richtung von
diesem weg zum Antrieb der Aufwickelrolle 24 verwen-
det, wie dies Stand der Technik ist, wobei die Wasch-
vorrichtung 16 zum Anstellen an und Abstellen von dem
Druckzylinder 10 von einem Antrieb, beispielsweise ei-
nem Elektromotor, Pneumatik- oder Hydraulikzylinder
antreibbar sein kann. Fig. 5 zeigt auBerdem die Wasch-
vorrichtung 16 in Form eines Pfeiles 16 als Hinweis auf
die Bewegungsrichtung der Waschvorrichtung 16 und
als Hinweis auf die drtliche Anstellwinkelposition "C" der
Waschvorrichtung 16, welche diese beim Anliegen an
dem betreffenden Zylinderumfangsabschnitt A oder B
hat.

[0022] Die Steuereinrichtung 112 arbeitet in Abhan-
gigkeit von Wnkelpositionssignalen, anhand von wel-
chen die Steuereinrichtung 112 zu jedem Zeitpunkt er-
kennen kann, in welcher Winkelposition sich der Druck-
zylinder 10 relativ zur 6rtlichen Anstellwinkelposition C
der Waschvorrichtung 16 befindet. Die Winkelpositions-
signale kénnen von einem Encoder 114 erzeugt werden,
welcher entweder an einen Signaleingang 116 der Steu-
ereinrichtung 112 angeschlossen ist oder in die Steuer-
einrichtung 112 integriert ist, wie dies durch gestrichelte
Linien mit der gleichen Zahl 114 angegeben ist. Geman
einer anderen Ausflhrungsform kann an den Signalein-
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gang 116, anstelle der Verwendung eines Encoders
114, ein Signalgeber einer Druckmaschine angeschlos-
sen sein, welcher der Steuereinrichtung 112 die Winkel-
positionssignale sendet, so dass die jeweiligen Dreh-
winkelpositionen des Druckzylinders 10 vorbestimmten
Drehwinkelpositionen von anderen Rotationselemen-
ten der Druckmaschine entsprechen.

[0023] Die Waschvorrichtung 16 wird von der Steuer-
einrichtung 112 ausgehend von der Grundstellung 26
im Abstand 28 vom Zylinderumfang an eine Anstellstelle
am Anfang A1 (oder B1) des einen Zylinderumfangsab-
schnittes A (oder des anderen Zylinderumfangsab-
schnittes B) entsprechend einem Pfeil 30 angestellt,
wenn die Steuereinrichtung 112 einen ersten Anstellbe-
fehl AN1 zu dem Zeitpunkt erzeugt, zu welchem eine
erste Winkelstelle W1 um einen ersten Anstell-Vorlauf-
winkel a vor dem Anfang A1 (oder B1) des einen Zylin-
derumfangsabschnittes A (oder des anderen Zylinder-
umfangsabschnittes B) die drtliche Anstellwinkelpositi-
on C der Waschvorrichtung 16 in Druckzylinder-Dreh-
richtung 14 passiert. Der erste Anstell-Vorlaufwinkel o
entspricht der Zeit, welche die Waschvorrichtung 16 be-
nétigt, um nach Erzeugung des ersten Anstellbefehls
AN1 von der Grundstellung 26 genau an der vorbe-
stimmten Anstellstelle am Anfang A1 (oder B1) des ei-
nen Zylinderumfangsabschnitts A (oder des anderen
Zylinderumfangsabschnittes B) aufzutreffen. Der erste
Anstell-Vorlaufwinkel o kann auch einen Ansprechver-
zbgerungswinkel B enthalten, falls die Ansprechverzé-
gerungszeit der Waschvorrichtung 16 eine relevante
GroRe hat.

[0024] Die Waschvorrichtung 16 befindet sich jeweils
dann in der Grundstellung 26, entweder wenn ein
Waschbetrieb am Ende eines Druckbetriebes beginnt
oder wenn die Waschvorrichtung wahrend eines
Waschbetriebes von einem der Zylinderumfangsab-
schnitts A oder B abgehoben und bis in die Grundstel-
lung zuriick bewegt wurde, um das Waschtuch 18 um
einen Tuchabschnitt weiter zu transportieren, wahrend
es und damit auch die Waschvorrichtung 16 von dem
Druckzylinder 10 distanziert ist.

[0025] Das Abheben der Waschvorrichtung 16 von ei-
nem Zylinderumfangsabschnitt A oder B erfolgt jeweils
am Ende A2 oder B2 des betreffenden Zylinderum-
fangsabschnittes A oder B durch einen Abstellbefehl AB
der Steuereinrichtung 112 an einer zweiten Winkelstelle
W2, wenn diese um einen Abstell-Vorlaufwinkel v in
Druckzylinder-Drehrichtung 14 vor dem betreffenden
Ende A2 oder B2 die 6rtliche Anstellwinkelposition C der
Waschvorrichtung 16 passiert. Der Abstell-Vorlaufwin-
kel y beriicksichtigt die Ansprechverzégerungszeit, wel-
che die Waschvorrichtung 16 bendétigt, um nach Erhalt
des Abstellbefehls AB von dem betreffenden Zylinder-
umfangsabschnitt A oder B abzuheben, wie dies als Bei-
spiel in Fig. 5 fiir das Ende B2 des anderen Zylinderum-
fangsabschnittes B dargestellt ist. Die Waschvorrich-
tung 16 bewegt sich dann entsprechend einem Pfeil 32
von Fig. 1 vom Ende B2 (oder A2) des betreffenden Zy-
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linderumfangsabschnittes in die Grundstellung 26 zu-
rick.

[0026] Die Waschvorrichtung 16 kann angeordnet
sein, um sich radial oder tangential oder in einer Zwi-
schenwinkelstellung relativ zum Druckzylinder 10 zu be-
wegen. Die Richtungen der Bewegungs-Pfeile 30 und
32 entsprechen nicht dieser Bewegungsrichtung der
Waschvorrichtung 16, sondern ergeben sich dadurch,
dass sich der Druckzylinder 10 relativ zur Waschvorrich-
tung 16 um den Rotationsmittelpunkt M dreht. Alle Win-
kelangaben in dieser Beschreibung haben ihr Wnkel-
zentrum in diesem Rotationsmittelpunkt M.

[0027] Ein Tuchvorschub, bei welchem das Wasch-
tuch 18 um einen definierten Tuchabschnitt weiter trans-
portiert wird, findet jeweils dann statt, wenn sich die
Waschvorrichtung auf dem Weg von einem Zylinderum-
fangsabschnitt A oder B zurlick zur Grundstellung 26
und/oder sich in der Grundstellung 26 befindet, bevor
sie dann wieder von der Grundstellung 26 ausgehend
an einem Zylinderumfangsabschnitt angestellt wird. Die
Wascheinrichtung, insbesondere deren Steuereinrich-
tung 12, kann derart ausgebildet sein, dass jedesmal
ein Waschtuchabschnitt weiter transportiert wird, wenn
ein Zylinderumfangsabschnitt A oder B an der Wasch-
vorrichtung 16 vorbei rotiert, ohne diese zu kontaktie-
ren. Die Steuereinrichtung 112 kann jedoch auch zu-
satzlich derart ausgebildet sein, dass bei vorbestimm-
ten Programmschritten der Steuereinrichtung 112 kein
Tuchvorschub stattfindet, wenn ein oder mehrere Zylin-
derumfangsabschnitte A oder B an der Waschvorrich-
tung 16 vorbei rotieren, ohne diese zu kontaktieren.
[0028] Die Steuereinrichtung 112 oder ein in ihr ge-
speichertes Computerprogramm ist derart ausgebildet,
dass bei bestimmten Waschbetriebssituationen anstatt
des ersten Anstellbefehls AN1 ein zweiter Anstellbefehl
AN2 bei einer dritten Winkelstelle W4 erzeugbar ist,
wenn diese dritte Winkelstelle W4 um einen zweiten An-
stell-Vorlaufwinkel € die ortsfeste Anstellwinkelposition
C friher als der Anfang A1 (oder B1) des zu reinigenden
Zylinderumfangsabschnittes A (oder des anderen Zylin-
derumfangsabschnittes B) erreicht.

[0029] Der zweite Anstell-Vorlaufwinkel € ist derart
kleiner als der erste Anstell-Vorlaufwinkel o, dass so-
wohl beim ersten Anstellbefehl AN1 als auch beim zwei-
ten Anstellbefehl AN2 die Waschvorrichtung 16 an der
gleichen Anstellstelle (oder gewiinschtenfalls an ver-
schiedenen Anstellstellen) am Anfang A1 (oder B1) des
einen Zylinderumfangsabschnittes A (oder des anderen
Zylinderumfangsabschnittes B) anstellbar ist. Dabei be-
wegt sich die Waschvorrichtung 16 nach dem Erzeugen
des Abstellbefehls AB an der zweiten Winkelstelle W2
zunachst vom Ende B2 (oder A2) des anderen Zylinder-
umfangsabschnittes B (oder des einen Zylinderum-
fangsabschnittes A) in Richtung auf die Grundstellung
26 entsprechend dem bereits genannten Pfeil 32, je-
doch kehrt sich dann diese Bewegung der Waschvor-
richtung 16 in einem Umkehrpunkt 124, nach Erzeu-
gung des zweiten Anstellbefehls AN2 und nach einem
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Ansprechverzdgerungswinkel B, wieder um, so dass
dann die Waschvorrichtung 16 Uber der betreffenden
Greifergrube 1 (oder 2) in einem Zylinder-Abstand 120
beginnt, sich entsprechend einem Pfeil 122 von Fig. 5
wieder in Richtung zum Druckzylinder 10 hin zu bewe-
gen, ohne vorher die Grundposition 26 erreicht zu ha-
ben, um dann zielgenau an der vorbestimmten Auftreff-
stelle am Anfang A1 (oder B1) des einen Zylinderum-
fangsabschnittes A (oder des anderen Zylinderum-
fangsabschnittes B) aufzutreffen. Der Bewegungsum-
kehrpunkt 124, bei welchem die nach auf3en gerichtete
Bewegung der Waschvorrichtung 16 in eine nach innen
gerichtete Bewegung umkehrt, definiert eine Zwischen-
position 126 der Waschvorrichtung 16 zwischen dem
Zylinderumfang des Druckzylinders 10 und der Grund-
stellung 26. Der Abstand 120 der Zwischenposition 126
ist kleiner als der Abstand 28 der Grundposition 26 je
vom Aufienumfang des Druckzylinders 10, und von der
Drehzahl des Druckzylinders 10 und von der Bewe-
gungsgeschwindigkeit der Waschvorrichtung 16 abhan-
gig.

[0030] Die Waschvorrichtung 16 fiihrt keinen ab-
schnittsweisen Tuchvorschub des Waschtuches 18 aus,
wenn sie an der gleichen Greifergrube 1 (oder 2) nur
vom Ende A2 (oder B2) eines Zylinderumfangsab-
schnittes am Anfang der Greifergrube 1 (oder 2) aufden
Anfang A1 (oder B1) des betreffenden anderen Zylin-
derumfangsabschnittes am Ende dieser Greifergrube
springt, ohne einen Zylinderumfangsabschnitt A oder B
zu Uberspringen, entsprechend dem Umkehrpunkt 124
und dem Pfeil 122, welcher zwischen diesem Umkehr-
punkt 124 und dem Anfang A1 in Fig. 5 gezeigt ist.
[0031] Damitist es gemaR der Erfindung méglich, an
jeder Greifergrube 1 und 2 die Waschvorrichtung 18 am
Grubenanfang vom Zylinderumfangsabschnitt abzu-
stellen und am Ende der gleichen Greifergrube an den
Anfang eines Zylinderumfangsabschnittes wieder anzu-
stellen, ohne einen Zylinderumfangsabschnitt A oder B
zu Uberspringen und ohne einen Tuchvorschub vorzu-
nehmen. An jeder der beiden Greifergruben 1 und 2 ist
es statt dessen gemaR der Erfindung auch mdglich, die
Waschvorrichtung 16 von der Grundposition 26 aus an
den Anfang eines Zylinderumfangsabschnittes anzu-
stellen. Welche dieser beiden Anstellméglichkeiten zur
Wirkung kommt, an welcher Greifergrube 1 oder 2 sie
zur Wirkung kommt, und in welcher Reihenfolge die eine
oder die andere Mdglichkeit der Anstellung der Wasch-
vorrichtung 16 an den Druckzylinder 10 zur Anwendung
kommt, ist in der Steuereinrichtung 112 in einem Com-
puterprogramm gespeichert, ebenso die Haufigkeit der
Zylinderumdrehungen des Druckzylinders 10 wahrend
eines Waschbetriebes, und auch die Haufigkeit und Rei-
henfolgen, wie oft nur der eine Zylinderumfangsab-
schnitt A oder B nicht jedoch der andere Zylinderum-
fangsabschnitt A oder B wahrend einer Zylinderumdre-
hung gereinigt wird, oder umgekehrt, und wie viele Zy-
linderumfangsabschnitte A und B nacheinander gerei-
nigt werden, ohne die Waschvorrichtung von einem die-
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ser Zylinderumfangsabschnitte A oder B zu distanzie-
ren, und wann und wie oft und tUber welchem Zylinder-
umfangsabschnitt ein Tuchvorschub stattfindet, wenn
das Waschtuch mit der Waschvorrichtung von dem
Druckzylinder distanziert ist.

[0032] Das Waschprogramm kann in der Steuerein-
richtung 112 in Hardware oder Software fest gespei-
chert sein, beispielsweise kann die Steuereinrichtung
bzw. deren Programm, z. B. Software, derart ausgebil-
det sein, dass der erste Anstell-Vorlaufwinkel o und da-
mit auch die erste Winkelstelle W1 und/oder der zweite
Anstell-Vorlaufwinkel € und damit die dritte Winkelstelle
W4 variabel eingestellt werden kénnen zur Anpassung
an verschiedene Konfigurationen von verschiedenen
Druckzylindern 10 und oder zur Anpassung an verschie-
dene Konfigurationen von Waschvorrichtungen 16.
[0033] GemaR Fig. 6 ermdglicht es die Erfindung, die
Wascheinrichtung 16/112 auch gemafl dem Stand der
Technik zu betreiben, z. B. am Anfang eines Waschbe-
triebes, wenn der Druckzylinder 10 noch verhaltnisma-
Rig sehr schmutzig ist. So zeigt Fig. 6 das Anstellen der
Waschvorrichtung 16 von der Grundstellung 26 ausge-
hend an den Anfang A1 des einen Zylinderumfangsab-
schnittes A und das Abstellen der Waschvorrichtung 16
vom Ende A2 des gleichen Zylinderumfangsabschnittes
A bis hinaus in die Grundstellung 26. Wahrend dann der
andere Zylinderumfangsabschnitt B an der Waschvor-
richtung 16 vorbei rotiert, ohne diese zu kontaktieren,
wird das Waschtuch 18 um einen definierten Tuchab-
schnitt weiter transportiert, bevor es dann an dem An-
fang A1 des gleichen Zylinderumfangsabschnittes A er-
neut angestellt wird. Nach mehreren solchen Umdre-
hungen des Druckzylinders 10 kann dann eine Umdre-
hung um 360 ° erfolgen, bei welcher die Waschvorrich-
tung 16 an keinem der beiden Zylinderumfangsab-
schnitte A und B angestellt ist, um danach dann am An-
fang B1 des anderen Zylinderumfangsabschnittes B an-
gestellt und an dessen Ende B2 wieder abgestellt zu
werden, worauf dann der eine Zylinderumfangsab-
schnitt A an der Waschvorrichtung 16 vorbei rotiert,
ohne diese zu kontaktieren, wahrend das Waschtuch 18
um einen Tuchabschnitt weiter transportiert wird, usw.
[0034] In Fig. 7 ist ein Beispiel dargestellt, bei wel-
chem an der ersten Winkelstelle W1 unter Einhaltung
eines ersten Anstell-Vorlaufwinkels o die Waschvorrich-
tung 16 Uber der einen Greifergrube 1 von der Grund-
stellung 26 ausgehend an den Anfang A1 des einen Zy-
linderumfangsabschnittes A angestellt wird durch einen
an der ersten Winkelstelle W1 von der Steuereinrich-
tung 112 erzeugten Anstellbefehl AN1. Wenn dann in
Fig. 7 die dritte Winkelstelle W4 die ortsfeste Anstellwin-
kelposition C der Waschvorrichtung 16 erreicht, wird der
zweite Anstellbefehl AN2 mit einem Anstell-Vorlaufwin-
kel e erzeugt, so dass die Waschvorrichtung 16 an der
gleichen Greifergrube 2, wo sie vom Ende A2 des einen
Zylinderumfangsabschnittes A abgestellt wurde, an den
Anfang B1 des anderen Zylinderumfangsabschnittes B
angestellt wird. Das Reinigen von mindestens zwei oder
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mehr aufeinander folgenden Zylinderumfangsabschnit-
ten A und B, durch Kontaktieren der Waschvorrichtung
16, ohne dazwischen einen Zylinderumfangsabschnitt
A oder B ohne Kontaktierung der Waschvorrichtung 16
an dieser Waschvorrichtung 16 vorbei rotieren zu lassen
und damit auch ohne einen Tuchvorschub vorzuneh-
men, kann bereits am Anfang eines Waschbetriebes
durchgefiihrt werden, ist jedoch besonders dann niitz-
lich, wenn die Zylinderumfangsabschnitte A und B nur
wenig verschmutzt sind, beispielsweise nachdem sie
anfanglich gemaf Fig. 6 gereinigt wurden oder aus an-
deren Griinden.

[0035] Alle Funktionen, welche in Fig. 5 im Bereich
der einen Greifergrube 1 dargestellt und beschrieben
sind, sind auch bezlglich der anderen Greifergrube 2
vorhanden, jedoch um den Umfang des Druckzylinders
10 herum um den gleichen Umfangswinkel verteilt an-
geordnet, beispielsweise 180 °, wie die andere Greifer-
grube 2 zur einen Greifergrube 1 versetzt angeordnet
ist. Fig. 8 zeigt das Abstellen der Waschvorrichtung 16
vom Ende B2 des anderen Zylinderumfangsabschnittes
B, z. B. anschlieRend an die Waschbetriebssituation von
Fig. 7.

[0036] Fig. 9 zeigt das Abstellen der Waschvorrich-
tung 16 vom Ende B2 der einen Greifergrube 1 und das
Anstellen der Waschvorrichtung 16 an dem an der glei-
chen Greifergrube 1 sofort folgenden Anfang A1 des ei-
nen Zylinderumfangsabschnittes A, z. B. anschlielend
an die Waschbetriebssituation von Fig. 7.

[0037] Die Erfindung ist auch auf einen Druckzylinder
10 anwendbar, dessen Zylinderumfang durch nur eine
Greifergrube 1 in einen einzigen Zylinderumfangsab-
schnitt X unterteilt ist, dessen Anfang X1 am Ende der
Greifergrube 1 und dessen Ende X2 am Anfang der
Greifergrube 1 liegen, wie dies Fig. 10 zeigt. Die weite-
ren Merkmale von Fig. 10 sind mit den Merkmalen von
Fig. 5 analog identisch.

[0038] Fig. 11 zeigt die Druckmaschinenreinigungs-
vorrichtung 16 in der Grundstellung 26 distanziert vom
Druckzylinder 10 wahrend des Druckbetriebes. Wah-
rend des Druckbetriebes halten Greifer 201 und 202,
welche in den Greifergruben 1 bzw. 2 drehbar gelagert
sind, jeweils den Anfang eines Bedruckstoffes 204 bzw.
206 an dem Zylinderumfangsabschnitt A bzw. B. Druck-
bilder werden von einem Plattenzylinder 208 tber einen
Gummituchzylinder 210 in bekannter Weise auf den Be-
druckstoff 204 und 206 Ubertragen. Nach der Bildiber-
tragung wird der Bedruckstoff 204 und 206 von dem
Druckzylinder 10 auf eine Bogentransfervorrichtung, z.
B. einen Transferzylinder, abgegeben. Der Bedruckstoff
204 und 206 sind normalerweise Papierbdgen, kénnen
jedoch auch Bbégen aus einem anderen Material sein, z.
B. aus Kunststoff.

Patentanspriiche

1. Steuereinrichtung (112) einer Bogendruckmaschi-
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nen-Wascheinrichtung, welche ausgebildet ist, um
wahrend eines Waschbetriebes automatisch mehr-
mals in Abhéngigkeit von Winkelpositionssignalen,
welche vorbestimmten Drehwinkelpositionen eines
rotierenden Druckzylinders (10) relativ zu einer
ortsfesten Anstellwinkelposition einer Waschvor-
richtung entsprechen, das Anstellen und Abstellen
der Waschvorrichtung (16) an und von dem rotie-
renden Druckzylinder (10) zu steuern, dessen Zy-
linderumfang durch mindestens eine Greifergrube
(1,2) in mindestens einen Zylinderumfangsab-
schnitt (A,B;X) unterteilt ist, wobei die Steuerein-
richtung (112) ausgebildet ist, um in Abhangigkeit
von den Winkelpositionssignalen einen ersten An-
stellbefehl (AN1) zu erzeugen, um die Waschvor-
richtung (16) von einer vom Druckzylinder distan-
zierten Grundstellung (26) ausgehend an einer vor-
bestimmten Anstellstelle am Anfang (A1,B1;X1)
des mindestens einen Zylinderumfangsabschnittes
(A,B;X) nach der betreffenden Greifergrube (1,2)
anzustellen, wobei hierfiir der erste Anstellbefehl
AN1) um einen ersten Anstell-Vorlaufwinkel (o)) um
so viele erste Winkelpositionssignale vorher er-
zeugbar ist, bevor die vorbestimmte Anstellstelle
des Druckzylinders (10) die ortsfeste Anstellwinkel-
position (C) der Waschvorrichtung (16) erreicht, wie
die Waschvorrichtung (16) bendtigt, um bei einer
vorbestimmten Drehgeschwindigkeit des Druckzy-
linders bei Erzeugung des ersten Anstellbefehls
(AN1) von der Grundstellung (26) in die vorbe-
stimmte Anstellstelle des Zylinderumfangsab-
schnittes (A,B;X) zu gelangen, wobei die Steuerein-
richtung (112) ausgebildet ist, um in Abhangigkeit
von den Winkelpositionssignalen einen Abstellbe-
fehl (AB) zu erzeugen, um die Waschvorrichtung
(16) an einer vorbestimmten Abstellstelle am Ende
(A2,B2;X2) des Zylinderumfangsabschnittes (A,B;
X) von diesem Zylinderumfangsabschnitt abzustel-
len und in die Grundstellung (26) zurtickzubewe-
gen, und wobei die Waschvorrichtung (16) ausge-
bildet ist, um ein Waschtuch jeweils um einen
Waschtuchabschnitt weiter zu transportieren, wah-
rend sich die Waschvorrichtung auf dem Weg von
einer Abstellstelle Gber mindestens einen Zylinder-
umfangsabschnitt hinweg zu einer Anstellstelle be-
findet;

dadurch gekennzeichnet,

dass die Steuereinrichtung (112) ausgebildet ist,
um wahrend des Waschbetriebes in einer definier-
ten Befehlsfolge automatisch mindestens einmal
einen zweiten Anstellbefehl (AN2) in Abhangigkeit
von den Wickelpositionssignalen zu erzeugen, um
die Waschvorrichtung (16) auf ihrem Abstellbewe-
gungsweg von einer Abstellstelle eines Zylinderum-
fangsabschnittes (A,B;X) zur Grundposition (26)
bereits von einer Zwischenposition (126) aus, wel-
che naher bei dem Zylinderumfang liegt als die
Grundposition, an die betreffende folgende Anstell-
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stelle des oder eines Zylinderumfangsabschnittes
(A,B;X) anzustellen, welche als erste auf die Ab-
stellstelle folgt, von welcher die Waschvorrichtung
zuletzt abgestellt wurde, wobei der zweite Anstell-
befehl (AN2) um einen zweiten Anstell-Vorlaufwin-
kel (¢) entsprechend so vielen Winkelpositionssi-
gnalen vorher erzeugbar ist, bevor diese folgende
Anstellstelle des Druckzylinders (10) die értliche
Anstellposition (C) der Waschvorrichtung (16) er-
reicht, wie die Waschvorrichtung (16) benétigt, um
bei der vorbestimmten Umfangsgeschwindigkeit
des Druckzylinders (10) bei Erzeugung des zweiten
Anstellbefehls (AN2) von der Zwischenstellung
(126) ausgehend an diese folgende Anstellstelle zu
gelangen, wobei der zweite Anstell-Vorlaufwinkel
(¢), und entsprechend auch die Anzahl der Winkel-
positionssignale hierfir, kleiner ist als der erste An-
stell-Vorlaufwinkel (o) und entsprechend auch die
Anzahl der Winkelpositionssignale dafr.

Steuereinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass sie mindestens ein Computerprogramm zur
wiederholten Erzeugung des ersten Anstellbefehls
(AN1), des zweiten Anstellbefehls (AN2) und des
Abstellbefehls (AB) in mindestens einer definierten
Befehlsfolge in Abhangigkeit von den Winkelpositi-
onssignalen aufweist.

Steuereinrichtung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass das mindestens eine Computerprogramm der
Steuereinrichtung /112) programmierbar ist zur va-
riablen Definition von Programmfolgen, welche je
mindestens einen ersten Anstellbefehl (AN1), min-
destens einen zweiten Anstellbefehl (AN2) und
mindestens zwei Abstellbefehle (AB) enthalten.

Steuereinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

gekennzeichnet durch

einen Signaleingang (116) zum Empfang der Win-
kelpositionssignale von einem externen Signalge-
ber.

Steuereinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass sie einen Encoder (114) enthalt oder an einen
Encoder angeschlossen ist, welcher die Winkelpo-
sitionssignale erzeugt.

Steuereinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass sie ausgebildet ist, um den ersten Anstellbe-
fehl (AN1) zum Anstellen der Waschvorrichtung
(16) von der Grundposition (26) ausgehend an die
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10.

Anstellstelle am Anfang (A1,B1;X1) eines Zylinder-
umfangsabschnittes (A,B;X) nur dann zu erzeugen,
oder ausgebildet ist, um einen solchen ersten An-
stellbefehl (AN1) nur dann auszufiihren, wenn die
Steuereinrichtung nach Erzeugen eines Abstellsi-
gnals (AB) ein Waschtuchvorschubende-Signal
von der Waschvorrichtung (16) erhalten hat, wel-
ches der Steuereinrichtung anzeigt, dass ein Tuch-
vorschub des Waschtuches vollstandig ausgefihrt
wurde.

Steuereinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspruche fiir einen Druckzylinder, dessen Zylin-
derumfang durch zwei Greifergruben (1,2) in zwei
Zylinderumfangsabschnitte (A,B) unterteilt ist,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Steuereinrichtung (112) ausgebildet ist,
um fir die beiden Zylinderumfangsabschnitte (A,B)
die Abstellsignale (AB) an 180 ° diametral vonein-
ander versetzten Zylinderumfangswinkelstellen
(W2) zu erzeugen, die ersten Anstellsignale (AN1)
an anderen 180 ° diametral voneinander versetzten
Zylinderumfangswinkelstellen (W1) zu erzeugen,
und die zweiten Anstellsignale (AN2) an nochmals
anderen 180 ° diametral voneinander versetzten
Zylinderumfangswinkelstellen (W4) zu erzeugen.

Bogendruckmaschinen-Wascheinrichtung, enthal-
tend eine Waschvorrichtung (16), welche wahrend
eines Waschbetriebes mindestens einmalig, vor-
zugsweise mehrmals, an einen Druckzylinder (10)
anstellbar und von diesem wieder abstellbar ist,
welcher durch mindestens eine Greifergrube (1,2)
in mindestens einen Zylinderumfangsabschnitt (A,
B;X) unterteilt ist, wobei die Waschvorrichtung (16)
ausgebildet ist, um ein Waschtuch (18) jeweils um
einen Tuchabschnitt weiter zu transportieren, wah-
rend die Waschvorrichtung (16) vom Druckzylinder
(10) entfernt ist,

gekennzeichnet durch

eine Steuereinrichtung (112) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche.

Bogendruckmaschinen-Wascheinrichtung  nach
Anspruch 8 fur einen Druckzylinder, dessen Zylin-
derumfang durch zwei Greifergruben (1,2) in zwei
Zylinderumfangsabschnitte (A, B) unterteilt ist,
gekennzeichnet durch

eine Steuereinrichtung nach Anspruch 7.
Bogendruckmaschinen-Wascheinrichtung  nach
Anspruch 8 oder 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Waschvorrichtung (16) derart ausgebildet
ist, dass sie den ersten Anstellbefehl (AN1), die
Waschvorrichtung (16) von der Grundstellung (26)
ausgehend an der vorbestimmten Anstellstelle ei-
nes Zylinderumfangsabschnittes (A,B;X) anzustel-
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len, jeweils nur und erst dann akzeptiert und aus-
fuhrt, wenn die Waschvorrichtung (16) einen
Waschtuchvorschub vollstéandig ausgefihrt hat.
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Fig. 2
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Fig. 3
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Fig. 6
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Fig. 7
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