EP 1 489 216 A2

Europdisches Patentamt

European Patent Office

(19) g)

(12)

Office européen des brevets

(43) Veroffentlichungstag:
22.12.2004 Patentblatt 2004/52

(21) Anmeldenummer: 04008073.1

(22) Anmeldetag: 02.04.2004

(11) EP 1489 216 A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) Intcl”: DO6C 21/00

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BEBG CHCY CZDE DKEE ES FIFR GB GR
HU IEIT LI LU MC NL PL PT RO SE SI SK TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL HR LT LV MK

(30) Prioritat: 16.06.2003 DE 10327027

(71) Anmelder: Briickner Trockentechnik GmbH & Co.
KG
71229 Leonberg (DE)

(72) Erfinder: Ruckh, Wolfgang
71229 Leonberg-Warmbronn (DE)

(74) Vertreter: Tetzner, Michael, Dipl.-Ing. et al
Van-Gogh-Strasse 3
81479 Miinchen (DE)

(54)

(57)  Die erfindungsgemafe Vorrichtung zum Kom-
paktieren von textilen Warenbahnen (1) weist eine
Hauptwalze (2), einer Tuchumlenkwalze (3), ein Filz-
tuch (4) sowie eine Zuflhreinrichtung (5) auf. Das Filz-
tuch (4) weist eine mit der Warenbahn in Kontakt kom-
mende Seite (4a) und eine von der Warenbahn abge-
wandte Seite (4b) auf, wobei das Filztuch (4) mit seiner
von der Warenbahn abgewandten Seite (4b) um die Tu-
chumlenkwalze (3) und mit seiner mit der Warenbahn
in Kontakt kommenden Seite (4a) um die Hauptwalze
(2) gefiihrt ist. Die Zufuihreinrichtung (5) driickt die Wa-
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Vorrichtung zum Kompaktieren von textilen Warenbahnen

renbahn (1) im Bereich der Tuchumlenkwalze (3) gegen
das Filztuch (4) und fiihrt die Warenbahn (1) in den
durch Filztuch (4) und Hauptwalze (2) gebildeten Zwik-
kel ein, so dass die Warenbahn (1) im weiteren Verlauf
zwischen Filztuch (4) und Hauptwalze (2) geflhrt ist,
wobei die Geschwindigkeit der Warenbahn (1) im Be-
reich zwischen Zuflhreinrichtung (5) und Tuchumlenk-
walze (3) groRer als im Bereich zwischen Filztuch (4)
und Hauptwalze (2) ist. Die mit der Warenbahn in Kon-
takt kommende Seite (4a) des Filztuches (4) ist mit einer
Haftschicht (4d), insbesondere einer Silikonschicht, be-
schichtet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Kompaktieren von textilen Warenbahnen mit einer
Hauptwalze, einer Tuchumlenkwalze, einem Filztuch
sowie einer Zuflhreinrichtung. Das Filztuch weist eine
mit der Warenbahn in Kontakt kommende Seite und ei-
ne von der Warenbahn abgewandte Seite auf, wobei
das Filztuch mit seiner der Warenbahn abgewandten
Seite um die Tuchumlenkwalze und mit seiner mit der
Warenbahn in Kontakt kommenden Seite um die Haupt-
walze gefiihrt ist. Die Zuflhreinrichtung driickt die Wa-
renbahn im Bereich der Tuchumlenkwalze gegen das
Filztuch und fiihrt die Warenbahn in den durch Filztuch
und Hauptwalze gebildeten Zwickel ein, so dass die Wa-
renbahn im weiteren Verlauf zwischen Filztuch und
Hauptwalze geflhrt ist.

[0002] Durch die Umlenkung im Bereich der Tuchum-
lenkwalze stellt sich eine Dehnung der mit der Waren-
bahn in Kontakt kommenden Seite ein, wodurch sich die
Umfangsgeschwindigkeit entsprechend erhoht. Sobald
das Filztuch den Dehnungsbereich um die Tuchumlenk-
walze verlasst und um die Hauptwalze gefiihrt wird, wird
das Filztuch auf der mit der Warenbahn in Kontakt ste-
henden Seite gestaucht, was zur einer Reduzierung der
Umfangsgeschwindigkeit fihrt. Sofern die textile Wa-
renbahn die Ldngenanderung des Filztuches auf der mit
der Warenbahn in Kontakt kommenden Seite schlupffrei
nachvollzieht, kommt es zu einer Kompaktierung der
textilen Warenbahn. Das Mafl der Kompaktierung wird
dabei so eingestellt, dass das Einlaufen der Ware bei
der Haushaltswésche reduziert wird.

[0003] Das Filztuch gewahrleistet eine ausreichende
Langenanderung, hat jedoch den Nachteil, dass die
Haftung der textilen Warenbahn begrenzt ist, sodass
das Mal der Kompaktierung durch den Schlupf der tex-
tilen Warenbahn begrenzt ist.

[0004] Man hat daher in der Praxis auch vorgeschla-
gen, statt dem Filztuch ein 67 mm starkes Gummituch
zu verwenden, welches eine ausreichende Haftung ge-
wahrleistet. Das Gummituch hat jedoch den Nachteil,
das es einen relativ hohen Druck auf die Ware ausiibt,
was zur Beeintrachtigung des Volumens und der Ober-
flachenstruktur der Ware fuhren kann. Dartber hinaus
ist das Gummituch zum Kompaktieren von Maschenwa-
re in Schlauchform ungeeignet, da es zu starke Markie-
rungen der beiden Warenkanten erzeugen wiirde. Au-
Rerdem entstehen durch das Gummituch héhere Inve-
stitionskosten und es ist eine groRere elektrische An-
triebsleistung erforderlich.

[0005] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, ein Tuch anzugeben, dass einen mdglichst schlupf-
freien und schonenden Transport der Warenbahn er-
mdglicht.

[0006] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe durch
die Merkmale des Anspruches 1 gel6st.

[0007] Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind
Gegenstand der Unteranspruche.
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[0008] Die erfindungsgemafe Vorrichtung zum Kom-
paktieren von textilen Warenbahnen weist eine Haupt-
walze, eine Tuchumlenkwalze, ein Filztuch sowie eine
Zufuhreinrichtung auf. Das Filztuch weist eine mit der
Warenbahn in Kontakt kommende Seite und eine von
der Warenbahn abgewandte Seite auf, wobei das Filz-
tuch mit seiner von der Warenbahn abgewandten Seite
um die Tuchumlenkwalze und mit seiner mit der Waren-
bahn in Kontakt kommenden Seite um die Hauptwalze
gefihrtist. Die ZufUhreinrichtung driickt die Warenbahn
im Bereich der Tuchumlenkwalze gegen das Filztuch
und fihrt die Warenbahn in den durch Filztuch und
Hauptwalze gebildeten Zwickel ein, so dass die Waren-
bahn im weiteren Verlauf zwischen Filztuch und Haupt-
walze geflhrtist, wobei die Geschwindigkeit der Waren-
bahn im Bereich zwischen der Zufiihreinrichtung und
Tuchumlenkwalze gréRer als im Bereich zwischen Filz-
tuch und Hauptwalze ist. Die mit der Warenbahn in Kon-
takt kommende Seite des Filztuches ist mit einer
Haftschicht, insbesondere einer Silikonschicht, be-
schichtet.

[0009] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung be-
tragt die Starke der Haftschicht 1 bis 25 mm, vorzugs-
weise 2 bis 15 mm. In einer weiteren Ausgestaltung ist
die Starke der Verfilzung auf der mit der Warenbahn in
Kontakt kommenden Seite des Filztuches grofier als auf
von der Warenbahn abgewandten Seite.

[0010] Weitere Vorteile und Ausgestaltungen der Er-
findung werden anhand der Beschreibung eines Aus-
fuhrungsbeispieles und der Zeichnung naher erlautert.

[0011] In der Zeichnung zeigen

Fig. 1  eine schematische Seitenansicht der Vorrich-
tung zum Kompaktieren einer textilen Waren-
bahnen und

Fig. 2 eine Schnittdarstellung des Filztuches.

[0012] Die in Fig. 1 dargestellte Vorrichtung zum

Kompaktieren einer textilen Warenbahn 1 besteht im
Wesentlichen aus einer Hauptwalze 2, einer Tuchum-
lenkwalze 3, einem Filztuch 4 sowie einer Zufiihreinrich-
tung 5. Das Filztuch 4 ist als Endlosbahn ausgebildet
und wird Uber die Tuchumlenkwalze 3 und wenigstens
zwei weitere Umlenkwalzen 6, 7 gefiihrt. Die Hauptwal-
ze 2 ist als Stahlwalze ausgebildet, die zweckmaRiger-
weise eine elastische Ummantelung 2a aufweisen
kann. Sie kann auferdem beheizbar ausgebildet wer-
den.

[0013] Das Filztuch 4 weist eine mit der Warenbahn
1 in Kontakt kommende Seite 4a und eine von der Wa-
renbahn abgewandte Seite 4b auf, wobei das Filztuch
4 mit seiner der Warenbahn abgewandten Seite 4b um
die Tuchumlenkwalze 3 und mit seiner mit der Waren-
bahn in Kontakt kommenden Seite 4a um die Hauptwal-
ze 2 gefiuhrt ist.

[0014] Die Zufihreinrichtung 5 wird beispielsweise
durch einen Kompaktierschuh gebildet, durch den die
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Warenbahn 1im Bereich der Tuchumlenkwalze 3 gegen
das Filztuch 4 gedriickt wird und die Warenbahn 1 in
den durch Filztuch 4 und Hauptwalze 2 gebildeten Zwik-
kel eingefiihrt wird, so dass die Warenbahn 1 im weite-
ren Verlauf zwischen Filztuch 4 und Hauptwalze 2 ge-
fuhrt ist.

[0015] Durch die Umlenkung des Filztuches 4 im Be-
reich der Tuchumlenkwalze 3 kommt es auf der mit der
Warenbahn in Kontakt kommenden Seite 4a zu einer
Dehnung der AuRenhaut des Tuches, wodurch sich die
Umfangsgeschwindigkeit in diesem Bereich erhéht die
Warenbahn wird mit dieser erhdhten Umfangsge-
schwindigkeit Gber die Zufihreinrichtung vom Filztuch
4 erfasst und eingezogen. Im Ubergangsbereich zwi-
schen Tuchumlenkwalze 3 und Hauptwalze 2 &ndert
sich die Krimmung des Filztuches 4, so dass nunmehr
die mit der Warenbahn in Kontakt kommenden Seite 4a
gestaucht wird, was eine Reduzierung der Umfangsge-
schwindigkeit zur Folge hat. Nachdem die Warenbahn
1 mit erhéhter Geschwindigkeit in die Vorrichtung ein-
gefihrt wird, kommt es daher in diesem Bereich zu einer
Kompaktierung der Warenbahn.

[0016] Die Zuflhreinrichtung 5 kann entsprechend
dem Doppelpfeil 8 verstellt werden, so dass der Um-
schlingungswinkel oo der Warenbahn 1 mit dem Filztuch
4 im Bereich der Tuchumlenkwalze 3 verandert werden
kann. Je groRer der Umschlingungswinkel oo und damit
der Kontaktbereich zwischen Warenbahn 1 und Filztuch
4 ist, desto groRer ist das Mall der Kompaktierung.
[0017] Damit die textile Warenbahn 1 die Ldngenéan-
derung der mit der Warenbahn in Kontakt kommenden
Seite 4a des Filztuches 4 schlupffrei nachvollzieht, wird
das nachfolgend anhand von Fig. 2 beschriebene Filz-
tuch verwendet.

[0018] Das Filztuch besteht aus ein oder mehreren
der folgenden Materialien: Wolle, Nomex, Polyester,
Acryl, u.a.. Das Filztuch 4 wird endlos hergestellt, indem
ein dinnes Tragermaterial beidseitig verfilzt wird. Je
nach Lage des Tragermaterials kann das Mal} der Ober-
flachendehnung beeinflusst werden. Ist die Verfilzungs-
stérke f, auf der mit der Warenbahn in Kontakt kommen-
den Seite 4a wesentlich gréRer als die Verfilzungsstarke
fy auf der anderen Seite, ist dort auch die L&angendeh-
nung proportional grof3er. Das Tragermaterial stellt so-
mit die neutrale Faser 4c dar, um welche die eine Seite
gedehnt und die andere gestaucht wird.

[0019] Die mit der Warenbahn 1 in Kontakt kommen-
de Seite 4a ist zudem mit einer Haftschicht 4d, insbe-
sondere einer Silikonschicht, versehen. Die Haftschicht
muss so beschaffen sein, das eine ausreichende Lan-
gendehnung bei Umlenkung des Filztuches und eine
ausreichende Haftung fir die Warenbahn 1 gewahrlei-
stet ist.

[0020] Das mit der Haftschicht versehene Filztuch
weist vorzugsweise eine Starke von 10-50 mm auf, wo-
bei die Starke der Haftschicht 4d 1 bis 25 mm, vorzugs-
weise 2 bis 15 mm betragt. Das Filztuch 4 und damit
insbesondere die Haftschicht 4d sollten bis wenigstens
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bis 180° C temperaturbestandig sein.

[0021] Das mitder Haftschicht versehene Filztuch ge-
wahrleistet einen schonenden und schlupffreien Trans-
port der Warenbahn 1.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Kompaktieren von textilen Waren-
bahnen (1) mit

a. einer Hauptwalze (2) ,

b. einer Tuchumlenkwalze (3),

c. einem Filztuch (4) , das eine mit der Waren-
bahn in Kontakt kommende Seite (4a) und eine
von der Warenbahn abgewandte Seite (4b) auf-
weist, wobei das Filztuch (4) mit seiner der Wa-
renbahn abgewandten Seite um die Tuchum-
lenkwalze (3) und mit seiner mit der Warenbahn
in Kontakt kommenden Seite um die Hauptwal-
ze (2) gefihrt ist,

d. sowie eine Zufuhreinrichtung (5), die die Wa-
renbahnl im Bereich der Tuchumlenkwalze (3)
gegen das Filztuch driickt und die Warenbahn
in den durch Filztuch (4) und Hauptwalze (2)
gebildeten Zwickel fiihrt, sodass die Waren-
bahn im weiteren Verlauf zwischen Filztuch (4)
und Hauptwalze (2) gefihrt ist, wobei die Ge-
schwindigkeit der Warenbahn im Bereich zwi-
schen Zufiihreinrichtung und Tuchumlenkwal-
ze gréRer als im Bereich zwischen Filztuch und
Hauptwalze ist,

dadurch gekennzeichnet, dass die mit der Wa-
renbahn (1) in Kontakt kommende Seite (4a) des
Filztuchs (4) mit einer Haftschicht (4d) , insbeson-
dere einer Silikonschicht, beschichtet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Haftschicht (4d) eine Starke von
1 bis 25mm, vorzugsweise 2 bis 15mm, aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Filztuch (4) als Endlosbahn
ausgebildet ist.

4. \Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Filztuch (4) aus Wolle, Nomex,
Polyester und/oder Acryl besteht.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Starke der Verfilzung auf der mit
der Warenbahn (1) in Kontakt kommenden Seite
(4a) des Filztuchs gréRer ist als auf der von der Wa-
renbahn abgewandten Seite (4b).

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Haftschicht (4d) bis 180°C tem-
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peraturbestandig ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hauptwalze (2) beheizbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hauptwalze (2) elastisch um-
mantelt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 70
zeichnet, dass die Zuflihreinrichtung (5) verstell-
bar ausgebildet ist, um den Umschlingungswinkel
(o) der Warenbahn (1) mit dem Filztuch4 im Bereich

der Tuchumlenkwalze (3) zu verandern.
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