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(57) La présente invention concerne un dispositif
(10) pour l'application sur une surface d'un produit, no-
tamment cosmétique ou de soin, comprenant :

- un support (20) destiné a étre fixé sur un récipient
contenant ledit produit,

- unorgane d'application (11) définissant une surface
d'application (12), ledit organe d'application étant
monté sur le support,

Dispositif d’application d’un produit et ensemble de conditionnement et d’application d’un

la surface d'application (12) étant alimentée par
au moins un passage (16, 24) apte a étre en communi-
cation avec l'intérieur du récipient, via une ouverture du
récipient, le passage traversant I'organe d'application et
le support,

I'organe d'application étant fixé au support par une
soudure (50) formée autour d'au moins une partie du
passage (16, 24) en le bordant au moins en partie. La
soudure est obtenue lors de la formation du passage
traversant le support et I'organe d'application, notam-
ment par per¢cage au moyen d'un rayon laser.
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Description

[0001] La présente invention concerne un dispositif
pour l'application d'un produit, notamment cosmétique
ou de soin. Un tel produit peut étre appliqué en particu-
lier en massage sur la peau ou sur les cheveux.
[0002] La demande de brevet FR-A-2 811 872 décrit
un dispositif pour l'application d'un produit sur la peau
ou les cheveux qui comporte un support, notamment
réalisé par injection, sur lequel est fixé un organe d'ap-
plication définissant une surface d'application. L'organe
d'application est par exemple en mousse, et peut étre
réalisé par thermocompression. Le dispositif d'applica-
tion est destiné a étre fixé sur un récipient contenant le
produit a appliquer. Des passages traversent I'organe
d'application et le support pour permettre au produit
contenu dans le récipient d'atteindre la surface d'appli-
cation. Dans ce dispositif, les trous formant les passa-
ges traversant |'organe d'application et ceux formant les
passages traversant le support sont réalisés de fagon
indépendante, lors de la formation de chacune des pié-
ces. Les trous traversant I'organe d'application sont par
exemple réalisés par des poingons chauds dans le mou-
le alors que ceux traversant le support sont réalisés lors
de l'injection du support. Les trous sont ensuite mis en
regard les uns des autres lors de I'assemblage des deux
piéces entre elles, avant de les fixer entre elles en étant
notamment collées ou soudées. Il faut alors parfaite-
ment faire coincider les trous de I'organe d'application
avec ceux du support pour correctement délimiter le
passage pour le produit. La colle prévue pour solidariser
les deux piéces entre elles, doit en outre étre appliquée
avec précaution pour éviter de colmater les trous.
[0003] Le brevet US 4 589 791 décrit également un
dispositif d'application qui se présente cette fois sous la
forme d'une brosse dont le manche forme un réservoir
de produit. La brosse comporte des poils soudés sur un
support qui est monté sur le manche. Le support est tra-
verseé par des trous qui débouchent a la base des poils.
[0004] Le document DE 33 41715 décrit également
un applicateur de produit qui comporte un organe d'ap-
plication sur lequel est fixé une poche plastique qui con-
tient le produit. Une plaque traversée par des trous est
collée ou soudée sur I'organe d'application de maniére
a le séparer de l'intérieur de la poche.

[0005] Aussi, est-ce un des objets de l'invention que
de réaliser un dispositif qui ne présente pas les incon-
vénients de la technique antérieure.

[0006] C'est en particulier un objet de l'invention que
de réaliser un dispositif d'application d'un produit liqui-
de, notamment sur la peau ou les cheveux, qui soit a la
fois simple et économique a réaliser.

[0007] C'estencore unobjetde l'invention que de réa-
liser un tel dispositif d'application en deux piéces dans
lequel le produit puisse étre parfaitement canalisé dans
des passages prévus a cet effet.

[0008] D'autres objets encore apparaitront dans la
description détaillée qui suit.
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[0009] Selon l'invention, ces objets peuvent étre at-
teints en réalisant un dispositif pour I'application sur une
surface d'un produit, notamment cosmétique ou de soin,
comprenant :

- un support destiné a étre fixé sur un récipient con-
tenant ledit produit,

- un organe d'application définissant une surface
d'application, ledit organe d'application étant monté
sur le support,

la surface d'application étant alimentée par au
moins un passage apte a étre en communication avec
I'intérieur du récipient, via une ouverture du récipient, le
passage traversant I'organe d'application et le support,

I'organe d'application étant fixé au support par une
soudure formée autour d'au moins une partie du passa-
ge en le bordant au moins en partie.
[0010] L'organe d'application et le support étant fixés
entre eux par une soudure, il y a peu de risques de col-
matage du passage, contrairement a un dispositif dans
lequel les deux piéces sont fixées par collage.
[0011] La soudure qui borde au moins en partie le
passage peut étre formée sur une partie du pourtour du
passage ou former un cordon continu autour du passa-
ge. On assure ainsi une parfaite étanchéité autour du
passage au niveau de la jonction entre le support et I'or-
gane d'application ce qui évite que du produit ne s'infiltre
entre ces deux piéces.
[0012] L'organe d'application et le support peuvent
étre traversés par une pluralité de passages d'alimen-
tation disposés de maniére a permettre I'alimentation en
produit de la quasi-totalité de la surface d'application.
[0013] Les passages d'alimentation sont en outre dis-
posés de maniére a répartir les soudures pour assurer
le maintien de I'organe d'application sur le support. Si
la surface d'application a une forme circulaire, les pas-
sages seront par exemple répartis selon un cercle et de
préférence disposés relativement prés de la périphérie
du dispositif.
[0014] L'organe d'application peut étre constitué d'un
fritté, notamment thermoplastique, d'un feutre ou d'un
matériau compressible élastiquement, notamment
d'une mousse thermocomprimée. Un exemple d'une tel-
le mousse thermocomprimée, ainsi que son procédé
d'obtention, sont décrits dans la demande de brevet
FR-A-2 674 183.
[0015] L'organe d'application peut étre recouvert
d'une feuille perméable au produit, notamment d'un tis-
sé ou d'un non tissé, tel que du lycra®, du polyamide,
du polyuréthane, du chlorure de polyvinyle, de la bou-
clette ou du velours.
[0016] La surface d'application peut former des bos-
sages aptes a masser la surface a traiter, et/ou a favo-
riser la pénétration du produit dans la surface a traiter.
[0017] Le support peut étre réalisé en matériau ther-
moplastique, notamment en polyéthyléne, en polypro-
pyléne, en polystyréne.
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[0018] Le support peut comporter un organe d'ouver-
ture prévu pour provoquer le dégagement au moins par-
tiel de I'ouverture du récipient, et a permettre au produit
d'alimenter la surface d'application via ledit (ou lesdits)
passage(s). L'organe d'ouverture peut étre une lame
comportant un profil en forme de S ou de S inversé.
[0019] Le support peut comporter des moyens de
fixation qui assurent un montage réversible du récipient.
[0020] Les objets de l'invention peuvent également
étre atteints en réalisant un ensemble de conditionne-
ment et d'application d'un produit qui comporte :

- unrécipient; et
- un dispositif d'application tel qu'il vient d'étre décrit
précédemment.

[0021] Le récipient peut étre configuré sous forme
d'une dose contenant le volume du produit nécessaire
a une application. Au sens de la présente invention, le
terme "dose" est utilisé pour désigner un récipient con-
tenant un volume relativement faible de produit. Géné-
ralement, une dose contient la quantité de produit né-
cessaire a une application, notamment sur une partie
du corps, ou sur plusieurs. Typiquement, un tel volume
peut étre de l'ordre de quelques millilitres.

[0022] Le récipient peut étre réalisé au moins en par-
tie en un matériau souple de maniére a pouvoir favoriser
la sortie du produit, en réponse a une pression exercée
sur les parois de ladite dose. Le récipient est par exem-
ple constitué d'un récipient thermoformé, notamment
translucide, réalisé par exemple en polypropyléne, en
chlorure de polyvinyle ou en copolymére d'acrylonitrile
(BAREX®).

[0023] L'ouverture du récipient peut étre fermée par
un élément d'obturation constitué d'une pellicule, no-
tamment thermoscellée, apte a étre perforée par ledit
organe d'ouverture. La pellicule est par exemple réali-
sée en aluminium ou en un complexe comportant au
moins une couche métallique et au moins une couche
thermoplastique

[0024] Alternativement, le récipient peut contenir da-
vantage de produit et étre sous forme d'un tube ou d'un
flacon classique. Le dispositif d'application peut alors
étre fixé sur le col du tube ou du flacon dépourvu de
pellicule de fermeture, le dispositif d'application ne com-
portant alors pas nécessairement d'organe d'ouverture.
Le tube ou le flacon peut étre initialement obturé par un
bouchon de fermeture classique que I'on enléve avant
de fixer le dispositif d'application.

[0025] Le dispositif selon l'invention est particuliére-
ment utile pour I'application d'un produit cosmétique,
notamment un produit amincissant ou un produit ten-
seur.

[0026] L'invention a également pour objet un procédé
pour réaliser un dispositif d'application tel qu'il vient
d'étre décrit, comprenant les étapes suivantes :

- assemblerle support et I'organe d'application en les
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disposant au contact I'un de l'autre ;

- perforerle support et I'organe d'application pour for-
mer au moins un passage, et former une soudure
autour du passage afin de solidariser le support et
I'organe d'application.

[0027] Untel procédé permet, en une seule opération,
de former les passages traversant le support et I'organe
d'application et de fixer ces deux piéces entre elles. En
outre, 'ensemble du passage étant formé par pergage,
aprés assemblage du support et de I'organe d'applica-
tion, le passage traversant I'organe d'application et celui
traversant le support sont parfaitement en regard I'un
de l'autre.

[0028] On perfore par exemple le support et I'organe
d'application au moyen d'un rayon laser que I'on émet
en direction du support ou de l'organe d'application.
[0029] En utilisant un rayon laser pour perforer le sup-
port et I'organe d'application, on peut facilement modi-
fier la taille et la forme des passages que I'on veut ob-
tenir en modifiant la puissance et/ou la trajectoire du
rayon. On peut par exemple facilement faire varier le
diametre de perforation et donc de la section de ces pas-
sages, ou encore faire varier la forme de la section des
passages si on le souhaite. On pourra par exemple réa-
liser des passages de section circulaire mais également
de section ovale, carrée, triangulaire, rectangulaire, en
étoile, etc... Le percage s'effectue ainsi de fagon rapide
et propre.

[0030] On peut orienter le rayon laser vers la surface
d'application de I'organe d'application. Alternativement,
on peut prévoir de l'orienter vers le support.

[0031] Au lieu d'utiliser un rayon laser pour perforer
le support et I'organe d'application, on peut alternative-
ment utiliser un poingon chaud qui permet a la fois de
perforer et de faire fondre la matiére autour du trou afin
d'obtenir une soudure.

[0032] L'invention consiste, mis a part les dispositions
exposées ci-dessus, en un certain nombre d'autres dis-
positions qui seront explicitées ci-aprés, a propos
d'exemples de réalisation non limitatifs, décrits en réfé-
rence aux figures annexées, parmi lesquelles :

- la figure 1 illustre une vue en perspective éclatée
d'un mode de réalisation d'un ensemble d'applica-
tion selon l'invention ;

- lafigure 2 illustre une vue en perspective du mode
de realisation de I'ensemble d'application de la fi-
gure 1, en position montée ;

- les figures 3 et 4 sont des vues en coupe illustrant
les étapes de réalisation du dispositif d'application
du mode de réalisation de I'ensembile illustré sur les
figures 1 et2;

- lafigure 5 estune vue de dessous du dispositif d'ap-
plication de I'ensemble d'application illustré a la fi-
gure 4;

- les figures 6 et 7 sont des vues en coupe de I'en-
semble d'application illustré aux figures 1 a 5 dans
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deux positions différentes ; et
- les figures 8 a 10 illustrent des variantes de réali-
sation du dispositif d'application selon l'invention.

[0033] L'ensemble de conditionnement et d'applica-
tion 100 représenté sur les figures 1 a 7 comprend un
dispositif d'application 10 prévu pour se fixer, par un or-
gane de montage 30, a un récipient 40.

[0034] Le dispositif d'application 10 comprend un or-
gane d'application 11 sous forme d'un bloc de mousse
thermocomprimée, dont une face 12, est destinée a for-
mer une face d'application du dispositif, et comporte des
bossages 13 disposés de maniére réguliére sur toute
ladite face d'application 12. Un tel organe d'application
est obtenu conformément a I'enseignement de la de-
mande de brevet FR-A-2 674 183 évoquée auparavant.
Sur la face d'application, l'organe d'application est re-
couvertd'une couche d'un matériau textile 14, élastique,
en lycra, fixée a la mousse par flammage ou au moyen
d'une colle thermofusible. Une face 15 de l'organe d'ap-
plication, opposée a la face 12, est fixée sur un support
20 en polypropyléne par des cordons de soudure 50
comme on le verra en détail par la suite.

[0035] Le support 20 comprend une jupe 21 dont la
surface intérieure comporte un filetage 22. Une extré-
mité de la jupe 21 est fermée par une paroi transversale
23 sensiblement plane surlaquelle vient en appuilaface
15 de I'organe d'application 10.

[0036] Comme on le voit sur les figures 3, 6 et 7, la
paroi transversale 23 est traversée par une pluralité de
passages 24 dont une extrémité débouche en regard de
passages 16 traversant toute |'épaisseur de I'organe
d'application 11, et s'étendant jusqu'a la couche textile
14. Comme on le voit a la figure 5, les passages 16 et
24 sont répartis selon un cercle, le cercle étant plus pro-
che de la périphérie du dispositif que du centre de ma-
niére a ce que les passages débouchent sur la surface
d'application de fagon régulierement répartie. Selon
I'exemple représenté, les passages ont une section de
forme circulaire et s'étendent sensiblement de fagon
perpendiculaire a la surface d'application.

[0037] Une paroi 25 en forme de S inversé s'étend
axialement depuis la paroi transversale 23 jusqu'a une
extrémité libre biseautée 26. La hauteur axiale de la pa-
roi 25 varie progressivement entre les deux extrémités
du S, la hauteur étant maximale aux deux extrémités du
S et minimale au milieu du S.

[0038] L'organe de montage 30 de l'ensemble de con-
ditionnement et d'application 100 est un organe rigide,
par exemple sous forme d'une bague en polypropyléne.
La bague 30 comprend une jupe extérieure 31 dont une
extrémité libre est tournée en direction du support 20,
et se raccordant via une collerette 32 a une jupe 33 dont
la surface extérieure comporte un filetage 34 apte a coo-
pérer avec le filetage 22 du support 20. L'extrémité de
la jupe 33 opposée a la collerette 32 se raccorde via une
collerette 35 a une jupe 36 s'étendant sur environ 1/3
de la hauteur de la jupe 33, et dont une extrémité libre
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est tournée dans la direction opposée a l'organe d'ap-
plication 11.

[0039] Alintérieur de la bague de montage 30 est dis-
posée de maniere amovible une coupelle thermoformée
40 contenant le produit a appliquer. La coupelle 40 est
de section longitudinale tronconique et comporte un re-
bord 41 destiné a venir en appui sur la collerette 35 de
la bague de montage 30. Le rebord 41 délimite une
ouverture 44, fermée par un opercule 42 thermoscellé
sur le rebord 41.

[0040] Pour réaliser le dispositif d'application 10 qui
vient d'étre décrit, on réalise, d'une part, I'organe d'ap-
plication 11 dépourvu des passages 16 et, d'autre part,
le support 20 dépourvu des passages 24. Ces deux pié-
ces peuvent par exemple étre formées par moulage. Le
support 20 est placé sur l'organe d'application comme
on l'a représenté a la figure 3, c'est-a-dire dans la posi-
tion dans laquelle ils sont destinés a étre maintenus. On
perce l'organe d'application et le support au moyen d'un
rayon laser, par exemple un laser CO,, afin de former
les passages 16 et 24. Lors de ce pergage, le support
et 'organe d'application fondent Iégerement autour des
passages de maniére a former les soudures 50. Les
soudures 50 s'étendent selon un cordon circulaire au
bord de chaque passage 16, 24 a la jonction du support
et de I'organe d'application.

[0041] Les deux piéces sont ainsi parfaitement main-
tenues l'une a l'autre. En outre, on obtient un cordon
d'étanchéité autour des passages qui permet d'éviter
que du produit ne s'infiltre entre les deux pieces.
[0042] Dans l'exemple représenté, les passages 16,
24 ont une section circulaire, mais il est bien évident
qu'en déplagant le rayon laser suivant des trajectoires
différentes, on peut réaliser des passages de section
différente, par exemple ovale, carrée, triangulaire, rec-
tangulaire, en étoile, etc... On peut également réaliser
des passages qui ne s'étendent pas perpendiculaire-
ment a la surface d'application, mais de fagon oblique
par rapport a la surface d'application en faisant varier
I'orientation du rayon laser par rapport a la piece par
exemple.

[0043] Le montage du dispositif selon ce mode de
réalisation se fait de la maniéere suivante. L'utilisatrice
prend une coupelle de produit, équipée de son opercule
42, et la dispose a l'intérieur de la bague de montage
30 (figure 6). Elle visse cette derniére sur le support 20.
Ce faisant, l'opercule 42 est amené en engagement
avec l'extrémité biseautée 26 de la paroi 25, laquelle
mise en engagement provoque la déchirure dudit oper-
cule 42, et la mise en communication des passages 16
et 24 avec l'intérieur de la coupelle 40. La forme de la
lame permet de parfaitement déchirer 'opercule puis-
que celui-ci est tout d'abord percé par une extrémité du
S, puis il se recroqueville au fur et a mesure que lalame
s'enfonce dedans dans un mouvement de rotation. Le
mouvement de vissage se poursuit jusqu'a ce que le re-
bord 41 de la coupelle 40 vienne en appui étanche con-
tre la surface interne de la paroi transversale 23 (figure



7 EP 1 495 695 A1 8

7), des moyens sous forme d'un ou plusieurs bourrelets
annulaires (non représentés) pouvant étre prévus sur la
collerette 35 et/ou sur la face intérieure de la paroi trans-
versale 23 de maniere a assurer une meilleure étanchéi-
té.

[0044] |l ne reste plus qu'a retourner I'ensemble 100
de maniére a alimenter la surface d'application en pro-
duit, ce dernier étant suffisamment liquide pour s'écou-
ler en direction de la surface d'application, sous le seul
effet de son poids, via les passages 16 et 24 traversant
la paroi 23 et I'organe d'application 11. Le produit se ré-
pand par capillarité sur la totalité de la surface du com-
plexe textile 14 constituant la surface d'application 12.
Ensuite, la surface d'application 12 est amenée en en-
gagement avec la surface a traiter, en maintenant fer-
mement le dispositif au moyen de la jupe 31 de la bague
de montage 30. La pénétration du produit dans la peau
est favorisée en massant énergiquement les surfaces a
traiter au moyen du dispositif, ce dernier étant toujours
maintenu fermement via la jupe 31 de la bague de mon-
tage 30. En raison de la souplesse du matériau formant
la dose 40, le fond de cette derniére peut étre pressurisé
avec l'index tandis que la bague 30 est maintenue entre
le pouce et le majeur, de maniére a favoriser la sortie
du produit en direction de la face d'application 12.
[0045] Aprés vidange compléte de la dose 40, la ba-
gue 30 est dévissée jusqu'a ce qu'elle se désengage du
support 20. A ce moment, la dose 40 est retirée de la
bague 30. Le dispositif peut alors étre passé sous le ro-
binet pour étre nettoyé. Il est ensuite a nouveau prét
pour recevoir une nouvelle dose de produit en vue d'une
nouvelle application.

[0046] Selon une variante non représentée du mode
de réalisation précédent, la jupe 36 de la bague de mon-
tage 30 se prolonge jusqu'a un fond fermé 43, de ma-
niére a former la dose 40 contenant le produit a distri-
buer. Selon cette configuration, I'ensemble formé de la
bague 30 et de la dose 40 est réalisé en polypropyléne.
L'ouverture 44 délimitée par le bord de la jupe 36, op-
posé au fond 43, est fermée par un opercule thermos-
cellé 42 dont I'ouverture est commandée de la méme
maniére que pour le mode de réalisation précédent.
Lors de l'application du produit, I'utilisatrice peut ap-
puyer sur le fond 43 de la dose 40 de maniére a accé-
lérer la sortie du produit.

[0047] Parrapport au mode de réalisation précédent,
ce mode de réalisation requiert une piece en moins. En
effet, et a l'inverse du mode de réalisation précédent
dans lequel le montage de la dose 40 se fait au moyen
d'un organe de montage intermédiaire 30, distinct du ré-
cipient, selon ce mode de réalisation, la dose 40 porte
les moyens destinés a sa fixation réversible sur le dis-
positif. Dans le mode de réalisation des figures 1 a 4,
I'organe de montage fait office d'élément de préhension.
Selon ce mode de réalisation, la dose 40, notamment
via son systéme de montage associé 30, fait office d'élé-
ment de préhension. Le fonctionnement de ce mode de
réalisation est par ailleurs identique en tous points a ce-
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lui du mode de réalisation précédent. Alternativement,
le corps du récipient lui-méme peut faire office d'élément
de préhension.

[0048] Le dispositif d'application qui vient d'étre décrit
a été décrit en étant associé a un récipient sous forme
de dose contenant une faible quantité de produit. On
peut également prévoir d'utiliser ce dispositif d'applica-
tion sur un récipient classique contenant davantage de
produit, par exemple sur un tube ou un flacon.

[0049] La figure 8 illustre un ensemble de condition-
nement et d'application 200 qui comporte un récipient
sous forme de tube souple 240. Le tube se termine par
un col ouvert 233 fileté sur sa surface externe sur lequel
vient se fixer un dispositif d'application 210. Le tube 240
peut par exemple étre initialement obturé par un bou-
chon de fermeture classique, non représenté, vissé sur
le col du tube que I'on enléve pour disposer le dispositif
d'application.

[0050] Le dispositif d'application 210 différe de celui
qui a été décrit précédemment notamment en ce qu'il
ne comporte pas d'organe d'ouverture, étant donné que
le tube n'est pas obturé par un opercule, le dispositif
d'application étant fixé sur le col du tube aprés avoir re-
tiré le bouchon de fermeture. En outre, la paroi trans-
versale 223 du support est de forme convexe au lieu
d'étre plane comme dans I'exemple décrit sur les figures
1 a 4. La surface d'application 212 définie par I'organe
d'application 211 a également une forme générale con-
vexe et comporte des bossages 213. Chacun des pas-
sages 216-224, traversant respectivement l'organe
d'application 211 etla paroi 223 entre les bossages, sont
réalisés au moyen de rayons laser émis selon des di-
rections, non paralléles entre elles cette fois, mais obli-
ques et convergentes. Chaque rayon laser est émis se-
lon une direction sensiblement perpendiculaire a la zo-
ne de la surface d'application au niveau de son point
d'impact.

[0051] L'ensemble de conditionnement et d'applica-
tion 300 décrit a la figure 9 differe de celui décrit a la
figure 8 en ce que le récipient est sous forme de flacon
340 a paroi déformable au lieu d'un tube. Le dispositif
d'application 310 a cette fois une forme générale con-
cave au lieu d'étre convexe. Chacun des passages
316-324, traversant respectivement I'organe d'applica-
tion 311 et la paroi 323 au niveau des bossages 313,
sont réalisés au moyen de rayons laser émis selon des
directions paralléles entre elles. En outre, I'organe d'ap-
plication 311 est de section transversale carrée comme
on le voit a la figure 10.

[0052] Dans la description détaillée qui précéde, il a
été fait référence a des modes de réalisation préférés
de l'invention. Il est évident que des variantes peuvent
y étre apportées sans s'écarter de l'invention telle que
revendiquée ci-apres.
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Revendications

Dispositif (10) pour I'application sur une surface
d'un produit, notamment cosmétique ou de soin,
comprenant :

- un support (20) destiné a étre fixé sur un réci-
pient contenant ledit produit,

- un organe d'application (11) définissant une
surface d'application (12), ledit organe d'appli-
cation étant monté sur le support,

la surface d'application (12) étant alimentée
par au moins un passage (16, 24) apte a étre en
communication avec l'intérieur du récipient, via une
ouverture du récipient, le passage traversant I'orga-
ne d'application et le support,

I'organe d'application étant fixé au support par
une soudure (50) formée autour d'au moins une
partie du passage (16, 24) en le bordant au moins
en partie.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la soudure forme un cordon continu (50)
autour du passage (16, 24).

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 ou 2, caractérisé en ce que l'organe d'ap-
plication (11) et le support (20) sont traversés par
une pluralité de passages d'alimentation (16, 24)
disposés de maniére a permettre I'alimentation en
produit de la quasi-totalité de la surface d'applica-
tion.

Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en
ce que les passages d'alimentation (16, 24) sont
en outre disposés de maniére a répartir les soudu-
res (50) pour assurer le maintien de I'organe d'ap-
plication sur le support.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que l'organe
d'application (11) est constitué d'un fritté, notam-
ment thermoplastique, d'un feutre ou d'un matériau
compressible élastiquement, notamment d'une
mousse thermocomprimée.

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en
ce que l'organe d'application (11) est recouvert
d'une feuille perméable (14) au produit, notamment
d'un tissé ou d'un non tissé, tel que du lycra®, du
polyamide, du polyuréthane, du chlorure de polyvi-
nyle, de la bouclette ou du velours.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la surfa-
ce d'application (12) forme des bossages (13) aptes
a masser la surface a traiter, et/ou a favoriser la pé-
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nétration du produit dans la surface a traiter.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que le sup-
port (20) est réalisé en matériau thermoplastique,
notamment en polyéthyléne, en polypropyléne ou
en polystyréne.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que le sup-
port (20) comporte un organe d'ouverture (25) pré-
vu pour provoquer le dégagement au moins partiel
de I'ouverture du récipient, et a permettre au produit
d'alimenter la surface d'application via ledit (ou les-
dits) passage(s) (16, 24).

Dispositif selon la revendication 9, caractérisé en
ce que l'organe d'ouverture est une lame compor-
tant un profil en forme de S.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que le sup-
port (20) comporte des moyens de fixation qui as-
surent un montage réversible du récipient.

Ensemble de conditionnement et d'application
(100) d'un produit qui comporte :

- un récipient (40) ; et
- undispositif d'application (10) selon I'une quel-
conque des revendications précédentes.

Ensemble selon la revendication 12, caractérisé
en ce que le récipient (40) est configuré sous forme
d'une dose contenant le volume du produit néces-
saire a une application.

Ensemble selon I'une quelconque des revendica-
tions 12 ou 13, caractérisé en ce que l'ouverture
du récipient est fermée par un élément d'obturation
constitué d'une pellicule, notamment thermoscel-
Iée, apte a étre perforée par ledit organe d'ouvertu-
re.

Utilisation d'un dispositif selon l'une quelconque
des revendications 12 a 14 pour l'application d'un
produit cosmétique, notamment un produit amincis-
sant ou un produit tenseur.

Procédé pour réaliser un dispositif d'application se-
lon l'une quelconque des revendications 1 a 11,
comprenant les étapes suivantes :

- assembler le support (20) et I'organe d'applica-
tion (11) en les disposant au contact I'un de
|'autre ;

- perforer le support et I'organe d'application
pour former au moins un passage (16, 24), et
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former une soudure (50) autour du passage
afin de solidariser le support et I'organe d'ap-
plication.

Procédé selon la revendication 16, caractérisé en
ce que |'on perfore le support et I'organe d'applica-
tion au moyen d'un rayon laser.

Procédé selon la revendication 17, caractérisé en
ce que lI'on émet le rayon laser en direction de la
surface d'application de I'organe d'application.
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