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(54) Conditionnement de crochets de couverture en lot individuel standard pour composer

chacun des rangs

(57)  L'invention consiste en une mise en lot (10)
standard comprenant chacun une pluralité en nombre
limité (6 ou 7 représentant les deux standards) de cro-
chets (4) communément adoptés par les couvreurs, ali-
gnés les uns contre les autres, et assujettis ainsi par
une attache ou stick (2A).

Celui-ci retient les crochets (4) du lot régulateur in-
dividuel pour la pose de chacun des rangs standard d'ar-
doises composant (I'ourne ou échellée) d'une fagon telle

que lorsque le lot est positionné dans une main préte a
l'usage, il puisse étre libéré desdits crochets (4) par
ouverture (sans désintégration facilitant son dépét en-
tier), exercée par simple traction en torsion entre deux
doigts dans l'un des deux sens possibles (droitier ou
gaucher) exercée sur la palette désaxée afin que cette
opération de séparation du stick soit aisée malgré que
I'autre main ait a tenir un marteau dans le méme temps
opération en corrélation avec les Fig. 10 et 12.
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Description

[0001] La présente invention concerne le condition-
nement de crochets de couverture.

[0002] On sait que, pour la fixation des ardoises ou
bardeaux des toitures, on utilise des crochets.

[0003] Dans une premiere forme, les crochets com-
portent une premiére extrémité en pointe, laquelle est
piquée dans la volige.

[0004] Dans une seconde forme de crochets, cette
premiere extrémité forme une agrafe qui se pince sur
des liteaux montés en paralléles. Dans les deux ver-
sions, les crochets ont une méme seconde extrémité a
I'opposé de la pointe ou agrafe, qui forme la pince de
retenue de I'élément de couverture, ardoise ou bardeau.
[0005] Ces crochets sont actuellement et depuis tou-
jours disposés en vrac ou en grand nombre sur supports
dans leur conditionnement (boite en bois). Lors de leur
emploi, le couvreur doit les déméler les uns des autres
ou les prendre par grand nombre, plusieurs dizaines en-
trainant de multiples manipulations et les placer céte a
cote dans la main opposée a celle tenant le marteau,
de la fagon illustrée a la Fig. 3 des dessins joints.
[0006] C'estla une opération fastidieuse et longue, et
de ce fait onéreuse car elle allonge considérablement
le temps de pose.

[0007] La présente invention résulte de la recherche
d'une solution efficace et simple a ce probleme, consis-
tant en un conditionnement des crochets ordonné en
vue de faciliter leur préhension et leur ordonnancement
en nombre limité dans la main.

[0008] L'invention est donc un systéme de condition-
nement de crochets de couverture a usage unique et
manuel, caractérisé en ce qu'il consiste en une mise en
lots individuels régulateurs comprenant chacun un nom-
bre standard (6 ou 7) d'une pluralité de crochets alignés
les uns contre les autres, et assujettis ainsi par une at-
tache ou stick, lequel retient les crochets du lot d'une
facon telle, que lorsque le lot est positionné dans une
main, prét al'usage, il puisse étre libéré desdits crochets
par simple traction entre deux doigts, sur la palette la-
térale désaxée afin que cette opération de séparation
dudit stick d'avec les crochets soit aisée malgré que
I'autre main ait a tenir un marteau dans le méme temps.
[0009] Selon l'invention, il a été développé deux ver-
sions dudit stick fabriqué dans un consommable en ma-
tiere ruban technique adhésif avec des propriétés en
terme d'intempéries et dans le respect de I'environne-
ment. Les deux versions ont été congues pour coopérer
avec les segments d'emprises des tiges ou corps des
crochets lesdites versions étant positionnées a mi-lon-
gueur de ces derniéres.

[0010] Dans la premiére version précitée, le stick a la
forme d'un petit étui chargeur en forme de boucle fer-
mée asymétrique destinée a encercler transversale-
ment la partie segmentaire d'emprise des tiges adjacen-
tes formant les corps des crochets en épousant la péri-
phérie sur 360° formant ainsi l'assujettissement de l'or-
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donnancement d'un lot individuel desdits crochets en
nombre standard limité. Le stick se sépare des crochets
en s'ouvrant par traction exercée dans l'un des deux
sens possibles de leur largeur vers l'une ou l'autre des
extrémités de crochets dans leur longueur indifférem-
ment pour droitier ou gaucher (de maniére inverse op-
posée).

[0011] Dans la seconde version, ledit stick présente
un profil symétrique désaxé, décliné de la premiére ver-
sion en coopérant avec les tiges des crochets a l'instar
de ladite premiére version, et qui se sépare du lot de
crochets de la méme fagon que précédemment décrit
pour le premier stick.

[0012] Lorsqu'il utilise des crochets conditionnés con-
formément a l'invention, le couvreur n'a plus a déméler
ceux-ci un a un dans leur boite pour les placer en main.
Grace au stick, il effectue cette opération d'un geste, en
ouvrant ce dernier par simple traction exercée entre
deux doigts sur la palette dans I'un des deux sens in-
versés possibles, dans le sens de la longueur des cro-
chets.

[0013] Ce geste, qu'il convient de dénommer pioche,
n'impose nullement de se défaire du marteau pour étre
accompli, ce qui est obligatoire pour la prise par poignée
des crochets en vrac nécessitant un démélage. De mé-
me sont supprimés grace au stick tous ces autres ges-
tes parasites si fréquents consistant en une prise sup-
plémentaire durant une phase de pose pour confection-
ner chaque rang de l'ourne ou échellée bande d'ardoi-
ses que réalise le couvreur a chaque fois qu'il déplace
son échelle et qui pour des raisons de sécurité et de
possibilité ergonomique se limite a 6 ou 7 ardoises nom-
bres communément choisis par les couvreurs pour la
pose de chacun des rangs composant de ladite (ourne),
ces nombres standardisés par le stick sur la base des
formats d'ardoises et en corollaire limité par la longueur
de bras (pose en latéral) et adapté par les profession-
nels, les deux standards de mise en lot desdits deux
nombres (6 - 7) sont bien entendus susceptibles de va-
rier pour des raisons spécifiques (région, format).
[0014] Les caractéristiques et avantages de l'inven-
tion mentionnés ci-dessus, ainsi que d'autres, apparai-
tront plus clairement dans la description suivante, faite
en relation avec les dessins joints, dans lesquels :

La Fig. 1, est une vue en perspective montrant une
pluralité de crochets a pointes alignés cote a cote ;

La Fig. 2 est une vue similaire a la Fig. 1 d'une plu-
ralité de crochets a pointe rassemblés en un lot as-
sujetti conformément a l'invention au moyen d'un
stick ;

La Fig. 3 est une vue en coupe selon la ligne A - A
delaFig.2;

La Fig. 4 est une vue en coupe transversale dans
la méme configuration de la ligne de coupe A - A
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étant différente de la Fig. 3 que sur la présentation
de la variante de profil ;

Les Fig.5 et 6 sont des vues transversales des deux
faces du premier stick (2A) représenté dans les fi-
gures précédentes illustrant pour la vue 5 la partie
AV ou front, pour la vue 6 la partie AR du dos.

La Fig.7 illustre deux vues, la vue inférieure A en
perspective dudit premier stick suite a son ouvertu-
re par le couvreur en corollaire avec la Fig. 11, la
vue supérieure B schématique décrit la méme
ouverture en coupe selon la ligne A - A

La Fig.8 illustre deux vues en perspectives de deux
lots de crochets a agrafe et a pointe assemblés
avec le premier stick (2A) selon l'invention ;

La Fig.9 est une vue schématique des différentes
phases de process de fabrication du premier et
deuxiéme stick ;

La Fig.10 est une vue en perspective illustrant pour
droitier I'une des deux fagons pratiques d'extraire
de son lot le stick représenté dans les figures
précédentes ;

La fig.11 est une vue illustrant schématiquement
I'ordonnancement en main d'une pluralité de cro-
chets, en nombre limité 6 ou 7 standards pour la
pose d'un rang d'ardoise composant (I'ourne ou
échellée) pratiqué communément pour les
couvreurs ;

La Fig. 12 est un triptyque de vues illustrant une
technique suggérée pour chaque dépét de stick en
fin de pose de chacun des rangs de crochets com-
posant l'ourne.

[0015] Considérant d'abord les Figs.1 et 2, elles re-
présentent chacune une pluralité de crochets 4 conve-
nablement disposés entre eux, a savoir aligné les uns
contre les autres, pour correspondre a l'ordonnance-
ment en main, Fig.11, d'un nombre de crochets limités
standards de 6 ou 7 de ces derniers pour la réalisation
de chacun des rangs standards d'ardoises composant
I'ourne ou échellée (bande d'ardoises que réalise le cou-
vreur a chaque déplacement de son échelle plate sur
rampant de toiture) tel qu'il est communément pratiqué
par les professionnels, la largeur de chaque rang de cet-
te derniere étant limitée et en corrélation avec la lon-
gueur du bras (a l'instar de la présentation actuelle du
conditionnement des crochets a pointe) en vrac dans
leur boite en bois (contenant jusqu'a 900 unités) obli-
geant pour chaque rang leur prise par poignée (secoua-
ge) en nombre diffus imposant un démélage, crochet
par crochet (formant une grappe) et la recherche pour
la présentation de leur extrémité fixante (pour étre poin-
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té dans le support bois volige).

[0016] Les crochets 4 de la Fig.1 et de la Fig. 2, ont
en commun les trois parties composant les crochets,
leur tige 5 (ou corps), la partie pince d'extrémité 7 des-
tinée a la retenue des éléments de couverture et leur
extrémité fixante 21 a pointe. lls ne different que par la-
dite extrémité 21 de la seconde forme de crochets dont
I'extrémité fixante a agrafe 21a illustrée vue droite FiG.
8.

[0017] Partant de cette premiére constatation, les
sticks selon l'invention destinés a I'assemblage des cro-
chets d'un méme lot a la Fig.2, ont été congus pour opé-
rer de préférence en position médiane de la longueur
des tiges 5 qu'ont en commun les deux types de
crochets ; et bien qu'ils aient été représentés dans les
dessins pour des lots de six ou sept crochets (stan-
dards) ces derniers sont bien entendu susceptible de
varier ex. : (région, format spécifique d'ardoise etc).
[0018] Dans la forme de réalisation des Figs.2 a 8 et
10, le stick selon I'invention, désigné par le repére 2A,
est un petit étui chargeur fermé latéralement, et ouvert
symeétriquement de chaque c6té transversalement dans
le sens longitudinal de I'ordonnancement pour assujettir
les tiges ou corps 5 des crochets 4,en encerclant et en
épousant la périphérie des parties segmentaires capti-
ves S(60) desdites tiges 5 des crochets 4. Il a un corps
transversal ou plus précisément en boucle fermée au
stade chargé composé d'un seul ruban (contrairement
a d'autres techniques composées en binbme) formé
mécaniquement par différents process Fig 9, cette der-
niere présente un profil asymétrique avec les éléments
fermoirs 29 désaxés latéralement (positionnés a droite
sur les vues) formant la mono palette (20) qui lors de
I'utilisation par le couvreur devient I'élément permettant
I'ouverture du stick. Le profil asymétrique désaxé ainsi
formé présente deux parties en continuité le front 1 Fig.
6 prolongé par le retour 3 au dos 0 lesdites parties for-
mées en continuité par un seul ruban sont mises en con-
tiguité 54 pour la fermeture dudit profil asymétrique par
les parties fermoirs en commun 29 pour former une stra-
te double constituant ladite mono palette 20 exergant la
fermeture et le blocage latéral des crochets associés
aux retours ou diédres 3. Le profil intérieur 60 épouse
sur 360° en mode tendu en conformité la périphérie de
I'ordonnancement des parties segmentaire S60 des ti-
ges 5 de facon appropriée, il est préférable lors de la
présentation des lots de crochets de prévoir un serrage
adjacent longitudinal sans jeu des crochets pour parfai-
re I'hnomogénéité des lots lors de la pose des sticks pour
leur transfert (limitation du vrillage longitudinal du lot
10).

[0019] La partie assujissante en adhésion 32 du front
1 a I'état chargé est formée en U par les retours ou dié-
dres 3 qui épousent (par pression exercée par process
P17 avantageusement et respectivement les secteurs
des demi circonférences extérieures des segments cap-
tifs S(60) desdits tiges des crochets limitrophes 4€ du
lot10, en continuité respectivement vers le dos 0, et par
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le congé 11 avec la partie fermoir 29, dudit front 1 en
contiguité 54 formant la palette 20 permettant le contro-
le de la torsion relative dudit lot ainsi retenu serré sans
jeuformant une pluralité d'alvéoles 8 entre chaque paire
de segments S60 captifs des tiges 5 .

[0020] D'autre part, l'interface de la partie du dos for-
mant le profil 60 peut comporter une neutralisation 19
de I'encollement par (talc cire etc.) appliquée par le pro-
cess P26 sur la demi périphérie AR14 permettant au dos
0 de ne pas adhérer aux secteurs S 60 des tiges en cor-
respondance (interface 19) avec ladite partie dudit dos
0 formant le profil 60 permettant le glissement le long
des segments S60 des tiges de crochets lors de I'ouver-
ture du stick fig. 7 sans entrainer sa désintégration. Cet-
te solution technique permet de conserver dans son en-
tier le stick et de libérer les crochets contr6lés durant
toute la pose par le pouce de la main maintenant le lot
fig. 11 n'ayant pas a décoller les crochets un par un opé-
ration rendue délicate par la prise des tiges 5 présentant
des petits diameétres le couvreur peut replacer le stick
entier sur le dernier crochet du lot (triptyque) FiG. 12 a
poser sur la surface travaillée (opération répétée sur
chaque dernier crochet de chaque rang standard com-
posant I'ourne) avec le double avantage de ne pas pol-
luer I'environnement, n'y visuellement puisqu'ils sont
occultés par la partie recouvrante de I'ardoise (pureau),
ledit stick étant préalablement stocké sur le dessus de
la main porteuse du lot avant d'étre replacé exclusive-
ment sur la partie fixante du dernier crochets dudit lot
(pointe ou agrafe).

[0021] L'ouverture facilitée sans désintégration du
stick résulte de la combinaison du profil asymétrique
d'une part, le dos 0 rectiligne ne croche pas le segment
du crochet limitrophe 4¢ du c6té de la palette 20, d'autre
part il comporte les deux amorces 23 opposées diamé-
tralement et en ligne prépositionnées sur chacun des
champs du dos 0, par process machine P47, entre ledit
crochet limitrophe 4e précité et son crochet adjacent 4
intérieur pour faciliter I'ouverture en (11) dans l'un des
deux sens possibles pour droitier ou gaucher toute I'op-
timisation dudit profil asymétrique allié a la neutralisa-
tion 19 afin de donner une performance incomparable
tout en ne demandant seulement qu'une faible contri-
bution de temps et peu de dextérité de la part de I'utili-
sateur.

[0022] On notera également que la face papier exté-
rieure peut faire I'objet d'un traitement ou préparation
de surface 15 pour recevoir un marquage jet d'encre (lo-
go marque etc.)

[0023] La Fig. 10 illustre une premiére fagon pour
droitier de séparer le stick 2A d'un lot de crochets, aprés
que l'utilisateur, marteau en main, a effectué une pioche
avec l'autre main sans avoir a faire face a la boite de
crochets (ergonomie). En s'aidant de la main tenant le
marteau l'utilisateur n'a plus qu'a déposer le stick tripty-
que laissé sur place (surface travaillée), technique n'in-
duisant aucune pollution n'y visuel n'y environnementa-
le de plus la matiere constituant le stick est biodégrada-
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ble.

[0024] Une deuxiéme forme de réalisation du stick 2S
selon l'invention est illustrée a la Fig. 4, elle ne différe
de celle du premier stick 2A que par la forme de son
profil formé du front 1 et dos 0 composé symétriquement
désaxé par la mono palette 20 prenant la forme en cou-
pe d'un moule a gaufre fermé.

[0025] On notera également que ledit second stick 2S
pourra bénéficier des critéres techniques facilitant la sé-
paration dans son intégralité de la méme maniére que
pour le premier stick 2A ledit stick est plus utilisé pour
des crochets dit spéciaux a courbure, la séparation de
ce dernier d'avec les crochets est identique a celle pré-
cédemment décrite pour le premier stick a palette dé-
saxée, la traction entre deux doigts s'exerce inverse-
ment (pour droitier et gaucher) en torsion sur ladite pa-
lette favorisée dans les deux cas par les amorces
d'ouverture prédéterminée 23 que présente le dos 0 du
c6té mono palette 20.

[0026] L'optimisation de latechnique de l'invention of-
fre a l'instar d'autres techniques, une ouverture pour la
séparation des sticks d'avec les crochets sans désinté-
gration de ces derniers, induisant dans le cas contraire
la présence de résidu sur I'extrados de la partie tige de
crochet, vecteur de risque de fuite, ledit résidu pouvant
occasionner des remontées par capillarité sous la partie
recouvrante de I'ardoise (pureau) ladite séparation des
sticks en entier permet leur dép6t en les repositionnant
exclusivement sur l'extrémité fixante respective des
deux types de crochet 4 a pointe 21 ou agrafe 21a du
dernier crochet posé de chaque lot 10 précédemment
décrite ou dans une poche a la ceinture, dans le respect
de I'environnement sans risque d'infiltration. La techni-
que du profil de l'invention présentant une seule palette
20 assure une économie substantielle du consommable
ruban de I'ordre d'un tiers a la différence des techniques
en bindbme (double palettes) de plus ladite mono palette
20 placée intangiblement du méme c6té droit (sens
adopté) permet lors de la prise de chaque lot d'indexer
directement I'orientation de I'extrémité fixante en présé-
lectionnant le sens de pose des crochets

REPERES DES DIFFERENTES VUES

[0027]

Corps partie AR du profil, 2A ou 2S
1 Front ou partie AV du profil 2A ou 2S

2A Profil asymétrique du stick

2S Profil symétrique désaxé du stick 2éme ver-
sion

3 Retours latéraux du profil 60 (d'emprise)

4 Crochet commun du lot 10

4e Crochet limitrophe du lot 10

5 Tige ou corps de crochets

6 Process perforateur amorces (23) intégré a
(47)

7 Extrémité pince maintenant I'élément de
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couverture

8 Alvéole entre chaque paire de segments
S60 de tiges 5

10 Lot de crochets assujettis nombre standard
(6ou7)

1 Secteurs de raccordement entre le retour 3
et le fermoir du front 1

12 Couteau

14AR demi-périphérie AR S 60 présentant le trai-
tement interface anti-adhésif 19

15 Traitement de surface ruban pour jetd'encre
(logo...)

19 Neutralisation anti-adhésif pour talc, cire
etc. (zone 14 AR)

20 Palette désaxée commun aux deux ver-
sions (ouverture stick)

21 Extrémité de crochet a pointe

21a Extrémité de crochet a agrafe

23 Amorces d'ouverture diamétralement oppo-
sées prépositionnées sur chaque champ du
dos 0

P26 Process d'application anti-adhésif 19 dans
(p47)

29 Fermoirs éléments ou parties qu'ont en
commun le front 1 et dos 0 formant 1a mono
palette 20

32 Encollement ou tact ou face interne du ru-
ban

34 Marouflage front 1 et dos 0 sur segments
S60 de tiges 5

35 Repousseur en latéral du dos 0 (pour orien-
tation)

54 Mise en contiguité des parties fermoirs 29
(palette 20 en strate double)

S60 Segments captifs du profil (‘emprise 60)
(des tiges de crochets)

60 Partie du profil de stick encerclant la péri-
phérie de l'ordonnancement des S 60

) Partie du front 1 formant le profil d'emprise
60

P Pression exercée pour fabrication du stick
en P. 47

S Secteurs des circonférences S60 des tiges
5 en correspondance avec le profil 60

P47 Un process technique de fabrication du con-
ditionnement stick

R Ruban technique adhésif en configuration
en P47

C Chaine transfert du P47

COUPE A-A Section transversale des sticks 2a et
28S.

PHASE  1-2-3 du process P47

Revendications

1. Systéme de conditionnement de crochets de cou-
verture (4), caractérisé en ce qu'il consiste en une
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mise en lot individuel (10) standard comprenant
chacun une pluralité limitée standardisée de cro-
chets (4) en nombre limité (6 ou 7) corollaire de cha-
cun des rangs standard composant (I'ourne ou
échellée) bande d'ardoise que réalise communé-
ment les couvreurs a chaque déplacement de
I'échelle plate sur rampant lesdits crochets (4) sont
alignés les uns contre les autres, et assujettis ainsi
par une attache ou stick (2A et 2S), lequel retient
les crochets du lot d'une fagon telle que lorsque le
lot est positionné dans une main opposée a celle
portantle marteau prét al'usage, il puisse étre libéré
desdits crochets (4) par simple traction ou torsion
entre deux doigts exercée sur la mono palette en
désaxée, dans |'un ou l'autre des deux sens possi-
bles pour (droitier ou gaucher) afin que cette opé-
ration de séparation dudit stick (2A ou 2S) d'avec
les crochets (4) soit aisée malgré que I'autre main
ait a tenir un marteau dans le méme temps.

Stick destiné a un systéme de conditionnement se-
lon la revendication 1, caractérisé en ce qu'il con-
siste en un petit étui chargeur (2A) destiné a assu-
jettir par la partie médiane des tiges ou corps (5) de
crochets (4) d'un lot (10) en encerclant et en épou-
sant la périphérie de l'ordonnancement ainsi crée
le stick (2A) se séparant en entier de son lot de cro-
chets (4) par traction en torsion exercée dans I'un
des deux sens inverses possibles d'ouverture dans
le sens de leur longueur.

Stick 2A selon la revendication 2, caractérisé en
ce qu'il a un profil asymétrique en forme de boucle
fermée et désaxeée, avec un front (1) formant la par-
tie en U du profil d'emprise (60) en adhésion (32) et
un dos (0) en continuité formant respectivement le
profil (60) destiné a venir encercler en conformité
les 360° de la périphérie de I'ordonnancement des
parties segmentaires captives (S60) des tiges ou
corps (5) des crochets (4) et (4€), des retours laté-
raux d'extrémités (3) du profil d'emprise (60) se pro-
longe de chaque c6té respectivement pour I'un au
dos (0) en mode tendu avec la partie fermoir (29)
pour l'autre en raccordement (11) se prolongeant
avec la partie respective fermoir (29) du front (1)
pour assurer le blocage latéral des crochets (4) et
la fermeture du profil (60) afin d'avoir un assujettis-
sement de I'ordonnancement du lot (10) de cro-
chets (4) serré sans jeu pour limiter le vrillage lon-
gitudinal du lot (10).

Stick selon la revendication 3, caractérisé en ce
que ses parties front (1) et dos (0) ont en commun
leur parties fermoirs (29) dont les faces internes ou
encollement (32) sont mises en contiguité (54) pour
former une strate double lors du formage pour la
fabrication du stick en vue de fermer d'une part le
profil (60) et d'autre part de fagonner la mono pa-
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lette désaxée (20) en vue de son ouverture lorsqu'il
est sollicité par le couvreur pour étre séparer de son
lot de crochets.

Stick 2S selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'il présente un profil symétrique désaxé décli-
né de la premiére version a la différence de cette
derniére il est constitué d'un front (1) et d'un dos (0)
symétriquement opposés le stick (2S) est adapté a
certains crochets spéciaux, il se sépare de son lot
(10) de crochets (4) par traction entre deux doigts
de la main tenant un marteau, c'est-a-dire d'une
méme facon qu'explicitée en référence a la (Fig. 10)
a propos du stick (2A).

Stick selon la revendication 2 ou 5, caractérisé en
ce que l'interface (en 32) de la demi périphérie
(AR14) du dos (0) du profil d'emprise (0) peut pré-
senter une neutralisation (19) par talcage, cire etc..)
destinée a obtenir le glissement de la partie du profil
(60) du dos (0) pour l'ouverture du stick sans sa dé-
sintégration lors de sa séparation d'avec les cro-
chets et par conséquent un dépbt entier, le couvreur
n'ayant pas a décoller les crochets un par un, cette
opération rendue délicate par la prise des tiges (5)
de ces derniers présentant des petits diametres.

Stick selon l'une quelconque des revendications
précédentes caractérisé en ce que le dos (0) du
profil (2A ou 28) présente des amorces d'ouverture
(23) diamétralement opposées et prépositionnées
sur chacun des champs du cété de la palette (20)
entre le crochet limitrophe (4€) et son crochet (4)
adjacent intérieur pour faciliter I'ouverture en (11)
dans I'un des deux sens possibles (pour droitier ou
gaucher), dans le sens de la longueur des crochets
du lot.
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