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(54) Moule métallique de grande dimension

(57) L’invention concerne un moule métallique de
grande dimension, en particulier moule d’injection, du
type constitué d’au moins deux parties de moule aptes
à être rapprochées et écartées l’une de l’autre, généra-
lement par l’intermédiaire d’une presse pour former, en
position fermée du moule, une cavité de moulage, cha-
que partie (1) de moule, étant une pièce de fonderie af-
fectant la forme d’un bloc, comportant une face (2) de
moulage et une face (3) opposée, dite face d’appui de la
presse, et étant munie de canaux (4) servant, pour au
moins une partie d’entre eux, à la circulation d’un fluide
caloporteur, lesdits canaux (4) internes étant venus de
moulage avec ledit bloc.

Ce moule est caractérisé en ce que lesdits canaux
(4) venus de moulage avec ledit bloc sont orientés dans
le sens (S) d’ouverture/fermeture de moule et forment
un réseau de canaux, parallèles à l’axe d’ouverture/fer-
meture du moule pour permettre aux parois de canaux
(4) d’encaisser les efforts résultant des opérations de
moulage.
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