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Beschreibung
Stand der Technik

[0001] Die Erfindung betrifft ein Saugmodul, insbeson-
dere fiir Brennkraftmaschine mit einem Ansaugtrakt mit
wenigstens zwei Ansaugkanalen und jeweils einem
SchlieRmittel in einem Ansaugkanal zur Beeinflussung
des Durchflussquerschnittes.

[0002] Ein derartiges Saugmodul ist aus der US
4,823,748 bekannt. Dieses Dokument offenbart eine An-
saugvorrichtung fir eine Brennkraftmaschine mit wenig-
stens zwei Ansaugkandlen, wobei jeweils ein
SchlieBmittel in einem der Ansaugkanale zur Beeinflus-
sung eines Durchflussquerschnittes vorgesehen ist. Die-
se SchlieBmittel werden von einem gemeinsamen Beta-
tigungsmittel Gber Kupplungsmittel angesteuert. Ein To-
leranzausgleich  zwischen Betatigungsmittel und
SchlieBmittel wird Uber einen elastischen Bereich er-
reicht, wobei die Elastizitat durch gesonderte elastische
Bauteile erzeugt wird.

[0003] AusderUS 4,566,424 ist eine Drosselklappen-
speicherung zu entnehmen. Diese arbeitet mit zwei ge-
trennten parallel angeordneten Drosselklappen. Die bei-
den Drosselklappenwellen sind Uber ein elastisches Fe-
derglied miteinander verbunden. Bei solchen Anordnun-
gen besteht die Gefahr, dass eine exakte Zuordnung der
Drosselklappen und damit ein exaktes Fluchten der
Drosselklappen nicht mdglich ist bzw. Giber eine aufwen-
dige Justage eingestelltwerden muss. Selbst eine einmal
eingestellte Zuordnung stellt nicht sicher, dass die Dros-
selklappen Uber den gesamten Betriebszeitraum parallel
arbeiten.

[0004] Der Aufbau ist jedoch aufwendig und hat den
Nachteil, dass aufgrund von Fertigungstoleranzen der
verschiedenen Bauteile auch die elastischen Mittel nicht
mehr in der Lage sind, diese Toleranzen auszugleichen.
[0005] Esistferneraus der US 6,032,634 eine Klappe
zum VerschlieBen oder Offnen eines Ansaugkanals be-
kannt. Es handelt sich hier um eine einzelne Klappe, de-
ren Toleranzen unerheblich sind, da lediglich ein einziger
Kanal verschlossen oder gedffnet werden muss.
[0006] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Saugmodul
mit SchlieBmitteln in Ansaugkanalen eines Ansaugtrak-
tes zu schaffen, das die Nachteile des Standes der Tech-
nik vermeidet, in der Herstellung einen geringen Aufwand
erfordert und eine zuverlassige Funktion sicherstellt.
[0007] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
unabhangigen Anspruches 1 geldst. Der wesentliche
Vorteil der Erfindung liegt darin, dass das gemeinsame
Betatigungsmittel, welches aus zwei miteinander fluch-
tend angeordneten Drehwellen besteht, Giber Kupplungs-
mittel miteinander verbunden wird, wobei die Kupplungs-
mittel einen definierten Winkelversatz zwischen den mit
dem jeweiligen Kupplungsmittel verbundenen Drehwel-
len erzeugt. Dies bedeutet, dass aufgrund der Elastizitat
der gesamten Betatigungsmittel das SchlieRen aller An-
saugkanale zuverlassig gewahrleistet ist.
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[0008] WeiterbildungsgemaR ist das Kupplungsmittel
eine Kunststoffkupplung, welche Uber eine jeweilige
Vierkantverbindung mit jeweils einer Drehwelle verbun-
den ist, wobei die Vierkantverbindung den definierten
Winkelversatz aufweist. Hierfir kann sowohl der Innen-
vierkant an der Kunststoffkupplung als auch der AuRen-
vierkant an einer Drehwelle versetzt angeordnet sein.
[0009] In einer alternativen Ausgestaltung ist wenig-
stens ein Kupplungsmittel eine Torsionsklammer. Diese
Torsionsklammer kann aus einem Federblech bestehen
und weist ebenfalls den Winkelversatz auf.

[0010] Eine weitere alternative Ausgestaltung sieht
vor, die Drehwellen tiber einen Hebel- bzw. einen Feder-
blechmitnehmer zu koppeln. Durch die Anwendung ei-
nes Hebels besteht die Mdglichkeit, die Verbindung zwi-
schen Hebel und Drehwelle elastisch zu gestalten.
[0011] In vorteilhafter Weise sind fir die Schlielmittel
zwei Stellungen vorgesehen, die mittels des Toleranz-
ausgleiches exakt erreicht werden kdnnen. Es handelt
sich dabei um die Offen- und die Geschlossenstellung.
Jede dieser Stellungen ist durch Anschlage bestimmt.

Vorteile der Erfindung

[0012] Diese und weitere Merkmale von bevorzugten
Weiterbildungen der Erfindung gehen auf3er aus den An-
spriichen auch aus der Beschreibung und der Zeichnung
hervor.

Zeichnung
[0013] Weitere Einzelheiten der Erfindung werden in

der Zeichnung anhand von Ausfiihrungsbeispielen be-
schrieben. Es zeigen:

Figur 1a,b eine Klappenansteuerung mit einer
Kunststoffkupplung

Figur 2a,b  eine Klappenansteuerung mit einer Torsi-
onsklammer

Figur 3a, b  eine Klappenansteuerung mit einem Mit-

nehmer
Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele

[0014] DieDarstellunggemal Fig. 1azeigteinenKlap-
penrahmen 11 sowie einen zum Teil dargestellten wei-
teren Klappenrahmen 12. Jeder Klappenrahmen weist
einen Einlass 13, 14 und einen Auslass 15, 16 auf. In-
nerhalb des Klappenrahmens 11 ist die gestrichelt dar-
gestellte Klappe 17 angeordnet. Die beiden Klappen 17
und 18 haben einen Stahlvierkant als Kern. Dieser Stahl-
vierkant ist nach auRRen gefiihrt und in der Zeichnung als
Welle 19, 20 dargestellt. Die Wellenenden sind ebenfalls
als Vierkant 21 ausgebildet. Zur Verbindung der Welle
19 mit der Welle 20 dient eine in Fig. 1b vergréRert ge-
zeigte Kunststoffkupplung 22, die an beiden Stirnseiten
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mit einer Vierkantdffnung 23, 24 versehen ist. Die linke
und die rechte Vierkantéffnung sind um ca. 1 ° gegen-
einander verdreht, um eine Vorspannung zwischen den
beiden Klappen 17 und 18 zu realisieren und zu gewahr-
leisten, dass die Klappen nacheinander in geschlosse-
nem Zustand anliegen. Durch konstruktive Ausgestaltun-
gen wird gewahrleistet, dass die Klappen in offenem Zu-
stand trotz unterschiedlicher Positionen den optimalen
Luftdurchsatz erméglichen. Die Vorspannkraft kann tiber
Verdrehung der Kunststoffkupplung und dem ausge-
wahlten Material eingestellt werden. Gerade auch bei un-
terschiedlichen Temperaturen wirkt sich die Vorspan-
nung und der Versatz dahingehend aus, dass unabhan-
gig von der Umgebungstemperatur die miteinander ge-
koppelten Klappen wirksam schlieRen.

[0015] Fig. 2a, b zeigt die Verbindung zweier Klappen
mit einer sogenannten Torsionsklammer. Gleiche Teile
sind mit denselben Bezugszeichen versehen. In Fig. 2a
ist die Torsionsklammer 25 als Verbindungsglied zwi-
schen den beiden Wellen 19 und 20 dargestellt. Diese
Torsionsklammer besteht, wie in Fig. 2b ersichtlich, aus
einem diinnen Verbindungssteg 26 sowie einem rechts-
seitigen Klammerelement 27 und einem linksseitigen
Klammerelement 28. Beide Klammerelemente sind of-
fen, d.h. aufgrund der Federwirkung der Klammer ist ein
zuverlassiger Halt auf der entsprechenden Welle ge-
wahrleistet. Auch hier wird der Versatz um beispielswei-
se 1° realisiert durch ein leichtes Verdrehen der beiden
Klammerelemente, was durch eine geringfligige Torsion
des Verbindungssteges bewerkstelligt werden kann.
[0016] Fig. 3a, b zeigt eine Variante, bei welcher die
Klappe 17 Uber einen Hebel 29 mitgenommen wird. Der
Hebel 29 ist unmittelbar auf der Welle 19 befestigt und
besteht beispielsweise aus Kunststoff. Dieser Hebel ist,
wie in Fig. 3b gezeigt, mit einem Federblech 30 verbun-
den. Dieses Federblech 30 ist auf der Welle 20 befestigt.
Die Befestigung erfolgt beispielsweise Uber eine Nietver-
bindung. Selbstverstandlich besteht auch die Mdéglich-
keit, das Federblech auf einem Vierkantanschluss der
Welle 20 zu befestigen, d.h. eine verdrehsichere Steck-
verbindung zwischen Federblech und Welle 20 zu nut-
zen. Die Verbindung des Federbleches 30 mitdem Hebel
29 erfolgt beispielsweise dadurch, dass der Hebel in sei-
nem &auleren Bereich lediglich geschlitzt ist und das Fe-
derblech 30 in diesen Schlitz eingesteckt werden kann.

Patentanspriiche

1. Saugmodul, insbesondere fiir eine Brennkraftma-
schine mit einem Ansaugtrakt mit wenigstens zwei
Ansaugkanalen und jeweils einem SchlieBmittel in
einem Ansaugkanal zur Beeinflussung eines Durch-
flussquerschnittes, wobei  wenigstens  zwei
SchlieRmittel (17, 18) von gemeinsamen Betati-
gungsmitteln Gber Kupplungsmittel (22) betéatigbar
sind und wobei die Kupplungsmittel (22) flr einen
Toleranzausgleich zwischen Betétigungsmitteln und
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SchlieBmitteln einen elastischen Bereich (26) auf-
weisen, wobei das gemeinsame Betatigungsmittel
aus wenigstens zwei miteinander fluchtend ange-
ordneten Drehwellen (19, 20) besteht und diese bei-
den Drehwellen Uber die Kupplungsmittel (22) mit-
einander verbunden sind, dadurch gekennzeich-
net, dass die Kupplungsmittel (22) einen Winkelver-
satz zwischen den mit dem jeweiligen Kupplungs-
mittel (22) verbundenen Drehwellen (19, 20) erzeu-
gen.

2. Saugmodul nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Kupplungsmittel (22) eine
Kunststoffkupplung ist, die im Wesentlichen als zy-
lindrischer Kérper gestaltetist und welche auf beiden
Stirnseiten des zylindrischen Korpers eine Aufnah-
me, insbesondere in Form eines Vierkantes (23, 24),
aufweist, in welchem jeweils eine Drehwelle(19, 20)
angeordnet ist und wenigstens eine Aufnahme den
Winkelversatz aufweist.

3. Saugmodul nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das wenigstens eine Kupplungsmit-
tel (22) eine Torsionsklammer (25) ist, welche Auf-
nahmen fir die miteinander zu verbindenden Dreh-
wellen (19, 20) aufweist, wobei diese Torsionsklam-
mer (25) den Winkelversatz bildet.

4. Saugmodul nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die SchlieRBmittel
(17, 18) im Wesentlichen konzentrische Klappen
sind.

5. Saugmodul nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die SchlieRBmittel
(17, 18) im Wesentlichen die gleiche Stellung ein-
nehmen, wobei insbesondere zwei Stellungen vor-
gesehen sind, vorzugsweise mittels des Toleranz-
ausgleiches erreichbar, eine Offen- und eine Ge-
schlossenstellung, die jeweils durch Anschlage be-
stimmt sind.

Claims

1. Induction module, more especially for an internal
combustion engine, the said induction module hav-
ing an intake tract with at least two intake ducts, each
intake duct including a closing means for influencing
a sectional area of flow, wherein at least two closing
means (17, 18) are actuatable by common actuating
means via coupling means (22) and wherein the cou-
pling means (22) include a resilient region (26) for
tolerance compensation between actuating means
and closing means, wherein the common actuating
means are made up by at least two rotary shafts (19,
20) that are disposed in alignment with one another
and the said two rotary shafts are interconnected by
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means of the coupling means (22), characterised
in that the coupling means (22) creates an angular
misalignment between the rotary shafts (19, 20) that
are connected to the respective coupling means
(22).

Induction module according to claim 1, character-
ised in that the coupling means (22) is a plastics
material coupling, which is substantially in the form
of a cylindrical body and which includes a receiving
means, more especially in the form of a square (23,
24), on both end faces of the cylindrical body, in each
of which squares a rotary shaft (19, 20) is disposed
and at least one receiving means includes the an-
gular misalignment.

Induction module according to claim 1, character-
ised in that the at least one coupling means (22) is
a torsion bracket (25), which includes receiving
means for the rotary shafts (19, 20) that are to be
interconnected, wherein the said torsion bracket (25)
forms the angular misalignment.

Induction module according to one of the preceding
claims, characterised in that the closing means
(17, 18) are substantially concentric flaps.

Induction module according to one of the preceding
claims, characterised in that the closing means
(17, 18) assume substantially the same position,
wherein more especially two positions are provided,
preferably achievable by means of the tolerance
compensation, an open position and a closed posi-
tion, which are determined in each case through stop
members.

Revendications

Module d’admission notamment pour un moteur a
combustion interne comportant une tubulure d’ad-
mission ayant au moins deux canaux d’admission et
chaque fois un moyen de fermeture dans un canal
d’admission pour influencer la section de passage,
au moins deux moyens de fermeture (17, 18) étant
actionnés par des moyens d’actionnement com-
muns par l'intermédiaire de moyens de couplage
(22) et les moyens de couplage (22) ayant une zone
élastique (26) pour compenser les tolérances entre
les moyens d’actionnement et les moyens de ferme-
ture, le moyen d’actionnement commun se compo-
sant d’au moins deux arbres (19, 20) alignés et reliés
par les moyens de couplage (22),

caractérisé en ce que

les moyens de couplage (22) créent un décalage
angulaire entre les arbres (19, 20) reliés au moyen
de couplage respectif (22).
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2

Module d’admission selon la revendication 1,
caractérisé en ce que

le moyen de couplage (22) est un moyen de coupla-
ge en matiere plastique pratiquement en forme de
corps cylindrique dont les deux faces frontales ont
un logement notamment sous la forme d’une em-
preinte a quatre pans (23, 24) recevant chaque fois
un arbre (19, 20) et au moins un logement pour le
décalage angulaire.

Module d’admission selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu’

au moins un moyen de couplage (22) comporte une
pince de torsion (25) munie de logements pour les
arbres (19, 20) a relier, la pince de torsion (25) for-
mant le décalage angulaire.

Module d’admission selon I'une des revendications
précédentes,

caractérisé en ce que

le moyen de fermeture (17, 18) est constitué princi-
palement par des capuchons concentriques.

Module d’admission selon I'une des revendications
précédentes,

caractérisé en ce que

les moyens de fermeture (17, 18) prennent pratique-
ment la méme position, mais notamment deux posi-
tions sont prévues pour étre atteintes de préférence
par compensation de la tolérance, une position
ouverte et une position fermée définies chacune par
des butées.
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