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(54) Verfahren und Ein-oder Mehretagenpresse zur Herstellung von Holzwerkstoffplatten,
insbesondere OSB-Platten

(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
und eine Etagenpresse zur Durchführung des Verfah-
rens zur Herstellung von Holzwerkstoffplatten, insbe-
sondere von OSB-Platten, bei dem aus einem Holz-
schnitzel-Bindemittelgemisch eine endlose Pressgut-
matte (4) geformt wird, diese nach Formataufteilung als
Pressgutmatte (4) zwischen die beheizten Pressenplat-
ten (2) einer Etagenpresse (1) eingeführt wird, die Pres-
senplatten (2) in einer zweiten Ebene aus Dampfvertei-
lerkanäle (9) am Rande gespeiste Dampfleitkanäle (10)
mit Dampföffnungen (11) zur Pressgutmatte (4) hin auf-
weisen und darin mittels Wasserdampf und Pressen-

plattenkontaktwärme zu Holzwerkstoffplatten erwärmt,
verpresst und ausgehärtet wird.

Die Erfindung besteht darin, dass die Pressgutmat-
te (4) aus einem Holzschnitzel-Phenolharzgemisch ge-
formt und in die Etage(n) einer Ein- oder Mehretagen-
presse eingeführt und darin abgelegt wird. Nach einer
leichten Vorverdichtung erfolgt in einer kurzen Zeitspan-
ne das Einleiten einer geringen Dampfmenge mit einer
niedrigen Dampftemperatur über die Pressenplatten (2)
nur in die Deckschichten (5 und 7) der Pressgutmatte
(4) und anschließend wird die Pressgutmatte schnell auf
die Enddicke der Platte verdichtet und ausgehärtet.
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