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(54) Messer

(57)  Eswird ein Messer (1), insbesondere ein Haus-
haltsmesser, beschrieben, das einen mit einem Wellen-
schliff (6) versehenen Schneidbereich (3) aufweist, der
zwei Messerflachen (3a, 3b) umfasst, die sich an jeweils
einer Seite einer Mittelebene (4) erstrecken. Der Wel-
lenschliff (6) weist Vertiefungen (6a, 6b) auf, die beid-
seitig der Mittellinie (4) und abwechselnd in der einen
und in der anderen Messerflache (3a, 3b) eingeformt

sind. Um ein derartiges Messer auf konstruktiv und her-
stellungstechnisch einfache Weise im Hinblick auf seine
Schneideigenschaften zu verbessern, wird vorgeschla-
gen, dass sich die Vertiefungen (6a, 6b) von einer Mes-
serflache (3a, 3b) in Richtung auf die andere Messer-
flache (3b, 3a) bis Uber die Mittelebene (4) hinaus er-
strecken, um eine in Seitenansicht auf die Messerflache
(3a, 3b) auf und ab verlaufende Schneidkante (5) zu bil-
den.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Messer, ins-
besondere ein Haushaltsmesser, der im Oberbegriff von
Anspruch 1 erlauterten Art.

[0002] Ein derartiges Messer ist aus der US-A-1 793
171 bekannt. In dieser Druckschrift wird es als nachteilig
angesehen, dass bekannte Wellenschliffe am Messer
eine ausgebogene oder auf- und abgehende Schneid-
kante hinterlassen. Dagegen soll laut dieser Druck-
schrift ein Messer geschaffen werden, das trotz einge-
formter Vertiefungen an der Schneidkante eine geradli-
nig durchlaufende Schneidkante behélt. Die Vertiefun-
gen werden demzufolge nur so weit von einer Messer-
flache in Richtung auf die andere Messerflache in das
Material eingearbeitet, dass sie auf der anderen Mes-
serflaiche nicht austreten. Die Vertiefungen werden
durch eine Schleifscheibe erzeugt, deren Schleifkante
einen im Wesentlichen halbkreisférmigen Querschnitt
aufweist. Schleift man mit dieser Schleifscheibe die Ver-
tiefungen abwechselnd mal in die eine und anschlie-
Rend in die andere Messerflache ein, so ergibt sich die
angestrebte rasiermesserscharfe Schneidkante nur im
mittleren Bereich der Vertiefung, wobei zwischen den
mittleren Bereichen zweier benachbarter Vertiefungen
eine starkere Schneidkante verbleibt, die weniger zum
Schneiderfolg beitragt, aber auch weniger verschleilt.
Dagegen wird sich der rasiermesserscharfe Bereich
starker abnutzen, so dass nach wenigen Schnitten der
Effekt der Vertiefungen verpufft.

[0003] Wellenschliffmesser sind jedoch auchin vielen
anderen Formen auf dem Markt. Der am weitesten ver-
breitete Wellenschliff enthalt eine Vielzahl nebeneinan-
der liegender Vertiefungen, die nur von einer Messer-
flache her so weit in das Material eingearbeitet sind,
dass sie auf der gegeniliberliegenden Messerflache
austreten, wodurch sich eine bogige Schneidkante er-
gibt. Eine derartige Schneidkante hat Vorteile im Hin-
blick auf das Durchtrennen des Materials, da der Wel-
lenschliff eine Schneidkante an den Seiten des Bogens
bereitstellt, die quer zur normalen Bewegungsrichtung
des Messers beim Schneiden verlauft und somit das
Durchtrennen querverlaufender Fasern stark erleich-
tert, so dass der Schnitt glatter wird. Durch die nur ein-
seitig angebrachten Vertiefungen verlagert sich jedoch
zum einen die Schnittkante in eine leicht schrage Posi-
tion, was die Schnittbreite vergréRert; zum anderen sind
die Schneidkanten bedingt durch die Geometrie nicht
optimal scharf zu bekommen.

[0004] Man hat deshalb bereits versucht, Messer mit
einem einseitigen Wellenschliff auf der gegenuberlie-
genden Messerflaiche mit einer glatt durchlaufenden
Schiliffflache gegenzuschleifen, was zwar die Schnitt-
breite etwas verringert, im Hinblick auf die Schnittlei-
stung noch nicht optimal ist.

[0005] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrun-
de, ein einfach und kostenguinstig herstellbares Messer
mit einer verbesserten Schnittleistung zu schaffen.
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[0006] Die Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 an-
gegebene Erfindung geldst.

[0007] Durch die erfindungsgemafie Ausgestaltung
ergeben sich die Vorteile im Hinblick auf eine scharfere
Schneide und der in Bewegungsrichtung des Messers
weisenden Schneidenbereiche eines Wellenschiliffs,
ohne dass dessen Nachteile zu bemerken wéren. Viel-
mehr liegt die Schneidkante des erfindungsgemafRien
Messers symmetrisch beziiglich der Mittelebene, wobei
die Schneidkante auf ihren Gberwiegenden Bereich ra-
siermesserscharf ausgeschliffen werden kann.

[0008] Vorteilhafte Weiterbildungen sind den Unter-
anspruchen zu entnehmen.

[0009] Die Vertiefungen sind besonders bevorzugt
ausgerundet und so gelegt, dass die Schneidkante in
Seitenansicht auf die Messerflache bogig verlauft.
[0010] Dariber hinaus kénnen gleichmaRig tiefe Bo-
gen durch im Wesentlichen gleichmafige Vertiefungen
erzeugt werden, flir bestimmte Anwendungszwecke
oder zum Ausbilden von Schneidbereichen mit Sonder-
funktion kénnen die Bdgen jedoch auch unterschiedlich
tief werden.

[0011] Ein besonderer Vorteil der erfindungsgema-
Ben Ausgestaltung liegt darin, dass man auch die
Schneidkante in Draufsicht hin- und hergehend, bevor-
zugt ebenfalls bogig, ausbilden kann. Durch diese Aus-
gestaltung wird insbesondere die Kriimelfestigkeit von
Messern stark verbessert, wodurch z.B. bei Brot ein be-
sonders glatter Schnitt erzielt werden kann.

[0012] Die zwischen den Vertiefungen liegende Spit-
ze erleichtert entscheidend das Anritzen und Einschnei-
den besonders glatter Oberflachen, wie beispielsweise
Brotrinde oder die Haut von Friichten und Gemdse.
[0013] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend anhand der Zeichnungen naher erlautert.
Es zeigen:

Fig. 1  eine perspektivische Darstellung eines erfin-
dungsgemal ausgebildetenen Messers,

Fig. 2  einstark vergroRerter Ausschnitt aus der Mes-
serklinge des Messers gemal Fig. 1,

Fig. 3  eine Querschnittsdarstellung der Fig. 2, und

Fig. 4 eine stark vergrofRerte Draufsicht auf die
Schneidkante.

[0014] Fig. 1 zeigt ein Messer 1, das zum Schneiden

von Lebensmitteln, insbesondere als Haushaltsmesser
ausgebildetist. Das Messer 1 enthéalt den Ublichen Mes-
sergriff 2, an dem ein Schneidbereich in Form einer
Messerklinge 3 der Ublichen dueren Gestalt befestigt
ist. Die Messerklinge 3 kann aus jedem flir Messer ge-
eigneten Materialien hergestellt sein und besteht bevor-
zugt aus einem Stahl, rostbestandig und/oder nach-
schleifbar.

[0015] Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist das
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Messer 1 als Haushaltsmesser, insbesondere als Brot-
messer ausgebildet, wobei die Klinge 3 eine ausrei-
chend groflRe Lange von beispielsweise 20 cm aufweist.
Die Erfindung ist jedoch auch auf andere Haushalts-
messer mit unterschiedlichen Klingenformen sowie ge-
radlinig oder gekrimmt verlaufenden Schneidkanten
und anderen Abmessungen und auf Schneidbereiche in
Form eines Scheibenmessers, beispielsweise fir Brot-
schneidemaschinen, anwendbar.

[0016] Die Klinge 3 weist, wie auch die Fig. 2 bis 4
zeigen, zwei Messerflachen 3a und 3b auf, die sich sym-
metrisch beidseitig einer Mittelebene 4 gegenulberlie-
gen. Die beiden Messerflachen 3a und 3b schlieRen im
dargestellten Ausflihrungsbeispiel einen Keilwinkel o
zwischen sich ein, und laufen in einerimaginaren Schei-
tellinie 3c zusammen, die in der Mittelebene 4 liegt.
[0017] Die Klinge 3 ist in der Ndhe der imagindren
Scheitellinie 3c der Messerflachen 3a und 3b mit einer
Schneidkante 5 versehen, die einen Wellenschliff 6 auf-
weist. Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel erstreckt
sich der Wellenschliff 6 fast Gber die gesamte Langser-
streckung der Klinge 3, wobei nur ein Einstichbereich
an der Spitze der Klinge und ein Bereich in der Nahe
des Griffes 2 eine Ubliche gerade Schneidkante auf-
weist. Die Anordnung des Wellenschliffs 6 kann jedoch
verandert und an besondere Schneidfunktionen ange-
passt werden.

[0018] Wie auch in Verbindung mit den Fig. 2 bis 4
ersichtlich, enthalt der Wellenschliff 6 eine Vielzahl von
Vertiefungen 6a, 6b, die nebeneinander und abwech-
selnd einmal in die eine Messerflache 3a und anschlie-
Rend in die andere Messerflache 3b eingearbeitet sind.
Die Vertiefungen 6a, 6b sind in ihren Abmessungen ent-
lang der Scheitelkante 3c im Wesentlichen identisch,
wobei der Begriff "im Wesentlichen" unvermeidbare
Herstellungsabweichungen umfasst, die bei derartigen
diinn ausgeschliffenen Materialien unvermeidlich sind.
Die Vertiefungen 6a, 6b liegen unmittelbar benachbart
und abwechselnd auf gegeniiberliegenden Messerfla-
chen 3a, 3b. Jede der Vertiefungen 6a, 6b erstreckt sich
jedoch in Richtung auf die gegeniiberliegende Messer-
flache 3b bzw. 3a Uber die Mittelebene 4 hinaus und
durch die gegeniberliegende Messerflache hindurch,
so dass sich zwischen benachbarten Vertiefungen 6a,
6b auf den unterschiedlichen Messerflaichen 3a, 3b
Spitzen 7 ausbilden, die im Wesentlichen in der Mittele-
bene 4 bzw. der imagindren Scheitelkante 3c liegen,
wahrend die Schneidkante 5 zwischen zwei Spitzen 7
zunachst abfallt und dann wieder ansteigt.

[0019] Die Vertiefung 6a ist in die Messerflache 3a so
eingearbeitet, dass sie auf der gegeniberliegenden
Messerflache 3b in einem Abstand von der Scheitellinie
3c austritt, der im Wesentlichen dem Abstand ent-
spricht, mit dem die in die gegenuberliegende Messer-
flache 3b eingearbeitete Vertiefung 6b an der Messer-
flache 3a austritt.

[0020] Die Vertiefungen 6a und 6b sind ausgerundet,
im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel mit einem halb-
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kreisféormigen Schleifwerkzeug, so dass sich eine halb-
kreisférmige Begrenzungslinie 8 zur jeweiligen Messer-
flache ergibt, und sie weisen in Richtung auf die Schei-
tellinie 3c eine sich vergréRernde Eindringtiefe in die
Messerflache auf.

[0021] Wie Fig. 2 zeigt, ergeben ausgerundete Ver-
tiefungen 6a, 6b eine bogig oder kurvenférmig abfallen-
de und ansteigende Schneidkante 5 mit von Spitzen 7
unterbrochenen, von der Scheitellinie 3c weg gekrimm-
ten Bogen. Da die Vertiefungen 6a, 6b im Wesentlichen
identisch und gleichmaRig aneinandergereiht sind, da
sich die Vertiefungen 6a, 6b weiterhin jeweils im We-
sentlichen um den gleichen Betrag tber die Mittelebene
4 erstrecken, so ergibt sich eine im Wesentlichen aus
gleich groRen, gleich geformten und durch Spitzen 7
voneinander abgetrennten Bégen bestehende Schneid-
kante 5, wenn diese in Seitenansicht auf eine der Mes-
serflachen 3a, 3b betrachtet wird.

[0022] Betrachtet man die sich ergebende Schneid-
kante 5 in Draufsicht, wie in stark vergréRerter Darstel-
lung in Fig. 4 gezeigt, so ergibt sich ein hin- und herge-
hender Verlauf der Schneidkante 5 um die Mittelebene
4. Durch die ausgerundete Ausbildung der Vertiefungen
6a, 6b wird auch der Verlauf der Schneidkante 5 kur-
venfdérmig oder bogig, mit Anderungen der Kriimmungs-
richtung in den Spitzen 7.

[0023] In Abwandlung der beschriebenen und ge-
zeichneten Ausflihrungsbeispiele kann der erfindungs-
gemafie Wellenschliff nur bereichsweise an der Klinge
vorgesehen sein. Die Vertiefungen kdnnen andere For-
men aufweisen, beispielsweise als trapez- oder V-for-
mige Kerben ausgebildet sein, was dann zu einem im
Wesentlichen zickzackférmigen Verlauf der Schneid-
kante, sowohl in Draufsicht auf die Schneidkante als
auch in Seitenansicht auf die Messerflache, fuhrt. Die
Vertiefungen missen nicht unbedingt tGiber die gesamte
Lange der Klinge und an beiden Messerflachen gleich
ausgebildet und gleich beabstandet sein. Es ist weiter-
hin mdglich, zwischen benachbarten, an unterschiedli-
chen Seiten der Klinge angeordneten Vertiefungen an-
stelle der Spitzen grofiere geradlinig verlaufende Berei-
che der Schneidkante zu belassen. Die Vertiefungen
kénnen ebenfalls mit anderen gleichférmigen oder zu-
sammengesetzten Radien ausgerundet sein, so dass
sich statt der gezeichneten kreisbogenférmigen Be-
grenzungslinie zur jeweiligen Messerflache, die zu ei-
nem kreisbogenférmigen Verlauf der Schneidkante in
Draufsicht und Seitenansicht fiihrt, eine als Teil einer El-
lipse ausgebildete Begrenzungslinie oder eine Begren-
zungslinie mit anderer Form ergibt.

Patentanspriiche

1. Messer (1), insbesondere Haushaltsmesser, mit ei-
nem mit einem Wellenschliff (6) versehenen
Schneidbereich (3), der zwei Messerflachen (3a,
3b) umfasst, die sich an jeweils einer Seite einer
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Mittelebene (4) erstrecken, wobei der Wellenschliff
(6) Vertiefungen (6a, 6b) enthalt, die beidseitig der
Mittelebene (4) und abwechselnd in der einen und
in der anderen Messerflache (3a, 3b) eingeformt
sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Vertie-
fungen (6a, 6b) sich von einer Messerflache (3a,
3b) in Richtung auf die andere Messerflache (3b,
3a) bis Uber die Mittelebene (4) hinaus erstrecken,
um eine in Seitenansicht auf die Messerflache (3a,
3b) auf und ab verlaufende Schneidkante (5) zu bil-
den.

Messer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Vertiefungen (6a, 6b) ausgerundet
sind.

Messer nach einem der Anspriiche 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schneidkante (5)
in Seitenansicht auf die Messerflache (3a, 3b) bogig
verlauft.

Messer nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die Vertiefungen (6a, 6b) soweit tiber
die Mittelebene (4) hinauserstrecken, dass sich in
Seitenansicht auf die Messerflache (3a, 3b) eine
Schneidkante (5) mit im Wesentlichen gleichmaRig
tiefen Bogen ergibt.

Messer nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schneidkante (5)
in Draufsicht hin- und hergehend verlauft.

Messer nach einem der Anspriche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schneidkante (5)
in Draufsicht im Wesentlichen bogig verlauft.

Messer nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Vertiefung (6a,
6b) zur Messerflache (3a, 3b) eine im Wesentlichen
auf einem Kreisbogen liegende Begrenzungslinie
(8) aufweist.

Messer nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass zwei benachbart auf
verschiedenen Messerflachen (3a, 3b) liegende
Vertiefungen (6a, 6b) in einer im Wesentlichen auf
der Schneidkante (5) und zwischen den Vertiefun-
gen (6a, 6b) liegenden Spitze (7) enden.

Messer nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Vertiefungen
(6a, 6b) an beiden Messerflachen (3a, 3b) im We-
sentlichen gleich gro und mitim Wesentlichen glei-
chen Abstéanden zueinander angeordnet sind.

Messer nach einem der Anspriiche 1 bis 9, gekenn-
zeichnet durch seine Ausbildung als Brotmesser
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