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(54) Ensemble presseur pour la séparation de poses découpées dans une feuille

(57) Cet ensemble presseur comprend un rail pres-
seur (4) solidaire d'au moins deux tiges (2) parallèles,
montées coulissantes entre deux positions limites, à tra-
vers un support supérieur horizontal (1), par l'intermé-
diaire d'un organe de liaison (3), des moyens élastiques
(8) étant disposés entre ledit support (1) et ledit rail pres-
seur (4) pour tendre constamment à maintenir ce der-
nier dans sa position la plus écartée dudit support su-
périeur horizontal (1), définie par des butées (9) solidai-
res desdites tiges (2). L'organe de liaison (3) comporte
une surface d'appui (3f) contre la face supérieure dudit
support supérieur (1) et au moins deux griffes élastiques
(3a), disposées symétriquement par rapport à l'axe lon-
gitudinal dudit passage (3d), ces griffes (3a) traversant
deux passages respectifs (1b) dudit support (1) et pré-
sentant chacune une surface d'appui (3b) contre la sur-
face inférieure dudit support (1).
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Description

[0001] La présente invention se rapporte à un ensem-
ble presseur pour la séparation de poses découpées
dans une feuille, comprenant un rail presseur solidaire
d'au moins deux tiges parallèles, montées coulissantes
entre deux positions limites, à travers un support supé-
rieur horizontal, par l'intermédiaire d'un organe de
liaison, des moyens élastiques étant disposés entre le-
dit support et ledit rail presseur pour tendre constam-
ment à maintenir ce dernier dans sa position la plus
écartée dudit support supérieur horizontal, définie par
des butées solidaires desdites tiges.
[0002] Lors d'une opération de découpe de poses de
cartons dans une grande feuille, les poses découpées
sont séparées par des bandes étroites et reliées à cel-
les-ci par de très fins ponts de carton formés par de très
courtes interruptions de la ligne de coupe. Ensuite la
feuille est positionnée sur une planche de support infé-
rieure présentant des ouvertures de la forme des poses.
Pour détacher les poses de la feuille, un ensemble pres-
seur du type susmentionné est positionné au-dessus de
la feuille, aux endroits où se situent les bandes étroites
séparant les poses.
[0003] On a déjà proposé un ensemble de ce type
dans le US 5'529'565. Pour donner une certaine liberté
au rail presseur par rapport aux tiges coulissantes, les
extrémités respectives du rail presseur sont montées pi-
votantes aux extrémités des tiges coulissantes, ce qui
permet de compenser les défauts de planéité ou de pa-
rallélisme entre l'ensemble presseur et la planche de
support inférieure.
[0004] Un tel dispositif comporte un nombre de pièces
relativement important, conduisant à une solution assez
chère à fabriquer et à monter. En outre cette solution
pose des problèmes d'usure, dû au fait que les tiges
coulissantes sont en acier alors que le rail presseur est
en aluminium et sont reliés par une goupille qui traverse
la tige et le rail, de sorte qu'à la longue, la goupille ronge
l'aluminium du rail, agrandi le trou ménagé dans celui-
ci, causant des frottement et du bruit avant de céder. Le
rail presseur peut ainsi tomber dans la trajectoire de la
barre de pinces qui entraîne les feuilles de carton, pro-
voquant un arrêt de la machine et des dégâts suscepti-
bles d'immobiliser la machine durant un temps plus ou
moins long.
[0005] On a déjà proposé dans le US 2003/0032539
un ensemble presseur dans lequel les tiges sont mon-
tées dans des organes de liaison avec un degré de li-
berté angulaire situé dans un plan contenant les axes
des tiges et l'axe longitudinal du rail presseur. Les orga-
nes de liaison de ces tiges sont fixés chacun par deux
vis, ce qui rend le montage de l'ensemble des rails pres-
seurs relativement long.
[0006] Le but de la présente invention est d'apporter
une solution susceptible de remédier, au moins en partie
aux inconvénients susmentionnés.
[0007] A cet effet, cette invention a pour objet un en-

semble presseur pour la séparation de poses décou-
pées dans une feuille, selon la revendication 1.
[0008] Les organes de liaison de l'ensemble presseur
selon la présente invention comportent chacun une sur-
face d'appui contre la face supérieure dudit support su-
périeur et au moins deux griffes élastiques, disposées
symétriquement par rapport à l'axe longitudinal dudit
passage, ces griffes traversant deux passages respec-
tifs dudit support et présentant chacune une surface
d'appui contre la surface inférieure dudit support.
[0009] Un tel organe de liaison permet une fixation
simple et rapide, sans vis des tiges coulissantes dans
le support supérieur, permettant de réduire considéra-
blement le coût de l'ensemble presseur, d'autant plus si
cet organe de liaison est réalisé de préférence en une
pièce de matière plastique qui peut être obtenue par in-
jection.
[0010] Avantageusement, l'ensemble presseur asso-
cie une fixation rigide du rail aux extrémités des tiges
coulissantes évitant tout risque d'usure suivi de la chute
du rail avec les risques de dégâts qui en résulte, avec
une certaine liberté des tiges leur permettant d'adapter
la position du rail aux défauts de parallélismes susmen-
tionnés.
[0011] De préférence, les butées solidaires des tiges
coulissantes sont des écrous vissés sur des portions fi-
letée des tiges respectives, les organes de liaison com-
portant chacun un logement dont une dimension corres-
pond à la distance entre deux pans parallèles de l'écrou,
pour que celui-ci ne puisse pénétrer dans le logement
que dans une position angulaire déterminée, de maniè-
re à permettre de détecter toute modification de la po-
sition initiale dudit écrou.
[0012] Grâce à cette disposition, tout desserrement
de l'écrou est aisément détectable du fait que la tige
coulissante ne peut plus revenir dans sa position initiale.
[0013] D'autres particularités originales de l'invention
apparaîtront au cours de la description qui va suivre ain-
si qu'à l'aide des dessins annexés qui illustrent, sché-
matiquement et à titre d'exemple, une forme d'exécution
de l'ensemble presseur objet de la présente invention.

La figure 1 est une vue en perspective partielle de
cette forme d'exécution sans le support supérieur;
la figure 2 est une vue partielle en élévation, par-
tiellement en coupe de cette forme d'exécution avec
le support supérieur;
la figure 3 est une vue en coupe selon la ligne III-III
de la figure 2;
la figure 4 est une vue semblable à la figure 3 mon-
trant la tige coulissante dans sa seconde position
limite;
la figure 5 est une vue de dessus de la figure 2.

[0014] L'ensemble presseur objet de l'invention com-
porte un support supérieur horizontal 1 formé dans cet
exemple par une planche qui présente des ouvertures
1a pour le passage de tiges coulissantes 2, dont seule
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une est représentée. Cette tige 2 est montée coulissan-
te dans un organe de liaison 3 qui comporte quatre grif-
fes élastiques de fixation 3a qui traversent quatre ouver-
tures 1b ménagées à travers le support supérieur 1. Ces
griffes élastiques de fixation 3a se terminent par une
surface d'arrêt 3b qui s'étend vers l'extérieur de la patte
élastique 3a. Cette surface d'arrêt est adjacente à une
surface d'accrochage 3c inclinée en direction de la face
interne de la patte élastique 3a.
[0015] Etant donné qu'en position de fixation sur la
planche support 1 les griffes élastiques de fixation 3a
sont légèrement fléchies par rapport à leur forme à l'état
libre, les surfaces d'arrêt 3b sont conformées pour être
parallèles à la planche support 1 en position de fixation
de l'organe de liaison 3, de manière à assurer un bon
contact entre cette surface d'arrêt et la face inférieure
de la planche support 1 contre laquelle s'appuient ces
surfaces d'arrêt 3b.
[0016] De préférence, l'organe de liaison 3 est réalisé
en matière plastique injectée. De ce fait elle peut être
fabriquée à un faible coût et sa fixation est obtenue sans
outil par une simple pression vers le bas après avoir po-
sitionné les extrémités des quatre griffes 3a vis-à-vis
des ouvertures respectives 1b de la planche support 1.
Cette pression permet aux surfaces d'accrochage incli-
nées 3c de faire fléchir les griffes élastiques de fixation
3a. Lorsque la surface d'arrêt arrive au niveau de la face
inférieure de la planche support 1, les griffes élastiques
3a poussent ces surfaces d'arrêt sous la planche sup-
port 1 assurant ainsi la fixation de cet organe de liaison
3.
[0017] La tige coulissante 2 est guidée dans l'organe
de liaison 3 par un passage 3d de section oblongue dont
la longueur du petit axe correspond sensiblement au
diamètre de la tige coulissante 2, de sorte que la tige 2
est guidée tout en lui permettant une légère inclinaison
dans un plan contenant le grand axe de la section oblon-
gue du passage 3d.
[0018] L'extrémité inférieure de la tige coulissante 2
est fixée à un rail presseur 4. Deux tiges coulissantes 2
au moins sont fixées aux deux extrémités de ce rail pres-
seur 4. Ce rail presseur 4 est constitué par un profilé de
section rectangulaire dont une des faces présente en
son centre une ouverture longitudinale 4a s'étendant
sur toute sa longueur. Un écrou de serrage 5 est engagé
dans le canal formé à l'intérieur du profilé du rail pres-
seur 4 où il est empêché de tourner.
[0019] L'extrémité inférieure de la tige coulissante 2
présente un filetage 2a destiné à recevoir l'écrou de ser-
rage 5. Cette extrémité comporte encore une seconde
partie non filetée 2b séparée de la partie filetée 2a par
une gorge 2c dans laquelle un anneau torique élastique
fendu 6 est engagé. Cet anneau fendu 6 est destiné à
la retenue axiale d'un contre organe de serrage 7 main-
tenu entre l'anneau torique fendu 6 et une portée 2d mé-
nagée entre la partie d'extrémité non filetée 2b et le res-
te de la tige 2. Ainsi lorsque l'écrou de serrage 5 est
vissé dans la partie filetée 2a de l'extrémité de la tige

coulissante 2, les bords de l'ouverture longitudinale 4a
du rail presseur profilé 4 sont serrés entre cet écrou 5
et le contre organe de serrage 7.
[0020] On peut observer sur les figures 2 et 3 notam-
ment que le contre organe de serrage 7 présente deux
saillies parallèles 7b qui viennent en contact avec les
faces latérales du rail presseur 4, empêchant celles-ci
de s'écarter sous l'effet de la force de serrage qui leur
est appliquée.
[0021] La surface externe de ce contre organe de ser-
rage 7 présente une portée 7a qui sert de butée à une
extrémité d'un ressort de rappel hélicoïdal 8 disposé
autour de la tige coulissante 2 et dont l'autre extrémité
est engagée dans un logement annulaire 3e ménagé
dans l'organe de liaison 3. Ce ressort de rappel 8 sert
de moyens élastiques pour exercer une pression élas-
tique vers le bas sur la tige coulissante 2. Etant donné
que ce ressort de rappel 8 est engagé dans le logement
annulaire 3e concentrique à l'axe longitudinal du passa-
ge 3d, ce ressort de rappel 8 sert également à assurer
le centrage et le guidage de la tige coulissante 2 par
rapport au passage 3d.
[0022] La partie supérieure de cette tige coulissante
2 comporte un autre filetage 2e sur lequel un écrou de
butée axiale 9 est vissé dans une position réglable en
fonction de la course désirée pour la tige coulissante 2
et donc pour le rail presseur 4. Cet écrou 9 est associé
à une collerette en plastique 9a destinée à augmenter
le frottement avec le filetage 2e pour éviter le déplace-
ment intempestif de cet écrou de butée 9 et le change-
ment de la longueur de la course choisie. L'autre posi-
tion limite des tiges coulissantes 2 est déterminée par
le rail presseur 4 lui-même comme on peut le constater
sur la figure 4.
[0023] Comme on peut le constater en particulier sur
les figures 1 et 3, dans sa position de butée, l'écrou 9
pénètre dans une ouverture calibrée 10 ménagée dans
la partie supérieure de l'organe de liaison 3. Cette
ouverture calibrée 10 est dimensionnée pour corres-
pondre à la distance séparant deux pans parallèles de
l'écrou de butée 9, de sorte que celui-ci ne peut passer
à travers cette ouverture calibrée 10 et retrouver sa po-
sition de butée que dans une position angulaire déter-
minée. Si cet écrou de butée 9 se déplaçait au cours de
son mouvement de va-et-vient, il ne pourrait plus passer
à travers l'ouverture calibrée et cette anomalie pourrait
alors être facilement détectée par un dispositif de sécu-
rité approprié.
[0024] Pour amortir les chocs en fin de course de la
tige coulissante 2, une rondelle d'élastomère 11 recou-
verte d'une rondelle métallique 12 est disposée sur l'or-
gane de liaison 3 autour de la tige coulissante 2.
[0025] Pour compenser les variations d'épaisseur
possible de la planche support 1, on peut envisager de
disposer un élément de compensation élastiquement
compressible, formé avantageusement par un joint
0-ring (non représenté), entre la face supérieure de la
planche support 1 et la surface d'appui 3f de l'organe
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de liaison 3. Une rainure annulaire pourrait aussi être
ménagée dans cette surface d'appui 3f pour y loger le
O-ring.
[0026] Pour permettre une fixation par vissage de l'or-
gane de liaison 3, au cas où ce mode de fixation serait
souhaité, l'organe de liaison 3 comporte encore deux
pattes de fixation 3g munies chacune d'une ouverture
pour le passage d'une vis destinée à se visser dans la
planche support 1.

Revendications

1. Ensemble presseur pour la séparation de poses
découpées dans une feuille, comprenant un rail
presseur (4) solidaire d'au moins deux tiges (2) pa-
rallèles, montées coulissantes entre deux positions
limites, à travers un support supérieur horizontal
(1), par l'intermédiaire d'un organe de liaison (3),
des moyens élastiques (8) étant disposés entre le-
dit support (1) et ledit rail presseur (4) pour tendre
constamment à maintenir ce dernier dans sa posi-
tion la plus écartée dudit support supérieur horizon-
tal (1), définie par des butées (9) solidaires desdites
tiges (2), caractérisé en ce que ledit organe de
liaison (3) comporte une surface d'appui (3f) contre
la face supérieure dudit support supérieur (1) et au
moins deux griffes élastiques (3a), disposées sy-
métriquement par rapport à l'axe longitudinal dudit
passage (3d), ces griffes (3a) traversant deux pas-
sages respectifs (1b) dudit support (1) et présentant
chacune une surface d'appui (3b) contre la surface
inférieure dudit support (1).

2. Ensemble presseur selon la revendication 1,
dans lequel la surface d'appui (3f) dudit organe de
liaison contre la face supérieure dudit support su-
périeur (1) est associée à un élément de compen-
sation élastiquement compressible, destiné à com-
penser les variations d'épaisseur dudit support su-
périeur (1).

3. Ensemble presseur selon l'une des revendica-
tions précédentes, dans lequel lesdits moyens de
liaison (3) comportent en outre deux pattes (3g) tra-
versées chacune par une ouverture pour le passa-
ge d'une vis de fixation dans ledit support supérieur
(1).

4. Ensemble presseur selon la revendication 1,
dans lequel lesdits moyens de liaison (3) compor-
tent quatre griffes élastiques (3a) disposés symétri-
quement par rapport à l'axe longitudinal dudit rail
presseur (4) et à l'axe longitudinal dudit passage
(3d).

6. Ensemble presseur selon l'une des revendica-
tions précédentes, dans lequel lesdits organes de

liaison (3) sont en une matière plastique rigide.

7. Ensemble presseur selon l'une des revendica-
tions précédentes, comportant des moyens de fixa-
tion rigide (5, 7) entre ledit rail presseur (4) et les-
dites tiges (2), celles-ci étant montées dans lesdits
organes de liaison respectifs (3) avec un degré de
liberté angulaire situé dans un plan contenant les
axes desdites tiges (2) et l'axe longitudinal dudit rail
presseur (4).

8. Ensemble presseur selon la revendication 7,
dans lequel ledit organe de liaison (3) comporte un
passage (3d) de section oblongue dont la largeur
correspond au diamètre de l'une desdites tiges pa-
rallèles (2) et dont le grand axe est orienté parallè-
lement à l'axe longitudinal dudit rail presseur (4)
pour le montage coulissant de l'une desdites tiges
parallèles (2) avec un degré de liberté angulaire.

9. Ensemble presseur selon l'une des revendica-
tions 7 et 8, dans lequel l'une des butées solidaires
desdites tiges parallèles (2) est un écrou (9) vissé
sur une portions filetée (2e) des tiges respectives,
lesdits organes de liaison (3) comportant chacun
une ouverture (10) dont une dimension au moins
correspond à la distance entre deux pans parallèles
dudit écrou (9), pour que celui-ci ne puisse pénétrer
dans ladite ouverture (10) que dans une position
angulaire déterminée, de manière à permettre de
détecter toute modification de la position initiale du-
dit écrou (9).

10. Ensemble presseur selon l'une des revendica-
tions 7 à 9, dans lequel ledit rail presseur (4) a une
section creuse rectangulaire avec une ouverture
longitudinale (4a) ménagée le long d'une de ses fa-
ces, lesdits moyens de fixation entre ledit rail pres-
seur (4) et lesdites tiges (2) comportent un écrou
(5) engagé sur un filetage (2a) de l'extrémité infé-
rieure desdites tiges (2) respectives et dont la dis-
tance entre deux faces parallèles correspond sen-
siblement à la largeur de l'espace interne dudit rail
presseur (4), les bord de ladite ouverture longitudi-
nale (4a) étant serrés entre ledit écrou (5) et un con-
tre organe de serrage (7) retenu par une butée (2d)
solidaire de ladite tige (2).

11. Ensemble selon la revendication 9, dans lequel
ledit écrou (9) est muni de moyens pour augmenter
la force de frottement lors de sa rotation sur la partie
filetée (2e) de ladite tige coulissant (2).

12. Ensemble presseur selon la revendication 10,
dans lequel ledit contre organe de serrage (7) pré-
sente deux saillies parallèles (7b) chacune en prise
avec une des faces latérales dudit rail presseur (4).
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13. Ensemble presseur selon l'une des revendica-
tions précédentes, dans lequel ledit organe de
liaison (3) présente un logement annulaire (3e) con-
centrique à l'axe longitudinal dudit passage (3d) de
section oblongue, pour recevoir une extrémité d'un
ressort hélicoïdal constituant lesdits moyens de
rappel élastique (8) afin d'assurer le centrage et le
guidage de l'une desdites tiges (2) dans ledit pas-
sage (3d).
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