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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Formen oder Kernen

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung von Formen oder Kernen, insbesondere für Gieße-
reizwecke aus einer Mischung aus Sand oder Formstoff
und einem wasserlöslichen und/oder Kristallwasser ent-
haltenden Binder, wobei die Mischung mittels einer
Schießeinheit (2) aus dieser in einem Schiessvorgang
durch mindestens eine an einer Schießplatte (5) ange-

ordnete Ausschussöffnung (7) in ein Form- oder Kern-
werkzeug (8) eingeschossen und anschließend ausge-
härtet wird. Zur Verhinderung oder Verlangsamung der
Aushärtung von Mischungsanteilen im Bereich der Aus-
schussöffnung (7) wird dieser Bereich zwischen zwei
Schiessvorgängen mit Hilfe einer Flüssigkeit feucht ge-
halten. Weiterhin betrifft die Erfindung auch eine Vor-
richtung (1) zur Durchführung des Verfahrens.
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