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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Gebinde zum gleichzeitigen Nachfiillen von Chemikalien zur Verarbeitung farbfoto-
grafischer Silberhalogenidmaterialen (Fotomaterialien) in ein automatisches Verarbeitungsgerat, wobei das Gebinde
wenigstens eine Flasche mit der Nachflllldsung fiir einen Farbentwickler und wenigstens zwei Flaschen mit Nachftill-
I6sungen fiir ein Bleichfixierbad enthalt.

[0002] Ublicherweise werden zum Ansatz von Farbentwicklerldsungen drei verschiedene Konzentrate verwendet,
da bestimmte Bestandteile des Entwicklerbades bei langerer Standzeit nicht miteinander vertraglich sind. So enthalt
z.B. ein Konzentrat das Oxidationsschutzmittel, ein Hilfsidsemittel und einen Weil3tdner, ein zweites Konzentrat die
Farbentwicklersubstanz, z.B. 4-(N-Ethyl-N-2-methylsulfonylaminoethyl)-2-methyl-phenylendiaminsesquisulfat (CD-3)
oder 4-(N-Ethyl-N-2-hydroxyethyl)-2-methylphenylendiaminsulfat (CD-4) und ein drittes Konzentrat eine Puffersub-
stanz, Alkali und ein Kalkschutzmittel.

[0003] In den letzten Jahren werden in zunehmendem Male auch einteilige ein- oder mehrphasige Entwicklerkon-
zentrate angeboten. Diese besitzen den Vorteil, dass sie den Ansatz der Arbeitslésung vereinfachen und Fehler beim
Ansetzen oder Erganzen einer Entwicklerldsung vermieden werden kénnen.

[0004] In modernen Minilabs, in denen Bilddaten digital verarbeitet werden kénnen, werden in zunehmendem Male
auch Gebinde, meist Pappkartons, fir mehrere Chemikalien-Konzentrate als Nachflillsysteme eingesetzt. Die darin
verwendeten Konzentratflaschen bestehen aus Kunststoff und enthalten die Chemikalien als Feststoffe in Form von
Tabletten oder Granulaten oder als hochkonzentrierte fliissige Losungen. In den meisten Gerateausfiihrungen werden
die Konzentratflaschen in einem gemeinsamen Karton in der Maschine auf dem Kopf stehend gelagert, wobei sich die
AusguRéffnungen vom Kartonboden aus gesehen auf gleicher Hohe befinden. Bei Bedarf wird das Siegel, mit dem
die kopfstehenden Flaschen verschlossen sind, maschinenseitig mit einem Dom durchstoRen und die Konzentrate
flieBen Uber Kunststoffschlduche jeweils in einen geeigneten Regeneratorvorratsbehalter (Regeneratorbehalter) in der
Maschine. Es werden immer alle Flaschen eines Gebindes gleichzeitig gedffnet, so dass die einzelnen Chemikalien-
I6sungen so bemessen sein miissen, dass sie zur gleichen Zeit verbraucht sind. Nach dem Auslaufen der Konzentrate
werden die Kartons mit den entleerten Flaschen aus dem Gerat entnommen und anschlielRend entsorgt.

[0005] Ubliche Verarbeitungsgerate fiir Fotomaterialien besitzen Regeneratortanks, aus denen die Verarbeitungs-
I6sungen in den Verarbeitungstanks in Abhangigkeit von der Menge an verarbeitetem Material durch Zudosieren der
darin befindlichen Regeneratorlésungen regeneriert werden. Um Kundenauftrage mdéglichst schnell erledigen zu kén-
nen, werden heute oft kleine Verarbeitungsgerate fiir Fotomaterialien, sogenannte Minilabs, direkt in den Geschaften
aufgestellt. Da die Regeneratorbehalter von Minilab-Geraten aufgrund der Bauweise im Gerat ein bestimmtes vorge-
gebenes Volumen (Regeneratorvolumen) besitzen, kann mit einer vorgegebenen Regenerierrate nur eine bestimmte
Menge an Fotomaterial verarbeitet werden. So besitzt z.B. ein marktibliches Minilabgerat ein vorgegebenes Regene-
ratorvolumen flr den Farbentwickler von 4,5 Liter, das dadurch erhalten wird, dass der Verschluss (Siegel) einer Fla-
sche mit dem Farbentwicklerkonzentrat aus dem Gebinde durchsto3en wird, das Konzentrat in den Regeneratorvor-
ratsbehalter flie3t und dort automatisch mit Wasser auf das Regeneratorvolumen von 4,5 Litern aufgefullt wird. Betragt
die Regenerierquote z.B. 60 ml/m2 Material, so kénnen maximal 75 m2 Papier verarbeitet werden, bevor das Rege-
neratorvolumen verbraucht ist und ein neues Gebinde an dem Gerat angedockt werden muf3. Eine h6here Reichweite,
d.h. eine groRere Menge verarbeitetes Material, ist so nicht mdglich.

[0006] Eine erhdhte Reichweite kann jedoch erreicht werden, wenn die Regenerierquote verringert wird. Bei einem
vorgegebenen Regeneratorvolumen von 4,5 1 miifite fiir eine Erhdhung der Reichweite eines Gebindes auf 100 m2
die Farbentwickler-Regenerierquote theoretisch auf 45 ml/m2 verringert werden. Bei einer derart geringen Regene-
rierquote besteht jedoch die Gefahr, dass aufgrund der Flissigkeitsverschleppung durch das Material aus dem Far-
bentwicklertank und der zusétzlichen Verdunstung im Verarbeitungstank das Flissigkeitsniveau im Farbentwicklertank
stetig absinkt und der Tank dadurch trocken lauft bzw. dessen Mindestniveau unterschritten wird.

[0007] Weiter muss bei der Dimensionierung von Nachflillgebinden die Randbedingung beriicksichtigt werden, dass
die Regenerierquoten fiir die Verarbeitungsbader Ublicherweise nicht gleich sind und insbesondere, dass die Rege-
nerierquoten in der Regel nicht unabhangig voneinander eingestellt werden kénnen. So besitzt zum Beispiel ein markt-
Ubliches Verarbeitungsgerat fiir Fotopapier einen 4,51 Regeneratorbehalter fur die Farbentwicklerlésung, einen 7,5 1
Regeneratorbehalter fir die Bleichfixierlosung und einen 4,51 Regeneratorbehalter fur die Stabilisierlésung. Damit die
Behalter immer zur selben Zeit nachgefillt werden kdnnen, ist gerateseitig das Verhaltnis der Regenerierquoten von
Farbentwicklerlésung, Bleichfixierlosung und Stabilisierldsung auf 1 : 1 2/5 : 1 festgelegt. Wird manuell beispielsweise
eine Regenerierrate fiir den Farbentwickler von 60 ml / m2 eingestellt, ergibt sich daraus eine Regenerierrate fir die
Bleichfixierldsung von 100 ml / m2 und eine Regenerierrate fir die Stabilisierlésung von ebenfalls 60 ml / m2. Die
Chemikalienmengen in einem Nachfiillgebinde miissen somit genau die passenden Konzentrationen in den Regene-
ratorbehaltern ermdglichen, die fiir die gekoppelten Regenerierraten erforderlich sind.

[0008] Die bekannten, Ublicherweise quaderformigen Gebinde (Kartons) besitzen oft eine geringe Tiefe (kiirzeste
Seite der Grundflache). Obwohl die Griinde fiir diese Dimensionierung im einzelnen nicht bekannt sind, kann ange-
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nommen werden, dass die preiswerte Verfiigbarkeit von Standardflaschen und Befiillmaschinen sowie die leichtere
Handhabbarkeit (leichteres Festhalten) daftr verantwortlich sind. Solche Kartons sind jedoch bei stehender Lagerung
sehrinstabil und kippen sowohl gefllt als auch entleert leicht um. Durch einen gefiillten, mehrere Kilogramm schweren
Karton kdnnen beim Umkippen erhebliche Schaden entstehen und im schlimmsten Fall kénnen sogar die Chemikalien
auslaufen. Da ein entleerter Karton nicht vollstandig leerlauft, kbnnen nach dem Umkippen ebenfalls Chemikalienreste
auslaufen. Um diesen Nachteil teilweise auszugleichen, werden die in derartigen Gebinden verwendeten hohen Stan-
dardflaschen haufig nur unvollstéandig aufgefillt, um den Gewichtsschwerpunkt der verwendeten Kartons nach unten
zu verlagern und damit eine verbesserte mechanische Stabilitét bei der stehenden Lagerung zu erzielen. Haufig ergibt
sich eine unvollstandige Fillung auch durch die unterschiedlichen, maximal méglichen Chemikalienkonzentrationen
in den einzelnen Flaschen und die genannten Randbedingungen bzgl. der Regenerierraten.

[0009] Dadurch ergeben sich aber erhebliche Nachteile, wie z.B. eine erhdhte Luftoxidation des Konzentrates und
eine verringerte Reichweite des aus dem Konzentrat angesetzten Regenerators. Die bisher verwendeten Nachflllge-
binde besitzen aulerdem den Nachteil, dass sie bei geringer Regenerierquote des Farbentwicklers oder bei langeren
Standzeiten des Farbentwicklerregenerators zu einer deutlichen Erhéhung des Schleiers des verarbeiteten Fotoma-
terials fihren. Im Extremfall kann es in den Regeneratorbehéltern zu Verteerungen kommen.

[0010] Eine noch starkere Verringerung der Reichweite ergibt sich bei Verwendung von kleineren (weniger hohen)
Standardflaschen, da diese meist nur in groben Volumenabstufungen erhaltlich sind, wie z.B. 0,5, 1,0 und 2,0 Liter.
Wenn im Folgenden von Flaschenvolumina die Rede ist, handelt es sich jeweils um das Normmaf der Flasche, das
mit einer gewissen Toleranz behaftet ist. Eine 1 Liter Flasche hat z.B. ein Fillvolumen von etwa 1 Liter, das je nach
Hersteller variiert und von Flasche zu Flasche bzw. Produktionscharge zu Produktionscharge tblicherweise eine To-
leranz von +/- 50 ml aufweist.

[0011] Zudem hat es sich als unvorteilhaft erwiesen, wenn in einem Gebinde unterschiedlich hohe Flaschen ver-
wendet werden. Da die Flaschenéffnungen des Gebindes auf gleicher Héhe angeordnet sein missen, verbleibt hinter
den kiirzeren Flaschen ein Hohlraum, in den die Flaschen beim Offnen (DurchstoRen des Siegels) hineingedriickt
werden kénnen und dann nicht entleert werden. Wegen des hohen Drucks, der wahrend des Offnens auf die Flasche
wirkt, hat es sich auch als zu aufwandig erwiesen, die Flaschen z. B. durch zusatzliche Einlagen in dem Karton zu
sichern.

[0012] Die bekannten Nachfiillgebinde haben auch eine unzureichende Reichweite, wodurch solche Gebinde haufig
gewechselt werden miissen. Dies bedingt einen erheblichen Zeitaufwand fiir das Bedienpersonal und verkirzt die Zeit,
in der das Gerat unbeaufsichtigt betrieben werden kann.

[0013] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein Gebinde zum Nachfiillen von Verarbeitungschemikalien
bereitzustellen, das eine erhdhte Reichweite erméglicht, also nur selten gewechselt werden muss, das standfest und
gut zu handhaben ist, leicht entleert (durchstossen) werden kann, eine gute Haltbarkeit der enthaltenen Chemikalien-
konzentrate sowie der daraus angesetzten Regeneratorldsungen gewahrleistet und das bei der Verarbeitung von farb-
fotografischem Material eine gute Bildqualitat, insbesondere geringe Minimaldichten und hohe Maximaldichten ermég-
licht.

[0014] Es wurde nun Uberraschend gefunden, dass dies mit einem Nachfliligebinde fiir Fotochemikalien gelingt, das
wenigstens eine Flasche fir einen Farbentwickler und wenigstens zwei Flaschen fir ein Bleichfixierbad enthalt, wobei
die Nachftillflasche fur den Farbentwickler pro 11 Flaschenvolumen mehr als 60 g, bevorzugt wenigstens 65 g, weiter
bevorzugt wenigstens 70g und besonders bevorzugt wenigstens 75 g Farbentwicklersubstanz enthalt.

[0015] Gegenstand der Erfindung ist daher ein Gebinde zum gleichzeitigen Nachflillen von Chemikalien zur Verar-
beitung farbfotografischer Silberhalogenidmaterialen in ein automatisches Verarbeitungsgerat, wobei das Gebinde
wenigstens eine Flasche mit der Nachfiillldsung fiir einen Farbentwickler und wenigstens zwei Flaschen mit Nachfull-
I6sungen fiir ein Bleichfixierbad enthalt, dadurch gekennzeichnet, dass die Flasche mit der Nachfiillldsung fur den
Farbentwickler pro 11 Flaschenvolumen mehr als 60 g Farbentwicklersubstanz enthalt.

[0016] Die eingesetzten Nachfiillsysteme enthalten Farbentwicklerkonzentrate, in denen die Farbentwicklersubstanz
mindestens in einer Konzentration von 0,11 mol/l enthalten ist. Bevorzugt betragt die Konzentration der Farbentwick-
lersubstanz mindestens 0,13 mol/l, und besonders bevorzugt mindestens 0,15 mol/l.

[0017] In den fertig angesetzten Regeneratorlésungen betragt die Konzentration der Farbentwicklerldsung wenig-
stens 0,03 mol/l und besonders bevorzugt wenigstens 0,04 mol/l.

[0018] Beiden farbfotografischen Silberhalogenidmaterialien, fiir deren Verarbeitung die in dem erfindungsgemafien
Gebinde befindlichen Chemikalien vorgesehen sind, kann es sich um beliebige, Farbkuppler enthaltende Materialien
handeln, bevorzugt handelt es sich jedoch um Farbpapier, insbesondere um solches mit chloridreichen Silberhaloge-
nidemulsionen, das fiir den Process AP 94 geeignet ist.

[0019] Das erfindungsgemafe Gebinde kann neben der Nachfillftasche fir den Entwickler und den zwei Nachfull-
flaschen fur das Bleichfixierbad noch weitere Nachfillflaschen enthalten. Bevorzugt enthéalt das Gebinde noch eine
Nachfillflasche flur das Stabilisierbad.

[0020] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung enthalt das Gebinde Nachfiilllésungen fiir die Verarbei-
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tung von Colorpapier, insbesondere von AgClreichem Colorpapier und insbesondere handelt es sich bei den Nach-
fullldsungen um solche fiir einen AP 94- bzw. RA 4-kompatiblen Prozel3.

[0021] Firdie Farbentwickler-Nachfilllésung kénnen die bekannten Farbentwicklerzusammensetzungen verwendet
werden, solange sie eine Konzentration von wenigstens 60 g Farbentwickler pro 11 Flaschenvolumen erlauben. Die
Farbentwicklersubstanz wird in bekannter Weise in Abhangigkeit von dem zu verarbeitenden Material ausgewahit.
[0022] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform handelt es sich bei der Farbentwicklersubstanz um
4-(N-Ethyl-N-2-methylsulfonylaminoethyl)-2-methylphenylendiaminsesquisulfat (CD-3).

[0023] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung handelt es sich um ein Nachfiillgebinde, das
genau eine Flasche mit der Nachfillldsung fur einen Farbentwickler, genau zwei Flaschen mit Nachfilllésungen fir
ein Bleichfixierbad und genau eine Flasche mit der Nachfllllésung fiir ein Stabilisierbad enthalt und dass fur die Ver-
arbeitung von Farb-Fotopapier verwendet wird.

[0024] Indiesem Fall muss es sich bei der Farbentwickler-Nachfiillldésung um ein einteiliges Farbentwickler-Konzen-
trat handeln, das sowohl einphasig als auch mehrphasig sein kann.

[0025] Die erfindungsgemalfie Nachfllllésung fir einen Farbentwickler (Entwicklerkonzentrat) enthalt neben der Far-
bentwicklersubstanz noch die ublichen, fir die Entwicklung eines farbfotografischen Materials erforderlichen Chemi-
kalien, insbesondere ein Oxidationsschutzmittel, ein Netzmittel, ein Kalkschutzmittel, einen Weiltdner, einen Kom-
plexbildner, ein Puffersystem und Alkali. In einer besonders bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung enthalt das
Konzentrat ein Antischaummittel. Das gewlinschte Endvolumen wird durch Zugabe von Wasser eingestellt, woflr be-
vorzugt demineralisiertes Wasser verwendet wird.

[0026] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung handelt es sich bei dem Farbentwicklerkonzentrat um
ein mehrphasiges, insbesondere zweiphasiges Konzentrat, das hergestellt wird, wie in DE 100 05 498 beschrieben,
und dem bevorzugt zu einem beliebigen Zeitpunkt bei der Herstellung ein Netzmittel zugesetzt werden kann.

[0027] Das Konzentrat enthalt bevorzugt keine ungeldsten Bestandteile und ist insbesondere bei der Lagerung we-
nigstens 1 Monat ausfallungsfrei, besonders bevorzugt auch bei Lagerung unter 0 °C, insbesondere zwischen 0 °C
und -7 °C.

[0028] Das Konzentrat enthaltin einer bevorzugten Ausfiihrungsform dartiber hinaus eine Mindestmenge eines oder
mehrerer wasserléslicher organischer Losungsmittel.

[0029] In einer bevorzugten Ausflihrungsform enthalt das organische Lésungsmittel ein Gemisch von Polyethylen-
glykolen unterschiedlichen Molekulargewichts von Monoethylenglykol bis zum Polyethylenglykol mit einem mittleren
Molgewicht von 20 000, beispielsweise eine Mischung aus Diethylenglykol, Polyethylenglykol mit dem mittleren Mol-
gewicht von 400 und Polyethylenglykol mit dem mittleren Molgewicht von 1500. Die mittleren Molgewichte sind Ge-
wichtsmittel.

[0030] Aufdiese Weise lassen sich optimale Einstellungen fir ausféllungsfreie einteilige, gegebenenfalls sogar ein-
phasige Entwicklerkonzentrate herstellen.

[0031] Das Polyethylenglykolgemisch macht insbesondere wenigstens 90 Vol.-% des organischen Lésungsmittels
aus.

[0032] Als wasserldsliche organische Losungsmittel kommen solche aus der Reihe der Glykole, Polyglykole, Alka-
nolamine, aliphatischen und heterocyclische Carbonamide, aliphatischen und cyclischen Monoalkohole in Betracht,
wobei das Gewichtsverhaltnis von Wasser zu organischem Ldsungsmittel in der Nachfulllésung bevorzugt 50 : 50 bis
95 : 5, weiter bevorzugt 60 : 40 bis 90 : 10 und besonders bevorzugt von 65 : 35 bis 85 : 15 betragt.

[0033] Geeignete wasserldsliche Losungsmittels sind z.B. Carbonsaureamid- und Harnstoff-derivate wie Dimethyl-
formamid, Methylacetamid, Dimethylacetamid, N,N'-Dimethylharnstoff, Tetramethylharnstoff, Methansulfonsaureamid,
Dimethylethylenharnstoff, N-Acetylglycin, N-Valeramid, Isovaleramid, N-Butyramid, N,N-Dimethylbutyramid, N-(2-Hy-
droxyphenyl)-acetamid, N-(2-Methoxyphenyl)-acetamid, 2-Pyrrolidinon, e-Caprolactam, Acetanilid, Benzamid, Toluol-
sulfonsaureamid, Phthalimid;

aliphatische und cyclische Alkohole, z.B. Isopropanol, tert.-Butylalkohol, Cyclohexanol, Cyclohexanmethanol, 1,4-Cy-
clohexandimethanol;

aliphatische und cyclische Polyalkohole, z.B. Glykole, Polyglykole, Polywachse, Trimethyl-1,6-hexandiol, Glycerin,
1,1,1-Trimethylolpropan, Pentaerythrit, Sorbit;

aliphatische und cyclische Ketone, z.B. Aceton, Ethyl-methyl-keton, Diethylketon, tert.-Butyl-methyl-keton, Diisobutyl-
keton, Acetylaceton, Acetonylaceton, Cyclopentanon, Acetophenol;

aliphatische und cyclische Carbonsaurester, z.B. Triethoxymethan, Essigsauremethylester, Allylacetat, Methylglyko-
lacetat, Ethylenglykoldiacetat, Glycerin-1-acetat, Glycerindiacetat, Methylcyclohexylacetat, Salicylsduremethylester,
Salicylsadurephenylester;

aliphatische und cyclische Phosphonsédureester, z.B. Methylphosphonsauredimethylester, Allylphosphonséurediethy-
lester;

aliphatische und cyclische Oxy-Alkohole, z.B. 4-Hydroxy-4-methyl-2-pentanon, Salicylaldehyd;

aliphatische und cyclische Aldehyde, z.B. Acetaldehyd, Propanal, Trimethylacetaldehyd, Crotonaldehyd, Glutaralde-
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hyd, 1,2,5,6-Tetrahydrobenzaldehyd, Benzaldehyd, Benzolpropan, Terephthalaldehyd;

aliphatische und cyclische Oxime, z.B. Butanonoxim, Cyclohexanonoxim;

aliphatische und cyclische Amine (priméar, sekundar oder tertiar), z.B. Ethylamin, Diethylamin, Triethylamin, Dipropyl-
amin, Pyrrolidin, Morpholin, 2-Aminopyrimidin;

aliphatische und cyclische Polyamine (primar, sekundar oder tertiar), z.B. Ethylendiamin, 1-Amino-2-diethylami-
noethan, Methyl-bis-(2-methylamino-ethyl)amin, Permethyl-diethylentriamin, 1,4-Cyclohexandiamin, 1,4-Benzoldia-
min;

aliphatische und cyclische Hydroxyamine, z.B. Ethanolamin, 2-Methylethylamin, 2-Methylaminoethanol, 2-(Dimethyl-
amino)ethanol, 2-(2-Dimethylamino-ethoxy)-ethanol, Diethanolamin, N-Methyldiethanolamin, Triethanolamin,
2-(2-Aminoethylamino)-ethanol, Triisopropanolamin, 2-Amino-2-hydroxymethyl-1,3-propandiol, 1-Piperidinethanol,
2-Aminophenol, Barbitursaure, 2-(4-Aminophenoxy)-ethanol, 5-Amino-1 -naphthol.

[0034] Mehrphasig bedeutet, dass das Konzentrat zwei oder mehr flissige Phasen enthalt, aber keine Ausfallung.
Die flissigen Phasen sind z.B. eine wassrige und eine organische Phase.

[0035] Das molare Verhaltnis von Oxidationsschutzmittel zu Entwicklersubstanz in der Nachflllldsung betragt be-
vorzugt 0,5 : 1 bis 4 : 1, weiter bevorzugt 0,6 : 1 bis 3,5: 1 und besonders bevorzugt 0,7 : 1 bis 3,0 : 1.

[0036] Geeignete Oxidationsschutzmittel sind Verbindungen der Formeln (1), (11) und (III).

(|)H
@,
R—N—(CO)—R,

worin

R;1 gegebenenfalls substituiertes Alkyl,

R,  gegebenenfalls substituiertes Alkyl oder gegebenenfalls substituiertes Aryl und

n 0 oder 1

bedeuten, vorzugsweise solche, bei denen wenigstens einer der Reste R, und R, wenigstens eine -OH-, -COOH- oder
-SO3H-Gruppe enthélt;

R—E: i
3

worin

R3;  eine Alkyl- oder Acylgruppe bedeutet;
[ (l)H -| 111
L) am,

worin
R,  eine gegebenenfalls durch O-Atome unterbrochene Alkylengruppe und
m eine Zahl von wenigstens 2 bedeutet.

[0037] Die Alkylgruppen R4, R,, Rj, die Alkylengruppe R, und die Arylgruppe R, kdénnen Uber die angegebene
Substitution hinaus weitere Substituenten aufweisen.
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Beispiele flr geeignete Oxidationsschutzmittel sind

[0038]
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H
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(0-9) -(lil—CH(OH)CH(OH)—CHZOCHZCH(OH)CHZ-O)n—
OH
n=10
(0-10) CszT_Csz
OH

[0039] Ein besonders bevorzugtes Oxidationsschutzmittel ist (0 - 2).

[0040] Beim Verdiinnen des Konzentrates mit Wasser zur Herstellung des gebrauchsfertigen Farbentwicklers bzw.
des Regenerators verschwinden gegebenenfalls vorhandene Phasengrenzen; der gebrauchsfertige Entwickler ist ein-
phasig.

[0041] Ineiner weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform der Erfindung handelt es sich um ein homogenes einphasiges
Konzentrat, das insbesondere hergestellt wird wie in US 6,077,651 beschrieben, und dem zu einem beliebigen Zeit-
punkt bei der Herstellung bevorzugt ein Netzmittel zugesetzt wird.

[0042] Diese einphasigen Konzentrate haben einen pH-Wert von etwa 7 bis etwa 13 und enthalten einen vergleichs-
weise hohen Anteil an wassermischbaren, HydroxylGruppen tragenden, insbesondere geradkettigen organischen L6-
sungsmitteln mit einem Molekulargewicht von etwa 50 bis 200 und eine darin |6sliche Puffersubstanz. Bevorzugt liegt
das Gewichtsverhaltnis von Wasser zu dem organischen Lésungsmittel zwischen 15 : 85 und 50 : 50.

[0043] Die Puffersubstanz besitzt bevorzugt einen pKa-Wert zwischen 9 und 13. Geeignete Puffersubstanzen sind
z. B. Carbonate, Borate, Tetraborate, Salze des Glycins, Triethanolamin, Diethanolamin, Phosphate und Hydroxyben-
zoate, wovon Alkalimetallcarbonate wie z. B. Natriumcarbonat und Kaliumcarbonat bevorzugt sind.

[0044] Bei der Herstellung des einteiligen einphasigen Konzentrats wird eine wassrige Lésung, die das Sulfat des
Farbentwicklers und gegebenenfalls weitere Zusatze enthalt, mit einer Alkalimetall-Base versetzt und anschlieend
durch Zugabe des organischen Lésungsmittels Alkalimetallsulfat ausgefallt. Das Alkalimetallsulfat wird durch eine be-
liebige geeignete Trenntechnik, z. B. durch Filtrieren, abgetrennt.

[0045] Dafiir besonders geeignete organische Lésungsmittel sind z. B. Polyole und davon insbesondere Glycole wie
Ethylenglycol, Diethylenglycol und Triethylenglycol, Polyhydroxyamine und davon insbesondere Polyalkanolamine so-
wie Alkohole, insbesondere Ethanol und Benzylalkohole. Das am besten fiir die Herstellung von einphasigen einteiligen
Konzentraten geeignete organische Losungsmittel ist Diethylenglykol.

[0046] Beider Nachfiilllésung fir ein Bleichfixierbad kann es sich um ein einteiliges Bleichfixierbad-Konzentrat han-
deln, das auf die zwei Flaschen aufgeteilt wird, bevorzugt handelt es sich jedoch um ein zweiteiliges Bleichfixierbad-
Konzentrat mit den Teilen (BX-1) und (BX-2), wobei (BX-1) im Wesentlichen ein Thiosulfatsalz und ein Stabilisiermittel
dafir, insbesondere ein Sulfitsalz, und (BX-2) im Wesentlichen einen Fe(lll)-Komplexbildner enthalt, wodurch Zerset-
zungsreaktionen weitgehend vermieden werden kdnnen. Der pH-Wert von (BX-1) betragt bevorzugt 5 bis 7 und der
von (BX-2) bevorzugt 2 bis 7, insbesondere 3 bis 7.

[0047] Fir die Erfindung kénnen die bekannten Bleichfixierbadkonzentrate verwendet werden.

[0048] Bleichfixier-Bader (BX-Bader) werden im farbfotografischen Verarbeitungsprozess eingesetzt, um das durch
die Entwicklung entstandene metallische Silber zu einer I6slichen Form zu oxidieren (Bleichung) und in dieser Form
zusammen mit nicht entwickeltem Silberhalogenid durch Komplexbildung aus dem Material zu |6sen (Fixierung). BX-Ba-
der, wie sie z. B. in EP 569 852 A1 beschrieben sind, und damit auch die Bleichfixierbadkonzentrate, enthalten fir
diese Aufgaben eine Reihe notwendiger Chemikalien, ndmlich ein Eisen (lll)-komplexsalz als Oxidationsmittel, ein
Thiosulfat als Fixiermittel und ein Sulfit, Disulfit oder eine Sulfmsaure als Stabilisator flir das Thiosulfat.

[0049] Fe(lll)-komplexsalze, die sich fir fotografische Bleich- und Bleichfixierbader eignen, sind aus einer Vielzahl
von Dokumenten bekannt (z.B. EP 329 088, 584665, 507 126, 556 782, 532 003, 750 226, 657 777, 599 620, 588 289
723 194, 851287, 840 168, 871 065, 567 126, 726 203 und US 5 670 305).

[0050] Die Komplexbildner sind auch fir die Fe(ll)-komplexsalze geeignet.

[0051] Bevorzugte Komplexbildner fir Fe(lll) sind: Ethylendiamintetraessigsdure (EDTA), B-Alanindiessigsaure
(ADA), Diethylentriaminpentaessigsaure (DTPA), Methyliminodiessigsdure (MIDA), Ethylendiaminmonosuccinat
(EDMS), Methylglycindiessigsaure (MGDA), Ethylendiamindisuccinat (EDDS), speziell (S,S)-EDDS, Iminobernstein-
saure, Iminobemsteinsaurepropionsaure, 2-Hydroxypropyliminodiessigsaure.
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[0052] Es sind auch Gemische dieser Komplexbildner einsetzbar und es werden bevorzugt zwischen 0,1 bis 1 mol/
I an Fe(lll)-Komplexbildnern eingesetzt.
[0053] Zusatzlich kénnen noch andere Komplexbildner einzeln oder im Gemisch zugesetzt werden:

Polycarbonsauren: z.B. Oxalsdure, Malonsaure, Glutarsaure, Adipinsaure, Korksaure, Fumarsaure, Maleinsaure,
ltaconsaure;

(Poly)Hydroxypolycarbonsauren: z.B. Zitronensaure, Glykolsaure, Milchsaure, Apfelsdure, Weinsaure, Galactar-
saure.

[0054] Von diesen zusatzlichen Komplexbildnern werden vorzugsweise 1 bis 200 mmol, insbesondere 5 bis 50 mmol/
| Konzentrat eingesetzt.

[0055] Als Sulfit eignen sich z.B. Ammoniumsulfit, Ammoniumhydrogensulfit, Natriumsulfit, Natriumdisulfit, Natrium-
hydrogensulfit, Kaliumsulfit, Kaliumdisulfit, Kaliumhydrogensulfit. Als Sulfinsguren eignen sich z.B. Hydroxymethan-
sulfinsdure, Formamidinsulfinsdure, Benzolsulfinsaure, p-Toluolsulfinsaure, Methansulfmsaure, o-Amidosulfinsaure.
[0056] Das erfindungsgemafe Bleichfixierbadkonzentrat kann ein Phosphat, Polyphosphat, Polyphosphonat, Nitrat
oder Bromid enthalten. Als Phosphate kdnnen die Alkalisalze und/oder Ammoniumsalze eingesetzt werden, z.B. Am-
moniumdihydrogenphosphat, di-Ammoniumhydrogenphosphat, tri-Ammoniumphosphat, Kaliumdihydrogenphosphat,
di-Kaliumhydrogenphosphat, tri-Kaliumphosphat, Natriumdihydrogenphosphat, di-Natriumhydrogenphosphat, tri-Natri-
umphosphat oder die freie Phosphorséaure.

[0057] Als Polyphosphate und -phosphonate kénnen z.B. Natriumhexametaphosphat, Natriumtetraphosphat, Hy-
droxyethandiphosphonsaure, N(-2-carboxyethyl)-1-aminoethan-1,1-diphosphonsaure, N,N-Bis-(carboxymethylen)-
1-aminoethan-1,1 -diphosphonsdure, Morpholinomethandiphosphonséaure, Nitrilotrismethylenphosphonsaure, Ethy-
lendiamintetramethylenphosphonsdure, = Hexamethylendiamintetramethylenphosphonséure,  2-Phosponobutan-
1,2,4-tricarbonséaure, 2-Carboxyethanphosphonsaure eingesetzt werden. Geeignet sind auch freie Polyphosphorsau-
ren.

[0058] Als Nitrate und Bromide kénnen Alkali- und/oder Ammoniumnitrate und -bromide eingesetzt werden.
[0059] Die Phosphate, Polyphosphate und Polyphosphonate, Nitrate und Bromide werden dem Konzentrat vorzugs-
weise in einer Menge von 0,01 bis 2,5 mol/l, insbesondere 0,05 bis 1 mol/l zugesetzt.

[0060] Als Fixiermittel eignen sich insbesondere Natrium-, Kalium- und Ammoniumthiosulfat.

[0061] Weitere Bestandteile kbnnen z.B. Aminopolycarbonsdure, Rehalogenierungsmittel, z.B. Ammoniumbromid,
Sauren und Laugen zur pH-Einstellung, Bleichbeschleuniger, WeilRkuppler und Puffersubstanzen sein (s. Research
Disclosure 37 038, Februar 1995, Seiten 107 bis 109).

[0062] Bevorzugte Puffersubstanzen sind Dicarbonsauren, z. B. Malonsaure, Bernsteinsaure, Adipinsaure.

[0063] Der pH-Wert betragt insbesondere 4 bis 9.

[0064] Ein Beispiel fir im Rahmen der vorliegenden Erfindung besonders geeignete Nachfilllésungen (BX-1) und
(BX-2) fiir ein Bleichfixierbad ist im Folgenden gegeben.

(BX-1):

[0065] Fdr 1 Liter Konzentrat

500 g Ammoniumthiosulfat und

120 g Natriumdisulfit

in Wasser l6sen, mit Wasser auf 1 Liter auffullen und den pH-Wert mit Ammoniak oder Essigsaure auf 5,5 einstellen.

(BX-2):

[0066] Fuir 1 Liter Konzentrat

500 g Ammonium-Eisen(lll)-ethylendiamintetraacetat (EDTA)

in Wasser |6sen, mit Wasser auf 1 Liter auffillen und den pH-Wert mit Essigsaure auf 6,8 einstellen.

[0067] Als Nachfilllésungen fir ein Stabilisierbad kénnen erfindungsgeman die Gblichen Zusammensetzungen ver-
wendet werden, z. B. die Stabilisierldsung 94 SB-R.

[0068] Ein Beispiel fur eine im Rahmen der vorliegenden Erfindung besonders geeignete Nachfullldsung (SB) fiir
ein Stabilisierbad ist im Folgenden gegeben.

(SB):

[0069] Fdr 1 Liter Konzentrat
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80 g Natriumsuilfit,

60 g Ethylendiamintetraessigsaure (EDTA-Saure),

50 g 1-Hydroxyethan-1,1-diphosphonsaure (HEDP-Séaure) ,

80 g Kaliumhydroxid und

5 g Proxel GXL

in Wasser l6sen, mit Wasser auf 1 Liter auffiillen und den pH-Wert mit Kalilauge auf 8 einstellen.

[0070] Um die erfindungsgemafie Aufgabe zu erreichen, hat es sich als bevorzugt herausgestellt, wenn die Flaschen
in dem Nachfiillgebinde rechteckig sind und ein Verhaltnis von Héhe (H) der Flaschen zur breitesten Grundseite (S)
von 1,5 bis 3 aufweisen, wobei die Hohe vom Flaschenboden bis unterhalb des Flaschenhalses gemessen wird. Dies
hat sich als ein besonders guter Kompromiss zwischen Standfestigkeit und Handhabbarkeit erwiesen.

[0071] Zudem ist es besonders vorteilhaft, wenn die Flaschen, insbesondere die mit dem Farbentwickler, moglichst
hoch gefillt sind, insbesondere wenn sie jeweils zu mindestens 90 Vol.-% und weiter bevorzugt zu mindestens 95 Vol.-
% gefullt sind.

[0072] Um den oben geschilderten vielfaltigen Randbedingungen bzgl. der einzelnen Regenerierraten und den ein-
stellbaren Konzentrationen in den Nachfulllésungen Rechnung zu tragen, hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn
die Flaschengrofe fir die Farbentwickler-Nachfiilllésung etwa 11 betragt. Zudem ist es bevorzugt, wenn die Flaschen-
gréRe flr eine der wenigstens zwei Nachflllldsungen fir das Bleichfixierbad etwa 21 betragt und fiir die andere der
wenigstens zwei Nachfiilllésungen flr das Bleichfixierbad etwa 11 betragt.

[0073] Ineinerbesonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung enthalt das Nachftillgebinde eine 1 1-Flasche
mit einer Nachfilllésung fur einen Farbentwickler (Farbentwicklerbad), eine 2 1-Flasche mit dem (BX-1)-Teil einer
Nachfulllésung fur ein Bleichfixierbad, eine 1 1-Flasche mit dem (BX-2)-Teil einer Nachfillldsung fir ein Bleichfixierbad
und eine 1 1-Flasche mit einer Nachfilllésung fir ein Stabilisierbad.

[0074] Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Verarbeitung eines farbfotografischen Silberha-
logenidmaterials unter Verwendung eines automatischen Verarbeitungsgerats, wobei das Silberhalogenidmaterial eine
Farbentwicklerldsung, eine Bleichfixierldsung und eine Stabilisierlésung durchlauft, die Farbentwicklerlésung aus we-
nigstens einem Farbentwickler-Regeneratorbehalter und die Bleichfixierldésung aus wenigstens einem Bleichfixier-Re-
generatorbehélter durch Zudosieren regeneriert werden und die Regeneratorbehalter Gber ein Chemikaliengebinde
nachgefiillt werden, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei dem Chemikaliengebinde um ein erfindungsgemafes
Gebinde handelt.

[0075] Die Verarbeitungsbedingungen, geeignete Farbentwicklersubstanzen, geeignete Puffersubstanzen, geeig-
nete Kalkschutzmittel, geeignete Weilltdner, Hilfsentwickler, Entwicklungsbeschleuniger und Antischleiermittel sind in
Research Disclosure 37 038 (Februar 1995) auf den Seiten 102 bis 107 beschrieben.

[0076] Um eine erhohte Reichweite (verarbeitetes Material pro Nachfiiligebinde) zu erreichen, werden bei der Ver-
arbeitung mdglichst niedrige Regenerierquoten eingestellt. Bevorzugt wird die Farbentwicklerlésung pro m?2 verarbei-
tetes Material mit weniger als 60 ml Farbentwickler-Regeneratorlésung regeneriert (Regenerierrate kleiner als 60 ml/
m2), und besonders bevorzugt ist die Regenerierrate kleiner als 55 ml/m2.

[0077] Das Gebinde wird bevorzugt so ausgelegt, dass wenigstens 80 m2 Material, bevorzugt wenigstens 90 m2
Material mit dem Inhalt eines Nachfiillgebindes verarbeitet werden kénnen.

[0078] Auch die Bleichfixierldésung wird erfindungsgeman mit méglichst niedrigen Regenerierraten regeneriert, hier-
bei ist jedoch die oben beschriebene Kopplung der Regenerierraten zu beachten. Bevorzugt betragt die Regenerierrate
der Bleichfixierlésung weniger als 100 ml/m2, weiter bevorzugt weniger als 90 ml/m2 und besonders bevorzugt weniger
als 80 ml/m2,

[0079] Umdeninder Einleitung beschriebenen Nachteilen niedriger Regenerierraten, wie z. B. dem Leerlaufen eines
Tanks, vorzubeugen, wird in einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung neben dem Farbentwickler-
Regenerator zusatzlich auch eine definierte Wassermenge pro m2 verarbeitetem Fotomaterial in den Farbentwickler-
tank dosiert. Dadurch kann z.B. eine Regenerierquote von 45 ml/m2 aus dem Regeneratorbehélter auf eine Zudosie-
rung von insgesamt 45 ml/m2 + x ml/m2 Extra-Wasser erhéht werden und die Reichweite eines Gebindes dabei un-
verandert bei 100 m2 verbleiben. Die zusatzliche Wasserdosierung erfolgt dabei z.B. aus einem im Gerat vorhandenen
Wasservorratsbehalter Giber separate Pumpen. Durch diese Vorgehensweise wird sichergestellt, dafl der Farbentwick-
lertank auch bei hoher Verdunstung nicht trocken lauft und trotzdem durch eine verringerte Farbentwickler-Regene-
rierung eine erhéhte Reichweite erzielt werden kann. x betragt fiir die Farbentwickler-Regenerierung z.B. von 0 bis 50
und fir die Stabilisatorbad-Regenerierung z.B. 0 bis 400. Bevorzugt wird x so gewahlt, dass bei der Farbentwickler-
Regenerierung zusatzlich 5 bis 50 % an Extra-Wasser, insbesondere 10 bis 25 %, jeweils bezogen auf die Dosierung
der Farbentwickler-Regeneratorldésung, zudosiert werden. Fir die Stabilisatorbad-Regenerierung wird x bevorzugt so
gewahlt, dass dabei zusatzlich 50 bis 400 % an Extra-Wasser, insbesondere 100 bis 300 %, jeweils bezogen auf die
Dosierung der Stabilisierbad-Regeneratorlésung, zudosiert werden.

[0080] Dasselbe Prinzip kann bevorzugt auch bei den restlichen Verarbeitungslésungen eingesetzt werden.
[0081] Um weniger Restlésungen zu erhalten, hat es sich als glinstig erwiesen, nach Einlauf der Nachfiillldsungen
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den Farbentwickler-Regeneratorbehéalter mit Wasser und den Bleichfixier-Regeneratorbehalter wenigstens teilweise
mit dem Uberlauf der Stabilisierlésung aufzufiillen.

[0082] Die Erfindung ist besonders geeignet fiir Schnellverarbeitungsprozesse, bei denen die Entwicklungszeit be-
vorzugt kleiner als 45 s, weiter bevorzugt kleiner als 40 s und besonders bevorzugt kleiner als 35 s ist.

[0083] Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist die Verwendung eines Gebindes zum Nachflillen der Regenera-
torbehalter eines automatischen Verarbeitungsgerates flr farbfotografische Silberhalogenidmaterialien, dadurch ge-
kennzeichnet, dass es sich um ein Gebinde nach Anspruch 1 handelt, wobei es bevorzugt ist, wenn die Flaschen in
dem Gebinde runde Schraubverschlisse und ein Siegel aufweisen, die Flaschen durch einen Karton zusammenge-
halten werden, aus dem die Schraubverschlisse auf gleicher H6he hervorstehen und nach dem Einlegen in das Gerat
an dem breiten Rand der Schraubverschliisse oder an der zwischen den Schraubverschliissen befindlichen Karton-
flache auf dem Kopf stehend gehalten werden.

[0084] Um ein sicheres Einsetzen der erfindungsgemassen Gebinde in ein Verarbeitungsgerat zu ermdglichen, sind
die Gebinde bevorzugt mit Merkmalen ausgestattet, durch die die Gebinde im Gerét positioniert werden bzw. durch
die eine Verwechselung ausgeschlossen wird. Zur sicheren Positionierung weisen die Flaschen z. B. an den Halsen
und/oder an den Verschllissen zum Flaschenboden planparallele Flachen auf, mit denen sie auf Halterungen im Gerat
aufliegen. Bei den planparallelen Fldchen an den Flaschenhélsen kann es sich insbesondere um umlaufende Nuten
(Verjingungen) im Flaschenhals handeln, die genau in korrespondierende Greifgabeln des Verarbeitungsgerates pas-
sen und so ein exaktes Andocken des Gebindes an das Verarbeitungsgerat ermdglichen. Die Greifgabeln sind bevor-
zugt als halbkreis- bzw. U-férmige Aussparungen in einer durchgehenden Platte ausgebildet, wobei die Aussparungen
zu den Flaschenhélsen korrespondieren und insbesondere so dimensioniert sind, dass die Flaschenhélse des Gebin-
des passgenau, aber nicht zu stramm gehalten werden. Vorteilhaft liegt nach dem Andocken fiir jede Flasche des
Gebindes wenigstens 35 %, insbesondere wenigstens 40 % der umlaufenden Flaschenhalsvertiefung (Nut) auf den
U-féormigen Aussparungen der Greifgabeln auf. Als Material fir die Flaschen sind zu diesem Zweck Kunststoffe be-
sonders gut geeignet, insbesondere formbare Kunststoffe wie Polyethylen (PE), Polypropylen (PP), Polyethylenther-
ephthalat (PET) oder Polyvinylchlorid (PVC); Mischungen aus den genannten Kunststoffen; oder Copolymere aus den
den genannten Polymeren zugrundeliegenden Monomeren. Fir die Gabeln sind rostfreie Werkstoffe wie Kunststoffe,
Nichteisenmetalle und Edelstahle, sowie mit rostfreien Werkstoffen beschichtete Materialien, z. B. mit rostfreien Werk-
stoffen beschichtete Stahle bevorzugt. Es ist auch méglich, das Verarbeitungsgerat mit Greifgabeln auszustatten, deren
Aussparungen breit genug sind, um die Verschliisse der Flaschen durchzulassen. Die Greifgabel kann in diesem Fall
auch als Aufsetzflache fiir den Gebindekarton dienen.

[0085] Insbesondere in der Variante, bei der die Flaschenhalse der Flaschen eine Nut aufweisen, die passgenau in
die Gabel des Verabeitungsgerats eingefihrt wird, hat es sich fir die sichere und schnelle Handhabung als glinstig
erwiesen, wenn eine Aufsetzflache fiir das Gebinde aus dem Gerat geklappt wird. Dabei ist es vorteilhaft, wenn die
Aufsetzflache nach dem Aufklappen horizontal angeordnet ist, so dass das Gebinde leicht von oben aufgesetzt werden
kann.

[0086] Bevorzugt sind die Greifgabeln rechtwinkelig fest mit der aufklappbaren Aufsetzflache verbunden und zeigen
im aufgeklappten Zustand nach oben. Bei geeigneter Anordnung der Flaschenhalse im Karton, z. B. wie im Folgenden
beschrieben, kann das Gebinde so einfach, passgenau und verwechslungsssicher in das Verarbeitungsgerat einge-
setzt werden. Um die Handhabung weiter zu vereinfachen, fillt die aufgeklappte horizontale Aufsetzflache bevorzugt
nicht die gesamte Flache unter dem Gebindekarton aus, sondern weist insbesondere seitliche Aussparungen auf, die
ein Untergreifen des Kartons ermdglichen.

[0087] Zur Vermeidung einer Verwechselung z. B. zwischen Papier- oder Filmchemikalien und/oder zur Vermeidung
eines seitenverkehrten Einlegens in das Verarbeitungsgerat sind die erfindungsgemafRen Gebinde bevorzugt mit Auf-
klebern ausgestattet, durch die die Art des Gebindes und die richtige Einlegeposition klar hervorgeht. Daneben ist es
jedoch vorteilhaft, z. B. durch Langen- und/oder Breitenanschlage an der Gebindehalterung im Gerat und/oder durch
wenigstens eine asymmetrisch angebrachte Nute in dem Gebinde und einem entsprechenden Zapfen am Geréat eine
Verwechselung sicher auszuschlieRen. Als besonders vorteilhaft hat es sich herausgestellt, die Anordnung der Fla-
schenhalse asymmetrisch zu gestalten, so dass ein seitenverkehrtes Einlegen nicht méglich ist. Dazu kénnen bei
verschieden groRen Flaschen die Flaschenhalse wie blich mittig angeordnet sein, der Hals einer Flasche kann jedoch
auch selbst asymmetrisch bzgl. der Flasche sein. Durch eine geeignete Anordnung der Flaschen mit unterschiedlichen
Volumina sowie der Position der Flaschenhélse kann sowohl eine Verwechselung der Chemikaliengebinde wie auch
deren seitenverkehrtes Einlegen sicher vermieden werden.

[0088] Beiden Flaschenverschliissen handelt es sich bevorzugt um Schraubverschlisse, die insbesondere ein vor-
zugsweise verschweisstes Siegel sichern und in Fortsetzung des Flaschenhalses einen Durchlass freilassen, durch
den mit gerateseitigen Mitteln das Siegel durchstossen werden kann. Wie eingangs ausgefiihrt, ist es fir ein sicheres
Andocken, Durchstossen und Entleeren besonders bevorzugt, wenn die Flaschen des Gebindes die gleiche Hohe
aufweisen. Durch die Greifgabeln werden die Flaschen bereits in der richtigen Position fir das Durchstossen gehalten.
Um den Vorgang noch sicherer zu gestalten und insbesondere die Durchstosséffnung exakt Gber dem Durchstoss-
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werkzeug anzuordnen, weist der Verschluss der Gebindeflaschen am oberen Rand einen schmalen Ring (Zentrierring)
auf, dessen Innendurchmesser gleich oder etwas gré3er als der Durchmesser der Durchstosséffnung ist. Gerateseitig
kénnen dartber die Flaschenhélse beim Einklappen der mit einem erfindungsgemassen Gebinde versehenen Auf-
setzflache exakt positioniert werden. Gerateseitig kdnnen daflr je Zentrierring iber dem Durchstosswerkzeug schmale
Abstandshalter vorgesehen werden, an die die Zentrierringe im hochgeklappten Zustand der Aufsetzflache anschla-
gen.

[0089] Nach dem Hochklappen der Aufsetzflache ist das Gebinde bevorzugt senkrecht und mit den Flaschenhalsen
(den Ausgiessoéffnungen) nach unten angeordnet, wodurch das Entleeren nach dem Durchstossen selbsttatig durch
Schwerkraft erfolgt.

[0090] Das Durchstossen wird gerateseitig automatisch oder manuell nach Bedarf ausgefiihrt. Die daflr eingesetzten
Werkzeuge sind Ublicherweise scharf und werden mit erheblicher Kraft betatigt, um das Durchstossen sicher zu ge-
wabhrleisten. Eine exakte Positionierung der Durchstosséffnung ist deshalb unerlasslich.

[0091] Weitere bevorzugte Ausfihrungsformen der Erfindung sind den Unteranspriichen zu entnehmen.

Beispiele
Beispiel 1

[0092] Es wurden unterschiedliche Farbentwicklerkonzentrate hergestellt, die beim Ansetzen auf gleiches Regene-
ratorvolumen von 4,5 Liter (L) aufgefullt wurden. Der Oxidationsschutzgehalt wurde so eingestellt, dal’ trotz unter-
schiedlicher Flaschenflillung nach dem Ansetzen auf 4,5 L Regeneratorvolumen theoretisch der gleiche Oxidations-
schutzgehalt in allen Regeneratoren resultieren sollte.

[0093] Die Konzentrate wurden 2 Wochen in PE-Flaschen im Heizschrank bei 60 °C gelagert. Jeweils frisch, sowie
nach 1 und 2 Wochen Lagerung wurden aus den Konzentraten jeweils 4,5 Liter Regenerator angesetzt, in dem der
Oxidationsschutz-Gehalt analytisch bestimmt wurde.

[0094] Das verwendete Entwicklerkonzentrat 1 hatte folgende Zusammensetzung:

DEHX (Oxidationsschutzmittel) 3049
CD-3 70g
Diethylenglykol 60 ml
Polyethylenglykol, Mw 400 100 ml
Weilktdéner 10¢
EDTA 30g
Kaliumcarbonat 120 g
KOH 50g

mit Wasser auf 1 Liter aufflillen;
der pH-Wert von ca. 14 ergibt sich von selbst.
[0095] Das verwendete Entwicklerkonzentrat 2 hatte folgende Zusammensetzung:

DEHX (Oxidationsschutzmittel) 3759
CD-3 87,59
Diethylenglykol 75 ml
Polyethylenglykol, Mw 400 125 ml
Weiltdéner 12,59
EDTA 3759
Kaliumcarbonat 150 g
KOH 62,59
mit Wasser auf 1 Liter auffillen;

der pH-Wert von ca. 14 ergibt sich von selbst.

[0096] Das verwendete Entwicklerkonzentrat 3 hatte folgende Zusammensetzung:

DEHX (Oxidationsschutzmittel) 50g
CD-3 179
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(fortgesetzt)

Diethylenglykol 100 ml
Polyethylenglykol, Mw 400 167 ml
Weiltdéner 16,7 g
EDTA 50g
Kaliumcarbonat 200 g
KOH 83¢g
mit Wasser auf 1 Liter auffiillen;

der pH-Wert von ca. 14 ergibt sich von selbst.

Tabelle 1
Entwicklerkonzentrat | Flaschenfiillung Oxidationsschutz-Gehalt im Regenerator (g/l)
1 100% frisch 6.5
1 100% nach 1 Woche Lagerung 6,1
1 100% nach 2 Wochen Lagerung 55
2 80% frisch 6,6
2 80% nach 1 Woche Lagerung 5,4
2 80% nach 2 Wochen Lagerung 3,9
3 60% frisch 6,6
3 60% nach 1 Woche Lagerung 4,7
3 60% nach 2 Wochen Lagerung 2,7

[0097] Wie aus Tabelle 1 deutlich zu erkennen ist, wird der Oxidationsschutz im Konzentrat umso schneller abgebaut,
je weniger die Flasche mit Flussigkeitsvolumen gefillt ist.

Beispiel 2

[0098] Aus den unter Beispiel 1 hergestellten und gelagerten Entwicklerkonzentraten 1-3 wurden nach 2 Wochen
Lagerung bei 60 °C Entwicklertankflllungen hergestellt, indem jeweils 6,5 L Regenerator mit 1,2 L 94 CD-LR Starter
versetzt und auf 18 Liter aufgefillt wurden. Der pH-Wert der Tankldsungen betrug 10,2. In diesen so hergestellten
Tankldsungen der Entwicklerkonzentrate 1-3 wurde unbelichtetes Type 11 Papier verarbeitet. Nach der Verarbeitung
wurden sensitometrisch die Bildweilen bestimmt.

Tabelle 2
Entwicklerkonzentrat | Flaschenfiillung D-min * 1000 nach Lagerung der Konzentrate
gb | pp | bg
1 100% nach 2 Wochen Lagerung | 117 | 127 | 124
2 80% nach 2 Wochen Lagerung | 125 | 133 | 126
3 60% nach 2 Wochen Lagerung | 131 | 138 | 127

[0099] Wie aus Tabelle 2 ersichtlich, sind die Bildweilen nach Lagerung der Konzentrate umso schlechter, je weniger
geflllt die verwendeten Konzentratflaschen waren.

Beispiel 3
[0100] Das unter Beispiel 1 beschriebene Entwicklerkonzentrat wurde variiert, indem unterschiedliche Verhaltnisse

von Oxidationsschutzmittel (DEHX) und Farbentwickler (CD-3) eingesetzt wurden. Dabei wurde die Menge an CD-3
jeweils konstant gehalten und die Oxidationsschutzmenge variiert. Die Flaschen wurden jeweils voll aufgefllt.
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[0101] AnschlieBend wurde nach dem unter Beispiel 2 aufgefiihrten Verfahren jeweils eine Entwicklertankfillung
hergestellt, in der mit einem Graukeil aufbelichtete Stufenkeile verarbeitet wurden. Dabei wurden jeweils die Schlei-
erwerte und die Maximaldichten bestimmt. Die Ergebnisse sind in Tabelle 3 dargestellt.

Tabelle 3
Verhaltnis DEHX/CD-3 Dmin * 1000 Dmax
gb pp bg gb pp bg
0,3 142 | 138 | 128 | 2,19 | 2,29 | 2,52 | Vergleich
0,7 121 | 131 | 125 | 2,18 | 2,38 | 2,52 | Erfindung
2,0 118 | 128 | 124 | 2,15 | 2,36 | 2,51 | Erfindung
3,5 116 | 126 | 123 | 2,11 | 2,35 | 2,50 | Erfindung
4,5 115 | 125 | 123 | 1,67 | 2,24 | 2,47 | Vergleich

[0102] Wie aus Tabelle 3 hervorgeht, wird der Schleier durch ein héheres Verhaltnis DEHX/CD-3 verbessert, bei
einem Verhaltnis unter 0,5 tritt eine nicht akzeptable Verschlechterung hauptsachlich des Gelb-Schleiers auf. Bei einem
Verhaltnis Gber 4,0 tritt aber eine sehr deutliche Verringerung hauptsachlich der Gelb-Maximaldichten auf, so da®
optimale bildmaRige Ergebnisse nur bei den beanspruchten Verhaltnissen erzielt werden kdnnen.

Patentanspriiche

1.

Gebinde zum gleichzeitigen Nachfiillen von Chemikalien zur Verarbeitung farbfotografischer Silberhalogenidma-
terialen in ein automatisches Verarbeitungsgerat, wobei das Gebinde wenigstens eine Flasche mit der Nachfill-
I6sung fir einen Farbentwickler und wenigstens zwei Flaschen mit Nachfllllsungen fir ein Bleichfixierbad enthalt,
dadurch gekennzeichnet, dass die Flasche mit der Nachfulllésung fiir den Farbentwickler pro 11 Flaschenvolu-
men mehr als 60 g Farbentwicklersubstanz enthalt.

Gebinde nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die genannten drei Flaschen alle ein Verhaltnis von
der Héhe (H) zur breitesten Grundseite (S) der Flaschen von 1,5: 1 bis 3 : 1 aufweisen.

Gebinde nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Fillvolumen in den genannten
drei Flaschen jeweils mindestens 90 Vol.-% bezogen auf das Flaschenvolumen betragt.

Gebinde nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Fullvolumen in den genannten drei Flaschen
jeweils mindestens 95 Vol.-% bezogen auf das Flaschenvolumen betragt.

Gebinde nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Nachfllllésung fir den Farbent-
wickler ein Oxidationsschutzmittel enthélt und das molare Verhéltnis von Oxidationsschutzmittel zu Entwickler-
substanz in der Nachfiilllésung fur den Farbentwickler 0,5 : 1 bis 4 : 1 betragt.

Gebinde nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei dem Oxidationsschutzmittel um Bis-sul-
foethylhydroxylamin handelt.

Gebinde nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Flaschenvolumen fir die Far-
bentwickler-Nachfilllésung etwa 11 betragt.

Gebinde nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Flaschenvolumen fiir eine der
wenigstens zwei Nachfullldsungen fiir das Bleichfixierbad etwa 21 betragt und fur die andere der wenigstens zwei
Nachflllésungen fir das Bleichfixierbad etwa 11 betragt.

Gebinde nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Nachfllllésung fir den Farbent-

wickler Wasser und ein organisches Losungsmittel enthalt und das Gewichtsverhaltnis von Wasser zu organischem
Lésungsmittel in der Nachfilllésung 50 : 50 bis 95 : 5 betragt.
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Gebinde nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Nachflllldsung fir den Farbent-
wickler Wasser und ein Netzmittel enthalt.

Gebinde nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Flaschen in dem Gebinde
runde Schraubverschliisse und ein Siegel aufweisen und die Flaschen durch einen Karton zusammengehalten
werden, aus dem die Schraubverschliisse auf gleicher Héhe hervorstehen.

Gebinde nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Flaschenhélse der Flaschen in dem Gebinde
umlaufende Vertiefungen aufweisen.

Verfahren zur Verarbeitung eines farbfotografischen Silberhalogenidmaterials unter Verwendung eines automati-
schen Verarbeitungsgerats, wobei das Silberhalogenidmaterial eine Farbentwicklerlésung, eine Bleichfixierldsung
und eine Stabilisierlésung durchlauft, die Farbentwicklerlésung aus wenigstens einem Farbentwickler-Regenera-
torbehalter und die Bleichfixierlésung aus wenigstens einem Bleichfixier-Regeneratorbehélter durch Zudosieren
regeneriert werden und die Regeneratorbehalter tiber ein Chemikaliengebinde nachgefiillt werden, dadurch ge-
kennzeichnet, dass es sich bei dem Chemikaliengebinde um ein Gebinde nach einem der Anspriiche 10 bis 12
handelt.

Verarbeitungsverfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Farbentwicklerldsung pro m?2 ver-
arbeitetes Material mit weniger als 60 ml Farbentwickler-Regeneratorldsung regeneriert wird.

Verarbeitungsverfahren nach einem der Anspriiche 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass mit dem Inhalt
eines Chemikaliengebindes wenigstens 80 m2 Material verarbeitet werden kénnen.

Verarbeitungsverfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Bleichfixierl6-
sung pro m2 verarbeitetes Material mit weniger als 100 ml Bleichfixier-Regeneratorlésung regeneriert wird.

Verarbeitungsverfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Regenerator-
behalter nach dem Nachfiillen der Chemikalien auf einen vorgegebenen Flissigkeitsstand aufgefiillt werden, da-
durch gekennzeichnet, dass der Farbentwickler-Regeneratorbehalter mit Wasser und der Bleichfixier-Regene-
ratorbehalter wenigstens teilweise mit dem Uberlauf der Stabilisierldsung aufgefiillt wird.

Verarbeitungsverfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Entwicklungs-
zeit kleiner ist als 40 s.

Verarbeitungsverfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass gleichzeitig zur
Regenerierung mit Farbentwickler-Regeneratorlésung noch Wasser in die Farbentwicklerlésung dosiert wird, wo-
bei die Dosierrate der Wassermenge wenigstens 10 % der Dosierrate der Farbentwickler-Regeneratorlésung be-
tragt.

Verwendung eines Gebindes zum Nachflillen der Regeneratorbehalter eines automatischen Verarbeitungsgerates
fur farbfotografische Silberhalogenidmaterialien, dadurch gekennzeichnet, dass es sich um ein Gebinde nach
einem der Anspriich 1 bis 12 handelt.

Verwendung eines Gebindes gemal Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass ein Gebinde nach Anspruch
11 so in das Verarbeitungsgerat eingelegt wird, dass die Flaschen nach dem Einlegen in das Gerat an dem breiten
Rand der Schraubverschliisse oder an der zwischen den Schraubverschliissen befindlichen Kartonflache auf dem
Kopf stehend gehalten werden.

Verwendung eines Gebindes gemal Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die umlaufenden Vertiefungen
eines Gebindes nach Anspruch 12 in Greifgabeln des Verarbeitungsgerates eingefuhrt werden.
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