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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Finishbearbeitung von Wellen, insbesondere von Kurbel- und 
Nockenwellen

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Finisbe-
arbeitung von Wellen, insbes. von Kurbel- und Nocken-
wellen, bei dem eine Werkstückfläche eines um seine
Rotationsachse rotierenden Werkstückes mit Hilfe eines
kontinuierlich angetriebenen endlosen Schleifbandes
bearbeitet wird. Das Schleifband wird mit einer Spann-
vorrichtung gespannt und an seiner Rückseite im Bereich
der Werkstückfläche von einem endlosen, in diesem Be-

reich parallel zum Schleifband gespannten Stützband
gestützt. Erfindungsgemäß wird das Werkstück von dem
Schleifband und dem Stützband teilweise umschlungen,
so dass das Schleifband am Umfang des Werkstückes
flächig anliegt. Das Stützband wird mittels einer zweiten
Spannvorrichtung gespannt. Gegenstand der Erfindung
ist auch eine Vorrichtung zur Durchführung des Verfah-
rens.
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