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Verfahren zur Herstellung von Gartenmoébeln aus Robinienholz

gedampft wird, dass ein Farbumschlag des Robinien-
holzes von einem gelblichen zu einem braunlichen
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfah-
ren zur Herstellung von Gartenmdbeln aus Robinien-
holz, umfassend einen Verfahrensschritt, in dem das
Robinienholz behandelt wird.

[0002] Verfahren der vorgenannten Art sind hinlang-
lich bekannt. Robinienholz eignet sich hervorragend fur
die Herstellung von Gartenmdbeln, weil es harter, wet-
terbestandiger und haltbarer ist als die meisten anderen
Holzer. Insbesondere ist Rotimber hinsichtlich seiner
Harte, Wetterbesténdigkeit und Haltbarkeit sogar dem
bislang im AuRenbereich bevorzugten Teakholz tiberle-
gen. Weiterhin weist Robinie gegentber Teakholz den
Vorteil auf, dass Robinienholz kein Tropenholz ist, son-
dern ein in Europa anbaubares Holz. Die Verwendung
von Robinienholz fiir Gartenmoébel tragt somit nicht zu
dem Abholzen des Regenwaldes bei.

[0003] Als nachteilig bei Robinienholz wird gemeinhin
die Tatsache angesehen, dass Robinienholz im Natur-
zustand einen vergleichsweise unattraktiven gelblichen
Farbton aufweist. Dieser gelbliche Farbton des Robini-
enholzes geht einher mit einer vergleichsweise hohen
Konzentration von Gerbsaure in dem Robinienholz. Die
bisher bekannten Verfahren zur Herstellung von Gar-
tenmobeln aus Robinienholz sehen vor, dass das Robi-
nienholz durch Aufbringung von Klarlacken oder
Farblacken behandelt wird. Durch die Aufbringung von
Klarlacken entsteht ein Gartenmébel mit einem dem Ro-
binienholz eigenen unattraktiven gelblichen Farbton.
Durch die Aufbringung von Farblacken entsteht zumeist
ein Gartenmdbel mit einer Oberflache, die eine hinsicht-
lich Berihrungen unattraktive Oberflachenbeschaffen-
heit aufweist. Dies hat seinen Grund unter anderem dar-
in, dass aufgrund der hohen Gerbsaurekonzentration
innerhalb des Robinienholzes ein nicht offenporiger
Lack verwendet werden muss, um eine Diffusion der
Gerbsaure nach aul’en zu verhindern.

[0004] Das der vorliegenden Erfindung zugrunde lie-
gende Problem ist die Schaffung eines Verfahrens der
eingangs genannten Art, mit dem sich eine ansprechen-
de Oberflache des Robinienholzes herstellen lasst.
[0005] Dies wird erfindungsgemaf dadurch erreicht,
dass das Robinienholz derart gedampft wird, dass ein
Farbumschlag des Robinienholzes von einem gelbli-
chen zu einem braunlichen Farbton stattfindet. Damp-
fen von Holz wurde gemaR dem Stand der Technik zur
Impragnierung von Holz eingesetzt. Unerwartet wurde
gefunden, dass bei Robinienholz durch Dampfen ein
Farbumschlag von einem gelblichen zu einem braunli-
chen Farbton hergefiihrt werden kann. Weiterhin kann
unter Umstanden durch das Dampfen auch die Gerb-
saurekonzentration vermindert werden. Insbesondere
durch den vorgenannten Farbumschlag kann ein Gar-
tenmobel mit einer ansprechenden Oberflache erstellt
werden.

[0006] Gemal Anspruch 2 ist vorgesehen, dass das
Robinienholz mindestens 30, vorzugsweise mindestens
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60 Stunden gedampft wird.

[0007] GemafR Anspruch 3 ist vorgesehen, dass das
Robinienholz zwischen 60 und 90 Stunden, insbeson-
dere etwa 80 Stunden gedampft wird. Es hat sich her-
ausgestellt, dass je nach Starke des zu dampfenden
Holzes nach durchschnittlich etwa 80 Stunden die ge-
wiinschte Farbveranderung sowohl an der Oberflache
als auch im Inneren des Holzes stattgefunden hat.
[0008] Gemal Anspruch 4 kann hierbei das Robini-
enholz bei einer Temperatur zwischen 90° und 110°C,
insbesondere bei einer Temperatur zwischen 95° und
105°C gedampft werden. Bei sehr niedrigen Tempera-
turen misste entsprechend langer gedampft werden.
[0009] GemaR Anspruch 5 kann hierbei vorgesehen
sein, dass das Robinienholz bei einer Feuchtigkeit von
100% gedampft wird.

[0010] GemaR Anspruch 6 kann vorgesehen sein,
dass das Robinienholz spatestens vier Wochen nach
dem Einschlag, insbesondere spatestens zwei Wochen
nach dem Einschlag gedampft wird. Es hat sich gezeigt,
dass der durch das Dampfen zu erzielende Farbum-
schlag unter Umstanden dann nicht mehr erreicht wer-
den kann, wenn nach dem Einschlag zu lange gewartet
wird, bis mit dem Dampfen des Robinienholzes begon-
nen wird.

[0011] GemaR Anspruch 7 kann vorgesehen sein,
dass vor dem Dampfen aus den eingeschlagenen
Stdmmen Bohlen geschnitten werden, die insbesonde-
re eine Starke zwischen 23 mm und 45 mm aufweisen.
Je nach Starke dieser Bohlen muss entsprechend kiir-
zer oder langer gedampft werden.

[0012] GemaR Anspruch 8 kann vorgesehen sein,
dass das Robinienholz nach dem Dampfen getrocknet
wird.

[0013] GemaR Anspruch 9 kann vorgesehen sein,
dass das Robinienholz bis zu einer Holzfeuchte von 9%
bis 12%, vorzugsweise bis zu einer Holzfeuchte zwi-
schen 10% und 11 % getrocknet wird. Eine derartige
Holzfeuchte ist vergleichsweise ideal fir die Weiterbe-
handlung des Holzes.

[0014] GemaR Anspruch 10 kann vorgesehen sein,
dass das Trocknen etwa in einem Zeitraum zwischen
10 und 25 Tagen, insbesondere in einem Zeitraum von
15 bis 20 Tagen durchgefiihrt wird.

[0015] GemaR Anspruch 11 kann vorgesehen sein,
dass das Robinienholz nach dem Dampfen und vor dem
Trocknen fir eine gewisse Zeitspanne zwischengela-
gert wird. Wahrend des Zwischenlagerns kann das Holz
ausklimatisieren, wodurch Rissbildungen im Holz ver-
mieden werden.

[0016] GemaR Anspruch 12 kann vorgesehen sein,
dass das Robinienholz nach dem Trocknen mechanisch
bearbeitet wird, insbesondere durch Schneiden und/
oder Frasen und/oder Bohren und/oder Schleifen.
[0017] GemaR Anspruch 13 kann vorgesehen sein,
dass das Robinienholz nach dem Dampfen, insbeson-
dere nach dem auf das Trocknen erfolgenden mecha-
nischen Bearbeiten, oberflachenveredelt wird. Diese
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Oberflachenveredlung kann beispielsweise durch eine
Lasur erzielt werden. Beispielsweise kann es sich um
eine braune Lasur handeln. Alternativ dazu kann die
Oberflachenveredlung auch durch eine Lackierung, ins-
besondere durch eine weilte Lackierung erzielt werden.
[0018] GemaR Anspruch 14 kann vorgesehen sein,
dass die Oberflachenveredlung eine Einbringung in ei-
ne Fungizidlésung umfasst. Eine derartige Einbringung
in eine Fungizidlésung kann insbesondere vor der Ver-
bindung einzelner Teile der Gartenmdobel erfolgen, so
dass die Verbindungsstellen wirksam geschitzt wer-
den.

[0019] GemalR Anspruch 15 kann vorgesehen sein,
dass die Oberflachenveredlung eine Einbringung in ei-
ne Holzschutzlésung umfasst. Die Einbringung in die
Holzschutzlésung kann beispielsweise durch Tauchen
realisiert werden.

[0020] GemaR Anspruch 16 kann vorgesehen sein,
dass eine Grundierung durchgefiihrt wird, insbesondere
durch Tauchen in eine entsprechende Grundierungsl6-
sung.

[0021] Gemal Anspruch 17 kann vorgesehen sein,
dass nach Durchfilhrung der Grundierung ein Uber-
zugslack auf die Grundierung aufgebracht wird, insbe-
sondere durch Spritzen.

[0022] GemalR Anspruch 18 kann vorgesehen sein,
dass der Uberzugslack Farbpigmente umfasst, insbe-
sondere braune Farbpigmente. Durch die Fungizidl6-
sung, die Holzschutzlésung, die Grundierung und den
Uberzugslack wird eine Lasur erzielt, die sich als ver-
gleichsweise bestandig erweist.

[0023] Alternativ kann gemaf Anspruch 19 vorgese-
hen sein, dass nach der Aufbringung der Grundierung
mindestens eine Zwischenbeschichtung aufgebracht
wird, insbesondere durch Spritzen. Beispielsweise kdn-
nen zwei Zwischenbeschichtungen aufgebracht wer-
den, wobei zwischen diesen beiden Zwischenbeschich-
tungen eine Trocknung stattfinden kann.

[0024] GemalR Anspruch 20 kann vorgesehen sein,
dass nach der Aufbringung mindestens einer Zwischen-
beschichtung ein Decklack aufgebracht wird, insbeson-
dere durch Spritzen.

[0025] GemaR Anspruch 21 kann vorgesehen sein,
dass der Decklack weil} ist. Durch die Fungizidlésung,
die Grundierung, die mindestens eine Zwischenbe-
schichtung und den Decklack kann somit eine Lackie-
rung, insbesondere eine weille Lackierung aufgebracht
werden. Die Lackierung kann offenporig gestaltet wer-
den, weil durch das Dampfen die Gerbséure grofiten-
teils entfernt werden kann. Ein offenporiger Lack bietet
dem Benutzer eine wesentlich angenehmere Angriffs-
flache.

[0026] Gemal Anspruch 22 kann vorgesehen sein,
dass nach dem Oberflachenveredeln das entsprechen-
de Gartenmdbel endmontiert wird.

[0027] Im Nachfolgenden werden zwei konkrete Aus-
fuhrungsbeispiele der vorliegenden Erfindung detailliert
beschrieben.
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Beispiel 1

[0028] Die Robinie wird in den Monaten September
bis Mai eingeschlagen. Nach dem Einschlag werden die
Robinienstdmme zu Bohlen geschnitten.

[0029] Spatestens zwei bis vier Wochen nach dem
Einschlag werden die eingeschlagenen und zugeschnit-
tenen Bohlen gedampft. Die Dampfung findet bei einer
Temperatur zwischen 95 und 105° C bei einer Feuch-
tigkeit von 100% statt. Je nach Starke der zugeschnit-
tenen Bohlen kann das Dampfen mehr oder weniger
lange dauern. Bei durchschnittlichen Bohlenstarken von
23 mm bis 45 mm liegt eine sinnvolle Dampfdauer zwi-
schen 60 Stunden und 90 Stunden, wobei die durch-
schnittliche Dauer des Dampfprozesses etwa 80 Stun-
den betragt.

[0030] Die gedampften Bohlen werden zwischenge-
lagert bevor sie in entsprechenden Trockenkammern
auf ca. 10% bis 11% Holzfeuchte getrocknet werden.
Dies erfordert eine durchschnittliche Trockenzeit von
ca. 15 bis 20 Tagen. Insbesondere wird dabei das Holz
bis zum Erreichen des Fasersattigungspunktes bei etwa
25% Holzfeuchte bei einer Temperatur von etwa 40°C
getrocknet. Daran anschlief’end wird bei einer Tempe-
ratur von etwa 55°C weiter getrocknet.

[0031] Nach dem Trocknen werden die Bohlen zu so-
genannten Kanteln geschnitten, die fir Beine, Armleh-
nen und dergleichen von Gartenmd&beln verwendet wer-
den kdnnen. Daran anschlief3end findet eine maschinel-
le Bearbeitung der Kanteln durch Frésen und/oder Boh-
ren und/oder Schleifen und dergleichen statt.

[0032] Daran anschlielfend wird mit dem Oberfla-
chenveredlungsprozess begonnen. Insbesondere wer-
den die noch nicht miteinander verbundenen Teile in ei-
ne Fungizidldsung getaucht, um die spateren Verbin-
dungsstellen einzelner Teile des Gartenmdbels vor Pilz-
befall zu schiitzen. Nach dem Entnehmen aus der Fun-
gizidlésung werden die Teile mindestens 12 Stunden
getrocknet.

[0033] Daran anschlielend werden die Teile zumin-
dest teilweise miteinander verbunden.

[0034] Daran anschlieflend werden die teilweise mit-
einander verbundenen Teile in eine Holzschutzlésung
getaucht. Die Teile werden daran anschlieRend minde-
stens 12 Stunden getrocknet und geschliffen. Daran an-
schlieRend werden die Teile in eine Grundierung ge-
taucht, nach Herausnahme aus der Grundierung 12
Stunden getrocknet und geschliffen. Daran anschlie-
Rend werden die Teile mit einem Uberzugslack ge-
spritzt. Der Uberzugslack kann insbesondere Farbpig-
mente, insbesondere braune Farbpigmente aufweisen.
Beispielsweise kann der Uberzugslack 10% braune
Farbpigmente aufweisen.

[0035] Nach der vorgenannten Oberflachenvered-
lung werden die Gartenmoébel endmontiert. Insbeson-
dere kdnnen dabei Beschlage aus V2A-Stahl verwendet
werden, so dass das Holz nicht durch die Beschlage an-
gegriffen wird.
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Beispiel 2

[0036] Beidem zweiten beispielhaften Verfahren wird
bis nach dem Eintauchen in eine Fungizidlésung und
dem teilweisen miteinander Verbinden gleich verfahren
wie unter dem Beispiel 1 beschrieben.

[0037] Zur Erzeugung einer weillen Lackierung wer-
den die teilweise miteinander verbundenen Teile in eine
Grundierung getaucht, 12 Stunden getrocknet und ge-
schliffen. Daran anschlieRend kénnen die Teile mit einer
Zwischenbeschichtung bespritzt werden, 12 Stunden
getrocknet und geschliffen werden. Daran anschlie-
Rend kdnnen die Teile ein zweites Mal mit der Zwischen-
beschichtung gespritzt werden, 12 Stunden getrocknet
werden und geschliffen werden. Daran anschlief3en
kann auf die derartig behandelten Teile ein Decklack,
insbesondere ein weilter Decklack aufgespritzt werden.
[0038] Analog zu Beispiel 1 kdnnen die derart weil}
lackierten Teile endmontiert werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von Gartenmd&beln aus
Robinienholz, umfassend einen Verfahrensschritt,
in dem das Robinienholz behandelt wird, dadurch
gekennzeichnet, dass das Robinienholz derart
gedampft wird, dass ein Farbumschlag des Robini-
enholzes von einem gelblichen zu einem braunli-
chen Farbton stattfindet.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Robinienholz mindestens 30,
vorzugsweise mindestens 60 Stunden gedampft
wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Robinienholz zwischen 60 und
90 Stunden, insbesondere etwa 80 Stunden ge-
dampft wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass das Robinienholz
bei einer Temperatur zwischen 90° und 110°C ge-
dampft wird, insbesondere bei einer Temperatur
zwischen 95° und 105°C.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass das Robinienholz
bei einer Feuchtigkeit von 100% gedampft wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Robinienholz
spatestens vier Wochen nach dem Einschlag, ins-
besondere spatestens zwei Wochen nach dem Ein-
schlag gedampft wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

durch gekennzeichnet, dass vor dem Dampfen
aus den eingeschlagenen Stdmmen Bohlen ge-
schnitten werden, die insbesondere eine Starke
zwischen 23 mm und 45 mm aufweisen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass das Robinienholz
nach dem Dampfen getrocknet wird.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Robinienholz bis zu einer Holz-
feuchte von 9% bis 12%, vorzugsweise bis zu einer
Holzfeuchte zwischen 10% und 11 % getrocknet
wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 oder 9, da-
durch gekennzeichnet, dass das Trocknen etwa
in einem Zeitraum zwischen 10 und 25 Tagen, ins-
besondere in einem Zeitraum von 15 bis 20 Tagen
durchgefiihrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass das Robinienholz
nach dem Dampfen und vor dem Trocknen flr eine
gewisse Zeitspanne zwischengelagert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass das Robinienholz
nach dem Trocknen mechanisch bearbeitet wird,
insbesondere durch Schneiden und/oder Frasen
und/oder Bohren und/oder Schleifen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass das Robinienholz
nach dem Dampfen, insbesondere nach dem auf
das Trocknen erfolgenden mechanischen Bearbei-
ten, oberflachenveredelt wird.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Oberflachenveredlung eine Ein-
bringung in eine Fungizidldsung umfasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 13 oder 14,
dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflachen-
veredlung eine Einbringung in eine Holzschutzl6-
sung umfasst.

Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Grundierung durchgefihrt
wird, insbesondere durch Tauchen in eine entspre-
chende Grundierungslésung.

Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass nach Durchfiihrung der Grundie-
rung ein Uberzugslack auf die Grundierung aufge-
bracht wird, insbesondere durch Spritzen.

Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass der Uberzugslack Farbpigmente
umfasst, insbesondere braune Farbpigmente.

Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass nach der Aufbringung der Grundie-
rung mindestens eine Zwischenbeschichtung auf-
gebracht wird, insbesondere durch Spritzen.

Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekenn-
zeichnet, dass nach der Aufbringung mindestens
einer Zwischenbeschichtung ein Decklack aufge-
bracht wird, insbesondere durch Spritzen.

Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Decklack weil} ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 21, da-
durch gekennzeichnet, dass nach dem Oberfla-
chenveredeln das entsprechende Gartenmdbel
endmontiert wird.
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