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(54) Verfahren zum schonenden Férdern von empfindlichen Klebstoffen sowie Anordnung zur

Durchfiihrung eines solchen Verfahrens

(57)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum scho-
nenden Foérdern von empfindlichen Klebstoffen wie Di-
spersionsklebstoffen und/ oder abrasiven Medien, wo-
bei der Klebstoff oder das Medium aus einem Material-
druckbehaltnis (3) zu einer Auftragseinrichtung wie et-

big.q

wa einer Spritzpistole (5) geférdert wird. Um ein Verfah-
ren zum schonenden Férdern von empfindlichen Kleb-
stoffen oder dergleichen zu verbessern, wird vorge-
schlagen, dass intermittierend durch Unterdruck- oder
Uberdruckbeaufschlagung des Materialdruckbehaltnis
(3) aus einem Vorratsbehalternis (1) wieder gefiillt wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft zunachst ein Verfahren
zum schonenden Fordern von empfindlichen Klebstof-
fen wie Dispersionsklebstoffen und/ oder abrasiven Me-
dien, wobei der Klebstoff oder das Medium aus einem
Materialdruckbehéltnis zu einer Auftragseinrichtung wie
etwa einer Spritzpistole geférdert wird.

[0002] Aus dem Stand der Technik sind Verfahren be-
kannt, Dispersionsklebstoffe oder dergleichen lber eine
Auftragseinrichtung, beispielsweise eine Spritzpistole,
auf das zu verklebende Material aufzubringen. Haupt-
anwendungsgebiete fir Dispersionsklebstoffe finden
sich in der holzverarbeitenden Industrie, der Verpak-
kungsindustrie und beim Herstellen von folien- oder tex-
tilkaschierten Formteilen. Darliber hinaus ist es auch
bekannt, Uber ein Materialdruckbehaltnis Dispersions-
klebstoffe oder dergleichen beispielsweise einer Spritz-
pistole, welche aus dem Gebrauchsmuster DE 297 14
302 U1 vorbekannt ist, zuzufiihren. Ein derartiges Ma-
terialdruckbehaltnis ist beispielsweise aus der DE 100
62 993 A1 bekannt.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zum schonenden Férdern von empfindlichen
Klebstoffen oder dergleichen zu verbessern.

[0004] Gelbst wird die Aufgabe dadurch, dass inter-
mittierend durch Unterdruck- oder Uberdruckbeauf-
schlagung das Materialdruckbehaltnis aus einem Vor-
ratsbehaltnis wieder geflillt wird, zufolge dessen ein
Verfahren angegeben ist, welches sich durch ein scho-
nendes Fordern von empfindlichen Klebstoffen wie Di-
spersionsklebstoffen und/ oder abrasiven Medien aus-
zeichnet, wobei weiter bei der Verarbeitung derartiger
abrasiver oder korrosiver Medien die prozesssichere
Handhabung der Klebstoffe oder sonstigen Medien ge-
wahrleistet ist. Wesentlich hierbei ist weiter, dass das
Verfahren ohne Benutzung einer mechanisch wirken-
den Pumpe vorgenommen werden kann. Bevorzugt ist
vorgesehen, dass die Wiederbefilllung durch eine Un-
terdruckerzeugung in dem Materialdruckbehaltnis er-
reicht wird unter gleichzeitiger Steuerung eines Ventils
in einer Verbindungsleitung zwischen dem Material-
druckbehéltnis und dem Vorratsbehaltnis in eine Offen-
stellung. Hinsichtlich des Ventils kann es sich hierbei um
ein Schieberventil oder dergleichen handeln. Denkbar
ist jedoch auch eine Ausgestaltung, bei welcher das
Ventil in diesem Zusammenhang auch schon durch eine
Rickschlagklappe gegeben sein kann. Ein alternatives
Verfahren sieht vor, dass die Wiederbefillung bei einer
Anordnung des Vorratsbehaltnisses oberhalb des Ma-
terialdruckbehaltnisses durch auf das Vorratsbehaltnis
in Form von Lageenergie und athmosphéarischem Druck
wirkenden Uberdruck durchgefiihrt wird, nachdem ein
Ventil in einer Verbindungsleitung zwischen dem Mate-
rialdruckbehaltnis und dem Vorratsbehaltnis in eine Of-
fenstellung gesteuert wurde.

[0005] Es kdonnen auch zwei Materialdruckbehalter
vorgesehen sein und die Wiederbefillung eines der Ma-
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terialdruckbehélter vorgenommen werden, ohne dass
der Uberdruck-Austrag des anderen Materialdruckbe-
halters unterbrochen werden mufite. Hierbei wéaren die
beiden Materialdruckbehalter wieder iber eine Leitung,
die ventilabsperrbar ist, miteinander verbunden. Wenn
der eine Materialdruckbehalter aufgrund von Unter-
druck nachgefullt wird, ist das Ventil in der Verbindungs-
leitung geschlossen. Danach kénnte der andere Mate-
rialdruckbehalter auch ohne Unterbrechung des Betrie-
bes durch einen Uberdruck aus dem nachgefiillten Ma-
terialdruckbehélter seinerseits nachgefillt werden.
[0006] Die vorgenannten Verfahren kdénnen auch
kombiniert zur Anwendung kommen. So kann etwa zu-
satzlich zu der Wirkung von Lageenergie eine Druckbe-
aufschlagung in dem Vorratsbehéltnis erfolgen und/
oder ein Unterdruck in dem Materialdruckbehaltnis er-
zeugt werden. Wahrend im Druckbetrieb des Material-
druckbehaltnisses ein realistisches Druckniveau von et-
wa 5 bis 8 bar vorgesehen ist, kann als Unterdruck bei-
spielsweise 0,5 bar vorgesehen sein. Die genannten 0,5
bar kdnnen auch als ein im Vorratsbehaltnis wirkender
bzw. aufgebrachter Uberdruck schon ausreichend sein.
Da in diesem Fall insbesondere auch die von diesem
Druck abhangige Nachfillgeschwindigkeit wesentlich
abhangt, kdnnen auch héhere Drucke zur Anwendung
kommen.

[0007] Die Erfindung betrifft des Weiteren eine Anord-
nung eines Materialdruckbehaltnisses und eines Vor-
ratsbehaltsnisses zum Fordern von empfindlichen Kleb-
stoffen wie Dispersionsklebstoffen und/ oder abrasiven
Medien zu einer Auftragseinrichtung wie etwa einer
Spritzpistole. Um eine gattungsgemafe Anordnung ge-
brauchsvorteilhaft weiterzubilden, ist vorgesehen, dass
das Materialdruckbehaltnis und das Vorratsbehaltnis
durch eine ventilabsperrbare Leitung miteinander ver-
bunden sind und dass der Klebstoff und/ oder das Me-
dium aus dem Vorratsbehéltnis allein durch Druckbe-
aufschlagung in das Materialdruckbehaltnis allein durch
Druckbeaufschlagung in das Materialdruckbehaltnis
forderbar ist. Diese Druckbeaufschlagung kann bei-
spielsweise durch Schwerkraft erfolgen. Hierzu ist das
Vorratsbehaltnis gegeniiber dem Materialdruckbehalt-
nis geeignet hochgestellt. Weiter bevorzugt ist vorgese-
hen, dass in dem Materialdruckbehaltnis zur Férderung
aus dem Vorratsbehaltnis ein Unterdruck erzeugbar ist,
wobei in dem Vorratsbehaltnis durch Lageenergie und/
oder Druckerhéhung ein Uberdruck gegeben oder er-
zeugbar ist. Das erwahnte Ventil in der Leitung zwi-
schen Vorratsbehdltnis und Materialdruckbehéltnis
kann im Sinne der Erfindung auch eine Riickschlagklap-
pe sein, welche bei Erzeugung eines Unterdrucks in
dem Materialdruckbehéltnis oder bei einer Druckerhd-
hung im Vorratsbehéltnis selbsttatig 6ffnet und den
Durchtritt des Mediums zur Beflllung des Material-
druckbehaltnisses zulalt. Dartber hinaus wird weiter
vorgeschlagen, dass zugeordnet zu dem Materialdruck-
behaltnis eine NiveaumeRvorrichtung vorgesehen ist,
welche in vorteilhafter Weise kontinuierlich die Héhe
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des Mediums innerhalb des Materialdruckbehéltnisses
mif3t, wobei bei Bedarf zur Férderung aus dem Vorrats-
behaltnis in das Materialdruckbehaltnis ein Unterdruck
in letzterem erzeugt und das erwahnte Ventil gedffnet
wird. Auch kann vorgesehen sein, dass die MeRvorrich-
tung eine Ultraschall-MeRvorrichtung ist. Bevorzugt ist
die MeRvorrichtung als Schwinggabel-Mef3vorrichtung
ausgestaltet. Diese elektronisch gesteuerten Melvor-
richtungen bieten dem Anwender eine Grundsicherheit
flr den Betrieb seiner Anlage.

[0008] Nachstehend wird ein Ausflihrungsbeispiel
anhand der in Fig. 1 dargestellten, schematischen
Zeichnung einer erfindungsgemaflen Anordnung, wel-
che nur ein Ausfihrungsbeispiel darstellt, naher erldu-
tert.

[0009] Die Darstellung in Figur 1 zeigt eine mdgliche
Anordnung A zum schonenden Fordern von empfindli-
chen Klebstoffen, insbesondere Dispersionsklebstoffen
und/ oder abrasiven Medien, welche der Ubersicht hal-
ber hier nicht dargestellt sind.

[0010] Die Anordnung A bestehtim Einzelnen aus ei-
nem etwa silofdrmig ausgestalteten Vorratsbehaltnis 1,
welches Uber eine Verbindungsleitung 2 mit einem Ma-
terialdruckbehéltnis 3 verbunden ist. Dartber hinaus ist
das Materialdruckbehaltnis 3 tber eine Austragsleitung
4 mit einer, eine Auftragseinrichtung ausbildende Spritz-
pistole 5 verbunden. Letztere ist aus dem eingangs er-
wahnten Gebrauchsmuster DE 297 14 203 U1 vorbe-
kannt und wird hier deshalb nicht ndher beschrieben.
[0011] Des Weiteren ist ein elektronisch geregeltes
Steuergerat 6 Bestandteil der Anordnung A, wobei das
Steuergerat 6 in der dargestellten beispielhaften Anord-
nung A drei Aufgaben-Prozesse innerhalb dieser An-
ordnung A Uberwacht. Zum Einen wirkt das Steuergerat
6 auf eine Druckleitung 7 ein, die mit dem Materialdruck-
behéltnis 3 verbunden ist. Zum Anderen ist eine elek-
tronische Leitung 8 vorgesehen, welche mit einer an
dem Materialdruckbehéaltnis 3 angeordneten Niveau-
mefvorrichtung 9 verbunden ist. Zudem ist eine Steu-
erleitung 10 vorgesehen, tiber welche ein zwischen dem
Vorratsbehaltnis 1 und dem Materialdruckbehaltnis 3 in
der Verbindungsleitung 2 angeordnetes Ventil 11 steu-
erbar ist.

[0012] Die Druckleitung 7 wird auch zur Unterdruck-
beaufschlagung des Materialdruckbehaltnisses ge-
nutzt. Alternativ hierzu kann auch noch eine gesonder-
te, zeichnerisch nicht dargestellte Unterdruckleitung
vorgesehen sein.

[0013] Die dichtend durch den Deckel 3' des Materi-
aldruckbehaltnisses 3 tretende Austragsleitung 4 ragt
bis in den Bodenbereich des Materialdruckbehéltnisses
3, dies unter Beibehaltung eines Abstandes zu dem Bo-
den. Die Druckleitung 7, welche gleichfalls den Deckel
3' dichtend durchsetzt, endet mit geringem Abstand un-
terhalb des Deckels 3', welch letzterer das Material-
druckbehéltnis 3 dichtend verschlief3t.

[0014] Des Weiteren ist der Deckel 3' Trager der
Mefvorrichtung 9, welche den Deckel 3' durchsetzend
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sondenartig in das druckfest verschlossene Material-
druckbehaltnis 3 taucht.

[0015] Die erwahnte Verbindungsleitung 2 durchsetzt
ebenfalls mit einem Ende dichtend den Deckel 3' des
Materialdruckbehaltnisses 3.

[0016] Das im Vergleich zum Materialdruckbehaltnis
3 um ein Vielfaches groRer dimensionierte Vorratsbe-
haltnis 1 bevorratet eine sehr grole Menge des Auftrag-
mediums. Wahrend das Materialbehaltnis 3 unmittelbar
im Arbeitsbereich aufstellbar ist, kann beispielsweise
das Vorratsbehaltnis 1 mit Entfernung zu dem Material-
druckbehaltnis 3 angeordnet beispielsweise in einer
Vorratsbehéaltnis-Halle aufgestellt sein.

[0017] Das Volumen des Auftragsmediums innerhalb
des Materialdruckbehéltnisses 3 wird durch die MeRvor-
richtung 9 Uberwacht. Letztere kann als Ultraschall-
MeRvorrichtung oder aber auch als Schwinggabel-
MeRvorrichtung ausgestaltet sein. Wird tUber die Mel-
vorrichtung 9 ein vorgegebener Niveau-Schwellwert
durch Absinken des Auftragsmedium-Spiegels erfafit,
wird Uber das Steuergerat 6 und tber die Druckleitung
7 ein Unterdruck innerhalb des Materialdruckbehaltnis-
ses erzeugt. Hiernach wird Gber das Steuergerat 6 und
die Steuerleitung 10 das Ventil 11 aus der im Ublichen
Betrieb bei Auftragen des Mediums Uber die Spritzpisto-
le 5 geschlossenen Stellung heraus gedffnet, wonach
das Vorratsmedium unterdruckbeeinflu3t aus dem Vor-
ratsbehéltnis 1 in das Materialbehéltnis 3 einflieRen
kann bis die Mefvorrichtung 9 eine entsprechende Fiill-
menge innerhalb des Materialbehaltnisses 3 erfaft.
[0018] Das pumpfreie Uberleiten des Mediums aus
dem Vorratsbehdaltnis 1 in das Materialdruckbehaltnis 3
wird weiter durch den athmospharischen Druck auf das
in dem Vorratsbehaltnis 1 bevorratete Auftragsmedium
bzw. durch dessen Lageenergie weiter unterstiitzt, so
dass innerhalb des Materialdruckbehéltnisses 3 ein re-
lativ geringer Unterdruck von beispielsweise 0,5 bar
ausreichend ist. Alternativ oder auch zusétzlich hierzu
kann in dem Vorratsbehéltnis 1 auch tber eine nicht dar-
gestellte Einrichtung ein Uberdruck erzeugt werden.
[0019] Ist das vorgegebene Soll-Niveau innerhalb
des Materialdruckbehaltnisses 3 erreicht, wird das Ven-
til 11 geschlossen, wonach zum Auftrag des Mediums
Uber die Spritzpistole 5 innerhalb des Materialdruckbe-
haltnisses 3 wieder ein, bevorzugt durch das Steuerge-
rat 6 (iberwachter Uberdruck von etwa 5 bis 8 bar er-
zeugt wird.

[0020] Das in der dargestellten Anordnung vorgese-
hene Ventil 11 kann als Schieberventil ausgebildet sein.
Denkbar ist jedoch auch eine Lésung, bei welcher das
Ventil durch eine Rickschlagklappe gegeben ist, wel-
che durch die Uberdruckbeaufschlagung im Auftrags-
betrieb in der Schliessstellung gehalten wird und erst
durch den zum Nachfiillen erzeugten Unterdruck in dem
Materialdruckbehaltnis 3 und gegebenenfalls durch die
auf die Ruckschlagklappe einwirkende Lageenergie
des Auftragsmediums in dem Vorratsbehaltnis 1 in die
Offenstellung verlagert wird.
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[0021] Die =zuvor beschriebene intermittierende,
durch Unterdruck- oder Uberdruckbeaufschlagung aus-
geldste Versorgung mit dem férdermafig empfindlichen
Klebstoff und/ oder dem abrasiven Medium wirkt sich
schonend auf die Funktionsbauteile aus.

[0022] Alle offenbarten Merkmale sind (fiir sich) erfin-
dungswesentlich. In die Offenbarung der Anmeldung
wird hiermit auch der Offenbarungsinhalt der zugehdri-
gen/ beigefiigten Prioritatsunterlagen (Abschrift der
Voranmeldung) vollinhaltlich mit einbezogen, auch zu
dem Zweck, Merkmale dieser Unterlagen in Ansprliche
vorliegender Anmeldung mit aufzunehmen.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum schonenden Férdern von empfindli-
chen Klebstoffen wie Dispersionsklebstoffen und/
oder abrasiven Medien, wobei der Klebstoff oder
das Medium aus einem Materialdruckbehaltnis (3)
zu einer Auftragseinrichtung wie etwa einer Spritz-
pistole (5) geférdert wird, dadurch gekennzeich-
net, dass intermittierend durch Unterdruck- oder
Uberdruckbeaufschlagung das Materialdruckbe-
héltnis (3) aus einem Vorratsbehaltnis (1) wieder
gefillt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1 oder insbesondere da-
nach, dadurch gekennzeichnet, dass die Wieder-
befillung durch eine Unterdruckerzeugung in dem
Materialdruckbehaltnis (3) erreicht wird unter
gleichzeitiger Steuerung eines Ventils (11) in einer
Verbindungsleitung (2) zwischen dem Material-
druckbehaltnis (3) und dem Vorratsbehaltnis (1) in
eine Offenstellung.

3. Verfahren nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach,
dadurch gekennzeichnet, dass die Wiederbefll-
lung bei einer Anordnung des Vorratsbehaltnisses
(1) oberhalb des Materialdruckbehaltnisses (3)
durch auf das Vorratsbehaltnis (1) in Form von La-
geenergie und atmosphéarischem Druck wirkenden
Uberdrucks durchgefiihrt wird, nachdem ein Ventil
(11) in einer Verbindungsleitung (2) zwischen dem
Materialdruckbehaltnis (3) und dem Vorratsbehalt-
nis (1) in eine Offenstellung gesteuert wurde.

4. \Verfahren nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach,
dadurch gekennzeichnet, dass die Wiederbefll-
lung durch auf den Vorrat des Vorratsbehaltnisses
(1) wirkenden Uberdruck durchgefiihrt wird, nach-
dem ein Ventil (11) in einer Verbindungsleitung (2)
zwischen dem Materialdruckbehaltnis (3) und dem
Vorratsbehaltnis (1) in eine Offenstellung gesteuert
wurde.
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5.

10.

1.

12.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach,
dadurch gekennzeichnet, dass zwei miteinander
gekoppelte Materialdruckbehéaltnisse (3) vorgese-
hen sind und dass eines der Materialdruckbehalt-
nisse nachgefillt, wahrend das Medium aus dem
anderen Materialdruckbehaltnis weiter gefoérdert
wird.

Anordnung eines Materialdruckbehaltnisses (3)
und eines Vorratsbehaltnisses (1) zum Férdern von
empfindlichen Klebstoffen wie Dispersionsklebstof-
fen und/ oder abrasiven Medien zu einer Auftrags-
einrichtung wie etwa einer Spritzpistole (5), da-
durch gekennzeichnet, dass das Materialdruck-
behaltnis (3) und das Vorratsbehaltnis (1) durch ei-
ne ventilabsperrbare Leitung (2) miteinander ver-
bunden sind und dass der Klebstoff und/ oder das
Medium aus dem Vorratsbehéalter (1) allein durch
Druckbeaufschlagung in das Materialdruckbehalt-
nis (3) férderbar ist.

Anordnung nach Anspruch 6 oder insbesondere da-
nach, dadurch gekennzeichnet, dass in dem Ma-
terialdruckbehaltnis (3) zur Férderung aus dem Vor-
ratsbehaltnis (1) ein Unterdruck erzeugbar ist.

Anordnung nach einem oder mehreren der Anspri-
che 6 bis 7 oder insbesondere danach, dadurch
gekennzeichnet, dass in dem Vorratsbehaltnis (1)
durch Lageenergie und/ oder Druckerhéhung ein
Uberdruck gegeben ist oder erzeugbar ist.

Anordnung nach einem oder mehreren der Anspri-
che 6 bis 8 oder insbesondere danach, dadurch
gekennzeichnet, dass zugeordnet zu dem Mate-
rialdruckbehaltnis (3) eine NiveaumefRvorrichtung
(9) vorgesehen ist.

Anordnung nach einem oder mehreren der Anspri-
che 6 bis 9 oder insbesondere danach, dadurch
gekennzeichnet, dass die MeRvorrichtung (9) ei-
ne Ultraschall-MeRvorrichtung ist.

Anordnung nach einem oder mehreren der Anspri-
che 6 bis 10 oder insbesondere danach, dadurch
gekennzeichnet, dass die MeRvorrichtung (9) ei-
ne Schwinggabel-MefRvorrichtung ist.

Anordnung nach einem oder mehreren der Anspri-
che 6 bis 11 oder insbesondere danach, dadurch
gekennzeichnet, dass zwei miteinander gekop-
pelte Materialdruckbehaltnisse (3) vorgesehen
sind.
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