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(54) Vorrichtung zum Entnadeln einer Warenbahn in einem Spannrahmen

(57)  Am auslaufseitigen Ende (B) des Spannrah-
mens (1) sind seitlich der Spannrahmen-Ketten mit Na-
delplatten (3) Transportmittel (11) in Gestalt von Férder-
bandern (19) und Klemmbandern (23) angeordnet, de-
ren Trume (19',23") die durch die Spannrahmen-Ketten

Fig.3

(3) gebildete Ebene (E) in einem spitzen Winkel (alpha)
im Punkt (X) schneiden. Mit den Férderbandern (19)
und Klemmbandern (23) wird die Warenbahn (39) ent-
nadelt und wahrend der Entnadelung geklemmt gefihrt.
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Beschreibung

[0001] Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung
zum Entnadeln einer Warenbahn gemass Oberbegriff
des Patentanspruchs 1.

[0002] BeiderVeredelungvon textilen Warenbahnen,
insbesondere von gewirkten, geraschelten sowie ge-
strickten Textilien und auch bei Vliesstoffen wird die Wa-
renbahn auf einem Spannrahmen entlang ihrer Langs-
kanten durch Nadeln festgehalten. Am Ende des
Spannrahmens muss die Warenbahn mdglichst sorgfal-
tig aus der Benadelung, welche ublicherweise an um-
laufenden Transportbandern ausgebildet ist, entnom-
men werden. Die Enthahme kann durch keilférmig an-
geordnete in einem spitzen Winkel zur Warenbahn lie-
gende und parallel zu den benadelten Bandern verlau-
fende Schienen erfolgen, welche die Warenbahn suk-
zessive aus der Benadelung abheben. Da in einem
Spannrahmen am Ende des Durchlaufs der Material-
bahn letztere meist zwischen den Nadeln gespannt ge-
halten wird, kann es beim Entnadeln zu Beschadigun-
gen der Rander der Materialbahn kommen, sobald die-
se nicht mehr vollstandig von den Nadeln durchdrungen
gehalten wird.

[0003] Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist
die Schaffung einer Vorrichtung zum Entnadeln einer
Warenbahn, bei der die Warenbahn wahrend des Ent-
nadelns durch die Nadeln keine Schadigung erleidet.
[0004] Gel6st wird diese Aufgabe durch eine Vorrich-
tung geméss den Merkmalen des Patentanspruchs 1.
Vorteilhafte Ausgestaltungen der Vorrichtung sind in
den abhangigen Anspriichen definiert.

[0005] Mit der erfindungsgemassen Vorrichtung wird
die Warenbahn wahrend der Entnadelung und, sofern
erwinscht, auch danach kontrolliert gehalten. Es kon-
nen die von der Warenbahn quer zur Transportrichtung
wirkenden Spannkréafte wahrend der Entnadelung tem-
porar von der Vorrichtung ibernommen werden. Die
Vorrichtung erméglicht weiter eine kontrollierte Uberga-
be an das nachfolgende Transportmittel, sei es nun ein
mit gleicher Geschwindigkeit laufendes Transportband
oder ein Transportband mit geringerer Geschwindigkeit,
um die Warenbahn zu stauchen und um der Warenbahn
Gelegenheit zum Schrumpfen (Relaxen) zu geben.
[0006] Anhand eines illustrierten Ausfiihrungsbei-
spiels wird die Erfindung naher erlautert. Es zeigen

Figur 1 eine Aufsicht auf einen Spannrahmen mit di-
vergierenden benadelten Bandern,

Figur 2  einen Langsschnitt Iangs Linie II-1l in Figur 1
durch die Vorrichtung und

Figur 3  einen vergrésserten Ausschnitt des Langs-
schnittes in Figur 2 im Ubernahme/Uberga-
bebereich.

[0007] In Figur 1 ist, durch ein Trapez dargestellt, ein

Spannrahmen 1 mit zwei fir den Warentransport be-
stimmten Spannrahmen-Ketten mit Nadelplatten 3
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sichtbar. Die Spannrahmen-Ketten mit Nadelplatten 3
laufen endlos um Umlenkrollen 5,7 um und werden
durch einen Motor M angetrieben. Zwischen den Um-
lenkrollen 5,7 sind die oberen Trume der Spannrahmen-
Ketten 3 auf Gleitflachen 9 abgestiitzt. Die beiden
Spannrahmen-Ketten 3 verlaufen im dargestellten Bei-
spiel divergierend. Einlaufseitig an der Warenaufnah-
mestelle A liegen die beiden Spannrahmen-Ketten 3
folglich nadher beieinander als an der Warenabgabestel-
le B. Die Ausbildung des Spannrahmens 1, wie er sche-
matisch in den Zeichnungen dargestellt ist, wird nicht
naher erlautert, da er aus dem Stand der Technik be-
kannt ist.

[0008] Im Bereich der Warenbahnabgabestelle B ist
zwischen den beiden Spannrahmen-Ketten 3 unmittel-
bar benachbart dazu je ein Transportmittel 11 angeord-
net. Die beiden Transportmittel 11 kdnnen parallel zu
den benachbarten Spannrahmen-Ketten 3 verlaufend
angeordnet sein oder mit diesen einen spitzen Winkel
beta einschliessen. Als Transportmittel werden vor-
zugsweise um mindestens zwei Umlenkrollen 13,15
umlaufende endlose Férderbander oder -riemen 19 ein-
gesetzt. Vorzugsweise ist zwischen den beiden Umlen-
krollen 13,15 eine Auslenkrolle 17 eingesetzt, welche
das obere Trum des auf den Umlenkrollen 13,15 umlau-
fenden Forderbandes 19 in zwei Trumabschnitte 19'
und 19" unterteilt. Das untere Trum 19" kann durch eine
Stutzrolle 21 ebenfalls nach oben ausgelenkt sein, so-
fern dies aus konstruktiven Griinden notwendig ist. Die
Forderbander 19 sind durch einen nicht dargestellten
Motor, vorzugsweise ein Servomotor, antreibbar.

Uber den Férderbandern 19 laufen je ein endloses
Klemmband 23 Uber mindestens zwei Umlenkrollen
25,27 um. Deren untere Trume 23' liegen sowohl am
Trumabschnitt 19" als auch am Trumabschnitt 19" auf
und erfahren dadurch eine Umlenkung. Das obere Trum
23' kann, falls nétig, durch eine Auslenkrolle 29 ange-
hoben werden.

Alternativ kbnnen auch an die Stelle von durch Auslen-
krollen ausgelenkten Forderbandern je versetzt zuein-
ander verlaufend Férderbander eingesetzt werden, de-
ren Trum den gewtlinschten Winkel einnehmen.

An der Stelle X schneidet das obere Trum 19' des Trans-
portbandes 19 die Ebene E, in welcher die oberen Tru-
me der Spannrahmen-Ketten 3 umlaufen im dargestell-
ten Beispiel in einem spitzen Winkel alpha. Der Kreu-
zungswinkel zwischen der Ebene E und dem oberen
Trum 19' kann bis zu 90° betragen.

Das Transportmittel 11, umfassend das Transportband
19 und das Klemmband 23 tberragen den Warenbahn-
Ubergabebereich A und ragen zudem Uber ein an den
Spannrahmen 1 anschliessendes Foérdersystem 33.
Dieses kann beispielsweise ein um Umlenkrollen 35
umlaufendes Band, Netz oder Gitter 37 sein, auf dem
eine den Spannrahmen 1 durchlaufende Warenbahn 39
abgefihrt wird.

[0009] Nachfolgend wird die Funktionsweise der Vor-
richtung ndher erlautert. In den Figuren wird von links
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die Warenbahn 39 in bekannter Weise zum Spannrah-
men 1 gefihrt und entlang deren Kanten mit den Spann-
rahmen-Ketten 3 verbunden. Von den beiden Spann-
rahmen-Ketten 3, welche synchron angetrieben wer-
den, wird die Materialbahn 39 im Beispiel eines diver-
gierenden Spannrahmens 1 sukzessive quer zur Trans-
portrichtung T auseinandergezogen. Kurz vor Erreichen
der Warenbahnabgabestelle B gelangen die Kantenbe-
reiche der Warenbahn 39 in Kontakt mit den Transport-
bandern 19 des Transportmittels 11. Infolge der in spit-
zem Winkel alpha nach oben verlaufenden Trume 19’
der Transportbander 19 werden die Rander der Waren-
bahn 39 sukzessive angehoben und aus den Nadeln der
Spannrahmen-Ketten 3 herausgefiihrt und damit die
Verbindung zu den Nadelbandern 3 gel6ést. Wahrend
des Herausfiihrens der Warenbahnkanten wird die Wa-
renbahn 39 vom unteren Trum 23' des Klemmbandes
23 an den Trumabschnitt 19' des Transportbandes 19
angepresst und damit festgehalten bzw. festgeklemmt.
Die Klemmung der Warenbahn 39 beim Entnadeln hebt
die Spannkréfte, welche durch das Dehnen der Waren-
bahn 39 im Spannrahmen 1 erzeugt worden sind, auf
und verhindert, dass von den Nadeln Fasern aus der
Oberflache der Unterseite der Warenbahn 39 heraus-
gezogen werden.

Besonders vorteilhaft erweist sich die Fiihrung der For-
derbander 19 und Klemmbénder 23 in einem spitzen
Winkel beta zur Transportrichtung der Spannrahmen-
Ketten 3. Durch diese Massnahme wird die Warenbahn
39 wéhrend des Entnadelns durch die genannten Bén-
der weiter quer zur Transportrichtung T gestreckt und
damit die Zugkréafte auf die Nadeln an den Spannrah-
men-Ketten 3 vollstandig aufgehoben.

[0010] Die gefiihrte Entnadelung der Warenbahn 39
vom Spannrahmen 1 ermdglicht es, die freigegebene
Warenbahn 39 auf ein nachfolgendes Férdersystem 33
abzulegen, dessen Foérdergeschwindigkeit v, beispiels-
weise geringer sein kann als die Férdergeschwindigkeit
v, der Spannrahmen-Ketten 3, um der Materialbahn 39
Gelegenheit zum Schrumpfen/Relaxen zu geben. Die
Fordergeschwindigkeit des Férderbandes 19 und des
Klemmbandes 23 kann ebenfalls beziiglich der Ge-
schwindigkeit v4 der Spannrahmen-Ketten 3 differieren,
um die Entnadelung zu beglnstigen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Entnadeln einer Warenbahn (39)
in einem Spannrahmen (1), mit zwei die Warenbahn
(39) an deren Langsrandern tragenden Spannrah-
men-Ketten (3), welche die Warenbahn (39) zwi-
schen einer Warenbahnaufnahmestelle (A) und ei-
ner Warenbahnabgabestelle (B) férdern und quer
zur Transportrichtung (T) gespannt halten, da-
durch gekennzeichnet, dass im Bereich der Wa-
renbahnabgabestelle (B) seitlich der Spannrah-
men-Ketten (3) je mindestens ein Férderband (19)
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angeordnet ist, dessen erster Trumabschnitt (19')
in Winkel (alpha) die Transportebene (E) der
Spannrahmen-Ketten (3) schneidet.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der zweite Trumabschnitt (19") des
Forderbandes (19) in spitzem Winkel zum ersten
Trumabschnitt (19') liegt und die Warenbahnabga-
bestelle (B) tUberragt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass Uiber dem Férder-
band (19) ein Klemmband (23) angeordnet ist, des-
sen unteres Trum (23') dem oberen Trum (19') des
Forderbandes (19) gegentiberliegt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Férderbander
(19) in einem spitzen Winkel (beta) zu den Spann-
rahmen-Ketten (3) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Spannrahmen-
Ketten (3) und die Férderbander (19) unabhangig
und mit gleicher und unterschiedlicher Geschwin-
digkeit antreibbar sind.
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