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(54) Dispositif d’actionnement de disjoncteur hybride à haute tension.

(57) La présente invention concerne un dispositif
d'actionnement assurant par une commande unique le
déplacement entre une position d'ouverture et une po-
sition de fermeture des contacts mobiles d'une chambre
de coupure à gaz diélectrique et d'une ampoule à vide
(2) d'un disjoncteur hybride, des moyens d'actionne-
ment (1) assurant la synchronisation de déplacement
desdits contacts mobiles.

Selon l'invention, lesdits moyens d'actionnement

comprennent au moins un disque (1A) rotatif autour d'un
axe (1) perpendiculaire aux dits précédents axes et
deux bielles (1C, 1D) reliant respectivement chaque
contact mobile à ce disque (1A), ce disque venant en
butée contre un organe fixe (1A'') en position de ferme-
ture des contacts, l'effort exercé par ledit agencement
de pression en fermeture (3) dans cette position de fer-
meture poussant le disque (1A) contre cet organe de
butée (1A'').
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Description

[0001] La présente invention concerne un dispositif
d'actionnement de disjoncteur hybride à haute tension
et un disjoncteur hybride équipé d'un tel dispositif d'ac-
tionnement.
[0002] Un tel disjoncteur hybride comporte pour cha-
que pôle une chambre de coupure à gaz diélectrique,
par exemple du SF6 sous pression, dont le contact fixe
est relié à une première borne du réseau et connecté
en série avec un interrupteur supportant le dU/dt de la
tension transitoire de rétablissement et dont le contact
fixe est relié à une seconde borne du réseau. Cet inter-
rupteur est souvent une ampoule à vide.
[0003] Un tel disjoncteur hybride est décrit dans le
brevet EP 0 847 586.
[0004] Ce disjoncteur hybride comprend pour chaque
pôle une chambre de coupure à gaz diélectrique com-
portant un premier contact fixe et un second contact mo-
bile disposés longitudinalement à un premier axe et dont
le premier contact fixe est relié à une première borne du
réseau. Cette chambre de coupure est connectée en sé-
rie avec une ampoule à vide comportant un contact fixe
et un contact mobile disposés longitudinalement à un
second axe et dont le contact fixe est relié à une secon-
de borne du réseau, des moyens d'actionnement assu-
rant par une commande unique le déplacement entre
une position d'ouverture et une position de fermeture
desdits contacts mobiles.
[0005] Ces premier et second axes sont perpendicu-
laires et la bielle de commande est disposée longitudi-
nalement au premier axe. Un agencement d'actionne-
ment à bielle coudée rotative assure la synchronisation
des déplacements entre une position d'ouverture et une
position de fermeture desdits contacts mobiles.
[0006] Un agencement de pression en fermeture à
ressort mécanique est intercalé entre le contact mobile
de l'ampoule à vide et l'agencement d'actionnement.
Cet agencement de pression est constitué de deux bri-
des radiales du contact mobile de l'ampoule qui forme
un logement pour le ressort mécanique sur l'extrémité
duquel vient en contact un piston annulaire dont la cour-
se de translation est limitée par butée contre une bride
du contact mobile. Ce piston est directement relié à
l'agencement de commande.
[0007] Ce type d'agencement de commande pose les
problèmes techniques suivants.
[0008] En position de fermeture de la chambre de
coupure et de l'ampoule à vide, l'effort exercé par cet
agencement de pression est exercé en permanence sur
les moyens d'actionnement et plus généralement sur les
pièces mobiles du disjoncteur. Il est donc nécessaire de
dimensionner ces pièces constitutives en conséquence.
[0009] Par ailleurs, cet agencement d'actionnement
est encombrant et un carter métallique de grande di-
mension doit être utilisé pour le contenir. Un tel carter
nécessite un contrôle périodique de tenue à la pression.
[0010] Enfin, ce carter contient également l'ampoule

à vide avec son enveloppe propre. La tenue en tension
aux bornes de l'ampoule à vide est donc limitée par le
faible diamètre possible de l'enveloppe de cette ampou-
le. Il en résulte une limitation de la tension pouvant être
appliquée à un tel disjoncteur.
[0011] Pour résoudre ces problèmes techniques, l'in-
vention propose un dispositif d'actionnement assurant
par une commande unique le déplacement entre une
position d'ouverture et une position de fermeture des
contacts mobiles d'une chambre de coupure à gaz dié-
lectrique et d'une ampoule à vide d'un disjoncteur hybri-
de, ladite chambre comprenant un contact mobile dis-
posé longitudinalement à un premier axe et étant con-
nectée en série avec une ampoule à vide comportant
un contact fixe et un contact mobile disposés longitudi-
nalement à un second axe, ladite commande assurant
une translation selon le premier axe, des moyens d'ac-
tionnement assurant la synchronisation de déplace-
ment desdits contacts mobiles, un agencement de pres-
sion étant intercalé entre le contact mobile de l'ampoule
à vide et ces moyens d'actionnement, caractérisé en ce
que lesdits moyens d'actionnement comprennent au
moins un disque rotatif autour d'un axe perpendiculaire
auxdits précédents axes et deux bielles reliant respec-
tivement chaque contact mobile à ce disque, ces
moyens d'actionnement venant en butée contre un or-
gane fixe en position de fermeture des contacts, l'effort
exercé par ledit agencement de pression dans cette po-
sition de fermeture poussant lesdits moyens contre cet
organe de butée.
[0012] Ci-dessus et dans tout le texte qui suit, il est
entendu que le verbe relier est utilisé au sens large,
c'est-à-dire sans devoir préciser s'il s'agit d'une liaison
directe ou indirecte.
[0013] Ce dispositif d'actionnement permet égale-
ment d'obtenir par dimensionnement des différents élé-
ments des courses et des vitesses de coupure pour la
chambre de coupure et pour l'ampoule à vide très diffé-
rentes. Un rapport compris entre cinq et vingt peut être
aisément obtenu.
[0014] Selon un mode de réalisation préféré de l'in-
vention, la bielle reliant le contact mobile de l'ampoule
à vide audit disque est reliée par une articulation en ro-
tation sur ce disque, cette bielle étant décalée d'un an-
gle α dudit second axe en position de fermeture des con-
tacts mobiles.
[0015] De préférence, la bielle reliant le contact mo-
bile de la chambre de coupure audit disque est reliée à
un tenon porté par ce disque par l'intermédiaire d'un ori-
fice oblong.
[0016] Cet orifice oblong ou fente, par réglage de sa
longueur, permet de décaler l'ouverture des contacts de
l'ampoule à vide par rapport à celle des contacts de la
chambre de coupure d'un laps de temps souhaité. A titre
d'exemple, il est connu de décaler ces ouvertures d'en-
viron 3 ms.
[0017] Cet orifice oblong peut être formé sur ladite
bielle reliant le contact mobile de la chambre de coupure
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audit disque ou être formé sur un second disque rotatif
autour du même axe que le premier disque, ladite bielle
reliant le contact mobile de la chambre de coupure audit
disque étant articulée en rotation sur ce second disque.
[0018] L'invention concerne également un disjonc-
teur hybride équipé d'un tel dispositif d'actionnement.
[0019] De préférence, la bielle reliant le contact mo-
bile de l'ampoule à vide audit premier disque est reliée
par une articulation côté ampoule à vide à une tige for-
mant piston dans une pièce solidaire de ce contact.
[0020] Cet agencement permet d'assurer une pres-
sion en fermeture des contacts de l'ampoule à vide.
[0021] Selon une variante de réalisation, ledit agen-
cement de pression comporte un agencement d'aide à
l'ouverture du contact mobile de l'ampoule à vide à res-
sort mécanique.
[0022] Selon une autre variante de réalisation, ledit
agencement de pression comporte un agencement
d'aide à l'ouverture du contact mobile de l'ampoule à
vide pneumatique à pression différentielle utilisant la dif-
férence entre la pression du gaz diélectrique de l'enve-
loppe du dispositif d'actionnement et la pression du gaz
diélectrique de l'enveloppe de l'ampoule à vide.
[0023] De préférence, ledit agencement comporte
une bride annulaire formant piston liée au contact mo-
bile de l'ampoule à vide et soumise sur une de ses faces
à ladite première pression et sur l'autre de ses faces à
ladite seconde pression.
[0024] Ces deux variantes de réalisation permettent
d'assurer l'aide à l'ouverture, par pression, du contact
mobile de l'ampoule à vide.
[0025] L'invention est décrite ci-après plus en détail à
l'aide de figures ne représentant que des modes de réa-
lisation préférés de l'invention.
[0026] Les figures 1 et 2 sont des vues partielles en
coupe longitudinale d'un disjoncteur hybride selon un
premier mode de réalisation de l'invention, en position
de fermeture et en position d'ouverture.
[0027] Les figures 3 et 4 sont des vues partielles en
coupe longitudinale d'un disjoncteur hybride selon un
deuxième mode de réalisation de l'invention, en position
de fermeture et en position d'ouverture.
[0028] La figure 5 est une vue partielle en coupe lon-
gitudinale d'un disjoncteur hybride selon un troisième
mode de réalisation de l'invention, en position de ferme-
ture.
[0029] De façon commune à tous les modes de réa-
lisation décrits, un disjoncteur hybride comprend pour
chaque pôle une chambre de coupure à gaz diélectri-
que, par exemple du SF6 sous pression, comportant un
contact fixe et un contact mobile disposés longitudina-
lement à un premier axe A-A', vertical vu selon les figu-
res, et dont le contact fixe est relié à une première borne
du réseau. Cette chambre de coupure est connectée en
série avec une ampoule à vide 2 comportant un contact
fixe et un contact mobile disposés longitudinalement à
un second axe B-B', horizontal vu selon les figures, et
dont le contact fixe est relié à une seconde borne du

réseau.
[0030] Ces éléments ne sont pas tous représentés en
détail sur les figures mais sont du type de ceux décrits
dans le document de brevet EP 0 847 586.
[0031] En particulier, la chambre de coupure à gaz
diélectrique n'est pas représentée. Seul le premier axe
A-A' est représenté, correspondant donc à l'axe longi-
tudinal du contact mobile de celle-ci.
[0032] Selon ce premier axe A-A' se déplace en trans-
lation sur cet axe la bielle isolante de commande du con-
tact mobile de la chambre de coupure. Par exemple sur
cette bielle et en tout cas sur une pièce solidaire de ce
contact mobile, est relié un dispositif d'actionnement 1
assurant par une commande unique en translation de
cette bielle, le déplacement entre une position d'ouver-
ture et une position de fermeture des contacts mobiles
de la chambre de coupure à gaz diélectrique et de l'am-
poule à vide 2 du disjoncteur hybride. Ces moyens d'ac-
tionnement 1 assure la synchronisation de déplacement
des contacts mobiles.
[0033] Un agencement de pression 3 comprenant un
agencement d'aide à l'ouverture par pression est inter-
calé entre le contact mobile de l'ampoule à vide 2 et ces
moyens d'actionnement 1.
[0034] Cet agencement de pression en ouverture est
identique dans les deux premiers modes de réalisation.
Cette aide à l'ouverture par pression est exercé par un
ressort mécanique 3A hélicoïdal.
[0035] Plus précisément, le contact mobile de l'am-
poule 2 coulisse dans une partie fixe du disjoncteur 3B,
en général faisant partie d'un carter support, et est reliée
à une pièce 3C portant une bride annulaire 3D. Le res-
sort 3A est un ressort d'ouverture et est en appui contre
ce carter 3B et cette bride 3D.
[0036] Selon le premier mode de réalisation repré-
senté sur les figures 1 et 2, ces moyens d'actionnement
1 comprennent un disque rotatif 1A autour d'un axe 1B
perpendiculaire aux dits précédents axes A-A' et B-B' et
coupant l'axe longitudinal B-B' de l'ampoule 2 et deux
bielles 1C et 1D reliant respectivement chaque contact
mobile à ce disque 1A.
[0037] Une première bielle 1C est reliée par une de
ses extrémités sur la bielle isolante de la chambre de
coupure par une articulation 1C' en rotation autour d'un
axe parallèle à l'axe 1B et comporte à son autre extré-
mité un orifice oblong ou fente longitudinale 1C' ' . Cette
fente 1C " est montée sur un tenon 1A' porté par le dis-
que 1A.
[0038] Une seconde bielle 1D est reliée par une de
ses extrémités sur le contact mobile de l'ampoule à vide
2 par une articulation 1D' en rotation autour d'un axe
parallèle à l'axe 1B et par son autre extrémité sur le dis-
que 1A par une articulation 1D" en rotation autour d'un
axe également parallèle à l'axe 1B.
[0039] Le disque 1A comporte une surface de butée
1A" destiné à venir en butée contre un organe de butée
fixe 1A", en position fermée du disjoncteur.
[0040] Toutes ces précédentes pièces sont dimen-
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sionnées et disposées de façon à obtenir le fonctionne-
ment suivant.
[0041] En position fermée des contacts, comme re-
présentée sur la figure 1, la bielle isolante est à sa po-
sition supérieure (vue selon les figures) et la fente 1C' '
de la bielle 1C a son extrémité intérieure en butée contre
le tenon 1A'. Le disque 1A est lui poussé contre l'organe
de butée 1A' ' et la bielle 1D côté ampoule à vide est
quant à elle inclinée d'un angle α du second axe B-B'
de telle sorte que l'effort exercé par le ressort 3A de
l'agencement de pression en fermeture 3 dans cette po-
sition de fermeture pousse le disque 1A contre cet or-
gane de butée 1A''. Autrement dit, cette bielle 1D a dé-
passé la position de point mort correspondant à son ali-
gnement avec le second axe B-B' et la pression du res-
sort 3A contribue alors à la pression du disque 1A sur
l'organe de butée 1A" .
[0042] Il en résulte que dans cette position de ferme-
ture, toute la contrainte résultante est encaissée par l'or-
gane de butée et aucune contrainte n'est exercée sur
les différentes pièces mobiles du disjoncteur.
[0043] Lors d'une ouverture, la bielle isolante est tirée
ici vers le bas selon le premier axe A-A' pour atteindre
la position d'ouverture représentée sur la figure 2. La
bielle 1C côté chambre de coupure se déplace donc
dans un premier temps sans effet sur le disque 1A, le
tenon 1A' restant fixe jusqu'à butée contre l'extrémité
extérieure de la fente 1C'', puis dans un second temps
entraîne donc le tenon 1A' du disque 1A et celui-ci en
rotation autour de son axe 1B. Ceci jusqu'à la position
d'ouverture où le tenon 1A' est en butée contre l'extré-
mité extérieure de la fente 1C" de la bielle 1C.
[0044] La longueur de la fente 1C" de la première biel-
le 1C est donc choisie en fonction du décalage souhai-
tée entre l'ouverture des contacts de la chambre de cou-
pure et celle des contacts de l'ampoule à vide 2.
[0045] Par ailleurs, pour permettre la course corres-
pondante à la rotation selon l'angle α où les contacts de
l'ampoule à vide sont fermés et ne peuvent être dépla-
cés, la bielle correspondante 1D est désolidarisée sur
une course correspondante de la pièce 3C portant une
bride annulaire 3D. Pour ce faire, cette bielle 1D est re-
liée par son articulation 1D' à une tige 3 E formant piston
dans la pièce 3C et soumise à un agencement de lames
élastiques de pression 3F. Cet agencement de lames
flexibles 3F assure également la fonction de pression
en fermeture des contacts de l'ampoule à vide et con-
tribue également à la poussée du disque 1A contre la
butée 1A" en position de fermeture.
[0046] Lors de la rotation selon la flèche représentée
sur la figure 2, grâce au déplacement de la bielle isolan-
te et de la première bielle 1C, la seconde bielle 1D pous-
se la tige 1D' sur une cette course correspondante à
l'angle α à l'encontre de l'effort exercé par l'agencement
de lames élastiques 3F puis, une fois le point mort fran-
chi, le contact mobile de l'ampoule à vide 2 est tiré par
la bielle 1D et poussé par le ressort d'ouverture 3A, en
position d'ouverture représentée sur la figure 2.

[0047] Cette course correspondante à l'angle α aug-
mente le décalage d'ouverture des contacts de la cham-
bre de coupure et de l'ampoule à vide.
[0048] A titre d'exemple, l'angle α est choisi relative-
ment petit de l'ordre de 3 à 4°.
[0049] L'ampoule à vide 2 est contenue dans son en-
veloppe isolante cylindrique et seul un carter contenant
uniquement le dispositif d'actionnement 1 de volume ré-
duit n'est nécessaire.
[0050] Les figures 3 et 4 représentent une deuxième
mode de réalisation, où les éléments communs au pre-
mier mode de réalisation ne seront pas redécrits en dé-
tail et portent les mêmes références.
[0051] Selon ce mode de réalisation la première bielle
côté chambre de coupure ne porte plus de fente et est
articulée directement sur un second disque 10A par une
articulation 10B en rotation autour d'un axe parallèle à
l'axe 1B. Ce second disque 10A est également rotatif
autour d'un axe 1B et c'est lui qui porte un orifice oblong
ou fente 10C en arc de cercle et qui est monté sur un
tenon 10A' porté par le disque 1A.
[0052] Pour des raisons d'encombrement du second
disque 10A et de l'articulation 10B, l'agencement de bu-
tée avec son organe de butée 10A" est différent de celui
du premier mode de réalisation.
[0053] Cependant, pour ces deux modes de réalisa-
tion, cet agencement est réalisé par une prolongation
radiale et en arc de cercle du disque 1A qui porte
d'ailleurs ici l'articulation 1D" et sur un des bords duquel
vient buter l'organe de butée 10A".
[0054] En position fermée des contacts, comme re-
présentée sur la figure 3, la bielle isolante est à sa po-
sition supérieure (vue selon les figures) et la fente 10C'
du disque 1A a une de ses extrémités en butée contre
le tenon 10A'. Le disque 1A est poussé contre l'organe
de butée 10A" et la bielle 1D côté ampoule à vide est
quant à elle inclinée d'un angle α du second axe B-B'
de telle sorte que l'effort exercé par le ressort 3A de
l'agencement de pression en fermeture 3 dans cette po-
sition de fermeture pousse le disque 1A contre cet or-
gane de butée 10A". Autrement dit, cette bielle 1D a dé-
passé la position de point mort correspondant à son ali-
gnement avec le second axe B-B' et la pression du res-
sort 3A contribue alors à la pression du disque 1A sur
l'organe de butée 10A" .
[0055] Il en résulte que dans cette position de ferme-
ture, toute la contrainte résultante est supportée par l'or-
gane de butée et aucune contrainte n'est exercée sur
les différentes pièces mobiles du disjoncteur.
[0056] Lors d'une ouverture, la bielle isolante est tirée
ici vers le bas selon le premier axe A-A' pour atteindre
la position d'ouverture représentée sur la figure 4. La
bielle 1C côté chambre de coupure se déplace donc
dans un premier temps sans effet sur le disque 1A, le
tenon 10A' restant fixe jusqu'à butée contre l'autre ex-
trémité de la fente 10C, puis dans un deuxième temps
entraîne donc le tenon 10A' du disque 1A et celui-ci en
rotation autour de son axe 1B. Dans un troisième temps,
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le ressort d'ouverture 3A pousse la bride jusqu'à butée
contre la partie fixe en 3B' et ainsi les moyens d'action-
nement 1, ceci jusqu'à la position d'ouverture où le te-
non 10A' est en butée contre l'autre extrémité de la fente
10C de la bielle 1C.
[0057] La longueur de la fente 10C de la première
bielle 1C est donc choisie en fonction du décalage sou-
haitée entre l'ouverture des contacts de la chambre de
coupure et celle des contacts de l'ampoule à vide 2.
[0058] Par ailleurs, pour permettre la course corres-
pondante à la rotation selon l'angle α où les contacts de
l'ampoule à vide sont fermés et ne peuvent être dépla-
cés, la bielle correspondante 1D est désolidarisée sur
une course correspondante de la pièce 3C par un agen-
cement en tous points identiques à celui du premier mo-
de de réalisation.
[0059] Selon un troisième mode de réalisation repré-
senté sur la figure 5, l'agencement d'aide à l'ouverture
est un agencement pneumatique à pression différentiel-
le entre les gaz de la chambre de coupure et de l'am-
poule à vide.
[0060] Au lieu d'utiliser un ressort mécanique 3A, la
différence entre la pression de gaz diélectrique P1 dans
l'enveloppe des moyens d'actionnement, dite première
enveloppe, et la pression de gaz diélectrique P2 dans
l'enveloppe de l'ampoule à vide, dite seconde envelop-
pe, est utilisée pour obtenir l'aide à l'ouverture. A titre
d'exemple, P1 est de l'ordre de 10 bar et P2 de l'ordre
de 1 bar.
[0061] On retrouve dans ce mode de réalisation le
contact mobile de l'ampoule 2 qui coulisse dans une par-
tie fixe du disjoncteur 3B, en général faisant partie d'un
carter support, et est reliée à une pièce 3C portant une
bride annulaire 3D.
[0062] La partie fixe 3B est ici ouverte par au moins
un orifice 4A, de préférence par plusieurs tels orifices
répartis sur sa circonférence, vers l'intérieur de la pre-
mière enveloppe à proximité de sa paroi proche ou com-
mune à la seconde enveloppe. Ainsi le gaz contenu
dans cette première enveloppe remplit l'espace cylindri-
que formé par cette paroi et la bride annulaire 3D qui
peut coulisser contre cette partie fixe de façon étanche
grâce à l'interposition d'un joint d'étanchéité, à la façon
d'un piston.
[0063] Par ailleurs, côté seconde enveloppe, la pièce
3C est pourvue d'au moins un orifice 4B, de préférence
par plusieurs tels orifices répartis sur sa circonférence,
permettant au gaz contenu par cette seconde envelop-
pe de s'introduire à l'intérieur de cette pièce 3C et de
l'autre côté de la bride annulaire 3D grâce à d'autres
orifices 4D agencés dans cette partie 3C.
[0064] Ainsi, la bride annulaire 3D se trouve sur sa
face tournée vers l'ampoule à vide 2 soumise à la pres-
sion P1 et sur l'autre de ses faces soumise à la pression
P2. Compte tenu de la différence entre P1 et P2, cet
agencement pneumatique assure un effort contre la fa-
ce tournée vers l'ampoule à vide de cette bride équiva-
lent à celle du ressort mécanique 3A des modes de réa-

lisation précédents.

Revendications

1. Dispositif d'actionnement assurant par une com-
mande unique le déplacement entre une position
d'ouverture et une position de fermeture des con-
tacts mobiles d'une chambre de coupure à gaz dié-
lectrique et d'une ampoule à vide (2) d'un disjonc-
teur hybride, ladite chambre comprenant un contact
mobile disposé longitudinalement à un premier axe
(A-A') et étant connectée en série avec une ampou-
le à vide comportant un contact fixe et un contact
mobile disposés longitudinalement à un second axe
(B-B'), ladite commande assurant une translation
selon le premier axe (A-A'), des moyens d'action-
nement (1) assurant la synchronisation de déplace-
ment desdits contacts mobiles, un agencement de
pression (3) étant intercalé entre le contact mobile
de l'ampoule à vide (2) et ces moyens d'actionne-
ment (1), caractérisé en ce que lesdits moyens
d'actionnement comprennent au moins un disque
(1A) rotatif autour d'un axe (1) perpendiculaire aux
dits précédents axes et deux bielles (1C, 1D) reliant
respectivement chaque contact mobile à ce disque
(1A), ces moyens d'actionnement venant en butée
contre un organe fixe (1A'') en position de fermeture
des contacts, l'effort exercé par ledit agencement
de pression (3) dans cette position de fermeture
poussant lesdits moyens contre cet organe de bu-
tée (1A").

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la bielle (1D) reliant le contact mobile de
l'ampoule à vide audit disque (1A) est reliée par une
articulation (1D") en rotation sur ce disque, cette
bielle étant décalée d'un angle α dudit second axe
(B-B') en position de fermeture des contacts mobi-
les.

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que la bielle (1C) reliant le contact mobile de
la chambre de coupure audit disque (1A) est reliée
à un tenon (1A', 10A') porté par ce disque (1A) par
l'intermédiaire d'un orifice oblong (1C", 10C).

4. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en
ce que cet orifice oblong (1C") est formé sur ladite
bielle (1C) reliant le contact mobile de la chambre
de coupure audit disque.

5. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en
ce que cet orifice oblong (10C) est formé sur un
second disque (10A) rotatif autour du même axe
(1B) que le premier disque (1A), ladite bielle (1C)
reliant le contact mobile de la chambre de coupure
audit premier disque (1A) étant articulée en rotation
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sur ce second disque.

6. Disjoncteur hybrique, caractérisé en ce qu'il est
équipé d'un dispositif d'actionnement selon l'une
des revendications précédentes.

7. Disjoncteur selon la revendication 6, caractérisé
en ce que la bielle (1D) reliant le contact mobile de
l'ampoule à vide audit premier disque (1A) est reliée
par une articulation (1D') côté ampoule à vide à une
tige (3 E) formant piston dans une pièce (3C) soli-
daire de ce contact.

8. Disjoncteur la revendication 6 ou 7, caractérisé en
ce que ledit agencement de pression (3) comporte
un agencement d'aide à l'ouverture du contact mo-
bile de l'ampoule à vide 2 à ressort mécanique (3A).

9. Disjoncteur selon la revendication 6 ou 7, caracté-
risé en ce que ledit agencement de pression (3)
comporte un agencement d'aide à l'ouverture du
contact mobile de l'ampoule à vide (2) pneumatique
à pression différentielle utilisant la différence entre
la pression (P1) du gaz diélectrique de l'enveloppe
du dispositif d'actionnement (1) et la pression (P2)
du gaz diélectrique de l'enveloppe de l'ampoule à
vide (2).

10. Disjoncteur selon la revendication 9, caractérisé
en ce que ledit agencement comporte une bride an-
nulaire (3D) formant piston liée au contact mobile
de l'ampoule à vide (2) et soumise sur une de ses
faces à ladite première pression (P1) et sur l'autre
de ses faces à ladite seconde pression (P2).
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