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(57)  L'invention concerne un étui comprenant une
feuille de matériau souple et mince et une feuille de ma-
tériau rigide et épais, ledit étui comprenant :

- un corps (36) comprenant des panneaux latéraux
(5, 6, 7, 9) dont des panneaux avant (5) et arriére
(6),

- une ouverture (34) dont certains bords portent une
patte latérale (24, 25) comportant un décrochement
rigide (28, 29),

- une patte de fermeture comportant un panneau
d'ouverture/fermeture (14) par rapport auquel une
patte rentrante (16) est pliable a angle droit selon
une ligne de pliage (17), ladite ligne de pliage com-
prenant des enlévements de matiere (18) dans les-
quels les décrochements rigides (28, 29) sont insé-
rés lorsque la patte de fermeture est rabattue sur
l'ouverture (34) de sorte, du fait de la rigidité et
I'épaisseur de la feuille de matériau rigide et épais,
a obtenir un encliquetage des décrochements rigi-
des (28, 29) dans les enlévements de matiére (18).

L'invention concerne également un flan permettant
de réaliser un tel étui ainsi qu'un procédé de réalisation
d'un tel flan.

Etui comprenant une face rigide et une face souple pouvant étre fermé et maintenu a I’état

FIG.2
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Description

[0001] L'invention concerne un étui réalisé par pliage
d'un complexe comprenant une feuille de matériau sou-
ple et mince et une feuille de matériau rigide et épais,
un flan destiné a la réalisation d'un tel étui, ainsi qu'un
procédé de réalisation d'un tel flan.

[0002] On connait, du document WO 02/00424, des
emballages obtenus aprés pliage d'une plaque consti-
tuée par un empilage d'une couche de matériau souple
etd'une coucherigide. Pour permettre son pliage, la pla-
que comporte une rainure réalisée dans la couche rigide
et dont la hauteur est égale a I'épaisseur de la couche
rigide.

[0003] Cependant, les fabricants n'ont pas envisagé
de réaliser des emballages comprenant des pattes de
fermeture pour obtenir des volumes fermés. On a envi-
sagé des reéalisations du type « boite d'allumette »,
c'est-a-dire avec un conteneur inséré dans un emballa-
ge du type décrit ci-dessus. Mais de tels réalisations en
plusieurs piéces ne sont pas pratiques, notamment en
cas de perte d'une des piéces qui rend I'emballage inu-
tilisable.

[0004] Le document US-A-5 065 935 décrit une boite
recouverte d'un papier d'emballage comprenant des
panneaux latéraux pliés sur une ouverture de la boite
et maintenus par des fentes s'insérant 'une dans l'autre.
[0005] Ce type de fermeture est complexe a réaliser
pour un emballage comprenant une couche rigide et ne
permet pas de le maintenir fermement fermé.

[0006] On connait également du document EP-A-0
709 293 une boite comprenant un panneau de fermetu-
re. Une languette séparée du panneau par une ligne de
pliage comprend des ouvertures que des crochets pré-
vus sur des pattes pliables traversent lorsque la boite
est fermée.

[0007] Toutefois, ce type de fermeture, nécessitant la
déformation des crochets pour ouvrir la boite, ne con-
vient pas a un emballage comprenant une couche rigide
a moins de détériorer I'emballage.

[0008] L'invention vise a permettre la réalisation d'un
emballage comprenant une couche de matériau souple
et une couche rigide pouvant étre fermé et maintenu fer-
mement a I'état fermé en utilisant la rigidité de la couche
rigide.

[0009] A cet effet, et selon un premier aspect, l'inven-
tion concerne un étui réalisé par pliage d'un complexe,
ledit complexe comprenant une feuille de matériau sou-
ple et mince tel que du carton ou matériau plastique sur
laquelle est associée une feuille de matériau rigide et
épais tel que du bois ou métal, ledit étui comprenant :

- un corps comprenant des panneaux latéraux dont
au moins un panneau avant et un panneau arriere,
- aumoins une premiére ouverture définie par lesdits
panneaux latéraux, certains des bords de ladite
ouverture portant chacun une patte latérale repliée
a angle droit par rapport a un panneau latéral de
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I'étui suivant une ligne de pliage, lesdites pattes la-
térales comportant un décrochement rigide a proxi-
mité de ladite ligne de pliage et faisant saillie vers
le panneau avant de I'étui,

ledit étui comprenant en outre au moins une patte de
fermeture de I'ouverture a I'une des extrémités du corps,
ladite patte de fermeture comportant un panneau
d'ouverture/fermeture articulé au panneau arriére sui-
vant une ligne de pliage, ledit panneau d'ouverture/fer-
meture comportant, a son extrémité opposée a la ligne
de pliage, une patte rentrante pliable a angle droit par
rapport audit panneau d'ouverture/fermeture selon une
ligne de pliage sensiblement paralléle a la ligne de plia-
ge, la ligne de pliage comprenant dans ses parties ex-
trémes un enlévement de matiére au travers de chacu-
ne des feuilles du complexe, les décrochements rigides
des panneaux latéraux étant insérés dans les enléve-
ments de matiére lorsque la patte de fermeture est ra-
battue sur l'ouverture de sorte, du fait de la rigidité et
I'épaisseur de la feuille de matériau rigide et épais, a
obtenir un encliquetage des décrochements rigides
dans les enlévements de matiére pour bloquer ladite
patte de fermeture en position de fermeture de I'étui.
[0010] Selon un deuxiéme aspect, I'invention concer-
ne un flan, destiné a la réalisation d'un étui tel que décrit
ci-dessus, ce flan étant réalisé en un complexe compre-
nant une feuille de matériau souple et mince tel que du
carton ou matériau plastique sur laquelle est associée
une feuille de matériau rigide et épais tel que du bois ou
métal, ledit flan comprenant :

- des panneaux latéraux, dont au moins un panneau
avant et un panneau arriére, séparés par des lignes
de pliage et définissant par pliage le corps de I'étui,

- des pattes latérales adjacentes a certains des pan-
neaux latéraux et articulées a ceux-ci par des lignes
de pliage,

- une patte de collage adjacente au panneau avant
et articulée a celui-ci par une ligne de pliage sensi-
blement paralléle aux lignes de pliages séparantles
panneaux latéraux,

ledit flan comprenant en outre un panneau d'ouverture/
fermeture adjacent au panneau arriére et articulé audit
panneau arriére par une ligne de pliage, ledit panneau
d'ouverture/fermeture comportant a son extrémité op-
posée a la ligne de pliage une patte rentrante, ladite pat-
te étant articulée au panneau d'ouverture/fermeture par
une ligne de pliage sensiblement paralléle a la ligne de
pliage, la ligne de pliage comprenant dans ses parties
extrémes un enlévement de matiere, les lignes de pliage
étant réalisées par découpe de la feuille de matériau ri-
gide du complexe.

[0011] Selon un troisieme aspect, l'invention concer-
ne un procédé de réalisation d'un flan tel que décrit ci-
dessus, ledit procédé comprenant les étapes
suivantes :
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- réalisation d'un complexe par association d'une
feuille de matériau souple et mince tel que du carton
ou matériau plastique et d'une feuille de matériau
rigide et épais tel que du bois ou métal ;

- découpe du complexe de fagon a former les pan-
neaux latéraux, la patte de fermeture, la patte de
collage et les pattes latérales ;

- réalisation des lignes de pliage par découpe de la
feuille de matériau rigide uniquement ;

- réalisation d'une découpe de la feuille de matériau
rigide a proximité des enlevements de matiére, la-
dite découpe s'étendant partiellement sur le pan-
neau d'ouverture/fermeture et sur la patte
rentrante ;

- réalisation des enlévements de matiére par décou-
pe compléte du complexe.

[0012] D'autres objets et avantages de l'invention ap-
paraitront au cours de la description qui suit, faite en
référence aux dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en plan de la face interne
d'un flan selon un mode de réalisation de
I'invention ;

- lafigure 2 est une vue en perspective d'un étui avec
sa patte de fermeture ouverte, issu de la mise en
volume du flan selon la figure 1.

[0013] En relation avec la figure 1, on décrit un flan 1
réalisé a partir d'un complexe comprenant une feuille de
matériau souple et mince, tel que du carton ou matériau
plastique et une feuille de matériau rigide et épais, tel
que du bois ou métal. Par feuille de matériau souple et
mince, on entend une feuille réalisé dans un matériau
dont la nature et I'épaisseur permettent la déformation
de la feuille. Par feuille de matériau rigide et épais, on
entend une feuille réalisé dans un matériau dont la na-
ture et I'épaisseur limitent la déformation de la feuille.
Dans des exemples particuliers, I'épaisseur de la feuille
de matériau souple est de l'ordre de quelques dixiemes
de millimetres et celle de la feuille de matériau rigide est
de I'ordre du double de celle de la feuille de matériau
souple.

[0014] On définit la face interne 3 du flan 1 comme
étant la face du flan qui va se trouver a l'intérieur de I'étui
2 lorsque le flan sera mis en volume, la face externe 4
formant la face visible de I'étui 2 lorsque celui-ci est for-
mé.

[0015] Selon l'invention, la feuille de matériau souple
et mince forme la face interne 3 du flan 1 et la feuille de
matériau rigide forme la face externe 4. On confere ainsi
a l'étui 2 un aspect extérieur d'une esthétique particu-
liere selon le matériau choisi pour la feuille de matériau
rigide. On peut également imprimer différentes informa-
tions sur la face externe 4, par exemple un logo ou si-
milaire.

[0016] Le flan 1 comprend des panneaux latéraux,
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dontau moins un panneau avant 5 et un panneau arriére
6.

[0017] Selon la réalisation représentée, un premier
panneau latéral 7 est articulé au panneau arriere 6 par
une ligne de pliage 8. Du c6té opposé a cette ligne de
pliage 8, un deuxiéme panneau latéral 9 est articulé au
panneau arriére 6 par une ligne de pliage 10. Du cété
opposé a cette ligne de pliage 10, le deuxiéme panneau
latéral 9 est articulé au panneau avant 5 par une ligne
de pliage 11.

[0018] L'ensemble des panneaux latéraux 5, 6,7 et9
définissent le corps 36 de I'étui de forme généralement
cylindrique, par exemple sensiblement parallélépipédi-
que, lorsque le flan 1 est mis en volume. Selon d'autres
réalisations non représentées, on peut envisager d'in-
terposer des panneaux latéraux supplémentaires entre
les panneaux avant 5 arriére 6, afin de réaliser des étuis
de formes différentes. Par ailleurs, on peut prévoir qu'au
moins un panneau latéral 5, 6, 7 et/ou 9 comprenne une
ouverture réalisée par une découpe du complexe.
[0019] Les panneaux latéraux sont sensiblement po-
lygonaux, par exemple rectangulaires, et les lignes de
pliage séparant les panneaux latéraux sont sensible-
ment paralléles entre elles. On peut toutefois prévoir les
panneaux aient une forme trapézoidale de sorte a for-
mer un étui présentant une ouverture inclinée.

[0020] Du c6té opposé a la ligne de pliage 11, une
patte de collage 12 est articulée au panneau avant 5
suivant une ligne de pliage 13 sensiblement paralléle
aux lignes de pliage 8, 10 et 11.

[0021] Un panneau d'ouverture/fermeture 14 est ad-
jacent au panneau arriére 6 et articulé a celui-ci suivant
une ligne de pliage 15 sensiblement perpendiculaire
aux lignes de pliages séparant les panneaux latéraux.
Le panneau d'ouverture/fermeture 14 présente une for-
me sensiblement rectangulaire dont la longueur du
grand c6té correspond sensiblement a la longueur des
petits c6tés des panneau latéraux 7 et 9.

[0022] Une patte rentrante 16 est articulée au pan-
neau d'ouverture/fermeture 14 a son extrémité opposée
a la ligne de pliage 15. La patte rentrante 16 est pliable
a angle droit par rapport au panneau d'ouverture/ferme-
ture 14 selon une ligne de pliage 17 sensiblement pa-
rallele a la ligne de pliage 15. L'ensemble panneau
d'ouverture/fermeture 14 et patte rentrante 16 forme
une patte de fermeture destinée a fermer I'étui 2 lorsque
le flan 1 est mis en volume.

[0023] Pour permettre de bloquer la patte de ferme-
ture sans détériorer I'étui, la ligne de pliage 17 com-
prend a chacune de ses parties extrémes un enléve-
ment de matiére 18. Ces enlévements de matiére 18
consistent en des découpes complétes du complexe
comprenant la feuille de matériau souple et la feuille de
matériau rigide. Les découpes étant réalisées au travers
de chacune des feuilles du complexe, les bords des en-
levements de matiére 18 présentent une certaine rigidi-
té et une certaine épaisseur. lIs s'étendent le long de la
ligne de pliage 17 vers le centre de la patte de fermeture,



5 EP 1 528 002 A1 6

en présentent des dimensions faibles par rapport a la
longueur de la ligne de pliage 17.

[0024] A proximité des enlevements de matiére 18, la
ligne de pliage 17 comprend une découpe 19 réalisée
dans la feuille de matériau rigide uniquement. La décou-
pe 19 est sensiblement perpendiculaire a la ligne de
pliage 17 et s'étend partiellement sur le panneau
d'ouverture/fermeture 14 d'une part et sur la patte ren-
trante 16 d'autre part. La découpe 19 marque I'extrémité
de I'enlevement de matiere 18. La découpe 19 com-
prend en outre, du cété du panneau d'ouverture/ferme-
ture, une aile 20. Cette aile 20, réalisée dans la feuille
de matériau rigide, est destinée a former une saillie sen-
siblement perpendiculaire au panneau d'ouverture/fer-
meture 14 lorsque la patte rentrante 16 est pliée a angle
droit par rapport a ce panneau 14, comme représenté
sur la figure 2. Ainsi la découpe 19 permet de rigidifier
la ligne de pliage 17 a proximité des enlévements de
matiére 18. Elle permet d'éviter que I'enlévement de ma-
tiere 18 se déchire et « se propage » le long de la ligne
de pliage lors des manipulations de I'étui 2.

[0025] La patte rentrante 16 peut présenter des bords
21 arrondis afin de faciliter son insertion lorsque la patte
de fermeture est fermée.

[0026] Des pattes latérales 24 et 25 sont adjacentes
etarticulées respectivement a des bords opposés situés
de part et d'autre du panneau arriere 6, par exemple aux
panneaux latéraux 7 et 9 par des lignes de pliage 26 et
27. Ces pattes latérales s'étendent du méme coté que
le panneau d'ouverture/fermeture 14 et présentent une
forme sensiblement trapézoidale. Les lignes de pliage
26 et 27 forment les grandes bases des trapézes. A
proximité des lignes de pliage 26 et 27, les pattes laté-
rales 24 et 25 comprennent chacune un décrochement,
respectivement 28 et 29. Ces décrochements 28, 29
comprenant une partie de la feuille de matériau souple
et une partie de la feuille de matériau rigide et épais sont
eux-mémes rigides et épais. Ces décrochements rigi-
des font saillie vers le panneau avant 5 lorsque le flan
1 est mis en volume. On décrira leur fonction en relation
avec la description de I'étui 2.

[0027] Selon laréalisation représentée sur les figures
1 et 2, le flan 1 comprend une deuxiéme patte de fer-
meture 22 articulée au panneau arriere 6 par une ligne
de pliage 23, sur le bord opposé a la ligne de pliage 15
du panneau arriére 6. Des pattes latérales 30 et 31 sont
prévues sur les cotés opposés aux lignes de pliage 26
et 27 des panneaux latéraux 7 et 9. Des lignes de pliage
32 et 33 séparent les pattes latérales 30 et 31 des pan-
neaux latéraux 7 et 9. Ces pattes latérales 30 et 31 com-
prennent également des décrochements rigides
saillants vers le panneau avant 5 lorsque le flan 1 est
mis en volume.

[0028] Toutes les lignes du pliage du flan 1 sont réa-
lisées par découpe de la feuille de matériau rigide uni-
quement et tragcage des lignes sur la feuille de matériau
souple. Ce type de découpe est appelé « découpe mi-
chair », une seule des deux feuilles du complexe étant
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découpée.

[0029] On décrit maintenant un procédé de réalisation
d'un flan 1 tel que décrit ci-dessus.

[0030] La premiéere étape du procédé consiste a réa-
liser le complexe comprenant une feuille de matériau
souple et mince, tel que du carton ou matériau plastique,
et une feuille de matériau rigide et épais, tel que du bois
ou métal ou du plastique.

[0031] On associe la feuille de matériau rigide et la
feuille de matériau souple, par fixation de la feuille de
matériau rigide sur une des faces de la feuille de maté-
riau souple. Cette fixation est par exemple assurée par
contrecollage de la feuille de matériau rigide sur la
feuille de matériau souple.

[0032] On découpe ensuite le complexe de fagon a
former les panneaux latéraux, la ou les pattes de ferme-
ture, la patte de collage et les pattes latérales.

[0033] La feuille de matériau rigide est découpée le
long des lignes de pliage et les lignes de pliage sont
tracées surla feuille de matériau souple. On confére ain-
si au flan 1 la souplesse nécessaire a son pliage et a sa
mise en volume autour des lignes de pliage.

[0034] On peut également réaliser la découpe 19 par
découpe de la feuille de matériau rigide au cours de cet-
te étape.

[0035] On réalise ensuite les enlévements de matiere
18 par découpe compléte du complexe.

[0036] Enréférence alafigure 2, on décrit maintenant
I'étui 2 réalisé par pliage d'un complexe tel que décrit ci-
dessus, ledit complexe ayant été réalisé et découpé se-
lon le procédé décrit ci-dessus afin de former un flan 1.
[0037] L'étui 2 est donc réalisé par la mise en volume
du flan 1, qui est plié selon les lignes de pliage. On no-
tera que la patte de collage 12 permet de solidariser le
panneau avant 5 au panneau latéral 7 de fagon a main-
tenir le volume formé par le pliage du flan 1.

[0038] Le flan 1 est plié de telle sorte que la feuille de
matériau souple forme la face interne 3 de I'étui et la
feuille de matériau rigide en forme la face externe 4.
[0039] La mise en volume d'un flan 1 tel que celui re-
présenté sur la figure 1 forme un étui de forme sensi-
blement parallélépipédique comprenant un corps 36 for-
mé par les panneaux latéraux 5, 6, 7 et 9, deux ouver-
tures, dont une 34 est visible sur la figure 2, définies par
les bords des panneaux latéraux 5, 6, 7 et 9. Selon une
réalisation particuliére, le corps de I'étui peut compren-
dre une ouverture réalisée par une découpe du comple-
Xe.

[0040] Les pattes latérales 25 et 24 sont repliées a
angle droit par rapport aux panneaux latéraux 7 et 9, de
sortes qu'elles recouvrent partiellement I'ouverture 34.
Les décrochements rigides 28 et 29 de ces pattes font
alors saillie vers le panneau avant 5 et sont situées a
proximité des lignes de pliage 26 et 27.

[0041] La patte de fermeture est rabattue au dessus
de l'ouverture 34, de sorte que le panneau d'ouverture/
fermeture recouvre cette ouverture lorsque I'on souhai-
te fermer I'étui 2. A cet effet, les dimensions du panneau
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d'ouverture/fermeture sont adaptées pour correspondre
a celles de l'ouverture 34. Afin de bloquer la patte de
fermeture en position de fermeture de I'étui, la patte ren-
trante 16 est pliée a angle droit par rapport au panneau
d'ouverture/fermeture 14.

[0042] La patte 16 estinsérée entre le panneau avant
5 et les pattes latérales 24 et 25. Cette insertion est fa-
cilitée par les bords arrondis 21 de la patte rentrante 16.
L'insertion de la patte rentrante 16 a pour effet de faire
pénétrer les décrochements rigides 28 et 29 dans les
enlevements de matiére 18. La rigidité et I'épaisseur de
la feuille de matériau rigide et épais confére aux décro-
chements 28, 29 et aux bords des enlévements de ma-
tiére 18 unerigidité et une épaisseur suffisante pour per-
mettre d'obtenir un encliquetage des décrochements ri-
gides 28, 29 dans les enlevements de matiére 18, de
sorte que la position de fermeture de I'étui soit ferme-
ment maintenue et ne puisse étre défaite que par une
manipulation manuelle de la patte de fermeture.
[0043] Pour améliorer I'encliquetage, les décroche-
ments 28, 29 peuvent avoir une forme généralement tra-
pézoidale, la petite base étant réalisée sur le bord a
proximité du panneau avant 5, et une dimension paral-
Ielement aux lignes de pliage 27, 26 permettant leur in-
sertion dans les enlevements de matiére 18 sans dé-
passement.

[0044] Selon la réalisation représentée sur les figu-
res, la deuxiéme ouverture est fermée de fagon similaire
par la deuxiéme patte de fermeture 22.

[0045] Les découpes 19 font saillie sensiblement per-
pendiculairement au panneau d'ouverture/fermeture 14
lorsque la patte rentrante 16 est pliée a angle droit par
rapport a ce panneau 14, de sorte que la ligne de pliage
17 soitrigidifiée a proximité des enlévements de matiére
18 afin de prévenir tout déchirement de cette ligne de
pliage 17 qui est soumise a des contraintes lors de
I'ouverture ou de la fermeture de I'étui 2.

Revendications

1. Etuiréalisé par pliage d'un complexe, ledit comple-
xe comprenant une feuille de matériau souple et
mince tel que du carton ou matériau plastique sur
laquelle est associée une feuille de matériau rigide
et épais tel que du bois ou métal, ledit étui
comprenant :

- un corps (36) comprenant des panneaux laté-
raux (5, 6, 7, 9) dont au moins un panneau
avant (5) et un panneau arriere (6),

- au moins une premiére ouverture (34) définie
par lesdits panneaux latéraux, certains des
bords de ladite ouverture portant chacun une
patte latérale (24, 25) repliée a angle droit par
rapport a un panneau latéral de I'étui suivant
une ligne de pliage (26, 27), lesdites pattes la-
térales comportant un décrochement rigide
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(28, 29) a proximité de ladite ligne de pliage et
faisant saillie vers le panneau avant (5) de I'étui

),

ledit étui étant caractérisé en ce qu'il comprend en
outre au moins une patte de fermeture de I'ouver-
ture a l'une des extrémités du corps (36), ladite pat-
te de fermeture comportant un panneau d'ouvertu-
re/fermeture (14) articulé au panneau arriére (6)
suivant une ligne de pliage (15), ledit panneau
d'ouverture/fermeture comportant, a son extrémité
opposée a la ligne de pliage (15), une patte rentran-
te (16) pliable a angle droit par rapport audit pan-
neau d'ouverture/fermeture selon une ligne de plia-
ge (17) sensiblement paralléle a la ligne de pliage
(15), la ligne de pliage (17) comprenant dans ses
parties extrémes un enlevement de matiere (18) au
travers de chacune des feuilles du complexe, les
décrochements rigides (28, 29) des panneaux laté-
raux étant insérés dans les enlévements de matiére
(18) lorsque la patte de fermeture est rabattue sur
l'ouverture (34) de sorte, du fait de la rigidité et
I'épaisseur de la feuille de matériau rigide et épais,
a obtenir un encliquetage des décrochements rigi-
des dans les enlévements de matiére pour bloquer
ladite patte de fermeture en position de fermeture
de I'étui (2).

Etui selon la revendication 1, caractérisé en ce
que les lignes de pliage de I'étui (2) sont réalisées
par découpe de la feuille de matériau rigide du com-
plexe.

Etui selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en
ce que laligne de pliage (17) comprend, a proximité
des enlevements de matiére (18), une découpe (19)
réalisée dans la feuille de matériau rigide, ladite dé-
coupe étant sensiblement perpendiculaire a la ligne
de pliage (17) et s'étendant partiellement sur le pan-
neau d'ouverture/fermeture (14) et sur la patte ren-
trante (16), ladite découpe étant agencée pour que
le matériau rigide forme une saillie sensiblement
perpendiculaire au panneau d'ouverture/fermeture
(14) lorsque la patte rentrante (16) est pliée a angle
droit par rapport audit panneau, de sorte a rigidifier
la ligne de pliage (17) a proximité des enlevements
de matiére (18).

Etui selon I'une quelconque des revendications 1 a
3, caractérisé en ce que les pattes latérales (24,
25) ont une forme trapézoidale, la ligne de pliage
(26, 27) entre lesdites pattes et les panneaux laté-
raux (7, 9) formant la grande base du trapéze.

Etui selon I'une quelconque des revendications 1 a
4, caractérisé en ce que la patte rentrante (16) de
la patte de fermeture présente des bords arrondis
(21).
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Etui selon I'une des revendications 1 a 5, caracté-
risé en ce qu'il comprend une deuxiéme ouverture
opposée a la premiére ouverture (34) par rapport
au corps (36) de I'étui (2), ladite deuxiéme ouverture
étant fermée par une deuxieme patte de fermeture
(22).

Etui selon l'une quelconque des revendications 1 a
6, caractérisé en ce que la feuille de matériau ri-
gide du complexe est située du cbté de la face ex-
térieure (4) de I'étui (2), la feuille de matériau souple
formant la face intérieure (3) dudit étui.

Etui selon l'une quelconque des revendications 1 a
7, caractérisé en ce que le corps de I'étui com-
prend une ouverture réalisée par une découpe du
complexe.

Flan, destiné a la réalisation d'un étui (2) selon I'une
des revendications 1 a 8, ce flan (1) étant réalisé
en un complexe comprenant une feuille de matériau
souple et mince tel que du carton ou matériau plas-
tique sur laquelle est associée une feuille de maté-
riau rigide et épais tel que du bois ou métal, ledit
flan comprenant :

- des panneaux latéraux (5, 6, 7, 9), dont au
moins un panneau avant (5) et un panneau ar-
riere (6), séparés par des lignes de pliage et
définissant par pliage le corps (36) de I'étui,

- des pattes latérales (24, 25) adjacentes a cer-
tains des panneaux latéraux (7, 9) et articulées
a ceux-ci par des lignes de pliage (26, 27),

- une patte de collage (12) adjacente au pan-
neau avant (5) et articulée a celui-ci par une
ligne de pliage (13) sensiblement paralléle aux
lignes de pliages séparant les panneaux laté-
raux,

ledit flan étant caractérisé en ce qu'il comprend en
outre un panneau d'ouverture/fermeture (14) adja-
cent au panneau arriére (6) et articulé audit pan-
neau arriere par une ligne de pliage (15), ledit pan-
neau d'ouverture/fermeture comportant a son ex-
trémité opposée a la ligne de pliage (15) une patte
rentrante (16), ladite patte étant articulée au pan-
neau d'ouverture/fermeture (14) par une ligne de
pliage (17) sensiblement paralléle a la ligne de plia-
ge (15), laligne de pliage (17) comprenant dans ses
parties extrémes un enlévement de matiére (18),
les lignes de pliage étant réalisées par découpe de
la feuille de matériau rigide du complexe.

Flan selon la revendication 9, caractérisé en ce
que les pattes latérales (24, 25) comportent chacu-
ne un décrochement rigide (28, 29) a proximité de
la ligne de pliage (26, 27) séparant lesdites pattes
des panneaux latéraux (7, 9), lesdits décroche-
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14.

15.

16.

10

ments rigides faisant saillie vers le panneau avant

(5).

Flan selon la revendication 9 ou 10, caractérisé en
ce que laligne de pliage (17) comprend, a proximité
des enlevements de matiére (18), une découpe (19)
réalisée dans la feuille de matériau rigide, ladite dé-
coupe étant sensiblement perpendiculaire a la ligne
de pliage (17) et s'étendant partiellement sur le pan-
neau d'ouverture/fermeture (14) et sur la patte ren-
trante (16), ladite découpe étant agencée pour que
le matériau rigide forme une saillie sensiblement
perpendiculaire au panneau d'ouverture/fermeture
(14) lorsque la patte rentrante (16) est pliée a angle
droit par rapport au panneau d'ouverture/fermeture
(14).

Flan selon I'une quelconque des revendications 9
a 11, caractérisé en ce que les pattes latérales (24,
25) ont une forme trapézoidale, la ligne de pliage
(26, 27) entre lesdites pattes et les panneaux laté-
raux formant la grande base du trapéze.

Flan selon I'une quelconque des revendications 9
a 12, caractérisé en ce que la patte rentrante (16)
de la patte de fermeture présente des bords arron-
dis (21).

Flan selon I'une quelconque des revendications 9
a 13, caractérisé en ce qu'il comprend une deuxié-
me patte de fermeture (22), ladite patte de ferme-
ture comprenant un panneau d'ouverture/fermeture
et une patte rentrante, ledit deuxieme panneau
d'ouverture/fermeture étant adjacent au panneau
arriére (6) et étant articulé sur le bord opposé a la
ligne de pliage (15) par une ligne de pliage (23).

Flan selon l'une quelconque des revendications 9
a 14, caractérisé en qu'au moins un panneau la-
téral (5, 6, 7, 9) comprend une ouverture réalisée
par une découpe du complexe.

Procédé de réalisation d'un flan selon I'une quel-
conque des revendications 9 a 15, ledit procédé
comprenant les étapes suivantes :

- réalisation d'un complexe par association d'une
feuille de matériau souple et mince tel que du
carton ou matériau plastique et d'une feuille de
matériau rigide et épais tel que du bois ou
métal ;

- découpe du complexe de fagcon a former les
panneaux latéraux (5, 6, 7, 9), la patte de fer-
meture, la patte de collage (12) et les pattes
latérales (24, 25) ;

- réalisation des lignes de pliage par découpe de
la feuille de matériau rigide uniquement ;

- réalisation d'une découpe (19) de la feuille de
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matériau rigide a proximité des enlévements de
matiére (18), ladite découpe s'étendant partiel-
lement sur le panneau d'ouverture/fermeture
(14) et sur la patte rentrante (16) ;

- réalisation des enlévements de matiére (18)
par découpe compléte du complexe.

17. Procédé selon la revendication 16, caractérisé en
ce que |'étape de réalisation du complexe est effec-
tuée par contrecollage de la feuille de matériau ri-
gide sur une face de la feuille de matériau souple.
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