EP 1528 179 A1

Europdisches Patentamt
European Patent Office

(19) g)

Office européen des brevets

(11) EP 1 528 179 A1

(12) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

(43) Date de publication:
04.05.2005 Bulletin 2005/18

(21) Numéro de dépét: 04292585.9

(22) Date de dépot: 02.11.2004

(51) Intcl.”. E04D 12/00, EO4D 1/34

(84) Etats contractants désignés:

AT BEBG CHCY CZDEDKEEES FIFRGB GR

HUIE IS IT LI LU MC NL PL PT RO SE SI SKTR
Etats d’extension désignés:
ALHRLTLV MK YU

(30) Priorité: 03.11.2003 FR 0312885
30.01.2004 FR 0400891
04.08.2004 FR 0408640

(71) Demandeur: Innov’Toit (SARL)
56870 Baden (FR)

(72) Inventeurs:

¢ du Boishamon, Philippe Marie Henri
92700 Colombes (FR)

¢ Grout de Beaufort, Marc Henri Marie
56870 Baden (FR)

(74) Mandataire: Bentz, Jean-Paul

Cabinet Ballot

4 rue du Général Hoche
BP 855

56100 Lorient (FR)

(54) Procédé de réalisation de couverture et/ou de bardage, et support de couverture et/ou de

bardage

(57)  La présente invention concerne un procédé de
réalisation de couverture et/ou de bardage, et un sup-
port de couverture et/ou de bardage. L'invention con-
cerne plus particulierement un procédé de réalisation
de couverture et/ou de bardage dans lequel des élé-
ments de couverture sont assemblés sur des supports
par l'intermédiaire de crochets de fixation, et un support

pré-crocheté. Le procédé comprend successivement :
a) une étape de montage de crochets de fixation (2) a
intervalle régulier selon au moins une rangée sur un ou
plusieurs supports (1) ; b) une étape de pose du ou des
supports pré-crochetés formés a I'étape a) sur la surfa-
ce a recouvrir, en particulier sur des chevrons ou des
montants ; et, c) une étape de pose des éléments de
couverture par l'intermédiaire des crochets de fixation.
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Description

[0001] La présenteinvention concerne un procédé de
réalisation de couverture et/ou de bardage, et un sup-
port de couverture et/ou de bardage. L'invention con-
cerne plus particulierement d'une part un procédé de
réalisation de couverture et/ou de bardage dans lequel
des éléments de couverture sont assemblés sur des
supports par l'intermédiaire de crochets de fixation et,
d'autre part, un support pré-crocheté pour la mise en
oeuvre du procédé. La présente invention concerne les
domaines de l'industrie du batiment, des entreprises de
couverture et entreprises générales du batiment.
[0002] Actuellement, le procédé de réalisation de
couverture et de bardage, de type ardoise naturelle, ar-
doise synthétique, tuile plate ou tout autre petit élément
de couverture, au moyen de liteaux, se décline suivant
les différentes opérations détaillées ci aprés : tragage
horizontal des pureaux sur les chevrons afin de posi-
tionner les liteaux a entraxes réguliers et fixation de ces
derniers par martelage ; tragage vertical des ournes sur
les liteaux ; garnissage de I'égout de toiture par une vo-
lige d'épaisseur égale a celle des liteaux ainsi que les
noues, arétiers et rives, puis réalisation du doublis ar-
doise ou zinc, ainsi que la gouttiere, selon la méthode
traditionnelle ; puis alternativement, agrafage de 5 ou 6
crochets de fixation d'éléments de couverture, puis po-
se des éléments de couverture correspondants ; et ainsi
de suite jusqu'au faitage. Les finitions de la couverture,
notamment rives, noues, arétiers et entourage de fené-
tre de toit, se réalisent de la maniére traditionnelle. Ce
procédé actuel présente des inconvénients, a savoir
que les opérations de tragage sont nombreuses, qu'el-
les nécessitent une météo sans précipitations pour as-
surer une tenue du tragage, que la régularité des aligne-
ments dépend de la précision du tragage manuel ainsi
que le respect de celui-ci lors du positionnement un a
un des liteaux et surtout que la pose alternative des cro-
chets et éléments de couverture occasionne une perte
de productivité importante.

[0003] Lebutdelaprésenteinvention estde proposer
un procédé de réalisation de couverture ou de bardage
palliant les inconvénients précités, qui soit rapide, précis
et simple a mettre en oeuvre.

[0004] A cet effet, la présente invention a pour objet
un procédé de réalisation de couverture et/ou de barda-
ge, dans laquelle des éléments de couverture, de type
ardoise naturelle, ardoise synthétique, ou tuile plate,
sont assemblés sur des supports par l'intermédiaire de
crochets de fixation, caractérisé en ce qu'il comprend
successivement

a) une étape de montage de crochets de fixation a
intervalle régulier selon au moins une rangée sur
un ou plusieurs supports,

b) une étape de pose du ou des supports pré-cro-
chetés formés a I'étape a) sur la surface a recouvrir,
en particulier sur des chevrons ou des montants, et
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c) une étape de pose des éléments de couverture
par l'intermédiaire des crochets de fixation.

[0005] Selon un mode de réalisation, I'étape a) con-
siste @ monter des crochets sur des profilés, tels que
des liteaux ou voliges, de préférence des liteaux.
[0006] Selon une particularité, les crochets de fixation
sont dirigés sensiblement selon la direction longitudina-
le des profilés lors des étapes a) et b), la pose des élé-
ments de couverture lors de I'étape c) étant réalisée par
pivotement d'environ 90° desdits crochets de fixation.
[0007] Selon une autre particularité I'étape b) consis-
te a poser une ou plusieurs nappes formées d'au moins
deux liteaux reliés parallelement entre eux par des
moyens de liaison, de préférence souples.

[0008] Le procédé selon l'invention assure une par-
faite implantation et répartition des éléments de couver-
ture selon leurs formats dans le respect des normes de
recouvrements minimaux en fonction de la région et de
la pente des chevrons et permet d'optimiser leurs temps
de réalisation tout en respectant leurs régles de fixation.
[0009] La mise en oeuvre des liteaux précrochetés in-
dividuel sur les chevrons de charpente se fera alors se-
lon le procédé actuel. L'utilisation des assemblages de
liteaux pré-crochetés en nappe (liteaux pré-crochetés,
disposés parallelement et en quinconce, liés entre eux
a entraxe régulier par des bandes ou feuillards de
liaison), instaure un nouveau procédé de mise en
oeuvre appelé liteaunage par nappe. Ce nouveau pro-
cédé de mise en oeuvre apporte des solutions simples
aux difficultés de la méthode mentionnée ci-dessus, a
savoir une réduction des nombreuses opérations de tra-
¢age, une répartition parfaite des éléments de couver-
ture dans le respect des normes en vigueur, une rapidité
de liteaunage du rampant par le procédé par nappes, la
suppression des opérations de crochetage manuel (pri-
se du crochet dans la boite et agrafage de celui-ci sur
le liteau bois) et de I'alternance crochetage et pose de
I'élément de couverture grace au liteau pré-crocheté. Le
procédé selon l'invention permet de remédier au man-
que de main d'oeuvre qualifiée constaté depuis plu-
sieurs années par la corporation des Artisans Cou-
vreurs et Entreprises de Couverture.

[0010] La présente invention propose en outre un
support de couverture ou bardage destiné a la pose
d'éléments de couverture de type ardoise naturelle, ar-
doise synthétique, ou tuile plate ou tout autre petit élé-
ment de couverture, caractérisé en ce que ledit support
porte des crochets de fixation d'éléments de couverture,
lesdits crochets de fixation étant pré-positionnés a in-
tervalle régulier selon au moins une rangée.

[0011] Selon une particularité, lesdits crochets de
fixation sont montés sur ledit profilé de maniére a étre
dirigés sensiblement selon la direction longitudinale du
profilé, lesdits crochets étant aptes a pivoter d'environ
90° pour la fixation d'éléments de couverture.

[0012] Selon un mode de réalisation, ledit support
comprend au moins un profilé, en particulier de type li-
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teau, supportant les crochets de fixation.

[0013] Selon un mode de réalisation, le profilé est
constitué d'un liteau en bois, lesdits crochets de fixation
comprenant une partie traversant ledit liteau et dont I'ex-
trémité recourbée vient en butée contre la face inférieu-
re du liteau pour assurer le maintien desdits crochets
de fixation sur le liteau.

[0014] Selon un autre mode de réalisation, le profile,
par exemple en matériau plastique, comprend sur sa fa-
ce supérieure une rainure longitudinale s'étendant sur
toute sa longueur et présentant une section transversa-
le en forme de T inversée, chaque crochet de fixation
comprenant en extrémité des moyens de retenue aptes
a retenir le crochet dans la rainure aprés leur insertion
dans ladite rainure par une extrémité du profilé. Les
moyens de retenue sont formés par exemple par une
extrémité recourbée dudit crochet associée a une ron-
delle de retenue. Ledit profil comprend avantageuse-
ment des repéres de positionnement, tel que des per-
cages exécutés sur les parois verticales de la rainure,
pour un positionnement précis et aisé des crochets a
intervalle régulier.

[0015] Selon un mode de réalisation, le support com-
prend au moins deux profilés pré-crochetés assemblés
parallélement entre eux en nappe, par l'intermédiaire de
moyens de liaison, de préférence souples, tels que des
bandes de liaison souple et/ou une bache de couvertu-
re, de sorte que les crochets soient disposés en quin-
conce. Les profilés de la nappe sont avantageusement
tous identiques, deux profilés adjacents de la nappe
étant décalés longitudinalement.

[0016] L'invention sera mieux comprise, et d'autres
buts, détails, caractéristiques et avantages apparaitront
plus clairement au cours de la description explicative
détaillée qui va suivre de deux modes de réalisation par-
ticuliers actuellement préférés de l'invention, en réfé-
rence au dessin schématique annexé.

[0017] Surce dessin:

- la figure 1 représente une vue en perspective de
dessus d'un liteau pré-crocheté selon un premier
mode de réalisation ;

- lafigure 2 représente une vue partielle en perspec-
tive de dessous du liteau pré-crocheté de la figure
1;

- lafigure 3 représente une vue en perspective d'une
nappe formée d'une pluralité de liteaux selon la fi-
gure 1;

- lafigure 4 est une vue schématique en perspective
d'une toiture illustrant la réalisation d'une couvertu-
re de type ardoise au moyen de nappes de la figure
3,

- les figures 5 et 6 représentent des vues agrandies
de zones de la figure 4 ;

- lafigure 7 représente une vue en perspective d'une
nappe selon une variante de réalisation ;

- la figure 8 représente une vue en perspective de
dessus d'un liteau pré-crocheté selon un deuxieme
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mode de réalisation ;

- les figures 9 et 10 représentent des vues en coupe
transversale du liteau de la figure 7, illustrant res-
pectivement un crochet en position d'attente et un
crochet en position active pour la fixation d'un élé-
ment de couverture ; et

- lafigure 11 est une vue en perspective d'un crochet
selon une variante de réalisation utilisable avec le
liteau de la figure 7.

[0018] Dansle premier mode de réalisationillustré sur
la figure 1, le support de couverture et de bardage, ap-
pelé liteau pré crocheté 1, se présente sous la forme
d'un profilé 11 en bois, de section rectangulaire, suppor-
tant des crochets de fixation d'éléments de couverture
2 pré-positionnés sur le profilé. Chaque crochet 2 est
de type crochet a pointe, formé d'un fil métallique plié,
et comprend une partie centrale se prolongeant d'un c6-
té par une premiére partie recourbée pour la retenue
d'un élément de couverture, cette partie recourbée
s'étendant parallélement a la partie centrale, et de
l'autre c6té par une seconde partie pointue s'étendant
sensiblement perpendiculairement a la partie centrale.
Les crochets sont pointés, a intervalle régulier, selon
une rangée, sur une face principale du liteau appelée
face supérieure 12. L'entraxe d1 entre crochets de fixa-
tion des éléments de couverture est définie selon la lar-
geur de I'élément de couverture, en ayant pris en comp-
te sa tolérance dimensionnelle de fabrication, majoré du
jeu nécessaire a recevoir le crochet de fixation de I'élé-
ment de couverture du rang supérieur, une fois que ce-
lui-ci sera mis en position. Avantageusement, tel qu'il-
lustré surlafigure 2, aprés pointage, I'extrémité saillante
21 de la deuxiéme partie est recourbée contre la face
inférieure 13 du liteau afin de retenir le crochet sur le
liteau. En variante, le positionnement des crochets sur
le liteau est réalisé par insertion des secondes parties
des crochets dans des pergages traversants préalable-
ment effectués a intervalle régulier sur le liteau, puis
pliage de I'extrémité desdites secondes parties contre
la face inférieure du liteau pour garantir le maintien des
crochets sur le liteau. Les crochets sont orientés sensi-
blement selon I'axe longitudinal du liteau, dans une po-
sition dite d'attente, et peuvent étre tournés manuelle-
ment 90° dans une position dite active pour permettre
le blocage d'éléments de couverture.

[0019] En référence a la figure 3, des nappes 3 sont
formées en assemblant plusieurs liteaux pré-crochetés
1 parallelement entre eux, au moyen de bandes de
liaison souple fixées a plat sur les faces inférieures des
liteaux, par exemple au moyen de clous. Deux premié-
res bandes 41 sont fixées perpendiculairement aux li-
teaux et deux secondes bandes 42 sont fixées en dia-
gonale. Les liteaux pré crochetés, par exemple au nom-
bre de 10, sont disposés parallélement entre eux de sor-
te que les crochets de la nappe soient disposés en quin-
conce. L'entraxe d2 entre deux liteaux adjacents est
égale a une fois le pureau d4 (figure 6) de I'élément de
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couverture majoré du jeu en téte de I'élément de cou-
verture, et ce dans le respect des normes actuelles de
recouvrement minimal en fonction de la région et de la
pente des chevrons. L'utilisation de bandes souples
permet le rapprochement des liteaux de la nappe les
uns contre les autres, par exemple par enroulement,
pour leur stockage avant utilisation. Pour la pose, la
nappe peut aisément étre déroulée sur les chevrons.
[0020] Le décalage longitudinal d3 entre deux liteaux
adjacents est égal a la moitié de I'entraxe d1 entre cro-
chets, ce décalage longitudinal pouvant étre égal a un
multiple d'entraxe d1 entre crochets, majoré d'un demi
entraxe.

[0021] Chaque liteau pré-crocheté de la nappe est
muni a l'une de ses extrémités d'un manchon de liaison
5, par exemple en matiére plastique, pour le raccorde-
ments des nappes entre elles. Les manchons sont em-
manchés en force sur I'une des extrémités des liteaux
de la nappe, sur sensiblement une moitié de leur lon-
gueur, chaque manchon présentant sur ladite moitié des
nervures internes assurant le maintien des manchons
sur les liteaux.

[0022] En référence aux figures 4, 5 et 6, le procédé
de réalisation d'une couverture de type ardoise sur une
charpente en bois 6 se décline sous les différentes éta-
pes détaillées ci-dessous :

- pose des nappes 3 sur les chevrons 61 aprés tra-
¢age d'un trait de niveau sur les chevrons, et éven-
tuellement voligeage de I'égout du rampant. La fixa-
tion des nappes est réalisée par pointage ou vissa-
ge. Prévoir le débord en rive nécessaire selon les
spécificités de celle-ci au positionnement de la pre-
miére nappe, ainsi que son calage le long du ram-
pant de facon a finir sans faux rang au faitage 62.
Le décalage longitudinal des liteaux pré-crochetés
des nappes assure un raccordement non linéaire et
précis des nappes entres elles. Ce raccordement
est renforcé par les manchons de liaison 5.

- Réalisation du doublis ardoise a la pointe et au cro-
chet a pointe, sur gouttiére ou non, selon la métho-
de traditionnelle.

- Mise en position et fixation successivement des ar-
doises 7 et des crochets par pivotement de ce der-
nier jusqu'a lI'aplomb, et ce jusqu'au faitage. A titre
d'exemple, en référence a la figure 6, la mise en
place d'une ardoise a droite de I'ardoise référencée
71 est effectuée en glissant par le haut d'une ardoi-
se dans le crochet 2a, entre les deux crochets 2b,
puis en faisant pivoter manuellement le crochet 2¢
de 90° sur ladite ardoise venant d'étre mise en pla-
ce pour la bloquer.

- Le liteaunage des rives se fera au besoin avec des
morceaux de liteau sans crochet pré-positionnés,
afin de réaliser la rive de maniére traditionnelle a la
pointe et au crochet a pointe, et également de fagon
a bien se régler pour le débord de la rive.

- Le faitage se réalisera de la maniére traditionnelle
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a la pointe et au crochet a pointe.

- Les finitions de couverture, notamment rives,
noues, arétiers, faitage et entourage de fenétre de
toit sont réalisées de la maniére traditionnelle. A no-
ter que la réalisation de la toiture peut se réaliser
soit rang par rang, soit par ourne en escalier.

[0023] La figure 7 illustre une variante de réalisation
dans laquelle la nappe 31 est réalisée par assemblage
des liteaux pré-crochetés 1 sur une bache de couverture
43. Les liteaux sont dé préférence préalablement as-
semblés par des bandes souples 41 fixées perpendicu-
lairement aux liteaux comme précédemment, puis I'en-
semble est fixé sur une bache de couverture, les liteaux
venant contre cette derniére par leur face inférieure. La
bache de couverture présente un bord périphérique 43a
s'étendant autour des liteaux de la nappe, ledit bord pé-
riphérique venant se superposer avec les bords péri-
phériques correspondants des nappes adjacentes lors
de la pose des nappes sur les chevrons. Une fois mise
en place, les baches de couverture permettent une mise
« hors d'eau » du chantier temporaire, le temps de réa-
liser la couverture.

[0024] Les figures 7 a 9 représentent un liteau pré-
crocheté 101 selon un deuxiéme mode de réalisation.
Le liteau est formé d'un profilé 111, par exemple en ma-
tériau plastique rigide, supportant les crochets de fixa-
tion des éléments de couverture 102, eux-mémes déja
pré-positionnés. Sur sa face supérieure ainsi que sur
toute sa longueur, on notera la présence d'une rainure
112 dont le profil est en forme de T renversé ou T inver-
sé. Le fond de la rainure comporte une gorge longitudi-
nale 113 de section transversale sensiblement semi-cir-
culaire. Le profilé est avantageusement formé d'un
corps creux de section transversale sensiblement rec-
tangulaire, comprenant un ensemble de parois longitu-
dinales internes 114 formant ladite rainure 113 et un en-
semble de parois longitudinales internes de renfort 115.
Les crochets de fixation comprennent une partie cen-
trale 121 se prolongeant d'un c6té par une premiére par-
tie recourbée 122 pour la retenue d'un élément de cou-
verture, cette partie recourbée s'étendant parallélement
a la partie centrale, et de I'autre c6té par une seconde
partie 123 s'étendant sensiblement perpendiculaire-
ment a la partie centrale dans le méme plan. Cette se-
conde partie présente une extrémité recourbée, appe-
lée talon 124, s'étendant parallélement a la partie cen-
trale et dans la direction de cette derniére. Chaque cro-
chet comprend en outre une rondelle de retenue 125,
en matériau élastique, engagée sur la deuxieme partie
123 du crochet.

[0025] Les crochets de fixation des éléments de cou-
verture, complétés de leur rondelle de retenue en appui
contre I'extrémité recourbée, et orientés longitudinale-
ment dans I'axe de la rainure, sont insérés dans cette
derniére par I'une des extrémités du profilé, tel qu'illustré
alafigure 9. Les crochets positionnés a entraxe régulier
le long de la rainure, y sont maintenus par enserrement
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et parés contre I'arrachement grace au montage de la
rondelle de retenue et du talon du crochet. Avantageu-
sement des repéres de positionnement sont prévus
pour garantir un entraxe précis entre les crochets, ces
reperes étant par exemple constitués par des gorges
présentes sur les parois verticales de la rainure, par
exemple obtenues par des opérations de pergcage, dans
lesquelles les crochets viennent se clipser. Le passage
de la position d'attente des crochets illustrée a la figure
9 vers la position active illustrée a la figure 10, estréalisé
par pivotement des crochets de 90°. Lors de ce pivote-
ment, le talon 124 sort de la gorge longitudinale 113 et
vient comprimer la rondelle de retenue 125 garantissant
ainsi le maintien du crochet dans sa position active. On
notera que le crochet dans sa position d'attente est re-
tenu uniquement par la rondelle, mais cette retenue me-
canique est renforcée par le talon du crochet dés qu'il
entre dans sa position active pour la fixation d'un élé-
ment de couverture. Comme précédemment, ces li-
teaux sont avantageusement assemblés a l'aide de
bandes de liaison souples pour former des nappes. Le
raccordement des nappes entre elles peut étre effectué
au moyen de manchons de liaison venant s'emmancher
dans les extrémités ouvertes des liteaux.

[0026] En variante, tel qu'illustré la figure 10, en rem-
placement de la rondelle de retenue décrite ci-dessus,
les crochets de fixation 202 sont munis d'un talon for-
mant rondelle 224, réalisé par enroulement du fil métal-
lique le composant, et destiné a venir s'insérer dans la
rainure en T inversé des profilés décrit précédemment.
[0027] Dans une variante de réalisation, le support est
formé d'un profilé de section transversale rectangulaire
présentant une paroi longitudinale interne intermédiai-
re, des crochets a pointe classiques étant pointés a tra-
vers la paroi supérieure et la paroi intermédiaire des pro-
filés, et éventuellement la paroi inférieure.

[0028] Bien que l'invention ait été décrite en liaison
avec des modes de réalisation particuliers, il est bien
évident qu'elle n'y est nullement limitée et qu'elle com-
prend tous les équivalents techniques des moyens dé-
crits ainsi que leurs combinaisons si celles-ci entrent
dans le cadre de l'invention. Ainsi, les profilés peuvent
étre constitués par des voliges destinées a étre assem-
blées sensiblement jointives sur les chevrons, chaque
volige comprenant une rangée de crochets a intervalle
régulier. Dans les modes de réalisation décrits en réfé-
rence aux figures, le support de couverture ou de bar-
dage est formé d'un profilé comprenant une rangée de
crochets. Dans des variantes de réalisation, le support
selon l'invention est formé d'une toile souple, stable di-
mensionnellement, telle qu'une toile non tissée de fibres
de polyéthylene thermoliées, sur laquelle sont pré-po-
sitionnés horizontalement a I'aide de rivets, par sertis-
sage ou tout autre moyen de maintien, des crochets de
fixation, lesdits crochets, de type a pointe ou a agrafe,
étant disposés en quinconce selon plusieurs rangées
paralléles. Pour la réalisation d'une couverture, des toi-
les pré-crochetées peuvent étre déroulées puis fixées
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par pointage sur les liteaux ou les voliges de la charpen-
te, par laizes successives se superposant et disposées
de préférence verticalement. En remplacement de la toi-
le, il peut étre prévu un papier, tissu, bache, trame, grilla-
ge ou panneau rigide. En remplacement des rivets, il
peut étre prévu des plots ou des oeillets.

Revendications

1. Procédé de réalisation de couverture et/ou de bar-
dage, dans laquelle des éléments de couverture, de
type ardoise naturelle, ardoise synthétique, ou tuile
plate, sont assemblés sur des supports par l'inter-
médiaire de crochets de fixation, caractérisé en ce
qu'il comprend successivement

a) une étape de montage de crochets de fixa-
tion (2, 102, 202) a intervalle régulier selon au
moins une rangée sur un ou plusieurs supports
(1, 101),

b) une étape de pose du ou des supports pré-
crochetés formés a I'étape a) sur la surface a
recouvrir, en particulier sur des chevrons ( 61)
ou des montants, et

c) une étape de pose des éléments de couver-
ture (7) par l'intermédiaire des crochets de fixa-
tion.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que |'étape a) consiste a monter des crochets
sur des profilés (1, 101), tels que des liteaux ou vo-
liges.

3. Procédé selon la revendication 2, caractérisé en
ce que les crochets de fixation ( 2, 102) sont dirigés
sensiblement selon dans la direction longitudinale
des profilés (1, 101) lors des étapes a) et b), la pose
des éléments de couverture (7) lors de I'étape c)
étant réalisée par pivotement d'environ 90° desdits
crochets de fixation.

4. Procédé selon la revendication 2 ou 3, caractérisé
en ce que I'étape b) consiste a poser une ou plu-
sieurs nappes formées d'au moins deux liteaux re-
liés parallelement entre eux par des moyens de
liaison souples (41, 42, 43).

5. Support de couverture et/ou de bardage, destiné a
la pose d'éléments de couverture de type ardoise
naturelle, ardoise synthétique, ou tuile plate ou tout
autres petits éléments de couverture, caractérisé
en ce que ledit support (1, 101) porte des crochets
de fixation (2, 102, 202) d'éléments de couverture,
lesdits crochets de fixation étant pré-positionnés a
intervalle régulier selon au moins une rangée.

6. Supportselonlarevendication 5, caractérisé en ce
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qu'il comprend au moins un profilé (1, 101) suppor-
tant les crochets de fixation (2, 102).

Support selon larevendication 6, caractérisé en ce
que lesdits crochets de fixation (2, 102) sont mon-
tés sur ledit profilé ( 1, 101) de maniére a étre diri-
gés sensiblement selon la direction longitudinale du
profilé, lesdits crochets étant aptes a pivoter d'en-
viron 90° pour la fixation d'éléments de couverture.

Support selon la revendication 6 ou 7, caractérisé
en ce que le profilé est constitué d'un liteau en bois
(1), lesdits crochets de fixation comprenant une
partie traversant ledit liteau et dont I'extrémité re-
courbée (21) vient en butée contre la face inférieure
(13) du liteau pour assurer le maintien desdits cro-
chets de fixation sur le liteau.

Support selon la revendication 6 ou 7, caractérisé
en ce que le profilé (101), par exemple en matériau
plastique, comprend sur sa face supérieure une rai-
nure longitudinale s'étendant sur toute sa longueur
et présentant une section transversale en forme de
T inversé, chaque crochet de fixation comprenant
en extrémité des moyens de retenue (124, 125) ap-
tes a retenir le crochet dans la rainure aprés leur
insertion dans ladite rainure par une extrémité du
profilé.

Support selon I'une des revendications 6 a 9, ca-
ractérisé en ce qu'il comprend au moins deux pro-
filés (1) pré-crochetés assemblés parallélement en-
tre eux en nappe (3), par l'intermédiaire de moyens
de liaison souples (41, 42, 43) de sorte que les cro-
chets soient disposés en quinconce.
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