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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein bahn- oder plattenfor-
miges Material furim Wesentlichen senkrechten Gebau-
de-AuRRenwanden mit einem Bekleidungstrager, welcher
mit einer Vielzahl von von einer ebenflachigen Folien-
bahn oder -platte in regelmaBiger oder unregelmaBiger
Verteilung aus dem Folienmaterial herausgeformten
napfartigen Vorspriingen mit zumindest weitgehend ge-
schlossener ebener Bodenflache und einem auf einer
AuBenseite der Folienbahn aufgebrachten Gittergewebe
versehen ist und ein Verfahren zur Sanierung von ins-
besondere warmegedammten AuBenflaichen von Ge-
baudewéanden unter Verwendung des plattenférmigen
Materials , bei welchem auf den AuRRenflachen eine von
einer Folienbahn oder -platte mit aus dem Folienmaterial
herausgeformten napfartigen Vorspriingen mit zumin-
dest weitgehend geschlossener Bodenflache und auf ei-
ner Auf3enseite der Folienbahn vorgesehenem Gitterge-
webe gebildete Lage aus platten- oder bahnférmigem
Material mit zur GebdudeauRenwand weisenden Vor-
spriingen unter Bildung von miteinander in Verbindung
stehenden LuftrAumen zwischen der Gebaude-Aullen-
wand und ihrer Unterseite als Bekleidungstrager aufge-
bracht wird, worauf auf die gebdudeabgewandte mitdem
Gittergewebe versehene Seite des Bekleidungstragers
ein das Gittergewebe umschlieRender aushartender
oder abbindender Vorputz in noch bildsamen Zustand
aufgetragen und dann verfestigt wird, auf dessen Aufen-
seite nach seiner Verfestigung ein dul3erer, das Ausse-
hen der Gebaudewand bestimmender Belag aufge-
bracht wird

[0002] AuRBenwande von Gebduden werden zum
Schutz gegen Witterungseinflliisse ebenso wie aus op-
tisch/asthetischen Griinden mit Beschichtungen wie Ver-
putzen und Anstreichen oder Bekleidungen aus Platten-
material, keramischen Platten, Fliesen oder auch Schin-
deln oder Platten aus natirlichem oder kinstlichem
Schiefer etc. bekleidet. Aus Griinden der Verringerung
des Energiebedarfs bei der Heizung und Klimatisierung
von Geb&uden und des Klimaschutzes hat sich in neue-
rer Zeit die Erkenntnis durchgesetzt, dass die Warme-
dammung von Gebauden verbessert werden muss, was
auch Niederschlag in den entsprechenden Vorschriften
fir die Warmedammung von neu errichteten Gebauden
gefunden hat. Dabei hat sich sowohl furr die nachtragliche
Warmedammung alterer Gebaude als auch bei der Neu-
erstellung von Gebduden die so genannte Auliendam-
mung durchgesetzt, wobei in groRem Umfang ein War-
medamm-Verbundsystem (WDVS) eingesetzt wird, bei
welchem auf der Rohbauwand der Gebaude-AuRenwan-
de zunachst Warmedammplatten, d.h. wasserdampf-dif-
fusionsfahige Hartschaumplatten oder Mineralfaserplat-
ten uber Klebepunkte mit Klebemoértel auf der Rohbau-
wand aufgebracht werden. Auf der Auflenseite dieser
Warmedammplatten wird dann ein Gittergewebe als Tra-
ger fir einen Vorputz aufgebracht, auf welchem - nach
Aufbringen und Abbinden des Vorputzes - dann
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schlie8lich der die Sichtflache des Gebaudes darstellen-
de Aufienputz oder - zumindest in Teilbereichen, bei-
spielsweise im Sockelbereich einer Fassade - auch ein
Platten-,insbesondere ein Fliesenbelag aufgebracht
wird.

[0003] Es hat sich nun gezeigt, dass diese nach dem
geschilderten Warmedamm-Verbundsystem hergestell-
ten AuRendammungen, insbesondere auch im Bereich
der StolYfugen der aneinander angesetzten Warme-
dammplatten - aber auch bei mangelhaft ausgefiihrten
Anschlissen zu angrenzenden Bauteilen, welche
Feuchtigkeitseintritt in das Warmedamm-Verbundsy-
stem zulassen - durch im Laufe der Zeit aufgrund der
Kondensation von aus dem Gebdudeinnem ausdiffun-
dierendem Wasserdampf kondensierender Feuchtigkeit
und durch haufig mangelhafte Verarbeitung bei ungln-
stigen Witterungsverhaltnissen geschadigt oder zerstort
werden kénnen, wodurch dann auch Feuchtigkeit infolge
von Schlagregen etc. in die Dammung eindringen kann,
die dann - ebenso wie die dahinterliegende Gebaude-
wand - durchfeuchtet und in ihrer Warmedammfahigkeit
erheblich verringert wird. Zur Sanierung von solchen sa-
nierungsbedirftigen Auflenddmmungen nach dem
WDVS-System musste bisher so vorgegangen werden,
dass die gesamte Aullenddmmung abgeschlagen und
entsorgt und dann erneut eine AuRenddmmung aufge-
bracht wurde, welche natirlich von vornherein wiederum
die geschilderte Anfalligkeit gegen Zerstérung im Fugen-
bereich und daraus resultierender Durchfeuchtung auf-
wies. Sowohl das Entfernen der sanierungsbedirftigen
Dammung als auch deren Abfuhr und Lagerung fiihren
zu erheblichem Kosten- und Arbeitsaufwand.

[0004] Aus der DE 19 750 277 A ist ein bahnférmiges
Tragermaterial bekannt, welches u. a. auch fiir die Er-
stellung von hinterlifteten AuRenflachen von Gebauden
eingesetzt werden kann. Das Tragermaterial weist eine
Kunststofffolie mit abwechselnd von gegeniberliegen-
den Seiten vortretenden napfchenartigen Vorspriingen
auf, die auf ihrer gebdudeabgewandten Au3enseite mit
einer wasserdampfdurchlassigen Gittergewebeabdek-
kung versehen ist Versuche mit diesem bekannten Tra-
germaterial haben gezeigt, dass die Abfuhr von in dem
durch die profilierte Folie zwischen den zur Gebdude-
wand vortretenden Vorspriingen gebildeten Hinterllf-
tungsraum kondensierendem flissigem Wasser nicht
optimal ist, weil das sich auf den sich in Richtung auf den
Untergrund der Gebdudefassade leicht kegelstumpffor-
migen verjingenden Vorspriingen in deren oberen Halfte
der Vorspriinge absetzende fliissige Kondensat tenden-
ziell eher zur Gebaude-Auflienwand als zur Foliengrund-
flache abflie3t und dabei die Gebaudewand durchnésst,
was dann - insbesondere bei Frosteinwirkung - Ursache
fur Schaden in der Gebaudesubstanz bilden kann. Glei-
ches gilt grundsatzlich bei Verwendung der aus der US
2001/0054263 A1 und der DE 4 106 986 A bekannten
mit sich konisch verjingenden Vorspriingen versehenen
verjliingenden Folienbahnen fiir Bauzwecke.

[0005] Demgegeniber liegtder Erfindung die Aufgabe
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zugrunde, ein bei der Herstellung oder Sanierung von
warmegedammten Gebaude-AuRenwandflachen ein-
setzbares bahn- oder plattenférmiges Material sowie ein
Verfahren zur Verwendung des Materials anzugeben,
welches sowohl auf den AuRenflachen von Gebaude-
wanden von Rohbauten als auch auf der Auf3enseite der
Gebaudewénde von alteren Gebauden einsetzbar ist,
welche bereits mit einem unansehnlich gewordenen oder
beschadigten Verputz, Klinker oder Plattenbelag oder
auch einer aufleren Warmedammung versehen sind.
D.h. das erfindungsgemafe Material soll nicht nur grund-
satzlich fir Neubauten sondern insbesondere auch zur
Sanierung oder Verschdnerung und - gewlinschtenfalls
- zur nachtraglichen Warmedammung von Gebé&uden
geeignet sein, wobei eventuell auf der Gebaude-Aulen-
seite anfallendes Wasserdampf-Kondensat Uber einen
zwischen dem Folienmaterial des Bekleidungstragers
und den Gebdude-Aullenwdnden gebildeten zusam-
menhangenden Luftraum abgefiihrt und so eine Rick-
feuchtung der Gebdude-Aulenwande mit Sicherheit
ausgeschlossen wird.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl® durch
ein Material der eingangs erwahnten Art gel6st, bei wel-
chem die napfartigen Vorspriinge ausschlieRlich von der
gittergewebeabgewandten AuRenseite der ebenflachi-
gen Folienbahn oder -platte vortretend herausgeformt
sind, und die die Bodenflache und die ebenflachigen Fo-
lienbahn oder -platte verbindende Wandungen der Vor-
spriinge bezogen auf eine in Wesentlichen senkrechte
Positionierung auf einer Gebaudewand in ihrem oberen
Bereich von der Bodenflache des jeweiligen Vorsprungs
schrag in Abwartsrichtung geneigt zur ebenflachigen Fo-
lienbahn bzw. -platte verlaufen.

[0007] Die Vorspriinge des bahn- oder plattenférmi-
gen Materials haben zweckmaRig eine bezogen auf die
vorgeschriebene Einbaulage in senkrechter Richtung in
der Draufsicht langgestreckte Form,

wobei gegenwartig eine langovale oder elliptische Form
bevorzugt wird.

[0008] Von Vorteil ist es, wenn die Vorspriinge bezo-
gen auf die vorgeschriebene Einbaulage in parallelen
senkrechten Reihen angeordnet sind, da dann das in die
Zwischenrdume zwischen diesen Reihen abgefiihrte
Kondensat ohne Behinderung durch dort befindliche wei-
tere Vorspriinge direkt auf der Innenseite der Folienbahn
abflieBen kann.

[0009] Die zwischen der Bodenflache und der oberen
ebenflachigen Folie verlaufenden Wandungen der Vor-
springe erweitern sich - mit Ausnahme des oberen,
schrag geneigt zur Folienflache verlaufenden Bereichs -
von der Bodenflache zur Folienflache leicht konisch, wo-
beies dann von Vorteil ist, wenn in den sich leicht konisch
erweiternden seitlichen Wandungsbereichen mit Ab-
stand parallel zur ebenflachigen Folienbahn in Richtung
zur Bodenflache versetzt verlaufende schmale, rippen-
artig nach auf3en vortretende Wandungsbereiche einge-
formt sind, welche auch in diesen Bereichen ein Abflie-
Ren von Kondensat in Richtung zur Gebdudewand ver-
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hindern.

[0010] Die Haftung der auskondensierten Wasser-
trépfchen und die Abfuhr in Abwartsrichtung auf der Fo-
lien-Innenseite kann auch dadurch verbessert werden,
dass die ebenflachige Folienbahn in den zwischen den
Vorspriingen liegenden Bereichen bezogen auf die vor-
geschriebene Einbaulage in senkrechter Richtung ver-
laufende parallele riefenartige Vertiefungen oder Aufrau-
hungen aufweist.

[0011] Die Vorspriinge kénnen auch - zumindest im
Bereich ihrer ebenen Bodenflache sowie dariber hinaus
auch im anschlielenden Wandungsbereich - mit einer
Vielzahl von durchgehenden Offnungen oder Perforatio-
nen versehen sein, Uber welche im Luftraum befindlicher
Wasserdampf zur Auflenatmosphare ausdiffundieren
kann.

[0012] FirdenEinsatzin Gebieten, indeneneine hohe
Luftfeuchtigkeit herrscht, so dass die Gefahr besteht,
dass Wasserdampf von auf3en in die Gebaudewand ein-
diffundieren kann, der dann - beispielsweise durch eine
Abkiihlung - infolge der Klimatisierung des Gebaudes
kondensiertund die Wand durchnasst, kann es alternativ
von Vorteil sein, wenn die profilierte Folie insgesamt aus
einem durchgehenden Wasserdampf-diffusionsun-
durchlassigen Material besteht.

[0013] Auf die den Vorspriingen gegenuberliegende
ebenflachige Seite der Folienbahn oder -platte ist in vor-
teilhafter Weiterbildung auch noch ein Gittergewebe fest
haftend aufgebracht, welches einerseits die Haftung mit
bei der Durchfiihrung des Verfahrens auf die AuRenseite
aufgebrachtem Klebemortel oder Spachtelauftrédgen ge-
wahrleistet und dartiber hinaus diese aufgetragenen
Schichten nach dem Aushérten bzw. Abbinden auch ar-
miert.

[0014] Wenn mit dem aufzubringenden Material eine
zusatzliche Warmedammung angestrebt wird, ist es von
Vorteil, wenn auf der gittergewebeabgewandten Seite
der Folienbahn eine mit den zugewandten AulRenseiten
der Bodenflachen der Vorspriinge festhaftend verbun-
dene Lage aus warmedammendem Material vorgesehen
ist.

[0015] Beider Sanierung voninsbesondere warmege-
dammten AufRenflachen von Gebaudewanden unter Ver-
wendung des bahn- oder plattenférmigen Materials wird
auf den AuBenflachen die von einer Folienbahn oder
-platte mit aus dem Folienmaterial herausgeformten
napfartigen Vorspriingen mit zumindest weitgehend ge-
schlossener Bodenflache und auf einer AuRenseite der
Folienbahn vorgesehenem Gittergewebe gebildete Lage
aus platten- oder bahnférmigem Material mit zur Gebau-
deaullenwand weisenden Vorspriingen unter Bildung
von miteinander in Verbindung stehenden Luftrdumen
zwischen der Gebaude-AuRenwand und ihrer Unterseite
als Bekleidungstrager aufgebracht, worauf auf die ge-
bdudeabgewandte mit dem Gittergewebe versehene
Seite des Bekleidungstragers ein das Gittergewebe um-
schlieBender aushartender oder abbindender Vorputzin
noch bildsamen Zustand aufgetragen und dann verfe-
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stigt wird, auf dessen AufRenseite nach seiner Verfesti-
gung ein aul3erer, das Aussehen der Gebaudewand be-
stimmender Belag aufgebracht wird, wobei dann erfin-
dungsgemaR ein Bekleidungstréager mit einer Vielzahl
von ausschlieRlich von der gittergewebeabgewandten
AuBenseite der ebenflachigen Folienbahn oder -platte
zur gleichen Seite aus dem Folienmaterial herausge-
formten napfartigen Vorspringen verwendet wird, bei
welchem die die Bodenflachen und die ebenflachigen
Folienbahn oder -platte verbindenden Wandungen der
Vorspriinge bezogen auf die im Wesentlichen senkrech-
te Montageposition auf der Gebaude-AulRenflache in ih-
ren oberen Bereichen von der Bodenflache der Vor-
spriinge schrag in Abwartsrichtung geneigt zur ebenfla-
chigen Folienbahn oder -platte verlauft.

[0016] Falls eine zusatzliche Warmedammung ange-
strebt wird, kann in erfindungsgemafer Weiterbildung so
verfahren werden, dass die Folie des Bekleidungstragers
vor dem Aufbringen auf der vorhandenen Gebaude-Au-
Renwand auf ihre gebdudezugewandten AuRRenseite mit
einer Lage aus warmedadmmendem Material verbunden
und die so erzeugte Verbundlage dann auf der vorhan-
denen Gebaudewand als Einheit aufgebracht wird. Ober
den Einsatz zur Sanierung von beschadigten Wéarme-
damm-Verbundsystemen hinaus kann das erfindungs-
gemale Verfahren aber auch ganz allgemein zur Erstel-
lung eines vom Untergrund entkoppelten Putz-Tragersy-
stems dienen, welches auch auf schubweichen Damm-
stoffplatten, nicht mit Putz beschichtungsfahigen Unter-
griinden und zur fugenlosen Putziiberarbeitung bei alten
Fertighaus-Fassaden eingesetzt werden kann.

[0017] Die profilierte Folie wird in erfindungsgemafer
Weiterbildung mit Vorteil so auf der AulRenseite der Ge-
baude-AuRenwand verlegt, dass zumindest im boden-
nahen unteren horizontalen Randbereich der Folie we-
nigstens ein Durchlass zur Umgebungsatmosphére ge-
bildet wird. Dadurch kann aus der Gebaudewandung
ausdiffundierter Wasserdampf sowie gebildetes Kon-
densat abgefihrt werden.

[0018] ZweckmaRigistes, wenn die profilierte Folie so
auf der Auflenseite der Gebaude-Aulenwand verlegt
wird, dass auch im bodenfemen oberen horizontalen
Randbereich der Folie wenigstens ein Durchlass zur Um-
gebungsatmosphare gebildet wird. Dadurch wird dann
eine Hinterliftung der zusatzlich aufgebrachten Ver-
bundschicht aus Folie, Vorputz und duRerem Belag er-
halten, welche funktionell denim Bauwesen (blichen hin-
terlifteten Fassaden entsprechend eine Abfuhr von
Wasserdampf und Feuchtigkeit aus dem Geb&audeinnem
und Schutz gegen Schlagregen etc. gewahrleistet.
[0019] DieflrdenBelagtrager verwendete Folie selbst
kann eine durchgehende geschlossene Folie sein, wel-
che also eine Sperre gegen das Eindringen von Feuch-
tigkeit durch Schlagregen oder durch Umkehrdiffusion
bei ungiinstigen dufReren Klimabedingungen in die Ge-
bdudewand bildet.

[0020] Alternativ kann das erfindungsgemafie Verfah-
ren auch unter Verwendung einer Folie mit einer Vielzahl
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von durchgehenden Offnungen oder Perforationen
durchgefiihrt werden, so dass also durch diese Offnun-
genoder Perforationen ein Abdampfen oder Abliften von
Wasserdampf moglich ist. Die Verwendung solcher per-
forierter Folien kann zuséatzlich zu der vorbeschriebenen
Anbringung mit Durchlassen im Bereich des unteren und/
oder oberen Rands erfolgen. In vielen Fallen kann aber
die Wasserdampfdurchlassigkeit der Folie infolge der
durch die Durchlasse bzw. Perforationen geschaffene
Wasserdampf-Durchtrittsmoglichkeit genligen, um die
Entstehung von Feuchtigkeit in der Gebdudewand zu
vermeiden. Die Gefahr, dass tber die Offnungen oder
Perforationen in der Folie Wasser durch Schlagregen
etc. eindringt, kann dabei durch Verwendung entspre-
chender wasserabweisender, dabei jedoch diffusions-
durchlassiger Baustoffe fir den Vorputz und den Auf3en-
belag ausgeschlossen werden.

[0021] Wenn im Rahmen des erfindungsgemaflen
Verfahrens ein bereits mit einer Auliendammung verse-
henes Gebaude zusatzlich warmegedammt werden soll,
kann auf der Gebaudewand zwischen der Aul3enseite
der vorhandenen Warmedammung und der Folie vor de-
ren Aufbringung eine zusatzliche Warmedamm-Schicht
aus einem fir Wasserdampf diffusionsdurchlassigen
Material aufgebracht werden, wobei dann zweckmaflig
vor der Aufbringung der mit dem Gittergewebe versehe-
nen Folie auf die vorhandene Warmedammung eine
Kontaktschicht eines Mértels oder Klebers aufgebracht
wird, auf welche die profilierte Folie in zunachst noch
nicht abgebundenem oder ausgehartetem Zustand des
Moértels aufgebracht und dann bei der anschliefienden
Verfestigung des Mdrtels haftend fixiert wird. Die Kon-
taktschicht kann auch zuvor auf der mit Gittergewebe
versehenen Folie aufgetragen und gemeinsam mit die-
ser auf die vorhandene Warmedammung aufgebracht
werden.

[0022] Fur die endglltige Fixierung und Festlegung
der zuséatzlich aufgebrachten Schichten werden in vor-
teilhafter Weiterbildung des erfindungsgeméafien Verfah-
rens bevorzugt Dibel verwendet, deren von den eigent-
lichen groRflachigen und auf der AuRenseite der zu be-
festigenden Flache aufliegenden Teller vortretende lang-
gestreckte Schafte durch jeweils fluchtende und bis in
die Gebdudewand hindurchgefiihrte Bohrungen in der
Folie, der gegebenenfalls vorgesehenen zuséatzlichen
Warmedamm-Schicht, der vorhandenen Warmedam-
mung und der Gebaudewand hindurchgefiihrt und in der
Bohrung der Gebaude verankert werden. Auf diese Wei-
se werden also alle auf dem Rohmauerwerk der zu dam-
menden Gebdudewand aufgebrachten Schichten und
Belage - bis auf den AuRenputz und den letzten Aul3en-
belag - mechanisch auf der Gebdudewand fixiert. Der
Vorputz und der auf diesem aufgebrachte AuRenputz
wird durch das eingebettete Gittergewebe unldsbar mit
der Folie verbunden.

[0023] Bei Verwendung einer zusatzlichen Warme-
ddmm-Schicht kann diese auch so ausgebildet sein,
dass sie auf ihrer folienzugewandten Auenseite zur Bil-
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dung wenigstens einer Luftschicht zwischen der zusatz-
lichen Warmedamm-Schicht und der Folie profiliert ist,
wobei dann eine Folie Verwendung finden kann, welche
auf ihrer, der Warmedamm-Schicht zugewandten Seite
keine von Profilvorspriingen groéfere Hohe gebildete
Profilierung haben muss. Eine gewisse Oberflachen-
strukturierung oder Rauheit der Folie zumindest auf der
mitdem Gittergewebe versehenen Seite istaberin jedem
Fall fir das feste Anhaften des Vorputzes zweckmaRig.
[0024] DieErfindungistin derfolgenden Beschreibung
in Verbindung mit der Zeichnung naher erlautert, und
zwar zeigt:

Fig. 1 eine Schnittansicht mit horizontaler Schnitt-
fuhrung durch einen Gebaudewand-Abschnitt
mit einer AuRendammung, welche durch eine
in der erfindungsgemafien Weise aufgebrach-
te profilierte Folie gegen Durchfeuchtung ge-
schitzt ist;

Fig. 2 eine der Figur 1 entsprechende Schnittan-
sicht, bei welcher die profilierte Folie zunachst
durch eine aufder ursprtinglichen AuRendam-
mung aufgebrachten Kontaktschicht eines
Mortels oder Klebers in ihren Aufsetzberei-
chen vorfixiert ist;

Fig. 3 eine der Figur 1 entsprechende Schnittan-
sicht, in welcher zur Verbesserung der War-
medammung des Gebaudes insgesamt zwi-
schen der AuRenddmmung und der Folie eine
zusatzliche Warmedamm-Schicht angeord-
net ist;

Fig. 4 eine der Figur 2 entsprechende Schnittan-
sicht, in welcher die in der erfindungsgema-
Ren Weise zwischen der Folie und der Auf3en-
wandung gebildete Luftschicht (iberwiegend
durch Profilierung der folienzugewandten Au-
Renseite der zusatzlichen Warmedamm-
Schicht gebildet wird;

Fig. 5 eine perspektivische Darstellung eines zur
Durchfiihrung des erfindungsgemafRen Ver-
fahrens geeigneten Bahnmaterials in isome-
trischer Darstellung, welches von einer eben-
flachigen Kunststoff-Folienbahn gebildet wird,
in welche im Vakuum-Tiefziehverfahren lang-
gestreckte Vertiefungen eingeformt sind, wo-
beivon der Folie abgehoben zusatzlich ein auf
der Oberseite des Bahnmaterials aufbringba-
res Gittergewebe schematisch dargestellt ist;
Fig. 6 eine Ansicht des Bahnmaterials, gesehen in
Richtung des Pfeils 6 in Figur 5;

eine Draufsicht auf den innerhalb des strich-
punktierten Bereichs 7 in Figur 5 befindlichen

Fig. 7
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Bereich des Bahnmaterials in mafstablich et-
was vergrofierter Darstellung;
Fig. 8 eine Schnittansicht entlang der Pfeile 8-8 in
Figur 7;

eine Schnittansicht in der durch die Pfeile 9-9
in Figur 7 definierten Schnittebene; und

Fig. 9

eine Schnittansicht durch einen Abschnitt ei-
nes Bekleidungstragers, bei welchem die fri-
her auf ihrer gittergewebeabgewandten Seite
mit einer zusatzlichen Warmedammschicht
verbunden ist.

Fig. 10

[0025] Der in Fig. 1 im Schnitt gezeigte warmege-
dammte Wandaufbau weist eine Reihe von aufeinander
folgenden auf die AuBenflache 12 einer Gebdudewand
10 aufgebrachte Belagschicht auf. Mittels rdumlich von-
einander beabstandeter, auf die AuRenseite 12 aufge-
brachten Verbindungspunkte 14 aus einem ausharten-
den oder abbindenden Haftkleber oder -mértel sind in
dichter Nebenund Ubereinanderlage warmedammende,
fur Wasserdampf jedoch diffusionsdurchlassige Platten
aus Dammstoff haftend aufgebracht, welche also eine
Warmedamm-Schicht 16 bilden, auf deren der Gebau-
dewand 10 gegenlberliegende AuRenseite ein hochfe-
stes weitmaschiges Gittergewebe 18 vorgesehen ist,
welches in einem auf der AuRenseite der Warmedamm-
Schicht 16 aufgetragenen Vorputz 20 eingebettetist. Das
Gittergewebe dient sowohl zur Haftungsvermittlung des
Vorputzes mit der Warmedamm-Schicht 16 als auch zur
Armierung des Vorputzes gegen Rissbildung. Auf dem
Vorputz 20 ist dann noch eine diinne Schicht 22 eines
AuBenputzes aufgebracht. Dieser Belagschichtenauf-
bau, der in Fig. 1 durch die geschweifte Klammer a ge-
kennzeichnet ist, stellt schematisch den Aufbau einer
Gebaudewand mit einer AuBenddmmung im sog. "War-
medamm-Verbundsystem (WDVS)" dar. Um diesen be-
kannten und heute in grofem Umfang sowohl nachtrag-
lich bei alteren Gebauden als auch bei Neubauten ein-
gesetzte Typ einer auRengedammten Gebaudewand ge-
gen Durchfeuchtung und daraus resultierende Bescha-
digung bzw. Zerstérung bei Frosteinwirkung zu schiitzen
oder einen bereits beschadigten Wandaufbau zu sanie-
ren, ist auf der AuRenseite des Vorputzes 20 zusatzlich
eine Schicht 24 aus profiliertem bahnférmigen Folienma-
terial aufgebracht, in welchem im dargestellten Fall aus
einer urspriinglich ebenflachigen starren Folie durch Um-
kanten von streifenférmigen Bereichen die gezeigte Pro-
filierung mit abwechselnd zu gegentiberliegenden Seiten
offenen sich jeweils konisch erweiternden Kanélen ge-
bildet ist. Die auf den Auenputz 22 aufgebrachte profi-
lierte Folie 24 bildet also auf der zur Gebaudewand 10
weisenden Seite voneinander beabstandete parallele
von oben nach unten durchlaufende Kanéale 26, in welche
vom Gebaudeinnern ausdiffundierender Wasserdampf
sowie aus diesem auskondensierende Wassertropfchen
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aufgenommen und abgefiihrt werden kénnen. Um diese
Abfuhr von Wasserdampf bzw. Wassertrépfchen zu er-
maoglichen, werden die durch die Profilierung gebildeten
gebaudeseitigen Kanale 26 zumindest im Bereich des
unteren, vorzugsweise aber auch am oberen Ende uber
Durchlasse mit der AulRenatmosphare verbunden. Durch
Verwendung einer Folie 24, die mit einer Vielzahl von
durchgehenden Offnungen oder Perforationen versehen
oder die aus einem fiir Wasserdampf diffusionsdurchlas-
sigen Material hergestellt ist, kann zusatzlich Wasser-
dampf zur AuRenatmosphare abgefiihrt werden, wenn
dies erwlinscht ist.

[0026] Auf der gegeniiberliegenden, d.h. gebaudeab-
gewandten Seite der Folie 24 ist wiederum ein hochfe-
stes Gittergewebe 28 festhaftend oder lose aufgebracht.
Auf die mit dem Gittergewebe versehene Seite Folie 24
ist dann wiederum eine von einer Schicht aus einem ab-
bindenden oder aushartenden Moértel gebildeter Vorputz
30 vollflachig so aufgetragen, dass er die aulRen offen-
mundenden zwischen den Kanalen 26 liegenden Kanale
der Folie 24 ausfillt und darlber hinaus auch das Gitter-
gewebe 28 vollstandig einbettet. In diesen Vorputz 30 ist
dann ein weiteres - nicht mit der Folie 24 verbundenes -
Gittergewebe 31 als Armierung eingebracht. Auf dem
ausgeharteten und nach dem Auftragen in Gblicher Wei-
se glattgestrichenen Vorputz 30 ist dann noch eine das
optische Aussehen der Gebaudewand bestimmende Be-
lagschicht aufgebracht, die im dargestellten Fall von ei-
nem AuRRenputz 32 gebildet sein mdge, die jedoch auch
von einem Belag aus in Ublicher Weise mittels Fliesen-
kleber aufgebrachten Fliesen, Klinkern und anderen fir
Warmedammsysteme geeigneten und zugelassenen
Beschichtungsmaterialien bestehen kann.

[0027] Die Fixierung des auf dem in Fig. 1 mit der ge-
schweiften Klammer a gekennzeichneten urspriingli-
chen Belagsschichtaufbau zusatzlich aufgebrachten Be-
lagsschichtenaufbaus n1 aus Folie 24, Gittergewebe 28,
Vorputz 30 und AuRenputz 32 auf der zu sanierenden
bzw. zu schiitzenden Warmedammung erfolgt mittels
Tellerdibeln, von denen in Fig. 1 ein solcher Tellerdiibel
34 schematisch dargestellt ist. Der Tellerdiibel weist an
seinem gebdudewandabgewandten Ende einen grof3fla-
chigen tellerartigen Kopf 36 auf, der gebadudeseitig einen
langgestreckten vorspringenden Dibelschaft 38 tragt,
welcher durch Bohrungen im gesamten Belagsaufbau a
und n1 bis in eine Bohrung in der Gebaudewand 10 ein-
fuhrbar und dann durch Aufspreizen des in der Bohrung
in der Gebdudewand 10 liegenden Endes festlegbar ist.
Durch die Tellerdibel 34 wird einerseits der zuséatzliche
Belagsaufbau n1 auf der urspriinglichen Warmedam-
mung, darlber hinaus aber auch diese urspriingliche
Warmedammung auf der Gebdudewand 10 fixiert. Diese
Fixierung durch Einbringen des Schafts 38 der Tellerdu-
bel 34 in die zuvor hergestellten Bohrungen erfolgt nach
dem Aufbringen der Folie 24 auf den Au3enputz 22 der
vorhandenen Warmedammung und vor der anschlief3en-
den Aufbringung des Vorputzes 30 auf die mit dem Git-
tergewebe 28 versehene Seite der Folie 24.
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[0028] Das erfindungsgemafie Verfahren befasst sich
also mit dem stufenweisen Aufbau des mit n1 gekenn-
zeichneten aufleren Belagschichtaufbaus aus der Folie
24 mit dem Gittergewebe 28, dem Vorputz 30 und
schlieBlich dem AuBenputz 32 bzw. statt dessen dem
Aufbringen eines Fliesenbelages, wobei die dann zur Be-
festigung der Fliesen vorzusehende gewebearmierte
Spachtelschicht mitverdiibelt werden muss.

[0029] Der in Fig. 2 veranschaulichte Belagsaufbau
unterscheidet sich von dem Belagsaufbau gemaf Fig. 1
dadurch, dass die Folie 24 auf dem ursprunglichen Be-
lagsaufbau a durch eine zuséatzliche Kontaktschicht 25
aus einem Mortel oder Kleber zumindest vorfixiert ist,
bevor die eigentliche Befestigung mittels der Tellerdiibel
34 erfolgt. Durch diesen zusétzlichen Vorfixierungs-
schritt wird die exakte 6rtliche Anordnung und Halterung
der Folie 24 vor deren endguiltiger Festlegung durch die
Dibel 34 erleichtert.

[0030] Damitbeidieser Vorfixierung eine hinreichende
Haftung der Folie 24 auch bei der anschlieRenden Ein-
bringung von Bohrungen fiir die Verdiibelung etc. erzielt
wird, kann es von Vorteil sein, wenn die verwendete Folie
24 die in der Zeichnung dargestellte abweichende Pro-
filierung hat. Die Folie ist in dem mit der Kontaktschicht
25 zu verbindenden Aufsetzbereichen mit vergréRerten
Fuf3¢flachen ausgebildet, welche nicht nur eine Haftungs-
erhéhung durch VergréRerung der Klebeflache zur Folge
haben, sondern durch Eindriicken der Fulflachen in den
noch bildsamen Mértel oder Kleber in der ausgeharteten
Kontaktschicht dann auch formschlissig verankert sind.
[0031] In Fig. 3 ist das Ergebnis einer vorteilhaften
Weiterbildung eines erfindungsgeméafien Verfahrens ge-
mal Fig. 1 veranschaulicht, bei welchem zwischen dem
ursprunglich vorhandenen und zu schitzenden oder zu
sanierenden Belagaufbau a und dem in Fig. 1 beschrie-
benen zusatzlich aufgebrachten auleren Belagaufbau
n1 noch eine ebenfalls Wasserdampf-diffusionsdurch-
lassige Warmedamm-Schicht 40 aufgebracht ist, die im
dargestellten Fall mit voneinander beabstandeten
Klemmpunkten 42 auf der vorhandenen AuRendam-
mung, d.h. im dargestellten Fall auf dem Auf3enputz 20
der urspriinglich vorhandenen. Warmedammung vorfi-
xiert wird, worauf die zuséatzlichen Belagschichten n1 in
der in Verbindung mit Fig. 1 beschriebenen Weise auf-
gebracht werden. Der neu aufgebrachte Belagaufbau n2
umfasst hier also zusétzlich zum Belagsaufbau n1 ge-
mal Fig. 1 noch die Warmedamm-Schicht 40.

[0032] Fig. 4 veranschaulichtschlieRlich einen Belags-
aufbau, der im Wesentlichen dem Belagsschichtenauf-
bau gemaR Fig. 2 entspricht, d.h. eine zusatzliche War-
medamm-Schicht 40 im auBeren Belagsschichtenauf-
bau n3 umfasst. Abweichend von Fig. 2 sind hier die Ka-
néle 26 aber durch entsprechende Profilierung der foli-
enzugewandten Flache der Warmedamm-Schicht 40 er-
zeugt, wodurch ein in geringerem Mal} oder zumindest
an der gebdudeseitigen Flache im Wesentlichen eben-
flachige Folie 24 mit auf der gegentiberliegenden zweck-
maRig starker strukturierte Oberflache aufkaschiertem
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Gittergewebe 28 verwendet werden kann.

[0033] Die Fixierung als zusatzlichen Belagsschich-
tenaufbau n3 auf dem urspriinglichen Belagsschichten-
aufbau a erfolgt wiederum mittels der in Verbindung mit
Fig. 1 beschriebenen Tellerdubel 34.

[0034] Es ist ersichtlich, dass im Rahmen des Erfin-
dungsgedankens Abwandlungen und Weiterbildungen
der beschriebenen Belagsaufbauten in der erfindungs-
gemalen Weise vorstellbar sind. So kénnen die profi-
lierten Folien nicht nur aus Kunststoffmatrial wie bei den
beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen, sondern alterna-
tiv auch aus metallischer Folie oder diinnem Metallblech
ebenso wie aus faserverstarktem Verbundplattenmate-
rial hergestellt sein. Auch dickeres profiliertes Matten-
oder Bahnmaterial, welches aus haftend miteinander
verbundenen, im Recycling gewonnenen Gummiparti-
keln hergestellt ist, kommt als Folienmaterial im Rahmen
des Erfindungsgedankens in Frage.

[0035] Das an sich wasserdampf-diffusionsundurch-
lassige Folienmaterial kann auch durch Perforierung
oder Einbringung von Durchgangsoéffnungen zuséatzlich
zumindest bereichsweise wasserdampfdurchl&ssig aus-
gebildet sein, wenn durch die zusatzlich aufgebrachten
Schichten des Vorputzes 30 und des AulRenputzes 32
bzw. eines ersatzweise vorgesehenen Fliesenbelags si-
chergestelltist, dass diese dufReren Schichten zwar was-
serdampfdurchlassig sind, nicht aber infolge Kapillarwir-
kung Wasser in flissiger Form nach innen durchtreten
lassen.

[0036] In den Figuren 5 und 6 ist der Abschnitt eines
zur Durchfiihrung des vorstehend beschriebenen Ver-
fahrens besonders geeigneten Folienmaterials gezeigt,
welches also mit Vorteil anstelle der in Verbindung mit
den Figuren 1 bis 4 beschriebenen, Kanale 26 bildenden
profilierten Folien treten kann.

[0037] Das Material ist ebenfalls aus einer urspriing-
lich ebenflachigen Folienbahn 50 aus thermoplasti-
schem Kunststoff hergestellt, inwelcherim Vakuum-Tief-
ziehverfahren in regelmaRiger Verteilung die in Figur 5
erkennbaren langovalen Vorspriinge 52 eingeformt sind,
die also von der sichtflachenabgewandte Unterseite des
Folienmaterials 50 vortreten und an der Oberseite offen
munden. Mit Abstand oberhalb der Folienbahn 50 ist
noch schematisch ein - z.B. aus Glasfasern hoher
Reilfestigkeit bestehendes - Gittergewebe 54 darge-
stellt, welches zusatzlich auf der Oberseite der Folien-
bahn 50 haftend aufgebracht werden kann. Die Folien-
bahn und das haftend auf ihr aufgebrachte Gittergewebe
stellen dann einen Bekleidungstrager dar.

[0038] Die vorgeschriebene Verlegerichtung der Foli-
enbahn 50 im Rahmen des erfindungsgemaRen Verfah-
rens ist durch die Pfeile o und u angegeben, wobei o die
Ausrichtung der Folie in senkrechter Lage nach oben und
- dementsprechend - u die Richtung nach unten definiert.
[0039] InFigur6istanden beiden in Blickrichtung vor-
deren Vorspringen ein wesentliches Merkmal des Foli-
enmaterials 50 erkennbar. Die mit einer im Wesentlichen
ebenflachigen Bodenflache 56 hergestellten Vorspriinge
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52 sind in ihrem in der bestimmungsgemafRen Verle-
gungsstellung vorderen oder oberen Endbereich abwei-
chend von der im Ubrigen sich konisch zur offenen Ober-
seite verjingenden Wandung so geformt, dass dort die
an die Bodenflache 56 anschlieRenden Wandungsberei-
che 62a eine ruckwarts, d.h. in Abwartsrichtung zum
ebenflachigen Bereich des Folienmaterials 50 verlaufen-
de Neigung haben. Dadurch ist sichergestellt, dass sich
bei der Kondensation von Wasserdampfim Luftraum zwi-
schen dem Bahnmaterial 50 und der angrenzenden Ge-
baudewandung bildende Tropfchen, die ja infolge der
Schwerkraft das Bestreben haben, in Abwartsrichtung,
d.h. in Richtung des Pfeils u, zu flieRen, bei der Entste-
hung auf dem oberen Wandungsbereich des Vorsprungs
52 nicht in Richtung zur Gebaudewandung, sondern zur
Unterseite des ebenflachigen Bereichs des Folienmate-
rials 50 abflieBen und dann durch Adhéasion auch an der
Unterseite des Folienmaterials gehalten werden.
[0040] Diein Figur 5und 7 erkennbare, in senkrechter
Richtung verlaufende Riffelung 58 des Folienmaterials,
welcher einer komplementére Riffelung an der Untersei-
te des Folienmaterials entspricht, hat einerseits die Auf-
gabe einer verbesserten Haftung von auf die Oberseite
des Folienmaterials aufgebrachten Mortel-, Kleber- oder
Spachtelschicht, wahrend die komplementére Riffelung
an der Unterseite die Adhéasion der kondensierten Was-
sertropfchen erhéht und deren Abfuhr auf der Folien-Un-
terseite in Abwartsrichtung sicherstellt.

[0041] DieFiguren7 bis9zeigeninder Draufsicht bzw.
zwei verschiedenen Schnittebenen einen Ausschnitt aus
dem Folienmaterial 50 in vergrofRertem Malstab, in wel-
chen einVorsprung 52 gebildetist. Esist ersichtlich, dass
der bezogen auf die Verlegerichtung obere, zwischen
der Bodenflache 56 und dem ebenflachigen Bereich des
Folienmaterials 50 verlaufende Wandungsbereich 52a
die bereits erlauterte riickwarts geneigte Ausformung
hat. Zusétzlich sind aulRerdem in den Figuren 7 und 9
von der Bodenflache 56 sich ein kurzes Stiick in die ab-
schlieende Wandung fortsetzende durchgehende
Schlitze 60 dargestellt, welche die zusatzliche Moglich-
keit der Abfuhr von Wasserdampf aus dem Luftraum zwi-
schen Folienmaterial 50 und Geb&udewand durch Aus-
diffusion durch die Schlitze 60 hindurch ermdglichen.
[0042] In den seitlichen langgestreckten Wandungs-
bereichen der Vorspriinge 52 sind - in Bezug auf den
ebenflachigen Bereich der Folienbahn 50 in Richtung zur
Bodenflache 56 versetzt - langgestreckte schmale und
in den Luftraum vortretende Vorspriinge 62 eingeformt,
welche eine Sperrwirkung fiir solche Wassertropfchen
haben, welche ansonsten auf diesen seitlichen Wan-
dungsbereichen zur Gebaudewandung strémen konn-
ten.

[0043] InFig. 10istveranschaulicht, dassdie profilierte
Folie 24 mit dem auf ihrer einen Seite aufkaschierten
Gittergewebe 28 zusatzlich auf der gegeniliberliegenden
Seite festhaftend mit einer Warmedammschicht verbun-
den sein kann, so dass ein bei der Verlegung auf der
Auflenwand eines Gebaudes als Einheit handhabbarer
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Bekleidungstrager entsteht, welcher in seinem Schich-
tenaufbau und seiner Funktion im Wesentlichen der Dar-
stellung gemal Fig. 3 entspricht. D.h. dieser Beklei-
dungstrager wird in solchen Fallen eingesetzt, in welchen
eine zuséatzliche Warmeddmmung gewilnscht oder er-
forderlich ist. Fir einen solchen Verbund-Belagtrager
kann natirlich auch die vorstehend in Verbindung mit
denFig. 5bis 9beschriebene Folie 50 verwendet werden.

Patentanspriiche

1.

Bahn- oder plattenférmiges Material fiir im Wesent-
lichen senkrechten Gebaude-Auflenwanden mit ei-
nem Bekleidungstrager, welcher mit einer Vielzahl
von von einer ebenflachigen Folienbahn (50) oder
-platte in regelmaRiger oder unregelmafiger Vertei-
lung aus dem Folienmaterial herausgeformten napf-
artigen Vorspriingen (52) mit zumindest weitgehend
geschlossener ebener Bodenflache (56) und einem
auf einer Auf3enseite der Folienbahn aufgebrachten
Gittergewebe versehen ist,

dadurch gekennzeichnet

dass die napfartigen  Vorspringe (52)
ausschlieBlich von der gittergewebeabgewandten
AuRenseite der ebenflachigen Folienbahn (50) oder
-platte vortretend herausgeformt sind, und

dass die die Bodenflache (56) und die ebenflachigen
Folienbahn oder -platte verbindende Wandungen
der Vorspriinge (52) bezogen auf eine in Wesentli-
chen senkrechte Positionierung auf einer Gebaude-
wand (10) in ihrem oberen Bereich (52a) von der
Bodenflache (56) des jeweiligen Vorsprungs (52)
schrégin Abwartsrichtung geneigt zur ebenflachigen
Folienbahn (50) bzw. -platte verlaufen.

Material nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Vorspriinge (52) eine bezogen auf die
Einbaulage in senkrechter Richtung in der Draufsicht
eine langgestreckte Form haben.

Material nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Vorspriinge (52) in der Drauf-
sicht eine langovale oder elliptische Form aufwei-
sen.

Material nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Vorspriinge (52) bezo-
gen auf die senkrechte Positionierung auf einer Ge-
baudewand (10) vorgeschriebene Einbaulage in
parallelen senkrechten Reihen angeordnet sind.

Material nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zwischen der Bodenflache (56)
und der ebenflachigen. Folienbahn (50) verlaufen-
den Wandungen der Vorspriinge (52) mit Ausnahme
des oberen, schrag geneigt zur Folienflache verlau-
fenden Bereichs (52a) von der Bodenflache (56) zur

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

11.

Folienflache sich leicht konisch erweitern, und dass
in den sich leicht konisch erweiternden seitlichen
Wandungsbereichen mit Abstand parallel zur eben-
flachigen Folienbahn (50) verlaufende schmale rip-
penartig nach auf3en vortretenden Wandungsberei-
che (62) eingeformt sind.

Material nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die ebenflachige Folien-
bahn (50) in den zwischen den Vorspriingen (52)
liegenden Bereichen bezogen auf die vorgeschrie-
bene Einbaulage in senkrechter Richtung verlaufen-
de parallele riefenartige Vertiefungen oder Aufrau-
hungen (58) aufweist.

Material nach einem der Anpriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Vorspriinge (52) zumin-
dest im Bereich ihrer ebenen Bodenflache (56) mit
einer Vielzahl von durchgehenden Offnungen (60)
oder Perforationen versehen ist.

Material nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die mit den Vorspriingen
versehene Folienbahn (50) oder -platte insgesamt
aus einem durchgehenden fiir Wasserdampf diffu-
sionsundurchlassigen Material besteht.

Material nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das auf der den Vorsprin-
gen (52) gegeniiberliegende ebenflachige Seite der
Folienbahn (50) oder -platte vorgesehene Gitterge-
webe (54) festhaftend auf der AuRRenseite der Foli-
enbahn oder -platte aufgebracht ist.

Material nach Anspruche 9, dadurch gekennzeich-
net, dass auf der gittergewebeabgewandten Seite
der Folienbahn (50) oder -platte eine mit den zuge-
wandten AuRenseiten der Bodenflachen (56) der
Vorspriinge (52) festhaftend verbundene Lage aus
warmedammendem Material (16) vorgesehen ist.

Verfahren zur Sanierung von insbesondere warme-
geddmmten AuBenflachen (12) von Gebdudewan-
den (10) unter Verwendung des Materials nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis10, bei welchem auf den
AuRenflachen (12) der Gebdaudewand eine von einer
Folienbahn oder -platte (50) mit aus dem Folienma-
terial herausgeformten napfartigen Vorspriingen
(52) mit zumindest weitgehend geschlossener Bo-
denflache (56) und auf einer AufRenseite der Folien-
bahn vorgesehenem Gittergewebe (54) gebildete
Lage aus platten- oder bahnférmigem Material mit
zur Gebaudeaufllenwand (10) weisenden Vorsprin-
gen unter Bildung von miteinander in Verbindung
stehenden Luftrdumen zwischen der Gebaude-Au-
Renwand (10) und ihrer Unterseite als Bekleidungs-
trager aufgebracht wird, worauf auf die gebaudeab-
gewandte mit dem Gittergewebe (54) versehene



12,

13.

14.

15.

16.

15

Seite des Bekleidungstréagers ein das Gittergewebe
umschlieender aushartender oder abbindender
Vorputz (30) in noch bildsamen Zustand aufgetragen
und dann verfestigt wird, auf dessen Auflenseite
nach seiner Verfestigung ein dufRerer, das Aussehen
der Gebdudewand bestimmender Belag (32) aufge-
bracht wird,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Bekleidungstrager mit einer Vielzahl von
ausschlieBlich von der gittergewebeabgewandten
AuBenseite der ebenflachigen Folienbahn (50) oder
- platte zur gleichen Seite aus dem Folienmaterial
herausgeformten napfartigen Vorspriingen (52) ver-
wendet wird, bei welchem die die Bodenflachen (56)
und die ebenflachigen Folienbahn (50) oder -platte
verbindenden Wandungen der Vorspriinge (52) be-
zogen auf die im Wesentlichen senkrechte Monta-
geposition auf der Gebaude-Aulienflache (12) in ih-
ren oberen Bereichen (52a) von der Bodenflache
(56) der Vorspriinge schrag in Abwartsrichtung ge-
neigt zur ebenflachigen Folienbahn (50) oder -platte
verlauft.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Folienbahn (50) oder -platte des
Bekleidungstragers vor dem Aufbringen auf die zu
sanierende Gebaude-Auenflache (12) aufihrer ge-
badudewandzugewandten Seite mit einer zusatzli-
chen Warmedamm-Schicht (40) verbunden wird,
und dass die so erzeugte Verbundlage (n2) dann auf
der vorhandenen Gebaude-AuRenflache (12) als
Einheit aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die profilierte Folienbahn (50)
oder -platte des Bekleidungstragers so auf der Ge-
baude-AulRenflache (12) aufgebracht wird, dass zu-
mindest in ihrem bodennahen unteren horizontalen
Randbereich wenigstens ein Durchlass zu den Luft-
rdumen zwischen der Folienbahn oder -platte und
der Gebdude-Aulenflache (12) gebildet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die profilierte Folien-
bahn (50) oder -platte des Bekleidungstragers so auf
der Gebadude-Aullenflache (12) aufgebracht wird,
dass in ihrem bodenfemen oberen horizontalen
Randbereich wenigstens ein Durchlass zu den Luft-
raumen zwischen der Folienbahn oder -platte und
der Gebaude-AuRenflache (12) gebildet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Folienbahn (50)
oder -platte aus einem fur Wasserdampf diffusions-
undurchlassigen durchgehend geschlossenen Foli-
enmaterial verwendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 14, da-
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18.

19.

20.

21.
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durch gekennzeichnet, dass eine eine Folienbahn
(50) oder -platte aus einem mit einer Vielzahl von
durchgehenden Offnungen oder Perforationen ver-
sehenen Folienmaterial verwendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 16, da-
durch gekennzeichnet, dass vor dem Aufbringen
der mit dem Gittergewebe (54) versehenen Folien-
bahn (50) oder -platte auf der vorhandenen Warme-
dammung (16) der Gebaudewand (10) eine Kontakt-
schicht (25) eines Moértels oder Klebers aufgebracht
wird, auf welcher die Folienbahn oder -platte in zu-
nachst noch nicht ausgehartetem oder abgebunde-
nem Zustand des Mértels oder Klebers aufgebracht
und dann durch die anschlieRende Verfestigung des
Mortels oder Klebers haftend fixiert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 17, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Folienbahn (50)
oder -platte mit im Aufsetzbereich auf der Kontakt-
schicht (25) verbreiterter Aufsetzflache verwendet
wird.

Verfahren nach Anspruche 17 oder 18, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die auf der vorhandenen Wér-
medammung (16) aufgebrachte Folienbahn (50)
oder -platte sowie gegebenenfalls vorgesehene zu-
satzliche Schicht(en) mittels Tellerdibeln (34) befe-
stigt werden, deren langgestreckte Schafte (38)
durch jeweils fluchtende und bis in die Gebaude-
wand (10) hindurchgefiihrte Bohrungen in der Foli-
enbahn (50) oder -platte, den gegebenenfalls vor-
gesehenen zuséatzlichen Schichten, der vorhande-
nen Warmedammung (16) und der Gebdudewand
(10) hindurchgefihrt und jeweils in der Bohrung der
Gebaudewand (10) verankert werden.

Verfahren nach Anspruch 18 oder 19, gekennzeich-
net durch die Verwendung einer zwischen der Au-
Renseite der vorhandenen zu sanierenden Warme-
ddmmung (16) anzuordnenden zusatzlichen War-
medamm-Schicht (40), welche auf ihrer folienbahn-
zugewandten Auf3enseite zur Bildung wenigstens ei-
ner Luftschicht zwischen der zusatzlichen Warme-
dadmm-Schicht und der Folienbahn (50) oder -platte
profiliert ist, wahrend die Folienbahn oder -platte auf
ihrer, der zusatzlichen Warmedamm-Schicht (40)
zugewandten Seite keine von Profilvorspriingen gro-
Rerer Hohe gebildete Profilierung aufweist.

Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Folienbahn (50) oder -platte
verwendet wird, welche an ihrer der zusatzlichen
Warmedamm-Schicht (40) abgewandten Seite mit
einer die Haftung fur eine aufzutragende Spachtel-
oder Putzschicht verbessernden Oberflachen-Aus-
bildung versehen ist.
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22. Verfahren nach Anspruch 20 oder 21, dadurch ge-

kennzeichnet, dass flr die zusatzliche Warme-
damm-Schicht (40) ein fir Wasserdampf diffusions-
durchlassiges Material verwendet wird.

Claims

Material in the form of a sheet or panel for substan-
tially vertical external walls of a building with a clad-
ding support which is provided with a plurality of cup-
like projections (52) formed out of the film material
of a planar film sheet (50) or panel in a regular or
irregular distribution with at least largely closed flat
base surface (56) and a fabric mesh applied to an
outer face of the film sheet, characterised in that
the cup-like projections (52) are formed out so as to
project exclusively from the outer face of the planar
film sheet (50) or panel facing away from the fabric
mesh, and that the upper region (52a) of the walls
of the projections (52) connecting the base surface
(56) and the planar film sheet or panel extend, rela-
tive to a substantially vertical position on a building
wall (10), obliquely with respect to the planar film
sheet (50) or panel from the base surface (56) of the
respective projection (52).

Material as claimed in Claim 1, characterised in
that the projections (52) have an elongate shape
relative to the installed position in the vertical direc-
tion in plan view.

Material as claimed in Claim 1 or Claim 2, charac-
terised in that the projections (52) have a long oval
or elliptical shape in plan view.

Material as claimed in any one of Claims 1 to 3, char-
acterised in that the projections (52) are disposed
in parallel vertical rows relative to the prescribed ver-
tical installation position.

Material as claimed in Claim 3 or Claim 4, charac-
terised in that the walls of the projections (52) ex-
tending between the base surface (56) and planar
film sheet (50), with the exception of the upper region
(52a) inclined obliquely with respect to the film sur-
face, widen slightly conically from the base surface
(56) to the film surface, and that narrow wall regions
(62) projecting outwards like ribs and extending
spaced apart parallel to the planar film sheet (50)
are formed into the slightly conically widened lateral
wall regions.

Material as claimed in any one of Claims 1 to 5, char-
acterised in that the planar film sheet (50) has par-
allel groove-like recesses or scorings (58) extending
in the vertical direction relative to the prescribed in-
stallation position in the regions between the projec-
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11.

tions (52).

Material as claimed in any one of Claims 1 to 6, char-
acterised in that the projections (52) are provided
at least in the region of their flat base surface (56)
with a plurality of through openings (60) or perfora-
tions.

Material as claimed in any one of Claims 1 to 6, char-
acterised in that the film sheet (50) or panel pro-
vided with the projections is made overall from a con-
tinuous material which is impermeable to water va-
pour.

Material as claimed in any one of Claims 1to 8, char-
acterised in that the fabric mesh provided on the
planar face of the film sheet (50) or panel lying op-
posite the projections (52) is applied so as to adhere
firmly on the outer face of the film sheet or panel.

Material as claimed in Claim 9, characterised in
that a layer of heat-insulating material (16) which is
connected to the facing outer faces of the base sur-
faces (56) of the projections (52) so as to adhere
firmly on the face of the film sheet (50) or panel facing
away from the fabric mesh.

Method for refurbishment of in particular heat-insu-
lated outer faces (12) of building walls (10) using the
material as claimed in any one of Claims 1 to 10,
wherein a layer formed from a film sheet or panel
(50) with cup-like projections (52) formed out of the
film material with an at least largely closed base sur-
face (56) and fabric mesh (54) provided on an outer
face of the film sheet is applied to the outer faces
(12) of the building wall, the said layer of material in
the form of a panel or sheet having projections point-
ing towards the outer wall (10) of the building forming
air spaces connected to one another between the
outer wall (10) of the building and its underside,
whereupon a hardening or setting render surround-
ing the fabric mesh is applied in a still workable state
to the face of the cladding support facing away from
the building and provided with the fabric mesh (54),
an external coating (32) which determines the ap-
pearance of the building wall being applied to the
after solidification to the outer face of the render,
characterised in that the cladding support is used
with a plurality of cup-like projections (52) formed
out on the same side from the film material exclu-
sively from the outer face of the planar film sheet
(50) or panel facing away from the fabric mesh,
wherein the upper regions (52a) of the walls of the
projections (52) connecting the base surfaces (56)
and the planar film sheet (50) or panel extend, rela-
tive to the substantially vertical mounting position on
the outer face (12) of the building, extend obliquely
downwards from the base surface (56) of the projec-
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tions with respect to the planar film sheet (50) or
panel.

Method as claimed in Claim 11, characterised in
that before the application to the outer face (12) of
the building to be refurbished the film sheet (50) or
panel of the cladding support is connected oniits side
facing the building wall to an additional heat insulat-
ing layer (40), and that the compound layer (n2) pro-
duced in this way is then applied as a unit to the
existing outer face (12) of the building.

Method as claimed in Claim 11 or 12, characterised
in that the profiled film sheet (50) or panel of the
cladding support is applied to the outer face (12) of
the building so that at least in its lower horizontal
edge region near the base at least one through pas-
sage is formed to the air spaces between the film
sheet or panel and the outer face (12) of the building.

Method as claimed in any one of Claims 11 to 13,
characterised in that the profiled film sheet (50) or
panel of the cladding support is applied to the outer
face (12) of the building so that at least in its lower
horizontal edge region remote from the base at least
one through passage is formed to the air spaces be-
tween the film sheet or panel and the outer face (12)
of the building.

Method as claimed in any one of Claims 11 to 14,
characterised in that a film sheet (50) or panel is
used which is made from a continuously closed film
material which is impermeable to water vapour.

Method as claimed in any one of Claims 11 to 14,
characterised in that a film sheet (50) or panel is
used which is made from a film material provided
with a plurality of through openings or perforations.

Method as claimed in any one of Claims 11 to 16,
characterised in that before the application of the
film sheet (50) or panel provided with the fabric mesh
to the existing heat insulation (16) of the building wall
(10) a contact layer (25) of a mortar or adhesive is
applied, on which the film sheet or panel is applied
initially while the mortar or adhesive is not yet in the
hardened or set state and is then fixed adhesively
by the subsequent solidification of the mortar or ad-
hesive.

Method as claimed in any one of Claims 11 to 17,
characterised in that a film sheet (50) or panel with
a bearing surface extending over the contact layer
(25) in the bearing region.

Method as claimed in Claim 17 or 18, characterised
in that the film sheet (50) or panel applied to the
existing heat insulation (16) as well as any additional
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22.
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layer(s) which may be provided are fixed by means
of insulation anchors (34), of which the elongate
shanks (38) are anchored in each case by aligned
bores in the film sheet (50) or panel extending into
the building wall (10), passing through any additional
layers which may be present, the existing heat insu-
lation (16) and the building wall (10) and in the re-
spective bore in the building wall (10).

Method as claimed in Claim 18 or 19, characterised
by the use of an additional heat insulation layer (40)
which is to be disposed between the outer face of
the existing heat insulation (16) to the refurbished,
and which is profiled on its outer face facing the film
sheet in order to form at least one air layer between
the additional heat insulating layer and the film sheet
(50) or panel, whilst the film sheet or panel has no
profiling formed by profiled projections of greater
height on its face facing the additional heat insulation
layer (40).

Method as claimed in Claim 20, characterised in
that a film sheet (50) or panel is used which is pro-
vided onits face facing away from the additional heat
insulating layer (40) with a surface construction
which improves the adhesion for a filler or plaster
layer to be applied.

Method as claimed in Claim 20 or Claim 21, char-
acterised in that a material which is permeable to
water vapour is used for the additional heat insulating
layer (40).

Revendications

Matériau en bande ou en plaque pour parois exté-
rieures de batiments essentiellement verticales avec
un support de revétement qui est pourvu d’une plu-
ralité de saillies (52) de type cuvette formées selon
une distribution réguliére ou irréguliére dans le ma-
tériau en feuille d’'une bande (50) ou plaque de feuille
a surface plane avec une surface de fond (56) plane
du moins largement fermée et d’'un treillis appliqué
sur un coté extérieur de la bande de feuille,
caractérisé

en ce que les saillies (52) de type cuvette sont for-
mées en s’avancgant exclusivement du coté extérieur
opposé au treillis de la bande (50) ou plaque de
feuille a surface plane, et

en ce que les parois des saillies (52) reliant la sur-
face de fond (56) et la bande ou plaque de feuille a
surface plane s’étendent par rapport a un position-
nement essentiellement vertical sur une paroi du ba-
timent (10) dans leur zone supérieure (52a) de la
surface de fond (56) de la saillie (52) correspondante
de maniéreinclinée en biais vers le bas vers labande
(50) respectivement plaque de feuille a surface pla-
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ne.

Matériau selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les saillies (52) ont une forme allongée dans
la vue en élévation dans le sens vertical par rapport
a la position de montage.

Matériau selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que les saillies (52) présentent dans la vue
en élévation une forme ovale oblongue ou elliptique.

Matériau selon I'une quelconque des revendications
1 a 3, caractérisé en ce que les saillies (52) sont
disposées par rapport a la position de montage pres-
crite de positionnement vertical sur une paroi du ba-
timent (10), en rangées verticales paralléles.

Matériau selon la revendication 3 ou 4, caractérisé
en ce que les parois des saillies (52) s’étendant en-
tre la surface de fond (56) et la bande de feuille (50)
a surface plane a I'exception de la zone supérieure
(52a) s’étendant de maniére inclinée en biais vers
la surface de la feuille s’élargissent de facon lége-
rement conique de la surface de fond (56) vers la
surface de la feuille, et en ce que des zones de paroi
(62) étroites s’avancgant vers I'extérieur a la maniere
de nervures et s’étendant a une certaine distance
parallelement a la bande de feuille (50) a surface
plane sontformées dans les zones de paroilatérales
s’élargissant de maniére légerement conique.

Matériau selon I'une quelconque des revendications
1a5, caractérisé en ce que la bande de feuille (50)
a surface plane présente dans les zones situées en-
tre les saillies (52), des rugosités (58) ou évidements
de type stries paralléles s’étendant dans le sens ver-
tical par rapport a la position de montage prescrite.

Matériau selon I'une quelconque des revendications
1 a 6, caractérisé en ce que les saillies (52) sont
dotées au moins dans la zone de leur surface de
fond (56) plane d’une pluralité d’ouvertures traver-
santes (60) ou de perforations.

Matériau selon I'une quelconque des revendications
126, caractérisé en ce que labande (50) ou plaque
de feuille dotée de saillies se compose dans I'en-
semble d’'un matériau d’'un seul tenantimperméable
a la diffusion de vapeur d’eau.

Matériau selon I'une quelconque des revendications
1 a 8, caractérisé en ce que le treillis (54) prévu
sur le cOté, a surface plane faisant face aux saillies
(52), de la bande (50) ou plaque de feuille est appli-
qué par adhérence sur le coté extérieur de la bande
ou plaque de feuille.

10. Matériau selon la revendication 9, caractérisé en
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ce qu’il est prévu sur le coté opposé au treillis de la
bande (50) ou plaque de feuille, une couche en ma-
tériau thermo-isolant (16) reliée par adhérence aux
cotés extérieurs faisant face des surfaces de fond
(56) des saillies (52).

Procédé de rénovation de surfaces extérieures (12)
en particulier thermo-isolées de parois de batiments
(10) en utilisant le matériau selon I'une quelconque
des revendications 1 a 10, dans lequel une couche
formée d’'une bande (50) ou plaque de feuille avec
des saillies (52) de type cuvette formées dans le ma-
tériau en feuille avec une surface de fond (56) du
moins largement fermée et d’un treillis (54) prévu
sur un coté extérieur de la bande de feuille, en ma-
tériau en plague ou en bande avec des saillies diri-
gées vers la paroi extérieure du batiment (10) est
appliquée comme support de revétement sur les sur-
faces extérieures (12) de la paroi du batiment en
formant des espaces d’air communiquant les uns
avec les autres entre la paroi extérieure du batiment
(10) et son c6té inférieur, ce sur quoi un crépi pri-
maire (30) durcissant ou entrant en prise entourant
le treillis est appliqué a I'état encore fagonnable sur
le coté, doté du treillis (54) opposé au batiment, du
support de revétement, et est ensuite solidifié, un
revétement (32) extérieur déterminant 'aspect de la
paroi du batiment est appliqué sur son cété extérieur
apres sa solidification,

caractérisé en ce que

I'on emploie le support de revétement avec une plu-
ralité de saillies (52) de type cuvette formées dans
le matériau en feuille exclusivement du coté exté-
rieur opposé au treillis de la bande (50) ou plaque
de feuille a surface plane vers le méme cété, dans
lequel les parois des saillies (52) reliant les surfaces
de fond (56) et la bande (50) ou plaque de feuille a
surface plane s’étendent par rapport a la position de
montage essentiellement verticale sur la paroi exté-
rieure du batiment (12) dansleurs zones supérieures
(52a) de la surface de fond (56) des saillies de ma-
niére inclinée en biais vers le bas vers la bande (50)
ou plaque de feuille a surface plane.

Procédé selon la revendication 11, caractérisé en
ce que la bande (50) ou plaque de feuille du support
de revétement est reliée avant I'application sur la
surface extérieure du batiment (12) a rénover sur
son c6té tourné vers la paroi du batiment a une cou-
che thermo-isolante (40) supplémentaire et en ce
que la couche combinée (n2) ainsi produite est alors
appliquée d’'un seul tenant sur la surface extérieure
existante du batiment (12).

Procédé selon la revendication 11 ou 12, caracté-
risé en ce que la bande (50) ou plaque de feuille
profilée du support de revétement est appliquée sur
la surface extérieure du batiment (12) de sorte a for-
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mer au moins dans sa zone de bord horizontale in-
férieure proche du sol, au moins un passage vers
les espaces d’air entre la bande ou plaque de feuille
et la surface extérieure du batiment (12).

Procédé selon I'une quelconque des revendications
11 a 13, caractérisé en ce que la bande (50) ou
plaque de feuille profilée du support de revétement
est appliquée sur la surface extérieure du batiment
(12) de sorte a former dans sa zone de bord hori-
zontale supérieure éloignée du sol, au moins un pas-
sage vers les espaces d’air entre la bande ou plaque
de feuille et la surface extérieure du batiment (12).

Procédé selon I'une quelconque des revendications
11a14, caractérisé en ce que I'on utilise une bande
(50) ou plaque de feuille en un matériau en feuille
fermé de bout en bout imperméable a la diffusion de
vapeur d’eau.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
11a14, caractérisé en ce quel'on utilise une bande
(50) ou plaque de feuille en un matériau en feuille
pourvu d’'une pluralité d’ouvertures traversantes ou
de perforations.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
11 a 16, caractérisé en ce que I'on applique avant
I'application de la bande (50) ou plaque de feuille
dotée du treillis (54) sur l'isolation thermique (16)
existante de la paroi du batiment (10), une couche
de contact (25) d’'un mortier ou d’'une colle, sur la-
quelle la bande ou plaque de feuille est appliquée
lorsque le mortier ou la colle sont dans un premier
temps aI'état non encore durciou pris, et est ensuite
fixée par adhérence par la solidification ultérieure du
mortier ou de la colle.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
11 a 17, caractérisé en ce que I'on emploie une
bande (50) ou plaque de feuille avec surface de pose
(25) élargie sur la couche de contact dans la zone
de pose.

Procédé selon la revendication 17 ou 18, caracté-
risé en en ce que la bande (50) ou plaque de feuille
appliquée sur l'isolation thermique (16) existante
ainsique laou les couches supplémentaires prévues
le cas échéant sont fixées au moyen de chevilles a
rosace (34), dont les tiges (38) allongées traversent
des pergages respectivement alignés et allant jus-
que dans la paroi du batiment (10) dans la bande
(50) ou plague de feuille, les couches supplémen-
taires prévues le cas échéant, l'isolation thermique
(16) existante et la paroi du batiment (10) et sont
ancrées respectivement dans le pergage de la paroi
du batiment (10).
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Procédé selon la revendication 18 ou 19, caracté-
risé par l'utilisation d’'une couche thermo-isolante
(40) supplémentaire a agencer entre le coté exté-
rieur de l'isolation thermique (16) existante a réno-
ver, laquelle couche est profilée sur son coté exté-
rieur tourné vers la bande de feuille pour former au
moins une couche d’air entre la couche thermo-iso-
lante supplémentaire et la bande (50) ou plaque de
feuille, tandis que la bande ou plaque de feuille ne
présente sur son coté tourné vers la couche thermo-
isolante (40) supplémentaire, aucun profilage formé
de saillies profilées de taille plus importante.

Procédé selon la revendication 20, caractérisé en
ce que I'on utilise une bande (50) ou plaque de feuille
qui est dotée au niveau de son coté opposé a la
couche thermo-isolante (40) supplémentaire, d’'une
surface améliorant I'adhérence pour une couche
d’enduit ou de crépi a appliquer.

Procédé selon la revendication 20 ou 21, caracté-
risé en ce que I'on emploie pour la couche thermo-
isolante (40) supplémentaire, un matériau imper-
méable a la diffusion de vapeur d’eau.
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Fig. 3
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