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Description

[0001] La présente invention est relative a l'impres-
sion de support par exemple du type carte de visite, car-
te de voeux, carte postale, papier fin, papier épais, car-
ton, emballage, enveloppe ou autre. Plus particuliére-
ment, l'invention se rapporte a des supports comportant
un message dont on souhaite que tout ou partie soit ini-
tialement masqué a la vue du lecteur, celui-ci éliminant
un masque pour faire apparaitre et lire l'information
masquée.

[0002] Par souci de simplicité, la description qui suit
se référe essentiellement a une carte a gratter, mais I'in-
vention n'y est nullement limitée et s'applique a tout type
de support.

[0003] Il est connu de recouvrir la zone portant I'infor-
mation a masquer d'une encre a gratter. Le lecteur grat-
te la pellicule d'encre pour découvrir I'information mas-
quée. Pour fabriquer une telle carte, a la fin du proces-
sus d'impression, la zone devant étre masquée est di-
rectement recouverte d'un marquage grattable par un
procédé de sérigraphie, tampographie ou offset.
[0004] Le principal désavantage de ce procédeé réside
dans le fait que les colts de production sont élevés. Ce
procédé n'est économiquement intéressant que pour
des grandes séries de cartes, c'est-a-dire lorsqu'un
grand nombre de cartes ayant une zone a masquer sont
a produire. La pellicule d'encre a gratter est alors dispo-
sée a un endroit et selon un motif prédéfinis, ce qui per-
met d'automatiser la production et de diminuer les
colts.

[0005] Ce procédé n'est donc pas adapté pour le cas
des cartes personnalisables. En effet, dans ce cas, on
souhaite réaliser un produit ayant un coQt unitaire trés
bas pour permettre des productions en petites séries a
des prix restant faibles. Eventuellement, une seule carte
personnalisable ayant une zone masquée doit pouvoir
étre produite a un codt raisonnable.

[0006] On connait par le document DE 10145808 un
dispositif d'occultation sécurisé a deux couches qui ad-
hérent'une a l'autre temporairement et par le document
WO 03/066344, un dispositif d'occultation sécurisé
comportant une couche optiquement variable. Ces dis-
positifs d'occultation, outre le fait qu'ils sont structurel-
lement complexes et donc difficiles et onéreux a fabri-
quer, comportent un film totalement imprimé d'encre,
dont I'extension latérale est égale a celle du masque,
ce qui rend approximatif, pour I'utilisateur, le positionne-
ment exact du dispositif sur la zone a masquer. Par con-
séquent, ce type de dispositifs d'occultation parait peu
adapté pour une utilisation pour des supports du type
cartes de voeux, de visite etc... pour laquelle le position-
nement a la fois exact et facile du dispositif est recher-
che.

[0007] On connait par ailleurs, par les documents US
2003/0072924 et DE 197 15 380, des dispositifs d'oc-
cultation destinés a occulter des donnés du type code
PIN ou code confidentiel de cartes bancaires. Ces dis-
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positifs d'occultation, outre le fait qu'ils comportent éga-
lement un film totalement imprimé d'encre, dont I'exten-
sion latérale est égale a celle du masque, et donc pré-
sententles inconvénients susmentionnés, sont destinés
a étre fabriqués de maniére automatisée et ne peuvent
étre réalisés en petites séries a des prix restant faibles.
[0008] Le document US 5 765 745 concerne un dis-
positif d'occultation permettant I'inscription du message
a occulter par une imprimante thermique. Outre le fait
que la structure intrinseque du dispositif d'occultation
est complexe de fagon a pouvoir inscrire par impression
thermique le message a masquer, dans ce type de dis-
positif, I'extension latérale du film correspond a celle du
support ce qui a pour conséquence une utilisation im-
portante de film lors de la production et donc un co(t de
fabrication éleveé.

[0009] L'enseignement technique du document US 4
738 473 qui concerne des tickets de loterie, sert de
préambule a la revendication 1. Toutefois, sur ces tic-
kets de loterie, un méme film transparent est imprimé
de plusieurs masques en des emplacements prédéter-
minés et s'étend sensiblement sur toute la surface du
support, ce qui empéche l'utilisateur de positionner sé-
lectivement un masque sur une zone a masquer. En
outre, ce type de ticket est fabriqué de maniére totale-
ment automatisée et ne peut étre réalisé en petites sé-
ries a des prix restant faibles.

[0010] L'invention a donc pour but de proposer un
support a gratter amélioré, un élément formant masque
notamment pour support a gratter et un procédé per-
mettant d'obtenir a moindre colt I'élément formant mas-
que.

[0011] L'invention a pour objet un support a gratter
comportant une feuille possédant au moins une zone a
masquer sur laquelle est destinée a étre imprimée une
information, et au moins un élément formant masque,
chaque élément formant masque étant constitué d'un
film transparent imprimé d'un masque constitué d'un
marquage grattable destiné a recouvrir une zone a mas-
quer, ledit masque étant imprimé sur une premiére face
dudit film transparent, une deuxiéme face dudit film
transparent étant destinée a étre collée a ladite feuille,
ledit film transparent étant partiellement imprimé dudit
masque de fagon que ledit film transparent soit interpo-
sé entre ladite feuille et ledit masque, caractérisé en ce
que I'extension latérale dudit film transparent est inter-
médiaire entre I'extension latérale dudit masque et I'ex-
tension latérale de ladite feuille, et en ce que ledit film
transparent présente un contour de découpe qui corres-
pond au contour de la zone a masquer.

[0012] Ainsi le fait que l'extension latérale du film
transparent est intermédiaire entre I'extension latérale
du masque et I'extension latérale du support permet
d'effectuer une économie en film transparent lors de la
fabrication de I'élément formant masque. En outre, le
fait que le film transparent présente un contour de dé-
coupe correspondant au contour de la zone a masquer
permet a chaque élément formant masque d'étre cor-
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rectement positionné sur la zone a masquer correspon-
dante.

[0013] Avantageusement, une zone de préhension
marginale est définie entre le contour du masque et ledit
contour de découpe du film transparent.

[0014] Selon un mode de réalisation préféré, ledit
masque présente une forme géométrique complexe.
[0015] Préférentiellement, ledit film transparentestun
film de polyester.

[0016] Selon un mode de réalisation particulierement
avantageux, la deuxiéme face dudit film transparent est
préencollée d'une matiére adhésive et recouverte d'une
pellicule de protection pelable, afin que ledit film trans-
parent préencollé puisse étre séparé de ladite pellicule
avant collage manuel ou non, dudit film transparent sur
ladite feuille.

[0017] Avantageusement, le contour de découpe du
film transparent est inclus dans le contour de découpe
de la pellicule de protection pelable, la portion de pelli-
cule de protection pelable comprise entre le contour de
découpe du film transparent et celui de la pellicule de
protection pelable étant recouverte ou non de film trans-
parent.

[0018] Préférentiellement, ladite zone de préhension
marginale est continue. Avantageusement, ladite zone
de préhension marginale présente une largeur de 1 a 3
mm.

[0019] L'invention a également pour objet un élément
formant masque pour support a gratter étant constitué
d'un film transparent imprimé d'un masque constitué
d'un marquage grattable, ledit masque étant imprimé
sur une premiére face dudit film transparent, une
deuxiéme face dudit film transparent étant destinée a
étre collée sur une feuille, ledit film transparent étant
partiellement imprimé dudit masque, caractérisé en ce
que la deuxiéme face dudit film transparent est préen-
collée d'une matiére adhésive et recouverte d'une pel-
licule de protection pelable, afin que ledit film transpa-
rent préencollé puisse étre séparé de ladite pellicule de
protection pelable avant collage manuel ou non, dudit
film transparent sur ladite feuille et en ce qu'une zone
de préhension marginale est définie entre le contour du
masque et ledit contour de découpe du film transparent.
[0020] Avantageusement, ladite zone de préhension
marginale est continue et présente préférentiellement
une largeur de 1 a 3 mm.

[0021] L'invention a également pour objet un procédé
de formation d'un élément formant masque constitué
d'un film transparent imprimé d'un masque, ledit mas-
que étant constitué d'un marquage grattable imprimé
sur une premiére face dudit film transparent, une
deuxiéme face dudit film transparent étant destinée a
étre collée a une feuille, la deuxiéeme face dudit film
transparent étant préencollée d'une matiere adhésive
et recouverte d'une pellicule de protection pelable, afin
que ledit film transparent préencollé puisse étre séparé
de ladite pellicule de protection pelable avant collage
manuel ou non, dudit film transparent sur ladite feuille,,
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ledit film transparent étant partiellement imprimé dudit
masque, caractérisé en ce qu'il consiste :

e aimprimer ledit masque constitué d'un marquage
grattable sur ladite premiere face dudit film trans-
parent afin de produire ledit film transparent partiel-
lement imprimé de fagon qu'une zone de préhen-
sion marginale est définie entre le contour du mas-
que et le contour de découpe du film transparent ;

* a découper ledit film transparent de fagon que le
contour de découpe corresponde a celui de la zone
a masquer pour obtenir ledit élément formant mas-
que, de fagon que le contour de découpe du film
transparent est inclus dans le contour de découpe
de la pellicule de protection pelable et que la portion
de film transparent comprise entre le contour de dé-
coupe du film transparent et celui de la pellicule de
protection pelable est retirée de préférence par
échenillage.

[0022] L'éventuelle étape d'échenillage permet de fa-
ciliter le décollage, par I'utilisateur, du film transparent
et de la protection pelable.

[0023] L'invention sera mieux comprise, et d'autres
buts, détails, caractéristiques et avantages de celle-ci
apparaitront plus clairement au cours de la description
suivante d'un mode de réalisation particulier de l'inven-
tion, donné uniquement a titre illustratif et non limitatif,
en référence aux dessins annexés. Sur ces dessins :

- lafigure 1 est un organigramme du mode de réali-
sation actuellement préféré du procédé selon
I'invention ;

- lafigure 2 est une vue de dessus d'une carte a grat-
ter obtenue selon le mode de réalisation actuelle-
ment préféré du procédé représenté sur la figure 1 ;

- lafigure 3 est une coupe de la carte a gratter de la
figure 2 prise le long de la ligne llI-11l de cette méme
figure ;

- lafigure 4 est un organigramme d'un deuxiéme mo-
de de réalisation du procédé selon l'invention ;

- lafigure 5 est une vue en coupe, similaire a celle
de la figure 3, d'une carte a gratter obtenue selon
le deuxiéme mode de réalisation du procédé ; et

- lafigure 6 est une vue en coupe, similaire a celle
de la figure 3, d'une carte a gratter obtenue selon
une variante du deuxiéme mode de réalisation du
procédé.

[0024] Dans la description détaillée qui va suivre, les
termes « imprimer » ou « impression » relatifs au mes-
sage ou a l'information a masquer devront étre interpré-
tés de maniére large, c'est-a-dire signifiant inscrire par
des procédés classiques d'imprimerie, manuellement
ou autres.

[0025] En se reportant aux figures 1 a 3, le premier
mode de réalisation du procédé de fabrication d'un sup-
port constitué d'une carte a gratter selon l'invention et
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la carte a gratter ainsi obtenue vont étre décrits.
[0026] Un modéle de carte 10 est choisi parmi un ca-
talogue de modéles de carte. Il est prévu que ce modele
de carte 10 puisse étre personnalisé au moyen d'un
message 7 dont une partie correspond a une informa-
tion 9 devant étre masquée. Le modéle de carte 10 com-
porte une zone 11 (figure 2) délimitée par un contour 13
prédéfini devant contenir ladite information 9.

[0027] Le modéle de carte 10 est présenté a I'utilisa-
teur, par exemple en le mettant en ligne via un réseau
de télécommunication 5, par exemple via I'Internet.
L'utilisateur, se connectant sur le site correspondant et
souhaitant commander une série de cartes a gratter 1
selon le modéle de carte 10, est éventuellement invité
a saisir un message 7 de personnalisation et a saisir,
dans lazone a masquer 11 une information 9 a masquer.
Bien évidemment, I'information 9 doit entrer dans la zo-
ne a masquer 11. Avant de passer la commande, I'utili-
sateur est également invité a saisir la quantité N de carte
a gratter 1 qu'il souhaite recevoir.

[0028] Une fois que toutes ces données, et éventuel-
lement d'autres, sont données par I'utilisateur, le procé-
dé de fabrication des cartes a gratter proprement dit
peut se dérouler.

[0029] Tout d'abord, et éventuellement avant qu'une
commande particuliére ne soit passée, des cartes vier-
ges 12 sont imprimées avec des graphismes selon le
modele de carte 10. Au cours de cette étape (non re-
présentée sur la figure 1) des techniques d'impression,
par ailleurs connues et ne rentrant pas dans le cadre de
ce document, sont mises en oeuvre.

[0030] Parallelement, puisque la zone a masquer 11
possede un contour 13 prédéfini lors de la création du
modele de carte 10, un stock d'éléments formant mas-
que 27 préts a I'emploi peut étre produit avant qu'une
commande ne soit effectivement réalisée.

[0031] La production de tels éléments formant mas-
que 27 va maintenant étre décrite en détails. La matiere
premiere pour produire les éléments formant masque
27 est une feuille 21 par exemple vendue dans le com-
merce sous forme de rouleaux. La feuille 21 est consti-
tuée d'un film transparent 15 et d'une pellicule de pro-
tection pelable par exemple un papier support (non re-
présenté). Le film transparent 15 est par exemple en po-
lyester. Une face du film transparent 15, dite deuxiéme
face 17, est préencollée d'une matiére adhésive. La
deuxiéme face 17 est placée en vis-a-vis du papier sup-
port pour étre protégée. Le papier support est par exem-
ple un papier paraffiné ne collant que faiblement a la
couche de matiére adhésive recouvrant la deuxiéme fa-
ce 17 du film transparent 15.

[0032] Al'étape a)du procédé, au fur et a mesure que
la feuille 21 en rouleau est dévidée, une premiére face
19 du film transparent 15, opposée a la deuxiéme face
17 collée au papier support, est imprimée d'une encre
a gratter 22. L'impression d'encre a gratter est effectuée
sur toute la largeur de la premiére face 19. L'encre a
gratter est par exemple une encre du type GO LENS
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OR B75 distribuée par les sociétés fabriquant d'encre.
Il peut également s'agir d'une encre argentée ou colo-
rée. Le film transparent porte par exemple la référence
02850020, distribué par les fabricants d'étiquettes ad-
hésives. La technique d'impression utilisée au cours de
cette étape de formation de I'étiquette-masque peut-
étre une technique d'impression standard par exemple
par tampographie ou sérigraphie. A l'issue de I'étape de
formation d'un masque a), un film transparent imprimé
totalement 25, porté par le papier support, est obtenu.
[0033] Le film transparent imprimé totalement 25 su-
bit alors une étape de découpe b). Le film transparent
imprimé totalement 25 est découpé selon une forme
dont le contour circonscrit complétement le contour 13
prédéfini de la zone a masquer 11. A l'issue de I'étape
de découpe b) un film transparent découpé imprimé to-
talement ou élément formant masque 27 est obtenu. A
ce stade du procédé, I'élément formant masque 27 est
constitué d'un masque 23 et d'un film transparent 15 et
est porté par le papier support (non représenté). Le pa-
pier support présente préférentiellement un contour de
découpe différent de celui du film transparent, et cela
pour tous les modes de réalisation décrits dans la pré-
sente demande.

[0034] Il est a noter qu'aucun paramétre de person-
nalisation n'est intervenu jusqu'a ce stade de la fabrica-
tion. En conséquence la production de I'élément formant
masque 27 peut étre réalisée en amont, avant le pas-
sage d'une commande réelle. Des stocks d'éléments
formant masque 27 peuvent étre réalisés. Avantageu-
sement, des éléments formant masque 27 ayant un petit
nombre de formes géométriques différentes sont
produits : carrés, ronds, etc. Le dessinateur du modéle
de carte 10 doit respecter cette contrainte sur le contour
13 de la zone a masquer 11 lors de la réalisation du pro-
jet de modéle de carte 10.

[0035] Une fois que la commande a été passée par
I'utilisateur, N cartes vierges 12 du modeéle de carte 10
sélectionné sont éventuellement imprimées (étape d)
avec le message 7 de personnalisation saisi par I'utili-
sateur. A l'issue de I'éventuelle étape d'impression d)
des cartes formant support 14 sont produites. Bien en-
tendu, ces cartes formant support 14 pourraient étre
remplacées par tout type de feuille, sans sortir du cadre
de l'invention, par exemple feuille en papier fin ou épais,
en carton, d'emballage, d'enveloppe ou autre.

[0036] Il s'agit alors de recouvrir la zone a masquer
11 de la carte formant support 14 avec I'élément formant
masque 27 produit comme cela a été décrit ci-dessus.
Pour cela, le papier support est séparé de la deuxiéme
face 17 au cours d'une étape de séparation c). Enfin,
I'élément formant masque 27 est positionné sur la zone
a masquer 11 et pressé sur la carte formant support 14
de maniére que la deuxieme face 17 préencollée du film
transparent 15 colle sur une face imprimée 18 de la car-
te formant support 14. Al'issue de cette étape de collage
e), manuelle ou automatique, N cartes a gratter 1 sont
produites et prétes a étre livrées a I'utilisateur.
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[0037] Selon une variante, qui concerne d'ailleurs
tous les modes des réalisation de la présente invention,
I'utilisateur peut inscrire manuellement le message 7 de
personnalisation avant collage de I'élément formant
masque sur la zone a masquer.

[0038] Une carte agratter 1, produite selon le procédé
qui vient d'étre décrit, est représentée sur les figures 2
et 3. La carte formant support 14 est imprimé du mes-
sage 7 de personnalisation. La partie de ce message 7
constituant l'information 9 est imprimée a l'intérieur du
contour 13 de la zone a masquer 11. Un élément for-
mant masque 27 recouvre largement la zone a masquer
11. L'élément formant masque 27 est constitué par un
film transparent 15 dont une premiére face 19 est tota-
lement recouverte du masque 23 constitué d'encre a
gratter. La deuxiéme face 17 du film transparent 15 est
collée sur la face imprimée 18 correspondante de la car-
te formant support 14. Il est bien entendu, et cela pour
tous les modes de réalisation décrits dans la présente,
que si la carte formant support comporte plusieurs zo-
nes a masquer, un élément formant masque pourra étre
collé en vis-a-vis de chaque zone a masquer.

[0039] Ensereportantauxfigures4 et5, undeuxieme
mode de réalisation du procédé de fabrication selon I'in-
vention ainsi que la carte a gratter I'obtenue par ce pro-
cédé vont maintenant étre décrits. Seules les étapes de
ce deuxieme mode de réalisation qui différent du pre-
mier mode de réalisation seront décrites en détail.
[0040] Dans ce deuxiéme mode de réalisation, le mo-
dele de carte 10 est personnalisable aussi bien quant
au message 7 de personnalisation que quant a la posi-
tion et au contour 13' de la zone a masquer 11. Le con-
tour 13' n'étant plus prédéfini, la forme du masque 23
n'est plus limitée a quelques formes géométriques sim-
ples, mais peut avoir une forme plus complexe.

[0041] Dans le deuxiéme mode de réalisation, le pro-
cédé débute avec I'étape de découpe b) de la feuille 21.
Le film transparent 15 et le papier support sont décou-
pés selon un contour de découpe correspondant au
bord périphérique 16 de la carte formant support 14. A
l'issue de I'étape de découpe b) un film transparent dé-
coupé 31, porté par le papier support, est obtenu. Un
stock de tels films transparents découpés 31 peut étre
réalisé en vue de la production rapide des cartes a grat-
ter I' dés que la commande en a été faite.

[0042] Deés que la commande est faite et que le con-
tour 13' de la zone a masquer 11 a été défini, I'étape de
formation d'un masque a) a lieu. Au cours de cette éta-
pe, le film transparent découpé 31 est partiellement im-
primé d'encre a gratter selon un motif correspondant en
position et en forme au contour 13' de la zone a masquer
11. Un élément formant masque 33 constitué du film
transparent 15 découpé et partiellementimprimé et d'un
masque 23 est produit en sortie de I'étape de formation
d'un masque a). A ce stade, I'élément formant masque
33 est porté par le papier support.

[0043] Parallélement, des cartes vierges 12 sont pré-
parées selon le modéle de carte 10. Puis, une fois que
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la commande a été passée, N cartes vierges 12 sont
éventuellement imprimées du message 7 de personna-
lisation pour produire N cartes formant support 14.
[0044] Il s'agit alors de couvrir la zone a masquer 11
de la carte formant support 14. Pour cela le papier sup-
port est séparé de I'élément formant masque 33 de ma-
niere a permettre la mise en contact de la deuxieme face
17 préencollée du film transparent 15 avec la face im-
primée 18 correspondante de la carte formant support
14. Il est facile de positionner I'élément formant masque
33 relativement a la carte faisant support 14 puisque le
film a été découpé selon le bord périphérique 16 de la
carte. Par conséquent I'ensemble de la carte formant
support 14 doit étre recouverte par I'élément formant
masque 33. Au cours de cette étape de collage e), la
zone a masquer 11 est recouverte automatiquement par
le masque imprimé sur la premiére face 19 du film trans-
parent 15. A l'issue de I'étape de collage €), qui peut
étre manuelle ou automatique, N cartes a gratter I' sont
produites.

[0045] La figure 5 est une vue en coupe de la carte a
gratter I' produite selon les étapes du deuxiéme mode
de réalisation. Le film transparent 15 recouvre la totalité
de la face imprimée 18 de la carte formant support 14.
L'encre a gratter 23 est imprimée pour former un mas-
que sur la premiere face 19 du film transparent 15 de
maniére a ce que, lorsque le film transparent 15 est po-
sitionné relativement a la carte formant support 14, le
masque 23 d'encre a gratter est correctement position-
né relativement a la carte pour recouvrir la zone a mas-
quer 11.

[0046] En variante de ce deuxiéeme mode de réalisa-
tion, I'étape de formation d'un masque a) par impression
d'un masque d'encre a gratter intervient aprés I'étape
de collage €) du film transparent 15 sur la carte formant
support 14. Avantageusement, selon une autre variante
illustrée par la figure 6, au cours de I'étape de découpe
b), le film transparent 15 peut étre découpé selon un
contour de découpe quelconque ou avantageusement
selon un contour de découpe qui correspond au contour
13' de la zone a masquer 11. Le contour de découpe
doit contenir la zone a masquer 11 et le contour 13" défini
par l'utilisateur, mais estinclus a l'intérieur de la surface
définie par le bord périphérique 16 de la carte formant
support 14. Cela permet, entre autres, d'économiser la
matiére premiere constituée par la feuille 21. En consé-
quence, dans la carte a gratter 1" obtenue selon cette
variante, I'extension latérale du film transparent 15 sur
la face imprimée 18 de la carte formant support 14 est
intermédiaire entre celle de la carte a gratter 1 de la fi-
gure 3 et celle de la carte a gratter I' de la figure 5. Ainsi,
une zone de préhension marginale 20 est définie entre
le contour du masque 23 et le contour de découpe du
film transparent 15.

[0047] La zone de préhension marginale 20 peut étre
continue ou discontinue et présente avantageusement
une largeur de 1 a 3 mm. La zone de préhension mar-
ginale 20 permet le décollage de I'élément formant mas-
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que 33'enréduisantle risque d'altération du masque 23.
[0048] Avantageusement, I'élément formant masque
33' est constitué du film transparent 15 découpé selon
un contour de découpe qui correspond au contour 13'
de la zone a masquer 11 et partiellement imprimé, sur
une premiere face, d'un masque 23 de fagon a obtenir
une zone de préhension marginale 20. Le film transpa-
rent 15 est préférentiellement recouvert, sur une deuxié-
me face, d'une pellicule de protection pelable (non re-
présentée) dont le contour de découpe inclus celui du
film transparent 15. Préférentiellement, la portion de film
transparent 15 comprise entre le contour de découpe
du film transparent 15 et celui de la protection pelable
est retirée par échenillage de fagon a faciliter le décol-
lage, par l'utilisateur, du film transparent 15 et de la pro-
tection pelable.

[0049] Enfin, le support a gratter peut étre produit soit
sous forme d'un support a gratter pré-assemblé, soit
sous forme d'un kit constitué d'une feuille 14 et d'un élé-
ment formant masque 33', que l'utilisateur pourra as-
sembler, aprés inscription manuelle du message 7 ou
de l'information 9 a masquer, par collage manuel de
I'élément formant masque 33' sur la zone a masquer 11.
[0050] Dans la description précédente, le terme infor-
mation désigne d'une maniére générale tout chiffre, ca-
ractére, graphisme ou analogue.

[0051] Bien que l'invention ait été décrite en liaison
avec un mode de réalisation particulier, il est bien évi-
dent qu'elle n'y est nullement limitée a celui-ci et qu'elle
comprend tous les équivalents techniques des moyens
décrits ainsi que leurs combinaisons si celles-ci entrent
dans le cadre de l'invention.

Revendications

1. Support a gratter comportant une feuille (14) pos-
sédant au moins une zone a masquer (11) sur la-
quelle est destinée a étre imprimée une information
(9), et au moins un élément formant masque (33'),
chaque élément formant masque (33') étant cons-
titué d'un film transparent (15) imprimé d'un mas-
que (23) constitué d'un marquage grattable destiné
arecouvrir une zone a masquer, ledit masque étant
imprimé sur une premiére face (19) dudit film trans-
parent (15), une deuxieme face (17) dudit film trans-
parent (15) étant destinée a étre collée a ladite
feuille, ledit film transparent (15) étant partiellement
imprimé dudit masque (23) de fagon que ledit film
transparent (15) soit interposé entre ladite feuille et
ledit masque (23), caractérisé en ce que l'exten-
sion latérale dudit film transparent (15) est intermé-
diaire entre I'extension latérale dudit masque (23)
et I'extension latérale de ladite feuille, et en ce que
ledit film transparent (15) présente un contour de
découpe qui correspond au contour (13') de la zone
a masquer (11).
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2,

Support selon larevendication 1, caractérisé en ce
qu'une zone de préhension marginale (20) est dé-
finie entre le contour du masque (23) et ledit contour
de découpe du film transparent (15).

Support selon la revendication 1 ou la revendication
2, caractérisé en ce ledit masque (23) présente
une forme géométrique complexe.

Support a gratter selon l'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la deuxieme
face (17) dudit film transparent (15) est préencollée
d'une matiere adhésive et recouverte d'une pellicu-
le de protection pelable, afin que ledit film transpa-
rent préencollé puisse étre séparé de ladite pellicu-
le avant collage manuel ou non, dudit film transpa-
rent sur ladite feuille (14).

Support a gratter selon la revendication 4, caracté-
risé en ce que le contour de découpe du film trans-
parent (15) est inclus dans le contour de découpe
de la pellicule de protection pelable, la portion de
pellicule de protection pelable comprise entre le
contour de découpe du film transparent (15) et celui
de la pellicule de protection pelable étant recouver-
te ou non de film transparent (15).

Support a gratter selon la revendication 2, caracté-
risé en ce que ladite zone de préhension marginale
(20) est continue.

Support a gratter selon la revendication 6, caracté-
risé en ce que la zone de préhension marginale
(20) présente une largeur de 1 8 3 mm.

Elément formant masque pour support a gratter
étant constitué d'un film transparent (15) imprimé
d'un masque (23) constitué d'un marquage gratta-
ble, ledit masque étant imprimé sur une premiére
face (19) dudit film transparent (15), une deuxiéme
face (17) dudit film transparent (15) étant destinée
a étre collée sur une feuille (14), ledit film transpa-
rent (15) étant partiellement imprimé dudit masque
(23), caractérisé en ce que la deuxiéme face (17)
dudit film transparent (15) est préencollée d'une
matiére adhésive et recouverte d'une pellicule de
protection pelable, afin que ledit film transparent
préencollé puisse étre séparé de ladite pellicule de
protection pelable avant collage manuel ou non, du-
dit film transparent sur ladite feuille (14) et en ce
qu'une zone de préhension marginale (20) est dé-
finie entre le contour du masque (23) et ledit contour
de découpe du film transparent (15).

Elément formant masque selon la revendication 8,
caractérisé en ce que ladite zone de préhension
marginale (20) est continue et présente de préfé-
rence une largeur de 1 a 3 mm.
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10. Procédé de formation d'un élément formant mas-
que (33') constitué d'un film transparent (15) impri-
mé d'un masque (23), ledit masque étant constitué
d'un marquage grattable imprimé sur une premiére
face (19) dudit film transparent (15), une deuxieme 5
face (17) dudit film transparent (15) étant destinée
a étre collée a une feuille, la deuxiéme face (17)
dudit film transparent (15) étant préencollée d'une
matiére adhésive et recouverte d'une pellicule de
protection pelable, afin que ledit film transparent 70
préencollé puisse étre séparé de ladite pellicule de
protection pelable avant collage manuel ou non, du-
dit film transparent sur ladite feuille (14), ledit film
transparent (15) étant partiellement imprimé dudit
masque (23), caractérisé en ce qu'il consiste : 15

e a imprimer ledit masque (23) constitué d'un
marquage grattable sur ladite premiére face
(19) dudit film transparent (15) afin de produire
ledit film transparent partiellement imprimé de 20
fagon qu'une zone de préhension marginale
(20) est définie entre le contour du masque et
le contour de découpe du film transparent (15);

e adécouper ledit film transparent de fagon que
le contour de découpe corresponde a celui de 25
la zone a masquer (11) pour obtenir ledit élé-
ment formant masque (33'), que le contour de
découpe du film transparent (15) est inclus
dans le contour de découpe de la pellicule de
protection pelable et que la portion de film 30
transparent (15) comprise entre le contour de
découpe du film transparent (15) et celui de la
pellicule de protection pelable est retirée de

préférence par échenillage.
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