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Description

[0001] La présente invention a pour objet un dispositif
de calage notamment utile pour le calage d’'un objet dans
un étui de plus grande dimension que ledit objet. Elle
trouve plus particulierement son utilisation dans le do-
maine des dispositifs de distribution et ou de condition-
nement disposés dans des étuis cartons de forme géné-
ralement parallélépipédique alors que les dispositifs em-
paquetés peuvent avoir des surfaces enveloppes diffé-
rentes, et en particulier plus petites que celle du parallé-
Iépipede formé par ledit étui carton.

[0002] Dans I'état de la technique, on connait de I'en-
seignement du document FR-A-2,571,028, un manchon
réalisé a partir d'une structure alvéolaire apte a étre mon-
tée autour d’un objet a protéger ou a masquer. Ce man-
chon est d’'une structure similaire a celle prévue pour la
réalisation d’un cache-pot. Selon ce document, le man-
chon est déformable. |l est réalisé de maniére a pouvoir
s’adapter a la forme de 'objet et a venir élastiquement
au contact de celui-ci. Ce type de manchon peut étre
monté autour d’objets présentant différents diametres
extérieurs. Dans le cas ou les objets ont des hauteurs
différentes, le manchon peut ne pas étre adapté pour
recouvrir ledit objet sur toute sa hauteur. En effet, le man-
chon ainsi réalisé est uniquement extensible radiale-
ment. Il n’est pas adaptable verticalement.

[0003] Selon cet enseignement, dans la mesure ou la
structure alvéolaire mise en oeuvre pour présenter des
propriétés d’extension radiale est telle que chaque al-
véole présente au moins deux parois orientées parallé-
lement a un axe X d’insertion de I'objet dans le manchon,
il apparait évident qu’une telle structure n’est pas apte a
s’écraser sur elle-méme pour présenter un encombre-
ment vertical minimal hors utilisation. Hors utilisation, le
manchon se rétracte radialement sur lui-méme, mais
conserve la méme hauteur. Au mieux, en I'absence d’'ob-
jet a protéger, un tel manchon va présenter un encom-
brement d’un cylindre de faible diamétre extérieur.
[0004] En effet, la hauteur minimale de chaque niveau
de cette structure alvéolaire correspond a la hauteur le
long de I'axe X de ces parois paralléles a cet axe X. La
structure alvéolaire comportant plusieurs niveaux super-
posés les uns aux autres relativement a I'axe X, la hau-
teur minimale d’une telle structure correspond a la som-
me des hauteurs de chacune des parois telles que celles
paralleles a I'axe X. De plus, cette hauteur minimale ne
peut pas étre atteinte au repos, elle apparait seulement
sous I'exercice d’une contrainte radiale maximale.
[0005] Le probléeme de ces manchons est alors qu’ils
nécessitent une manutention complexe, et ne peuvent
pas étre facilement manoeuvrés par des machines de
conditionnement. Le conditionnement devrait alors étre
manuel. Tandis qu’une premiére main écarterait les
bords intérieurs du manchon recroquevillé sur lui-méme,
I'autre main devrait habillement saisir 'objet a insérer, et
sans lacher ni I'un ni l'autre, réussir l'insertion de I'objet
dans le manchon. Une telle manipulation demande beau-
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coup de minutie si 'on souhaite ne pas endommager
I'aspect extérieur du manchon, ni entacher la fonction de
protection normalement assurée par ce type de man-
chon.

[0006] On connait également du document FR-
2,635,754 un sachet d’emballage a contenance variable
dontles parois latérales sont formées par un soufflet pour
autoriser une variation de la hauteur dudit sachet de for-
me cylindrique. Ce sachet pose probléme car il ne permet
pas de protéger les objets qu’il contient des chocs exté-
rieurs, notamment lorsque ceux-ci sont exercés radiale-
ment par rapport au pourtour extérieur de ces parois la-
térales. Ce sachet pose un autre probléme dans la me-
sure ou la surface enveloppe extérieure qu’il définit est
nécessairement cylindrique et de section circulaire. Il
n’est donc pas possible de caler un tel sachet dans un
emballage plus grand parallélépipédique. Et de méme,
un objet disposé a l'intérieur d’un tel sachet ne sera pas
calé, et risque de flotter s’il est d’'une forme autre que
cylindrique et de section continue circulaire.

[0007] L’invention a pour objet de résoudre les problé-
mes énonceés ci dessus en proposant un moyen apte a
entourer et a protéger un objet a caler, de telle sorte que
le moyen soit apte par ailleurs a occuper un encombre-
ment minimum hors utilisation, et dont le montage autour
dudit objet soit simple. Par ailleurs le moyen selon I'in-
vention est modulable et peut présenter une surface en-
veloppe extérieure de section non circulaire et/ou diffé-
rente de celle de I'objet a caler. De méme, I'espace in-
térieur ménagé par ce moyen pour y recevoir ledit objet
n’est pas nécessairement cylindrique de section circu-
laire et peut donc s’adapter a des objets de forme com-
plexe.

[0008] A cet effet, 'invention a pour objet un dispositif
de calage d’un objet, le dispositif comportant une plaque
munie d’un orifice permettant I'introduction et la sortie de
I'objet, une face inférieure de la plaque étant rattachée
a un support par un moyen de liaison déformable, un
écartement entre ladite plaque et le support entrainant
une déformation du moyen de liaison de maniére aformer
un manchon autour de I'objet, le manchon comportant
au moins une portion formant une surface dans laquelle
s’étend au moins une composante radiale relativement
a un axe X perpendiculaire a la plaque.

[0009] La composante radiale est orthogonale a I'axe
X, elle est donc paralléle a la plaque du dispositif. Le
manchon délimite un espace intérieur destiné a recevoir
I'objet a caler. Cet espace intérieur augmente longitudi-
nalement, le long de I'axe X, au fur et & mesure de la
déformation du moyen de liaison. La composante radiale
s’étendant dans la portion du manchon s’étend alors per-
pendiculairement a un axe d’allongement préférentiel de
I'espace intérieur de ce manchon.

[0010] Avantageusement, la portion est délimitée par
deux arétes s’étendant respectivement chacune selon
une composante radiale relativement a I'axe X. De pré-
férence encore, ladite surface est plane. Seul un premier
chant de cette surface définit un pourtour extérieur dudit
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manchon, et réciproquement un deuxiéme chant en cor-
respondance de ce premier chant définit un pourtour in-
térieur du manchon.

[0011] De préférence, le manchon est ajouré. Des fe-
nétres du moyen de liaison deviennent notamment visi-
bles lorsqu’il est déformé sous forme de manchon.
[0012] De préférence I'écartement de la plaque relati-
vement au support est réalisé selon au moins une com-
posante paralléle a I'axe X.

[0013] Avantageusement, le moyen de liaison est une
matrice alvéolaire. Et par exemple les alvéoles consti-
tuant une telle matrice sont hexagonaux. En particulier,
le moyen de liaison est une structure du type nid d’abeille.
[0014] De préférence, le moyen de liaison comporte
une pluralité de portions respectivement délimitées par
deux arétes s’étendant chacune selon une composante
radiale relativement a I'axe X. Pour chaque portion, les
deux composantes radiales peuvent appartenir a un mé-
me plan orthogonal a I'axe X, ou bien appartenir a des
plans distincts, néanmoins paralleles entre eux et per-
pendiculaires a I'axe X.

[0015] Avantageusement, le moyen de liaison peut se
déformer de maniére a former un manchon apte a en-
tourer I'objet sur toute sa hauteur relativement au sup-
port, et notamment relativement audit axe X. Cette dis-
position avantageuse permet de pouvoir entourer des
objets de différentes hauteurs relativement a 'axe X,
dans la mesure ou ceux-ci ont tous sensiblement la mé-
me section relativement a un plan orthogonal a I'axe X,
ces sections étant de préférence constantes le long dudit
axe X.

[0016] Selon un mode de réalisation avantageux, le
moyen de liaison est élastiquement déformable et pré-
sente un effet ressort tendant a le ramener dans une
position au repos. Ainsi le moyen de liaison tend en per-
manence a faire prendre un encombrement minimum au
dispositif de calage. Par ailleurs, cet effet ressort peut
étre ludique dans la mesure ou l'insertion ou la sortie de
I'objet du dispositif sollicite systématiquement cet effet
ressort. Par exemple, on peut envisager de disposer un
tel dispositif de calage dans un étui transparent de telle
sorte que ['utilisateur puisse voir les mouvements du
moyen de liaison.

[0017] De préférence, en I'absence de contraintes, le
moyen de liaison est aplati entre la plaque et le support
qui sont respectivement accolés I'un a I'autre. Dans cette
position, la plaque et le support ne viennent pas stricte-
ment au contact I'un de 'autre dans la mesure ou ils sont
séparés par le moyen de liaison, néanmoins dans cette
position la distance selon I'axe X, orthogonal a la plaque,
entre une face extérieure de la plaque et une face exté-
rieure du support est minimale. Par exemple, elle est
inférieure a 3 centimetres. Dans cette position, la surface
définie par la (ou les) portion(s) du manchon s’étend sen-
siblement dans un plan parallele a la plaque et au sup-
port.

[0018] Selon un mode de réalisation particulier, que le
dispositif soit en position de repos ou sous la forme de
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manchon, le moyen de liaison est toujours inscrit a I'in-
térieur de la surface enveloppe définie entre la plaque et
le support. Une section perpendiculaire a 'axe X dans la
surface enveloppe extérieure définie par le moyen de
liaison peut étre circulaire, ovale, triangle ou encore po-
lygonale.

[0019] Avantageusement, le moyen de liaison com-
porte plusieurs feuilles comportant chacune une ouver-
ture intérieure, les feuilles étant reliées entre elles a in-
tervalles réguliers par rattachement respectif entre sec-
tions radiales définies relativement a un axe X.

[0020] Selon ce mode de réalisation avantageux, les
feuilles sontreliées directement entre elles par des points
de colle. Alternativement, elles peuvent étre soudées en-
tre elles. Deux sections radiales de deux feuilles distinc-
tes sont alors collées 'une a l'autre.

[0021] De préférence, les feuilles sont planes et paral-
Ieles les unes aux autres hors contraintes, alors qu’elles
présentent un aspect ondulé lorsque le moyen de liaison
est déformé. Les feuilles du moyen de liaison sont toutes
sensiblement disposées orthogonalement a I'axe X.
[0022] Selon une particularité de réalisation de moyen
de liaison, la section intérieure projetée de la ou des
ouvertures du moyen de liaison varie en fonction de sa
position, entre sa position au repos ou déformé. Notam-
ment, lorsque le moyen de liaison est déformé, la section
intérieure projetée de la ou des ouvertures est inférieure
alasectionintérieure des ouvertures du moyen de liaison
non déformé. Plus le moyen de liaison est déformé, et
plus la section intérieure projetée des ouvertures se ré-
duit.

[0023] Par exemple, la section de l'orifice est légére-
ment supérieure a la plus large des sections de I'objet,
les sections étant considérées orthogonalement a un axe
selon lequel I'objet est inséré dans le dispositif. Un dia-
métre intérieur minimum de cette section intérieure pro-
jetée estchoisirelativement al'objet le plus haut ainsérer
dans le dispositif de calage correspondant. Le dispositif
de calage selonl'invention peut ainsi présenter un moyen
pour tenir par lui-méme sous forme de manchon autour
de l'objet a caler, le pourtour intérieur des différentes
ouvertures du moyen de liaison se contraignant alors a
tout niveau contre le pourtour extérieur de I'objet, pour
un certain degré de déformation dudit moyen de liaison.
[0024] La section intérieure projetée du moyen de
liaison peut étre circulaire, ovale, triangle ou polygonale.
[0025] Alternativement, la plaque comporte un oper-
cule apte a coopérer avec une face supérieure de la pla-
que, etsurtout avec une extrémité de I'objet disposé dans
le dispositif de calage, cette extrémité dépassant au ni-
veau de l'ouverture de la plaque supérieure. L’'opercule
étant monté solidairement sur la plaque, I'objet maintient
le moyen de liaison déformé en maintenant le support
éloigné de I'opercule, et donc éloigné de la plaque.
[0026] De préférence, avant toute déformation appli-
quée au moyen de liaison, les ouvertures sont de dimen-
sions sensiblement identiques a celles de I'orifice de la
plaque.
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[0027] Par exemple, la section de l'orifice est Iégére-
ment supérieure a la plus large des sections de I'objet,
les sections étant considérées orthogonalement a I'axe
X selon lequel I'objet est inséré dans le dispositif. En
particulier, la section intérieure de I'orifice est circulaire
et I'objet a introduire est cylindrique.

[0028] Selonun mode de réalisation particulier, le sup-
port, le moyen de liaison et ou la plaque sont réalisés en
carton et ou en plastique et ou en papier.

[0029] Selon un mode de mise en oeuvre préféré du
dispositif de calage, I'objet est introduit dans ledit dispo-
sitif selon 'axe X.

[0030] De préférence, I'objet vient au contact d’un fond
du support lorsqu’il est disposé a l'intérieur du manchon
via l'orifice de la plaque, ce fond du support étant en
regard de l'orifice. Lorsqu’on exerce une traction au ni-
veau de la plaque, I'objet est en appui sur le support alors
que ladite traction conduit a une déformation du moyen
de liaison.

[0031] Alternativement la traction exercée sur le
moyen de liaison peut également étre obtenue en main-
tenant fixe la plaque relativement a un étui par exemple,
de telle sorte que le poids de I'objet entraine la déforma-
tion du moyen de liaison, et par conséquent un éloigne-
ment du support relativement a la plaque dans la mesure
ou I'objet vient en appui sur ledit support.

[0032] Selon une autre alternative, la plaque est éga-
lement maintenue fixe relativement a I'étui, mais dans
ce cas, la déformation du moyen de liaison est obtenue
par une poussée exercée par I'objet en cours d’insertion
contre le support. L’objet étant par exemple disposé dans
un présentoir destiné a étre monté au niveau d’un fond
de I'étui, la déformation du moyen de liaison se fait alors
enremontant depuis le bas le produit al'intérieur de I'étui.
[0033] Par exemple, I'objet peut étre un dispositif de
conditionnement et ou de distribution d’'un produit cos-
métique, par exemple tel qu’un flacon de parfum ou un
pot de créme.

[0034] Selon un mode de réalisation préféré, I'inven-
tion a pour objet un ensemble comportant un étui et un
dispositif de calage tel que défini précédemment, de telle
sorte que la plaque comporte une collerette venant en
appui sur un relief de I'étui de maniére a ce que le moyen
de liaison puisse se déformer a l'intérieur de I'étui, et
ainsi de maniere a permettre l'insertion du dispositif et
d’un objet a l'intérieur dudit dispositif, I'objet étant alors
bien calé par le dispositif de calage a l'intérieur de I'étui.
[0035] Dans une variante, I'étui comporte au moins
deuxreliefs pour coopérer respectivement avec deux dis-
positifs de calage, chacun des dispositifs étant adapté a
recevoir un produit.

[0036] De préférence, le dispositif de calage est lui-
méme calé, au moins latéralement relativement a I'axe
X, dans le volume intérieur de I'étui.

[0037] En paralléle, I'invention a également pour objet
un procédé de calage d’un objet dans un étui au moyen
d’un dispositif de calage caractérisé en ce qu’il comporte
les étapes suivantes,
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- disposer une plaque du dispositif en appui contre un
relief de I'étui, le dispositif de calage étant orienté a
I'intérieur de I'étui,

- introduire I'objet dans le dispositif par une ouverture
de la plague de maniére a déformer un moyen de
liaison reliant la plaque a un support, et a éloigner
le support de cette plaque, le dispositif formant alors
un manchon autour de I'objet.

[0038] L’invention sera mieux comprise a la lecture de
la description qui suit et a 'examen des figures qui I'ac-
compagnent. Celles ci ne sont présentées qu’a titre in-
dicatif et nullement limitatif de l'invention. Les figures
montrent :

- Figure 1 : une vue de profil d’un dispositif de calage
en position de repos selon l'invention ;

- Figure 2 : une vue de profil d’'un dispositif de calage
dans une position ou un moyen de liaison du dispo-
sitif est déformé selon l'invention, a l'intérieur d’'un
étui vu en coupe longitudinale;

- Figure 3: une vue schématique éclatée d’'un moyen
de liaison selon l'invention ;

- Figure 4 : une vue partielle en perspective tronquée
d’'un moyen de liaison selon l'invention;

- Figure 5 : une vue en perspective d’'une variante de
réalisation d’un dispositif selon 'invention ;

- Figure 6 : une vue de profil du dispositif selon la fi-
gure 5.

- Figure 7 : une vue d’une variante de réalisation d’'un
étui comportant deux dispositifs selon I'invention;

- Figure 8 : une variante de réalisation d’un dispositif
selon l'invention;

- Figure 9 : une deuxiéme variante de réalisation d’un
dispositif selon 'invention.

[0039] La figure 1 montre un dispositif 1 de calage se-
lon I'invention. Le dispositif 1 comporte une plaque 2 et
un support 3. Le support 3 est rattaché au niveau d’une
face inférieure 4 de la plaque 2 par un moyen de liaison
5. Le moyen de liaison 5 peut étre déformé de telle sorte
que la plaque 2 s’éloigne du support 3 selon un mouve-
ment paralléle a un axe X.

[0040] Selon ce mode de réalisation, la plaque 2 est
définie dans un plan tel que la face inférieure 4 aussi bien
que la face supérieure 6 de cette plaque 2 soient paral-
leles a ce plan. De préférence, le plan de la plaque 2 est
défini orthogonalement a I'axe X.

[0041] Par exemple, la plaque 2 est obtenue par dé-
coupage d’'un carton d’une épaisseur de I'ordre de 1 a
quelques millimétres. Les contours donnés a cette pla-
que 2 peuvent étre carré, rectangle, circulaire, ovoide ou
de toutes autres formes géométriques. Généralement la
forme donnée a ce contour est dépendante de I'utilisation
finale du dispositif de calage. En effet, la plaque 2 est
généralement découpée aux mesures d’un étui dans le-
quel le dispositif 1 pourra étre ensuite disposé.

[0042] Le moyen de liaison 5 est de préférence défor-
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mable et a mémoire de forme. Il tend a revenir dans une
position au repos, par exemple correspondant a une po-
sition dans laquelle il forme un manchon de trés faible
hauteur relativement a 'axe X. L’axe X correspond a un
axe d’allongement préférentiel du manchon et de I'espa-
ce intérieur qu’il délimite. L’axe X correspond également
a un axe d’insertion préférentiel d’'un objet dans cet es-
pace intérieur délimité par le manchon.

[0043] Le moyen de liaison 5 comporte au moins une
portion 100 formant une surface dans laquelle s’étend
au moins une composante radiale 103 relativement a
'axe X. De préférence cette portion 100 présente une
surface délimitée par au moins deux arétes 101 et 102
s’étendant selon des composantes radiales distinctes re-
lativement a I'axe X. Au fur et a mesure que le moyen de
liaison 5 est déformé, cette portion 100 se déplace rela-
tivement a I'axe X.

[0044] Dans le cas ou lesdites composantes radiales
telles que 101 et 102 sont définies dans un méme plan
perpendiculaire a I'axe X, ladite portion 100 s’étend sen-
siblement dans ce plan perpendiculaire a 'axe X et est
déplacée relativement a cet axe X lorsque le moyen de
liaison 5 est déformé.

[0045] En variante, dans le cas ou lesdites composan-
tes radiales telles que 101 et 102 sont définies dans deux
plans distincts paralléles entre eux et perpendiculaires a
I'axe X, la déformation progressive du moyen de liaison
5 modifie progressivement la position angulaire de ladite
portion 100 relativement a I'axe X. Au fur et a mesure de
la déformation, ladite portion 100 passe d’une position
oblique a une position dans laquelle ladite portion est
sensiblement paralléle a 'axe X. Avant déformation du
moyen de liaison 5, cette portion 100 est sensiblement
perpendiculaire a I'axe X, le manchon étant alors ramas-
sé sur lui-méme.

[0046] En particulier le moyen de liaison 5 comporte
plusieurs portions telles que 100 délimitées chacune res-
pectivement par au moins deux arétes s’étendant res-
pectivement selon des composantes radiales relative-
ment a I'axe X. Par exemple, ces portions sont agencées
de telle sorte qu’elles ménagent des ouvertures radiales
dans le moyen de liaison 5.

[0047] Plus particulierement, le moyen de liaison 5 est
une matrice alvéolaire, telle que I'un au moins des alvéo-
les est délimité par des portions telles que 100, lesdites
portions étant chacune respectivement délimitées par
des arétes s’étendant sensiblement selon au moins deux
composantes radiales.

[0048] Les portions s’étendent respectivement de pré-
férence dans des plans contenant lesdites arétes radia-
les.

[0049] Dans 'exemple présenté Figure 1, le moyen de
liaison 5 est du type nid d’abeille. Il comporte un réseau
continu d’alvéoles hexagonaux chacun comportant au
moins un segment en contact avec un alvéole adjacent.
Dans le cas ou les alvéoles sont hexagonaux, chaque
alvéole est délimité par six portions telles que 100 dis-
tinctes, chaque portion étant mitoyenne d’un autre alvéo-
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le. Les alvéoles sont définis de telle sorte qu’ils compor-
tent chacun une base A1 et un sommet A2 formant res-
pectivement des portions telles que 100 orthogonales a
'axe X, le sommet d’un alvéole correspondant généra-
lement a la base de l'alvéole supérieur. Une base telle
que A1 et un sommet tel que A2 forment des exemples
de portions délimitées par des arétes s’étendant selon
des composantes radiales s’étendant dans un méme
plan perpendiculaire a I'axe X.

[0050] Les autres portions délimitant ces alvéoles
s’étendent de préférence selon des obliques relative-
mental’axe X. Ces autres portions formentdes exemples
de portions délimitées par des arétes s’étendant chacune
selon des composantes radiales relativement a I'axe X,
ces composantes s’étendant respectivement dans des
plans distincts.

[0051] Une portion telle que 100 s’étend respective-
ment selon 'une au moins de ses composantes radiales
sur une distance supérieure a 1 mm, et de préférence
sur une distance supérieure a 3 mm.

[0052] Par exemple, comme cela est notamment visi-
ble sur la Figure 2, le moyen de liaison 5 comporte huit
niveaux d’alvéoles, les alvéoles d’'un premier niveau
étant disposés en quinconce par rapport aux alvéoles
d’un niveau adjacent, ces niveaux d’alvéoles s’étendant
respectivement orthogonalement a I'axe X.

[0053] Sur lafigure 2, le moyen de liaison 5 est défor-
mé, le dispositif 1 présente une hauteur H2 relativement
a l'axe X nettement supérieure a une hauteur H1 de ce
méme dispositif lorsqu’il est compacté sur lui-méme com-
me c’est le cas sur la figure 1. En effet, sur la figure 1,
les alvéoles sont quasi-complétement aplatis sur eux-
mémes, et les hexagones ainsi formés s’étendent préfé-
rentiellement selon un axe orthogonal a I'axe X. Par con-
tre, comme cela est visible sur la figue 2, la déformation
du moyen de liaison 5 correspond a un déploiement des
alvéoles le long de I'axe X, et alors chaque alvéole définit
au moins une ouverture s’étendant préférentiellement
selon cet axe X.

[0054] Comme cela est notamment visible a la Figure
3, laplaque 2 comporte un orifice 7, etle moyen de liaison
5 présente une ouverture centrale 8 dans le prolonge-
ment de l'orifice 7. Par contre, le support 3 ne comporte
de préférence aucune ouverture, ou du moins aucune
ouverture de méme dimension que l'orifice 7 et qui soit
dans le prolongement de cet orifice 7 et donc de 'ouver-
ture centrale 8.

[0055] En effet, le dispositif 1 est prévu pour recevoir
un objet P, notamment qui puisse étre inséré par I'orifice
7 a l'intérieur du dispositif 1 de maniére a ce que la dé-
formation du moyen de liaison 5 conduise a former un
manchon autour de cet objet P. Un tel manchon est ajou-
ré dans la mesure ou les alvéoles du moyen de liaison
5 communiquent entre un pourtour intérieur 9a de
I'ouverture centrale 8 et un pourtour extérieur 9b du
moyen de liaison 5. Les alvéoles conduisent a la forma-
tion de fenétres autorisant la déformabilité du moyen de
liaison 5 le long de I'axe X.
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[0056] Au niveau du pourtour extérieur 9b, seuls les
chants des portions telles que 100 formant le moyen de
liaison 5 sont visibles. Ainsi une contrainte exercée ra-
dialement sur ce pourtour extérieur 9b vient en appui sur
ces chants et la déformabilité du manchon sous I'exer-
cice de ces forces radiales est quasi nulle, car elles
s’exercent sur la tranche de ces portions. L’épaisseur de
ces portions étant nettement inférieure a leurs dimen-
sions notamment radiales, leur déformabilité sous con-
trainte radiale est quasi nulle. Ainsi le manchon assure
parfaitement sa fonction de fourreau protecteur vis-a-vis
de chocs externes a composante radiale. Untelmanchon
aunerésistance aux chocs radiaux nettement supérieure
aux manchons connus en forme de soufflet.

[0057] Le pourtour intérieur délimité en partie par I'ori-
fice 7 et le pourtour intérieur 9a du moyen de liaison 5
sont de préférence adaptés au pourtour extérieur de I'ob-
jet P a insérer dans le dispositif 1. Ainsi le dispositif 1
peut assurer une protection de tout le pourtour extérieur
de cet objet, en évitant un jeu radial de I'objet dans 'es-
pace intérieur délimité par le manchon.

[0058] Dans I'exemple présenté Figure 3, la plaque 2,
le moyen de liaison 5 et le support 3 sont découpés de
maniére a former un manchon de surface enveloppe ex-
terne cylindrique. Dans cet exemple encore, I'objet P a
recevoir est de préférence cylindrique, donc le pourtour
intérieur de l'orifice 7 et de I'ouverture 8 est circulaire. La
plaque 2 est annulaire. Le support 3 ne comportant pas
d’ouverture, il correspond dans cet exemple a un disque.
Le moyen de liaison 5 est formé par des liaisons spéci-
fiques entre plusieurs feuilles 10 de forme annulaire. En
considérant le dispositif 1 vu de dessus, le support 3 est
visible depuis I'orifice 7. Il forme alors un fond du dispositif
1.

[0059] Dans cetexemple, la plaque 2 et chaque feuille
10 du moyen de liaison 5 est virtuellement subdivisée en
douze sections égales et équiréparties. Une section
d’une feuille telle que 10 est dans ce cas de forme sen-
siblement trapézoidale telle que la base et le sommet
sont respectivement arrondis et ont des rayons de cour-
bures concentriques. Ces trapézes sont respectivement
délimités par des composantes radiales relativement a
I'axe X. Ces trapezes correspondent a des portions telles
que 100.

[0060] Le premier niveau d’alvéoles formé entre le
support 3 et la premiére feuille 10a du moyen de liaison
5 est destiné a former des alvéoles trapézoidaux dans
la mesure ou le support 3 est de préférence non déformé
par I'écartement de la plaque 2.

[0061] De méme, la face inférieure 4 de la plaque 2
est de préférence également non déformée par I'écarte-
ment du support 3. Une section sur quatre de cette face
inférieure étant collée sur une section correspondante
d’'une face supérieure de la feuille supérieure 10b du
moyen de liaison 5, un dernier niveau d’alvéoles formé
entre la plaque 2 et |a feuille supérieure 10b du moyen
de liaison 5 forme également des alvéoles trapézoidaux
[0062] La feuille supérieure 10b du moyen de liaison
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5 comporte alors trois sections libres, a savoir non reliées
ala plaque 2. Ainsi pour étre rattaché au support 3, cha-
que section centrale des groupes de trois sections libres
est collée au niveau de sa face inférieure a une section
correspondante d’une feuille adjacente 10c du moyen de
liaison, jusqu’a étre finalement attachée audit support 3.
D’une feuille 10 a l'autre, les sections qui sont reliées
sont décalées de 2 sections.

[0063] Evidemment, I'invention n’est pas limitée a ce
mode de réalisation, en variante, le pourtour intérieur de
I'orifice 7 et de I'ouverture 8 peuvent étre différents de
circulaire. De méme le pourtour extérieur du dispositif 1
peut former une surface enveloppe différente de cylin-
drique. De plus, le moyen de liaison 5 peut comporter
une seule feuille 10 régulieérement reliée au support 3 et
alaface inférieure 4 respectivement. En variante encore,
la maniére dont sont subdivisées virtuellement ces
feuilles pour déterminer les zones de collage peut éga-
lement étre modifiée. Alternativement, les feuilles sont
soudées entre elles, et ou soudées a la plaque 2, et ou
soudées au support 3.

[0064] Dans I'exemple présenté Figure 4, un grossis-
sement d’'un mode de réalisation du moyen de liaison 5
est représenté. Selon la Figure 4, les alvéoles sont su-
perposés en quinconce les uns aux autres. Chaque ni-
veau comporte plus d’'une dizaine d’alvéoles. Dans cet
exemple, les portions de feuille 10 définissant le pourtour
de chaque alvéole s’étendent respectivement selon des
composantes radiales relativement au pourtour extérieur
cylindrique de l'objet P. En effet, le cylindre formé par
I'objet a pour axe de révolution un axe perpendiculaire a
la plaque 2, et donc superposable a I'axe X. Le pourtour
intérieur 9a vient directement au contact de I'objet P.
[0065] Le dispositif 1 est, de préférence, utilisé pour
étre déployé autour de I'objet P. Or plus I'objet P est haut
relativemental’axe X, plusil seranécessaire de déformer
le moyen de liaison 5, pour I'étirer de maniére a ce qu'il
forme un manchon tel que la hauteur H2 de ce manchon
soit sensiblement la méme que celle dudit objet P. Or la
section intérieure du moyen de liaison 5 se réduisant
légérement au fur et a mesure qu'il est déformé, pour
déterminer la dimension de I'orifice 7 et de I'ouverture
centrale 8 a réaliser au niveau de chacune des feuilles
telles que 10, il est nécessaire de considérer a la fois la
section, et aussi la hauteur selon I'axe X, de I'objet P a
insérer dans le dispositif 1.

[0066] Parailleurs, le moyende liaison 5 comporte une
déformabilité maximale le long de I'axe X selon laquelle
les portions reliant respectivement la base au sommet
pour chaque alvéole sont tendus au point d’étre allon-
gées parallelement a cet axe X. Il faut donc prévoir un
nombre de niveaux d’alvéoles suffisant, et par ailleurs
tenir compte du phénomene de réduction de I'espace
intérieur délimité par le manchon lorsque celui-ci s’étend
le long de I'axe X.

[0067] Ainsi en fonction des dimensions de section et
de hauteur de I'objet P a insérer dans le dispositif 1, on
va déterminer le nombre de feuilles telles que 10 a pré-
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voir, ainsi que la fréquence de collage de ces feuilles
entre elles, car cette donnée joue un réle dans la hauteur
maximale que peut présenter un alvéole le long de I'axe
X, et donc sur la hauteur maximale que peut proposer le
moyen de liaison 5 déformé.

[0068] Il apparait clairement que I'espace intérieur est
réduit lorsqu’une feuille 10 est déformée, du fait de la
forme de cette section intérieure, la déformation de la
feuille 10 conduit a présenter une partie de la section
libre, reliant deux sections encollées de cette feuille 10,
a l'intérieur du cercle inscrit initial, qui correspond sensi-
blement au diametre 12 de l'orifice 7. En considérant les
sections intérieures de chaque feuille telle 10. 11y a une
réduction de la section intérieure projetée 11. Cette ré-
duction est d’autant plus sensible que les feuilles sont
déformées le long de I'axe X. Lorsque les feuilles 10 sont
déformées, elles présentent d’ailleurs une ondulation.
[0069] Dans le cas oul'on souhaiterait protéger un ob-
jet P cylindrique dans un dispositif tel que 1, s’il existe
différents modéles de cet objet P présentant différentes
hauteurs, on va réaliser le dispositif 1 de telle sorte que
I'objet P de plus grande hauteur puisse étre inséré dans
le dispositif 1 et étre entierement enveloppé sur toute sa
hauteur. L’objet P de plus grande hauteur sera ajusté a
l'intérieur du dispositif 1. Les parois des alvéoles viennent
alors radialement au contact contre le pourtour extérieur
de cetobjet. De préférence, le dispositif est disposé dans
un étui de profondeur apte a recevoir cet objet le plus
grand.

[0070] Par contre, si on insére, a la place de I'objet le
plus haut, un deuxiéme objet plus petit en hauteur dans
ce dispositif 1, ce deuxiéme objet sera également entou-
ré par le dispositif 1. Mais dans ce cas, les parois des
alvéoles ne viendront pas au contact de ce deuxiéme
objet sur toute sa périphérie. Il subsistera un jeu radial,
a moins que le poids de cet objet ne soit tel qu’il entraine
une déformation du moyen de liaison identique a celle
procurée par I'objet de plus grande hauteur, et qu'il soit
par ailleurs disposé dans un étui aussi profond que celui
pour I'objet le plus grand.

[0071] Pour maintenir le dispositif 1 dans une forme
formant manchon autour de I'objet P a protéger, la plaque
2 comporte de préférence un pourtour extérieur dépas-
sant du pourtour extérieur du moyen de liaison 5 de telle
sorte qu’elle présente une collerette 13 notamment visi-
ble surlesfigures 1 et2. La collerette 13 peut par exemple
étre disposée en appui sur un relief complémentaire d’'un
étui.

[0072] Parexemple, lacollerette 13 présente une sec-
tion rectangulaire de telle sorte qu’elle peut par exemple
venir en appui sur un chant d’un boitier 14 apte a recevoir
ce dispositif 1 et I'objet P a protéger. Dans ce cas, le
boitier 14 est de préférence parallélépipédique et com-
porte une ouverture carrée ou rectangle sur les chants
de laquelle la collerette 13 de la plaque 2 peut étre ap-
puyée.

[0073] Lorsquelacollerette 13 estenappuisurunrelief
complémentaire d’un boitier 14, le moyen de liaison 5 et
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le support 3 sont de préférence disposés a l'intérieur de
ce boitier 14. Le moyen de liaison 5 est replié sur lui-
méme. L'introduction d’un objet P au niveau de l'orifice
7 est telle que cet objet vient en appui sur une partie du
support 3 en vis-a-vis de l'orifice 7. Sous I'effet du poids
de cet objet, le moyen de liaison 5 est déformé, et le
support 3 est éloigné de la plaque 2. Le manchon est
alors formé.

[0074] Dans un premier cas de figure, la déformation
du moyen de liaison 5 est limitée par la profondeur du
boitier, et lorsque I'objet P a entrainé le support 3 jus-
qu’au contact d’'un fond 15 de ce boitier 14, comme c’est
le cas Figure 2. Dans un deuxiéme cas de figure, la dé-
formation du moyen de liaison 5 est limitée par le contact
radial entre le pourtour intérieur 9a des parois des diffé-
rentes portions de ce moyen de liaison et le pourtour
extérieur de 'objet P. En variante, la déformation du
moyen de liaison 5 est tout simplement limitée par sa
limite propre de déformation.

[0075] En variante, comme cela est présenté sur la
figure 5, le moyen de liaison 5 déformable est réalisé au
moyen d’une feuille telle que 10. Par contre les rattache-
ments de cette feuille 10 avec la plaque 2 et/ou le support
3 mettent en oeuvre des languettes 16 assurant lesdites
jonctions. Ces languettes ou portions 16 sont par exem-
ple découpées de telle sorte qu’elles présentent chacune
une forme similaire a une section de la feuille 10. Par
exemple, une languette 16a est trapézoidale de base et
sommet arrondis selon des rayons de courbure identi-
ques.

[0076] Selon cette variante, lorsque I'on écarte la pla-
que 2 du support 3, les languettes 16 se redressent, et
se plient notamment au niveau des jonctions avec res-
pectivement la feuille 10 et la plaque 2 ou le support 3.
Enseredressant, 'ouverture 8 de lafeuille 10 est décalée
relativement a l'orifice 7. Comme cela est représenté Fi-
gure 6, le diamétre interne projeté 17 de l'orifice 7 est
décalé relativement au diamétre interne projeté 18 de
I'ouverture 8. De ce fait le diamétre intérieur circonscrit
19 a ces deux diamétres internes projetés 17 et 18 est
de dimension inférieure a celui de I'orifice 7 initialement
prévu. Ce diamétre intérieur circonscrit 19 doit notam-
ment étre légérement supérieur au diamétre extérieur
d’un objet P d’'une hauteur H2 correspondant a ce niveau
de déformation du moyen de liaison 5.

[0077] L’invention n’est pas limitée a ce mode de réa-
lisation décrit dans cette variante, le pourtour intérieur
de l'orifice 7 et de I'ouverture 8 peuvent étre différents
de circulaire. De méme le pourtour extérieur du dispositif
1 peut former une surface enveloppe différente de cylin-
drique. De plus, le moyen de liaison 5 peut comporter
plusieurs feuilles telles que 10 et autant de languettes
telles que 16 que nécessaire.

[0078] Lafigure 7 présente une variante dans laquelle
on prévoit un boitier 50 de forme parallélépipédique de
telle sorte qu’'une face 51 comporte deux ouvertures 52
et 53 pour respectivement recevoir deux dispositifs de
calage selon 'invention 1 et 1°. Par exemple la collerette
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13 du premier dispositif 1 vient en appui contre un rebord
défini autour de la premiére ouverture 52. Alternative-
ment, cette collerette 13 peut étre fixée au niveau d’'une
surface inférieure de cette face 51. L'introduction de I'ob-
jet P dans l'orifice 7 conduit a la formation du manchon
et au calage de ce premier objet P dans le boitier 50. Le
deuxieme dispositif 1’ est par exemple de dimensions
différentes pour recevoir un objet différent P’. Mais, en
variante, 'objet P’ et le deuxieme dispositif 1’ peuvent
étre identique a I'objet P et au dispositif 1. De préférence,
on dispose un couvercle sur le boitier 50 de maniére a
contraindre de maniére supplémentaire les objets P et
P’ dans leur manchon respectif.

[0079] Parexemple, on peutainsi concevoir un tel boi-
tier 50 pour présenter plusieurs flacons identiques pour
un traitement a échelonner dans le temps, ou pour pro-
poser des conditionnements sous forme de coffret com-
portant différents produits, par exemple d'une méme
gamme ou d’'une méme marque.

[0080] Le dispositif 1 peut également assurer sa fonc-
tion de protection d’'un objet P, sans le besoin d'un étui
ou d’un boitier complémentaire. En effet, Figure 8, la pla-
que 2, dans cette variante de réalisation, est destinée a
coopérer avec un opercule 60 aprés introduction de I'ob-
jet P dans le dispositif 1. L’opercule 60 est par exemple
replié, collé ou claqué sur la plaque 2. Il doit avoir une
résistance suffisante pour qu’une extrémité 61 de I'objet
P vienne en appui contre lui, alors que I'extrémité oppo-
sée 62 de cet objet P est en appui contre le support 3,
le moyen de liaison 5 étant alors maintenu en extension,
sous forme de manchon.

[0081] Selon une autre variante, Figure 9, I'objet P est
prévu pour étre monté par le bas dans un boitier 70. Par
exemple I'objet P est préalablement monté dans un cou-
vercle 71 destiné a coopérer avec le fond ouvert du boitier
70. Dans cet exemple, la collerette 13 de la plaque 2 est
montée a l'intérieur du boitier 70, solidaire d'un relief 73
d’une paroi intérieure, a distance du fond ouvert, de ma-
niére a ce que le couvercle 71 puisse également étre
introduit dans le boitier 70. Par exemple le couvercle est
claqué ou vissé. Lorsque I'on approche le couvercle du
fond ouvert, on introduit I'objet P & l'intérieur du boitier
et une extrémité 72 de I'objet P vient en appui contre le
support 3, et entraine la déformation du moyen 5 de sorte
qu’il prend sa forme de manchon.

[0082] Plus généralement, Dans toute la description y
compris les revendications, I'expression « comportant
un » doit étre comprise comme étant synonyme de
« comportant au moins un », sauf si le contraire est spé-
cifié. Les caractéristiques des différents modes de réa-
lisation peuvent se combiner entre elles dans des varian-
tes non illustrées, mais restant dans le cadre de l'inven-
tion telle que revendiquée.

Revendications

1. Dispositif (1) de calage d'un objet (P), le dispositif
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comportant une plaque (2) munie d’un orifice (7) per-
mettant I'introduction et la sortie de I'objet, une face
inférieure (4) de la plaque étant rattachée a un sup-
port (3) par un moyen de liaison (5) déformable, tout
écartement entre ladite plaque et le support selon
au moins une composante paralléle a un axe (X)
perpendiculaire a la plaque entrainant une déforma-
tion du moyen de liaison de maniére a former un
manchon autour de I'objet, le manchon comportant
au moins une portion (100) formant une surface
dans laquelle s’étend au moins une composante ra-
diale (103) relativement a I'axe(X).

2. Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en
ce que la portion (100) est délimitée par deux arétes
(101, 102) s’étendant respectivement chacune selon
une composante radiale relativement a I'axe X.

3. Dispositif selon I'une des revendications 1 ou 2 ca-
ractérisé en ce que la surface est plane.

4. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 3 ca-
ractérisé en ce que le manchon est ajouré.

5. Dispositif selon 'une des revendications 1 a 4 ca-
ractérisé en ce que le moyen de liaison est une
matrice alvéolaire.

6. Dispositif selon la revendication 5 caractérisé en
ce que les alvéoles sont hexagonaux.

7. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 6 ca-
ractérisé en ce que le moyen de liaison est une
structure du type nid d’abeille.

8. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 7 ca-
ractérisé en ce que le moyen de liaison comporte
une pluralité de portions respectivement délimitées
par deux arétes s’étendant chacune selon une com-
posante radiale relativement a I'axe X.

9. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 8 ca-
ractérisé en ce que le moyen de liaison peut se
déformer de maniére a former un manchon apte a
entourer I'objet sur toute sa hauteur relativement au
support.

10. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 9 ca-
ractérisé en ce que le moyen de liaison est élasti-
quementdéformable et présente un effetressort ten-
dant a le ramener dans une position au repos.

11. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 10 ca-
ractérisé en ce qu’en I'absence de contraintes, le
moyen de liaison est aplati entre la plaque et le sup-
port qui sont respectivement accolés 'un a l'autre.

12. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 11 ca-
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ractérisé en ce que le moyen de liaison comporte
plusieurs feuilles (10) comportant chacune une
ouverture (8) intérieure, les feuilles étant reliées en-
tre elles a intervalles réguliers par rattachement res-
pectif entre sections radiales définies relativement a
un axe X.

Dispositif selon la revendication 12 caractérisé en
ce que les feuilles sont reliées directement entre
elles par des points de colle.

Dispositif selon I'une des revendications 12 a 13 ca-
ractérisé en ce que les feuilles sont planes et pa-
ralléles les unes aux autres hors contraintes, alors
qu’elles présentent un aspect ondulé lorsque le
moyen de liaison est déformé.

Dispositif selon I'une des revendications 12 a 14 ca-
ractérisé en ce que la section intérieure projetée
(19) de la ou des ouvertures du moyen de liaison,
lorsque celui ci est déformé, est inférieure a la sec-
tion intérieure (17, 18) des ouvertures du moyen de
liaison non déformé.

Dispositif selon I'une des revendications 12 a 15 ca-
ractérisé en ce que les ouvertures sont de dimen-
sions sensiblement identiques a l'orifice de la pla-
que.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 16 ca-
ractérisé en ce que la section de l'orifice est lége-
rement supérieure a la plus large des sections de
I'objet, les sections étant considérées orthogonale-
ment a un axe selon lequel 'objet est inséré dans le
dispositif.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 17 ca-
ractérisé en ce qu’il comporte un opercule apte a
coopérer avec ladite plaque pour maintenir le moyen
de liaison déformé lorsque I'objet est entre le support
et 'opercule.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 18 ca-
ractérisé en ce que la section intérieure de I'orifice
est circulaire et en ce que I'objet est cylindrique.

Dispositif selon 'une des revendications 1 & 19 ca-
ractérisé en ce que le support, le moyen de liaison
et ou la plaque sont réalisés en carton et ou en plas-
tique et ou en papier.

Dispositif selon 'une des revendications 1 a 20 ca-
ractérisé en ce que l'introduction de I'objet dans le
dispositif se fait selon un axe X orthogonal a la pla-
que.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 21 ca-
ractérisé en ce que le support, sertd’appui a l'objet.
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23.

24,

25.

26.

27.
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Dispositif selon 'une des revendications 1 a 22 ca-
ractérisé en ce que le moyen de liaison est défor-
mable sous le poids de I'objet.

Dispositif selon 'une des revendications 1 a 23 ca-
ractérisé en ce que 'objet qu'il est destiné a coler
est un dispositif de conditionnement et ou de distri-
bution d’'un produit cosmétique, par exemple tel
qu’un flacon de parfum ou un pot de creme.

Ensemble comportant un dispositif (1) selon I'une
des revendications 1 a 24 et un boitier (15) a l'inté-
rieur duquel le dispositif est inséré, la plaque com-
portant une collerette (13) venant en appui sur un
relief du boitier de maniére a ce que le moyen de
liaison puisse se déformer a l'intérieur de I'étui.

Ensemble selon la revendication 25 caractérisé en
ce que le dispositif est calé dans le volume intérieur
du boitier.

Procédé de calage d’un objet (P) dans un étui (15)
au moyen d’'un dispositif (1) de calage caractérisé
en ce qu’il comporte les étapes suivantes :

- disposer une plaque (2) du dispositif en appui
contre un relief de I'étui, le dispositif de calage
étant orienté a I'intérieur de I'étui,

- introduire I'objet dans le dispositif par un orifice
(7) de la plague de maniere a déformer un
moyen de liaison (5) déformable reliantla plaque
aun support (3), et a éloigner le support de cette
plaque, le dispositif formant alors un manchon
autour de I'objet.

Claims

3.

Device (1) for packing an object (P), the device com-
prising a plate (2) containing a hole (7) for the intro-
duction and removal of the object, a lower face (4)
of the plate being attached to a support (3) by a de-
formable connecting means (5), any separation of
said plate from the support along at least one com-
ponent parallel to an axis (X) perpendicular to the
plate resulting in a deformation of the connecting
means in such a way as to form a sleeve around the
object, the sleeve comprising at least one portion
(100) forming a surface in which there extends at
least one radial component (103) relative to the axis
(X).

Device according to Claim 1, characterized in that
the portion (100) is bounded by two edges (101, 102),
each extending along a respective radial component
relative to the X axis.

Device according to either of Claims 1 and 2, char-
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13.

14.

15.

17
acterized in that the surface is planar.

Device according to one of Claims 1 to 3,
characterized in that the sleeve contains through
openings.

Device according to one of Claims 1 to 4,
characterized in that the connecting means is a
cellular matrix.

Device according to Claim 5, characterized in that
the cells are hexagonal.

Device according to one of Claims 1 to 6,
characterized in that the connecting means is a
honeycomb-type structure.

Device according to one of Claims 1 to 7,
characterized in that the connecting means com-
prises a plurality of portions each bounded by two
edges that each extend along a radial component
relative to the X axis.

Device according to one of Claims 1 to 8,
characterized in that the connecting means can
deform in such a way as to form a sleeve capable of
surrounding the object for its full height relative to
the support.

Device according to one of Claims 1 to 9,
characterized in that the connecting meansis elas-
tically deformable and exhibits a spring action tend-
ing to return it to one position at rest.

Device according to one of Claims 1 to 10,
characterized in that in the absence of stresses,
the connecting means is flattened between the plate
and the support, which are brought together.

Device according to one of Claims 1 to 11,

characterized in that the connecting means com-
prises several sheets (10), each comprising an in-
ternal opening (8), the sheets being connected to-
gether at regular intervals by respective attachment
between radial sections defined relative to an X axis.

Device according to Claim 12, characterized in that
the sheets are connected directly to each other by
spots of adhesive.

Device according to one of Claims 12 to 13,
characterized in that the sheets are planar and par-
allel to each other when unstressed, whereas they
have an undulating appearance when the connect-
ing means is deformed.

Device according to one of Claims 12 to 14,
characterized in that the projected internal cross
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16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,
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24.

25.

26.
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section (19) of the opening or openings of the con-
necting means, when the connecting means is de-
formed, is smaller than the internal cross section (17,
18) of the openings of the undeformed connecting
means.

Device according to one of Claims 12 to 15,
characterized in that the openings are of approxi-
mately the same dimensions as the plate hole.

Device according to one of Claims 1 to 16,
characterized in that the cross section of the hole
is slightly greater than the widest cross section of
the object, the cross sections being taken at right
angles to an axis along which the object is inserted
into the device.

Device according to one of Claims 1 to 17,
characterized in that it comprises a film capable of
working with said plate to keep the connecting
means deformed when the object is between the
support and the film.

Device according to one of Claims 1 to 18,
characterized in that the internal cross section of
the holeis circular and in that the objectis cylindrical.

Device according to one of Claims 1 to 19,
characterized in that the support, the connecting
means and/or the plate are made of cardboard, plas-
tic and/or paper.

Device according to one of Claims 1 to 20,
characterized in that the insertion of the object into
the device is performed along an X axis orthogonal
to the plate.

Device according to one of Claims 1 to 21,
characterized in that the object rests on the sup-
port.

Device according to one of Claims 1 to 22,
characterized in that the connecting means is de-
formable under the weight of the object.

Device according to one of Claims 1 to 23,
characterized in that the object for which it is in-
tended to act as packing is a device for packaging
and/or dispensing a cosmetic product, such as for
example a bottle of perfume or a jar of cream.

Assembly comprising a device (1) according to one
of Claims 1to 24 and a box (15) into which the device
is inserted, the plate comprising a collar (13) which
rests on a relief of the box in such a way that the
connecting means can deform inside the case.

Assembly according to Claim 25, characterized in
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that the device is packed securely in the internal
volume of the box.

Method of packing an object (P) in a case (15) by
using a packing device (1), characterized in that it
comprises the following steps:

- resting a plate (2) belonging to the device on
a relief of the case, the packing device being
oriented into the case, and

- inserting the object into the device through a
hole (7) in the plate in such a way as to deform
a deformable connecting means (5) connecting
the plate to asupport (3), and moving the support
away from this plate, whereupon the device
forms a sleeve around the object.

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung (1) zum Einklemmen eines Gegen-
stands (P), wobei die Vorrichtung eine Platte (2) mit
einer Offnung (7) aufweist, die das Einfilhren und
das Herausnehmen des Gegenstands erlaubt, wo-
bei eine Unterseite (4) der Platte Uber ein verform-
bares Verbindungsmittel (5) an einem Trager (3) be-
festigtist, wobei jedes Entfernen zwischen der Platte
und dem Trager gemal mindestens einer Kompo-
nente parallel zu einer Achse (X) lotrecht zur Platte
zu einer Verformung des Verbindungsmittels fuhrt,
um eine Manschette um den Gegenstand zu bilden,
wobei die Manschette mindestens einen Abschnitt
(100) aufweist, der eine Flache bildet, in der sich
mindestens eine radiale Komponente (103) beziig-
lich der Achse (X) erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abschnitt (100) von zwei Kanten
(101, 102) begrenzt wird, die sich je gemaf einer
beziiglich der Achse X radialen Komponente er-
strecken.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Flache eben ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Manschette ge-
locht ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verbindungsmit-
tel eine wabenférmige Matrix ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Waben sechseckig sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verbindungsmit-
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11.
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13.

14.

15.

16.

20
tel eine Struktur vom Typ Bienenwabenstruktur ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verbindungsmit-
telmehrere Abschnitte aufweist, die je von zwei Kan-
ten begrenzt werden, die sich je gemaR einer bezlg-
lich der Achse X radialen Komponente erstrekken.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verbindungsmit-
tel sich verformen kann, um eine Manschette zu bil-
den, die den Gegenstand Uber seine ganze Hohe
bezlglich des Tragers umgeben kann.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verbindungsmit-
tel elastisch verformbar ist und eine Federwirkung
hat, die dazu neigt, es in eine Ruhestellung zurtick-
zubringen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass in Abwesenheit von
Beanspruchungen das Verbindungsmittel zwischen
der Platte und dem Trager abgeflacht ist, die anein-
ander gefiigt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verbindungsmit-
tel mehrere Folien (10) aufweist, die je eine innere
Aussparung (8) aufweisen, wobei die Folien mitein-
ander in regelmaBigen Absténden durch jeweilige
Befestigung zwischen radialen Teilabschnitten ver-
bunden sind, die bezliglich einer Achse X definiert
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Folien durch Klebepunkte direkt
miteinander verbunden sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass die Folien eben
und in Abwesenheit von Beanspruchungen parallel
zueinander sind, wahrend sie einen gewellten
Aspekt haben, wenn das Verbindungsmittel verformt
wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass der projizierte In-
nenquerschnitt (19) der Aussparung(en) des Verbin-
dungsmittels, wenn dieses verformt wird, kleiner ist
als der Innenquerschnitt (17, 18) der Aussparungen
des nicht verformten Verbindungsmittels.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass die Aussparungen
Abmessungen im Wesentlichen gleich der Offnung
der Platte haben.
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Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 16, da-
durch gekennzeichnet, dass der Querschnitt der
Offnung geringfiigig groRer als der gréRte der Quer-
schnitte des Gegenstands ist, wobei die Querschnit-
te orthogonal zu einer Achse gesehen werden, ge-
maf der der Gegenstand in die Vorrichtung einge-
fugt wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 17, da-
durch gekennzeichnet, dass sie eine Abdeckfolie
aufweist, die mit der Platte zusammenwirken kann,
um das Verbindungsmittel verformt zu halten, wenn
der Gegenstand sich zwischen dem Trager und der
Abdeckfolie befindet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18, da-
durch gekennzeichnet, dass der Innenquerschnitt
der Offnung kreisférmig und der Gegenstand zylin-
drisch ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 19, da-
durch gekennzeichnet, dass der Trager, das Ver-
bindungsmittel und oder die Platte aus Pappe und
oder aus Kunststoff und oder aus Papier hergestellt
werden.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 20, da-
durch gekennzeichnet, dass das Einflhren des
Gegenstands in die Vorrichtung gemaf einer Achse
X orthogonal zur Platte erfolgt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 21, da-
durch gekennzeichnet, dass der Trager als Aufla-
ge fir den Gegenstand dient.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 22, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verbindungsmit-
tel unter dem Gewicht des Gegenstands verformbar
ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 23, da-
durch gekennzeichnet, dass der Gegenstand, den
sie einklemmen soll, eine Vorrichtung zur Verpak-
kung und oder zur Ausgabe eines Kosmetikprodukts
ist, wie zum Beispiel ein Parfimflakon oder ein
Cremetopf.

Einheit, die eine Vorrichtung (1) nach einem der An-
spriiche 1 bis 24 und ein Gehduse (15) aufweist, in
dessen Inneres die Vorrichtung eingefligt wird, wo-
bei die Platte einen Kragen (13) aufweist, der auf
einem Relief des Gehauses in Anlage kommt, so
dass das Verbindungsmittel sich innerhalb des Fut-
terals verformen kann.

Einheit nach Anspruch 25, dadurch gekennzeich-
net, dass die Vorrichtung in das Innenvolumen des
Gehéuses eingeklemmt ist.
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27. Verfahren zum Einklemmen eines Gegenstands (P)

in einem Futteral (15) mittels einer Einklemmvorrich-
tung (1), dadurch gekennzeichnet, dass es die fol-
genden Schritte aufweist:

- Anordnen einer Platte (2) der Vorrichtung in
Anlage gegen ein Relief des Futterals, wobei die
Einklemmvorrichtung zum Inneren des Futte-
rals ausgerichtet ist,

- Einfihren des Gegenstands in die Vorrichtung
durch eine Offnung (7) der Platte derart, dass
ein verformbares Verbindungsmittel (5) ver-
formt wird, das die Platte mit einem Trager (3)
verbindet, und dass der Trager von dieser Platte
entfernt wird, wobei die Vorrichtung dann eine
Manschette um den Gegenstand herum bildet.
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