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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Kommissioniersystem
zum Kommissionieren von zentralbandtauglichen Arti-
keln in einer Zentralbandkommissioniervorrichtung und
nicht zentralbandtauglichen Artikeln manuell aus einem
Artikellager bzw. Regal, bei welchem zentralbandtaugli-
che Artikel zumeist manuell von einem Kommissionierer
in Aufgabeschalen Uber einem Zentralband kommissio-
niert werden und dann automatisch aus den Aufgabe-
schalen gezielt direkt auf das angetriebene Zentralband
und von dort am Ende des Zentralbandes in einen sta-
tionaren Behalter oder gleich in einen auf dem angetrie-
benen Zentralband angeordneten Behalter fallen.
[0002] Bekannte Zentralbandkommissioniervorrich-
tungen, wie z. B. der sogenannte A-Rahmenautomat wie
auch semimanuelle Kommissioniersysteme, bei wel-
chen Artikel zunachst auf ein Zentralband und anschlie-
Rend in einen Behéalter geschittet werden, haben im all-
gemeinen den Nachteil, daR® nur Artikel kommissioniert
werden kénnen, die diese Behandlung ohne Schaden zu
nehmen auch Uberstehen.

[0003] Artikel, die zu gro®, zu schwer oder zu zer-
brechlich fir eine solche Handhabung sind, miissen nach
wie vor entweder in einem sogenannten "Pick-to-Belt-
System " zunachst auf ein Band gelegt oder automatisch
ausgeschoben werden, von dem sie zu einer Packstation
gebracht werden, an der sie dann manuell oder durch
eine eigens dafir gebaute Maschine in einen Versand-
behalter oder Karton gepackt werden, oder aber die Ar-
tikel werden direkt von einem Kommissionierregal in ei-
nen Versandbehalter oder Karton gelegt oder von einer
eigens daflir gebaute Maschine gepackt.

[0004] Inmodernen Kommissionierlagern kann es vor-
kommen, dal in einem Artikelmix zu kommissionieren
ist, der sich sowohl aus zentralbandtauglichen, d.h. aus
relativ leichten und robusten, als auch aus nicht zentral-
bandtauglichen, d.h. aus relativ grof3en, schweren oder
zerbrechlichen Artikeln zusammensetzt. Solche Artikel-
zusammensetzungen sind beispielsweise im Drogerie-
marktbereich, im Lebensmittelsektor und im Elektronik-
groBhandel anzutreffen.

[0005] Die bisherige Vorgehensweise in solchen Fal-
len besteht darin, diesen Artikelmix in zentralbandtaug-
liche Artikel, die einer Zentralbandkommissioniervorrich-
tung zugeflihrt werden, um dessen Vorteile in der Kom-
missionierung auszunutzen, und in nicht zentralband-
tauglich Artikel zu trennen, die weiterhin manuell oder
durch eine eigens dafiir gebaute Maschine in Versand-
behalter oder Kartons gepackt werden. Grundsétzlich er-
folgt eine solche Trennung derart, dal® raumlich unter-
schiedliche Lagerorte, die sich auch in ihren Kommissio-
niereinrichtungen unterscheiden, entweder durch eine
Fordertechnik auf relativ langen Wegen miteinander ver-
bunden oder Giberhaupt getrennt behandelt werden. Von
Nachteil ist, dall mehrere Lagerbereiche unterschieden
werden missen, und eine entsprechende Aufteilung der
Artikel erfolgen muR. Weiterhin besteht der Nachteil, da
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bei Kommissionen, die aus beiden Bereichen Artikel,
namlich zentralbandtaugliche und nicht zentralband-
taugliche Artikel, benétigen, entweder ein weiter Weg zu-
rickgelegt werden muf, und sich dadurch die Durchlauf-
zeiten der Auftrage verlangert, oder Uberhaupt zwei un-
terschiedliche Behalter fiir eine Kommission vorgesehen
werden mussen.

[0006] Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines
Kommissioniersystems zum Kommissionieren sowohl
von der zentralbandtauglichen als auch nicht zentral-
bandtauglichen Artikeln, welches sich durch seine Ein-
fachheit und Effektivitat auszeichnet.

[0007] Geldst wird die der Erfindung zugrundeliegen-
de Aufgabe durch ein Kommissioniersystem mit den
Merkmalen des Anspruchs 1, vorteilhaft weitergebildet
durch die Merkmale der Anspriiche 2 bis 6.

[0008] Ausgehend vom eingangs genannten gat-
tungsgemalRen Kommissioniersystem kennzeichnet
sich das erfindungsgemafRe Kommissioniersystem fiir
zentralbandtaugliche und nicht zentralbandtaugliche Ar-
tikel dadurch, daf} das Zentralband in einer Regalgasse
eines Doppelregals vorgesehen ist, welches zwei paral-
lele voneinander beabstandete Regale besitzt, denen je-
weils eine vorzugsweise bodennahe Foérderstrecke zu-
geordnetist, und die belden Forderstrecken vorzugswei-
se in Form einer freien Rollenbahn im Kommissionierbe-
reich des Zentralbandes parallel zum Zentralband ver-
laufen und Behélter auf der Forderstrecke fir eine ma-
nuelle Befiillung mit nicht zentralbandtauglichen Artikeln
angeordnet sind, wobei die mit nicht zentralbandtaugli-
chen Artikeln befiillten Behalter entweder direkt einer
Versandstation oder fir eine weitere Beflllung mit zen-
tralbandtauglichen Artikeln direkt dem angetriebenen
Zentralband oder einer Abzugsstrecke Uberfiihrbar sind,
welche die mit nicht zentralbandtauglichen Artikeln be-
fullten Behalter an das Ende des Zentralbandes fir eine
weitere Beflllung mit zentralbandtauglichen Artikeln fér-
dert.

[0009] Hierbei kann die Forderstrecke im Regal inte-
griert ausgebildet und zumindest teilweise baulicher Be-
standteil des Regals sein.

[0010] Die Foérderstrecke kann aber auch im Bereich
des Zentralbandes angeordnet und zumindest teilweise
baulicher Bestandteil des Zentralbandsystems sein.
[0011] Die Abzugsstrecke kann Giber dem Zentralband
parallel zum Zentralband angeordnet sein oder alternativ
unmittelbar neben der Forderstrecke in einer Parallelan-
ordnung vorzugsweise in gleicher Héhe zur Forderstrek-
ke liegen.

[0012] Forderstrecke(n), Abzugsstrecke(n) und/oder
Zentralband kénnen bevorzugt mit Ausschleusstationen
versehen sein.

[0013] Gegenstand der Erfindung ist mithin eine
Zentralbandkommissioniervorrichtung vornehmlich der
eingangs erwahnten Art, bei welchem Artikel vorzugs-
weise zunachst meist manuell in Aufgabeschalen ber
einem Zentralband kommissioniert werden und dann au-
tomatisch aus diesen Aufgabeschalen auf das Zentral-
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band fallen und von dortin einen Behalter gelangen, oder
gleich in einen auf dem Zentralband angeordneten Be-
halter fallen, kombiniert mit konventioneller Kommissio-
niertechnik in Form von zumindest einer Forderstrecke,
insbesondere einer freien Rollenbahn, oder einer For-
dertechnik mit Kommissionierstationen bzw. Aus-
schleusstationen in mehreren Varianten.

[0014] Dabeikdnnen die Artikel entweder vollkommen
gemischt im selben Gang verbleiben oder zumindest nur
innerhalb desselben Kommissionierganges aufgeteilt
werden, der ein System bildet. Dadurch kénnen im erfin-
dungsgemaflen gemischten Kommissioniersystem die
Vorteile der Zentralbandkommissioniervorrichtung,
namlich die héhere Kommissionierleistung durch Auto-
matisierung oder durch entfallenes Behalterhandling ge-
nutzt werden, ohne dessen Nachteile, namlich keine
Handhabungsmaéglichkeit von nicht zentralbandtaugli-
chen Artikeln, in Kauf nehmen zu missen.

[0015] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die bei-
gefligte Zeichnung naher erlautert; es zeigen:

Figur 1  ein gemischtes Kommissioniersystem flr
zentralbandtaugliche und nicht zentralband-
taugliche Artikel in einer ersten Ausfiihrungs-
variante innerhalb eines Kommissioniergan-
ges, mit einem Zentralband und zwei vonein-
ander beanstandeten Regalen in einer sche-
matischen Querschnittsansicht,

Figur2  das gemischte Kommissioniersystem ahnlich
Figur 1 in einer zweiten Ausflihrungsvariante,
Figur 3  das gemischte Kommissioniersystem ahnlich
den Figuren 1 und 2 in einer dritten Ausfiih-
rungsvariante,

Figur4  das gemischte Kommissioniersystem ahnlich
den Figuren 1, 2 und 3 in einer vierten Aus-
fihrungsvariante,

Figur 5 das gemischte Kommissioniersystem ahnlich
den Figuren 1 bis 4 in einer flinften und sech-
sten Ausflihrungsvariante,

Figur 6  eine schematische Draufsicht auf das ge-
mischte Kommissioniersystem nach Figur 5
in der sechsten Ausfiihrungsvariante,
Figur7  eine schematische Seitenansicht eines ge-
mischten Kommissioniersystems in einer
siebten Ausfuhrungsvariante, und

eine schematische Draufsicht auf das Kom-
missioniersystem nach Figur 7 in der siebten
Ausflihrungsvariante.

Figur 8

[0016] GemaR Figur 1 umfaltin einer ersten Ausfih-
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rungsvariante ein gemischtes Kommissioniersystem
zum Kommissionieren von zentralbandtauglichen Arti-
keln A1 eine Zentralbandkommissioniervorrichtung mit
einem Zentralband 1 in einer direkten Zuordnung bzw.
Nachbarschaft zu einem Kommissioniersystem zum
Kommissionieren von nicht zentralbandtauglichen Arti-
keln A2 mit einem Doppelregal bestehend aus zwei von-
einander beanstandeten parallelen Regalen 5, welche
eine Regalgasse bilden.

[0017] In der Regalgasse zwischen den beiden Rega-
len 5 befindet sich mittig parallel das Zentralband 1 der
Zentralbandkommissioniervorrichtung, wobei ferner
Uber dem Zentralband 1 rechts und links geringfugig seit-
lich versetzt zwei Reihen von Aufgabeschalen 2 vorge-
sehen sind. Zentral Gber dem Zentralband 1 befindet sich
eine Abzugsstrecke 3, welche an ihrem (nicht veran-
schaulichten) Ausgang bzw. Langsende zum entspre-
chenden Langsende des Zentralbandes 1 flhrt.

[0018] In den Bereich der untersten Ebenen der Re-
gale 5 ist regalgangseitig jeweils eine horizontale For-
derstrecke 7 in Form einer freien Rollenbahn integriert,
auf der sich Behalter 10 fir ein manuelles Kommissio-
nieren von nicht zentralbandtauglichen Artikeln A2 be-
finden. Die freie Rollenbahn ist als sogenannte geradli-
nige Schiebestrecke ausgefiihrt, welche parallel zum be-
nachbarten, jedoch beanstandeten Zentralband 1 ver-
lauft.

[0019] Die Anordnung ist mithin so getroffen, daf} in-
nerhalb der Regalgasse sowohl rechts als auch links vom
Zentralband 1 ein Kommissioniergang fir zumindest je-
weils einen Kommissionierer gebildet wird, dem sowohl
die zugewandte Forderstrecke 7 bzw. deren Behélter 10
als auch die zugewandte Aufgabeschale 2, und auch die
zentrale Abzugsstrecke 3 manuell leicht zuganglich ist.
[0020] Die vorgenannte erste Ausflihrungsvariante
besteht mithin aus einer Zentralbandkommissioniervor-
richtung, z.B. der eingangs erwahnten Art, mit einem
Zentralband 1, Aufgabeschalen 2 und einer zusatzlichen
Abzugsstrecke 3 lUber dem Zentralband 1, auf der die
Behalter 10 abtransportiert werden, die manuell gepickt
wurden. Weiterhin umfallt die erste Ausfiihrungsvariante
zwei manuelle Schiebestrecken in Form von zwei For-
derstrecken 7 in den Regalen 5.

[0021] Der Kommissioniervorgang ist wie folgt.
[0022] Vorab werden leere Behéalter 10 oder Kartons
meist in der Station, in der sie bearbeitet werden, auf die
freie Rollenbahn bzw. auf die zugehdrige Forderstrecke
7 aufgesetzt. Dann werden die nicht zentralbandfahigen
Artikel A2 meist manuell in die Behalter 10 oder in Kar-
tons kommissioniert, die auf den Forderstrecken 7 im
Regal 5 weitergeschoben werden. Die befiillten Behalter/
Kartons werden dann vom zugehoérigen Kommissionie-
rer auf die Uber dem Zentralband 1 liegende zentrale
Abzugsstrecke 3 Ubergeschoben bzw. hinlibergehoben
und gelangen von dort zur Ubergabestelle des Léngsen-
des des darunterliegenden Zentralbandes 1.

[0023] Vorzugsweise zeitgleich werden die zentral-
bandfahigen Artikel A1 zunachst in den Aufgabeschalen
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2 oder in Automatenkanalen, wie z.B. einem Schnelldre-
hautomaten, kommissioniert bzw. nachgefiillt. Von dort
werden sie automatisch auf eine definierte Stelle des
Zentralbandes 1 ausgeworfen und am Ende des Zentral-
bandes 1 in die vorgenannten vorgeflllten Behalter 10
bzw. Kartons geflllt, in die schon die nicht zentralband-
fahigen Artikel A2 kommissionieren worden sind. Ist ein
Behalter/Karton voll beflllt oder der Kommissionierauf-
trag abgeschlossen, gelangen die Behalter/Kartons nach
einer Umreifung, Etikettierung, etc. in Richtung Versand-
station.

[0024] Es konnen somit zu jeder Zeit und an jedem Ort
im gemischten Kommissioniersystem zentralbandféhige
Artikel A1 und nicht zentralbandfahige Artikel A2 kom-
missioniert werden.

[0025] Gegebenenfalls kann die Abzugsstrecke 3 un-
ter Umgehung der Ubergabestelle bzw. des Ausgangs
des Zentralbandes 1 direkt zur Versandstation flhren.
Dann gelangen die nicht zentralbandféhigen kommissio-
nierten Artikel unvermischt direkt zur Versandstation.
Entsprechendes gilt fiir die zentralbandfahigen Artikel.
[0026] Die Ausfihrungsvariante gemal Figur 2 ent-
spricht im wesentlichen der Variante nach Figur 1. Je-
doch ist die zentrale Abzugsstrecke 3 tGiber dem Zentral-
band 1 durch zwei unabhangige Abzugsstrecken 4 bzw.
Béander in den Regalen 5 links und rechts des Kommis-
sionierganges ersetzt. Die Abzugsstrecken 4 befinden
sich in dichter Nachbarschaft und auf gleicher Héhe zur
zugehdrigen Forderstrecke 7 und sind gleichermalen in
das zugehdrige Regal 5 in der unteren Regalebene in-
tegriert. Der Weitertransport der Behalter 10 kann wie-
derum entweder direkt zur Versandstation oder am Ende
des Systems noch zur Ubergabestelle des Zentralban-
des 1 erfolgen, an der die zentralbandtauglichen Artikel
A1 in den Behalter 10 Ubergeben werden, in den schon
die nicht zentralbandtauglichen Artikel A2 kommissio-
niert worden sind.

[0027] Die beiden Foérderstrecken 7 der Regale 5 links
und rechts des Zentralbandes 1 k6nnen nicht nur als ein-
fache Schiebestrecken, sondern auch als konventionelle
Kommissionierstationen mit automatischer Ausschleu-
sung in dieselben ausgefihrt sein.

[0028] Hinsichtlich der Kommissionierfunktion unter-
scheidet sich die zweite Ausflihrungsvariante von der er-
sten Ausflihrungsvariante lediglich dadurch, daf das Ab-
heben der Behélter 10 mit den kommissionierten nicht
zentralbandfahigen Artikel von den Férderstrecken 7 in
den Regalen 5 und das Uberschieben auf die zentrale
Abzugsstrecke 3 lUber dem Zentralband innerhalb der
Gangmitte entfallt. Hier werden die Behalter 10 von den
Forderstrecken 7 direkt auf die innenliegenden Abzugs-
strecken 4 in den Regalen 5 ubergeschoben.

[0029] Sind die Abzugsstrecken 4 mit Ausschleussta-
tionen versehen, ist es bei dieser Variante méglich, die
Behalter/Kartons fir die nicht zentralbandfahigen Artikel
nur in jenen Regalbereichen auszusteuern, von welchen
tatsachlich Artikel gebraucht werden. Dadurch kann wie-
derum das Aufsetzen der Behalter auf die Forderstrecke
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7 zentral erfolgen, weil die Kommissionierung nicht durch
leere Behalter, welche keine Artikel aus dem entspre-
chenden Regalbereich bendtigen, gestort wird.

[0030] Eine Vorsortierung der Artikel fir einen be-
stimmten Behélter zu einem bestimmten Regalbereich
kann ebenfalls entfallen oder braucht nicht so streng ge-
handhabt zu werden, auch wenn eine solche Vorsortie-
rung immer noch den Weg der Behalter/Kartons entlang
der Regale bzw. die angefahrenen Kommissionierstatio-
nen minimiert und dadurch die Kommissionierleistung er-
hoht.

[0031] Die dritte Ausfiihrungsvariante gemaf Figur 3
entspricht im wesentlichen der ersten Ausfihrungsvari-
ante gemaR Figur 1, jedoch ohne zusatzliches Abzugs-
band bzw. Abzugsstrecke 3. Der Abtransport der Behal-
ter 10 mit den nicht zentralbandféhigen Artikel A2 erfolgt
auf dem Zentralband 1 der Zentralbandkommissionier-
vorrichtung. Bei dieser Variante werden die zentralband-
tauglichen Artikel aus der Zentralbandkommissioniervor-
richtung nicht direkt auf das Zentralband 1 geworfen und
erst am Ende des Zentralbandes in den Behélter tber-
geben, sondern direkt in Behalter 10’ ibergeben, die auf
dem einzigen Zentralband 1 durch das Lager geférdert
werden. Behalter 10 mit nicht zentralbandfahigen Arti-
keln A2 laufen gemischt mit Behéltern 10’ mit zentral-
bandfahigen Artikeln A1.

[0032] Hinsichtlich der Kommissionierfunktion unter-
scheidet sich die Ausfiihrungsvariante gemaf Figur 3
von derjenigen gemal Figur 1 also dadurch, daf3 die Be-
hélter/Kartons mit den nicht zentralbandféhigen Artikeln
A2, sobald sie vollstandig kommissioniert sind, nicht auf
die hier nicht vorhandene zentrale Abzugsstrecke 3, son-
dern direkt auf das Zentralband 1 aufgesetzt werden, auf
dem auch die Behélter mit den zentralbandfahigen Arti-
keln A1 laufen.

[0033] Die vierte Ausfiihrungsvariante gemaf Figur 4
unterscheidet sich von der ersten Ausfiihrungsvariante
gemal Figur 1 dadurch, dal} die zuséatzlichen Schie-
bestrecken bzw. Férderstrecken 7 nicht in den Regalen
5integriert sind, sondern bereits neben dem Zentralband
1 verlaufen. Dadurch kénnen sich Platzeinsparungen er-
geben. Die nicht zentralbandfahigen Artikel A2 werden
in die Behéalter/Kartons direkt rechts oder links vom Zen-
tralband 1 kommissioniert. Nach einer Kommissionie-
rung werden die Behalter 10 auf die zentrale Abzugs-
strecke 3 Uber dem Zentralband 1 Uibergeschoben bzw.
gehoben.

[0034] Die flinfte Ausflihrungsvariante gemaf Figur 5
entspricht im wesentlichen derjenigen nach Figur 4. Die
Behalter mit den nicht zentralbandféhigen Artikeln A2
werden allerdings nicht auf die zentrale Abzugsstrecke
3 Uber dem Zentralband 1 Ubergeschoben, sondern di-
rekt auf das Zentralband 1 ahnlich Figur 3.

[0035] Die sechste Ausfiihrungsvariante entsprichtim
wesentlichen der Ausfiihrungsvariante gemag Figur 5,
sieht jedoch zuséatzlich am einzigen Zentralband 1 Aus-
schleusstationen 9 vor, wie dies insbesondere in der
Draufsicht der Figur 6 ersichtlich ist, so daR die Schie-
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bestrecken zu konventionellen manuellen Kommissio-
nierstationen werden. Dadurch mussen die Behalter/
Kartons nicht in den entsprechenden Kommissioniersta-
tionen erst auf das System aufgesetzt werden, sondern
kénnen an einem zentralen Aufgabepunkt fir das ge-
samte System oder fir mehrere Kommissioniersysteme
aufgegeben und an den entsprechenden Kommissio-
nierstationen wieder ausgeschleust werden. Das Behal-
teraufkommen in den Stationen vermindert sich dadurch
ebenso wie das Behélterhandling. Die Kommissionier-
leistung ist grof.

[0036] Die siebte Ausflihrungsvariante gemaf den Fi-
guren 7 und 8 besitzt ein Handling wie grundsatzlich in
den Varianten 1 bis 6 beschrieben, jedoch fir zentral-
bandtaugliche Artikel A1 und nicht zentralbandtaugliche
Artikel A2 getrennt, aber dennoch innerhalb desselben
Kommissionierganges bzw. Systems. In einem solchen
System sind die nicht zentralbandféhigen Artikel A2
zweckmaligerweise in Forderrichtung gesehen am An-
fang des Kommissionierganges konzentriert, weil dann
im laufenden FluR noch zentralbandfahige Artikel A1
Uber einen Kommissionierautomaten kommissioniert
werden kdnnen, ohne daf} dieser eine weitere Strecke
laufen mulR.

[0037] Alternativist beidieser Ausflihrungsvariante ei-
ne Anordnung der nicht zentralbandfahigen Artikel A2
am Ende eines Kommissionierganges moglich. Dann
werden die zentralbandfahigen Artikel A1 zuletzt vor-
nehmlich manuell mit nicht zentralbandféhigen Artikeln
A2 erganzt. Dies hat den Vorteil, dal die Artikel der
Zentralbandkommissioniervorrichtung zunachst in den
leeren Behalter fallen, und dadurch mit hoher Wahr-
scheinlichkeit nicht aus dem Behélter/Karton heraus-
springen.

[0038] Beidersiebten Ausfiihrungsvariante werden al-
so die zentralbandtauglichen von den nicht zentralband-
tauglichen Artikeln innerhalb des Kommissionierganges
getrennt. Dabei kann das Zentralbandsystem wie auch
das konventionelle Kommissioniersystem mit Schie-
bestrecken oder Kommissionierstationen bzw. Aus-
schleusstationen kirzer ausfallen, und zwar in dem Be-
reich, in dem die jeweiligen zentralbandféhigen oder
nicht zentralbandfahigen Artikel lagern. Somit kénnen
bei immer noch kurzen Durchlaufzeiten und wahlweise
gemischten Behaltern Kosten gespart werden.

Patentanspriiche

1. Kommissioniersystem zum Kommissionieren von
zentralbandtauglichen Artikeln (A1) in einer Zentral-
bandkommissioniervorrichtung und nicht zentral-
bandtauglichen Artikeln (A2) manuell aus einem Ar-
tikellager bzw. Regal (5), bei welchem zentralband-
taugliche Artikel (A1) in der Zentralbandkommissio-
niervorrichtung tiber einem Zentralband (1) kommis-
sioniert werden und automatisch gezielt direkt auf
das angetriebene Zentralband (1) und von dort am
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Ende des Zentralbandes in einen stationaren Behal-
ter oder gleich in einen auf dem angetriebenen Zen-
tralband angeordneten Behalter (10’) fallen,
dadurch gekennzeichnet, daf

das Zentralband (1) in einer Regalgasse eines Dop-
pelregals vorgesehen ist, welches zwei parallele
voneinander beabstandete Regale (5) besitzt, de-
nen jeweils eine vorzugsweise bodennahe Férder-
strecke (7) zugeordnet ist, und die beiden Forder-
strecken (7) vorzugsweise in Form freier Rollenbah-
nenim Kommissionierbereich des Zentralbandes (1)
parallel zum Zentralband verlaufen und Behalter
(10) auf den Foérderstrecken (7) fur eine manuelle
Beflillung mit nicht zentralbandtauglichen Artikeln
(A2) angeordnet sind, wobei die mit nicht zentral-
bandtauglichen Artikeln (A2) befiillten Behalter (10)
entweder direkt einer Versandstation oder fiir eine
weitere Befiillung mit zentralbandtauglichen Artikeln
(A1) direkt dem angetriebenen Zentralband (1) oder
einer Abzugsstrecke (3, 4) Uberfiihrbar sind, welche
die mit nicht zentralbandtauglichen Artikeln (A2) be-
fullten Behalter (10) an das Ende des Zentralbandes
(1) fir eine weitere Beflllung mit zentralbandtaugli-
chen Artikeln (A1) férdert.

Kommissioniersystem nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daf

die Forderstrecke (7) im Regal (5) integriert ausge-
bildet ist und zumindest teilweise baulicher Bestand-
teil des Regals ist.

Kommissioniersystem nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Forderstrecke (7) im Bereich des Zentralbandes
(1) angeordnet und zumindest teilweise baulicher
Bestandteil der Zentralbandkommissioniervorrich-
tung ist.

Kommissioniersystem nach einem der Anspriiche 1
bis 3,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Abzugsstrecke (3) iber dem Zentralband (1) an-
geordnet ist.

Kommissioniersystem nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daR

die Abzugsstrecke (4) unmittelbar neben der Forder-
strecke (7) in einer Parallelanordnung vorzugsweise
in gleicher H6he vorgesehen ist.

Kommissioniersystem nach einem der Anspriiche 1
bis 5,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Forderstrecke (7), die Abzugsstrecke (3, 4) und/
oder das Zentralband (1) mit zumindest einer Aus-
schleusstation (9) versehen ist.
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Claims

A commissioning system for commissioning articles
(A1) which are suitable for a central belt in a central
belt commissioning device and articles (A2) which
are not suitable for a central belt manually from a
article warehouse or shelf (5), in which said articles
(A1) which are suitable for a central belt are com-
missioned in the central belt commissioning device
above a central belt (1) and fall automatically directly
onto the driven central belt (1) in a targeted manner
and from there they fall into a stationary container or
immediately into a container (10) arranged on the
driven central belt at the end of the central belt,
characterized in that

the central belt (1) is provided in a bay aisle of a
double shelf, which has two parallel shelves (5),
which are arranged at spaced locations from one
another and with which a conveying track (7) each,
which is preferably located close to the floor, is as-
sociated, and both of said conveying tracks (7) pref-
erably in the form of a free roller path, are provided
in the commissioning area of the central belt (1) in
parallel to the central belt, and said containers (10)
are arranged on said conveying tracks (7) for manual
filling with said articles (A2) which are not suitable
for a central belt, wherein the containers (10) filled
with said articles (A2) which are not suitable for a
central belt can be transferred either directly to a
dispatching station or, for further filling with said ar-
ticles (A1) which are suitable for a central belt, di-
rectly to the driven central belt (1) or to a removing
track (3, 4), which conveys the containers (10) filled
with said articles (A2) which are not suitable for a
central beltto the end of the central belt (1) for further
filling with said articles (A1) which are suitable for a
central belt.

A commissioning system in accordance with claim 1,
characterized in that

the conveying track (7) is designed as a conveying
track integrated in the shelf (5) and is a structural
component of the shelf at least partially.

A commissioning system in accordance with claim 1,
characterized in that

the conveying track (6) is arranged in the area of the
central belt (1) and is a structural component of the
central belt commissioning device at least partially.

A commissioning system in accordance with one of
the claims 1 through 3,

characterized in that

the removing track (3) is arranged above the central
belt (1).

A commissioning system in accordance with claim
1or2,
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characterized in that

the removing track (4) is provided directly next to the
conveying track (7) in a parallel arrangement, pref-
erably at the same level.

A commissioning system in accordance with one of
the claims 1 through 5,

characterized in that

the conveying track (7), the removing track (3, 4)
and/or the central belt (1) is/are provided with at least
one discharge station (9).

Revendications

Systéme d’approvisionnement pour I'approvisionne-
ment d’articles (A1), appropriés a une bande centra-
le, dans un dispositif d’approvisionnement a bande
centrale et pour I'approvisionnement d’articles (A2),
prélevés manuellement d’'un entrepdt ou étagére
d’articles (5), qui ne sont pas appropriés a une bande
centrale dans lequel systéeme des articles, appro-
priés a une bande centrale, sont approvisionnés
dans undispositif d’approvisionnement a bande cen-
trale via une bande centrale (1) et tombent automa-
tiguement de fagon ciblée directement sur la bande
centrale entrainée (1) et a partir de cette bande, a
la fin de la bande centrale, dans un récipient station-
naire ou tombent tout de suite dans un récipient (10°)
stationnaire disposé sur la bande centrale entrainée,
caractérisé en ce que

la bande centrale (1) est prévue dans un couloir
d’étagéres d’'une double étagere, laquelle étagére
comporte deux étagéres (5) paralléles éloignées
'une de l'autre, auxquelles étagéres est associé a
chaque fois un trajet de transport (7) dé préférence
proche du sol, et les deux trajets de transport (7)
s’étendent de fagon parallele a la bande centrale, de
préférence sous formes de pistes a rouleaux libres,
dans la zone d’approvisionnement de la bande et
des récipients (10) sont disposés sur les trajets de
transport (7) pour un remplissage manuelle avec des
articles (A2) qui ne sont pas appropriés a la bande
centrale, ou les récipients (10), remplis avec des ar-
ticles (A2) qui ne sont pas appropriés a la bande
centrale, peuvent étre transférés soit directement a
une station d’envoi ou pour un remplissage ultérieur
avec des articles qui ne sont pas appropriés a une
bande centrale directement a une bande centrale (1)
entrainée ou un trajet (3, 4) de retrait, lequel trajet
transporte les récipients (10) remplis d’articles (A2)
qui sont appropriés a la bande centrale vers la fin de
la bande centrale (1) pour un remplissage ultérieur
avec des articles (A1) qui sont appropriés a la bande
centrale.

Systéme d’approvisionnement selon la revendica-
tion 1,
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caractérisé en ce que

le trajet de transport (7) est réalisé de fagon intégrée
dans I'étagere et fait au moins partiellement parti de
composants de 'étagére.

Systéme d’approvisionnement selon la revendica-
tion 1,

caractérisé en ce que

le trajet de transport (7) est disposé dans la zone de
la bande centrale (1) et fait au moins partiellement
parti de composants du dispositif d’approvisionne-
ment de la bande centrale.

Systéme d’approvisionnement selon une des reven-
dications 1 a 3,

caractérisé en ce que

le trajet de retrait (3) est disposé au dessus de la
bande centrale (1).

Systéme d’approvisionnement selon une des reven-
dications 1 ou 2,

caractérisé en ce que

le trajet de retrait (4) est prévu directement a coté
du trajet de transport (7) de préférence dans une
disposition en paralléle de préférence a méme hau-
teur.

Systéme d’approvisionnement selon une des reven-
dications 1 a 5,

caractérisé en ce que

le trajet de transport (7), trajet le trajet de retrait (3,
4) et/ou la bande centrale (1) sont pourvus au moins
d’une station d’expulsion (9).
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Fig. A
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