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(54) Heiss-Pressvorrichtung mit einem Pressblech und mindestens einem elastischen Belag

(57) Eine Pressvorrichtung mit einem Pressblech (6)
zum Heisspressen von Pressgut (5) aus der Gruppe La-
minate, Holzwerkstoffe, Holz-Kunststoff--Werkstoffe,
Spanplatten, Holz- Papier-, Folien- und Pappkombina-
tionen für Fussböden, Wände und Decken besitzt min-
destens eine beheizbare Pressplatte (3), wobei zwischen
der Pressplatte (3) und dem Pressblech (6) mindestens
ein elastischer Belag (10) angeordnet ist. Zur Lösung der
Aufgabe, kurze Taktzeiten, gleichmässige Presswir-
kung, hohe und gleichmässige Wärmeübergänge, Ver-

meidung von Lufteinschlüssen und Kältenestern und lan-
ge Standzeiten bei geringem Produktausschuss zu er-
reichen, wird folgende Lösung vorgeschlagen:
a) das Pressblech (6) weist auf der der Pressplatte (3)
zugekehrten Seite mindestens einen am Pressblech (6)
fest haftenden Belag (10) aus einem wärmeleitenden,
elastischen Kunststoff auf, und
b) das Pressblech (6) liegt mit seinem Belag (10) luft-
spaltfrei an der Pressplatte (3) an.

Damit kann Pressgut bis zu einer Grösse von 6 m x
9 m und darüber einwandfrei heissgepresst werden.
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