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Materialstreifen

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein
Verfahren zum Aufwickeln nicht zur Verarbeitung vorge-
sehener Materialstreifen, insbesondere innerhalb einer
Vorrichtung zum Verbinden einer von einer ersten Bo-
bine ablaufenden Materialbahn (13) mit einer von einer
zweiten Bobine zulaufenden Materialbahn.

Bekannte Vorrichtungen weisen ein Wickelelement
mit einer Aufnahme fiir die Materialbahn (13) bzw. den
Materialstreifen auf, wobei der Materialstreifen durch
Drehen des Wickelelementes aufgenommen wird. Pro-

Fig. 3b

Vorrichtung und Verfahren zum Aufwickeln nicht zur Verarbeitung vorgesehener

blematisch ist jedoch, daR die Materialbahn (13) bzw.
der Materialstreifen beim Wickeln aus der Aufnahme
rutscht, so dald eine sichere Aufnahme nicht sicherge-
stellt ist.

Durch die Erfindung, ndmlich die Anordnung eines
Elementes (20) zum Halten der Materialbahn (13) bzw.
des Materialstreifens im Bereich der Aufnahme wird die
Materialbahn (13) bzw. der Materialstreifen sicher ge-
fangen und gehalten, insbesondere auch nachdem der
Materialstreifen von der Materialbahn abgetrennt ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Aufwickeln nicht zur Verarbeitung vorgesehener Mate-
rialstreifen, insbesondere innerhalb einer Vorrichtung
zum Verbinden einer von einer ersten Bobine ablaufen-
den Materialbahn mit einer von einer zweiten Bobine zu-
laufenden Materialbahn, umfassend ein rotierend an-
treibbares Wickelelement mit einer Aufnahme fir die
Materialbahnen bzw. nicht zur Verarbeitung vorgesehe-
ner Materialstreifen. Des weiteren betrifft die Erfindung
ein Verfahren zum Aufwickeln nicht zur Verarbeitung
vorgesehener Materialstreifen, die insbesondere beim
Verbinden einer von einer ersten Bobine ablaufenden
Materialbahn mit einer von einer zweiten Bobine zulau-
fenden Materialbahn anfallen, umfassend die Schritte:

Hindurchfihren der Materialbahn bzw. des Materi-
alstreifens durch eine Aufnahme eines ruhenden
Wickelelementes wahrend des Verbindungsvor-
gangs der Materialbahnen, kurz vor Beendigung
oder mit Beendigung oder kurz nach Beendigung
des Verbindungsvorgangs Aufwickeln des nicht zur
Verarbeitung vorgesehenen  Materialstreifens
durch Drehen des Wickelelementes.

[0002] Vorrichtungen der genannten Art kommen ins-
besondere in Vorrichtungen zum Wechseln von Bobi-
nen vor, die eine Aufnahme flir eine erste Bobine, eine
Aufnahme fiir eine zweite Bobine sowie eine Einrich-
tung zum Verbinden, dem sogenannten Splei3en, einer
von der ersten Bobine ablaufenden Materialbahn mit ei-
ner von der zweiten Bobine zulaufenden Materialbahn
umfalt. Solche Vorrichtungen sind zum z.B. Bestandteil
von Produktionsmaschinen in der Zigarettenindustrie,
wobei in diesen Vorrichtungen Materialbahnen aus Zi-
garettenpapier, Filterpapier oder dergleichen, die auf
den Bobinen aufgewickelt sind, automatisiert miteinan-
der verbunden werden. Dabei befindet sch das Wickel-
element im Bereich der Materialbahn, die quasi in das
Wickelelement eingefédelt ist, und zwar in eine Aufnah-
me flir Materialbahnen bzw. nicht zur Verarbeitung vor-
gesehene Materialstreifen. Durch diese Aufnahme ist
die Materialbahn bzw. der Materialstreifen hindurchge-
fuhrt. Zum Aufwickeln wird das Wickelelement nach
dem Verbinden in Rotation versetzt. Zusatzlich kann
das Wickelelement eine Trennfunktion aufweisen, nam-
lich zum Trennen des nicht zur Verarbeitung vorgese-
henen Materialstreifens von der Materialbahn, wenn die
Wickelfunktion kurz vor oder kurz nach dem Verbinden
erfolgt.

[0003] Die bekannten Vorrichtungen und Verfahren
weisen jedoch den Nachteil auf, das die Materialbahn
bzw. der Materialstreifen aus der Aufnahme rutschen
kann, so daB ein Aufwickeln nicht mehr méglich ist. Ins-
besondere kurz vor, wahrend oder kurz nach dem Ver-
binden der beiden Materialstreifen ist die Gefahr des
Ausfadelns aus der Aufnahme besonders grof3, da hier
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Materialspannungen auftreten.

[0004] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, eine kompakte Vorrichtung zu schaffen, die ein
sicheres Aufwickeln nicht zur Verarbeitung vorgesehe-
ner Materialstreifen gewahrleistet. Des weiteren ist es
Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren vorzuschlagen,
das ein sicheres Aufwickeln nicht zur Verarbeitung vor-
gesehener Materialstreifen ermdglicht.

[0005] Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung der
eingangs genannten Art dadurch geldst, daR im Bereich
der Aufnahme fiir den aufzuwickelnden Materialstreifen
ein Element zum Halten des Materialstreifens angeord-
net ist. Dadurch wird auf besonders effektive Weise der
Materialstreifen in der Aufnahme gehalten, so daR trotz
der durch das Verbinden auf den Materialstreifen wir-
kenden Belastungen ein Aufwickeln und damit Aufneh-
men der Materialstreifen gewabhrleistet ist.

[0006] Bevorzugtist die Aufnahme ein radial zur bzw.
in der Stirnflaiche des Wickelelementes verlaufender,
durchgangiger Schlitz, wodurch ein ungehindertes Hin-
durchfiihren der Materialbahn bzw. des Materialstrei-
fens im Wickelelement gewahrleistet ist.

[0007] Vorteilhafterweise ist das Element zum Halten
der Materialbahn als Schwenkhebel ausgebildet. Der
Schwenkhebel erméglicht ein sicheres Fixieren der Ma-
terialbahn bzw. des Materialstreifens innerhalb der Auf-
nahme, so dall das Aufwickeln der ablaufenden Mate-
rialbahn nach dem Verbinden der ablaufenden und zu-
laufenden Materialbahnen gewahrleistet ist. Durch die
Massentragheit des Schwenkhebels lauft der Schwenk-
hebel der Rotation des Wickelelementes hinterher und
klemmt die Materialbahn bzw. den Materialstreifen da-
durch ein. Mit anderen Worten bleibt der Schwenkhebel
noch fir einen Moment stehen, wahrend das Wickelele-
ment bereits rotiert, so dal der Schwenkhebel mit sei-
nem freien Ende an die Wandung, namlich eine Innen-
flache Als Anschlagflache des Schlitzes schlagt, die ihm
gegeniberliegt und von der er durch den durch den
Schlitz hindurchlaufenden Materialstreifen getrennt ist,
so daB eine Fixierung des Materialstreifens erfolgt.
[0008] In einer bevorzugten Ausfihrungsform ist der
Schwenkhebel ein Pendel, der innerhalb des Schlitzes
angeordnet ist. Mit dieser sehr kompakten Ausfiih-
rungsform ist ein Halten bzw. Fangen der Materialbahn
bzw. des von der Materialbahn abzutrennenden bzw.
abgetrennten Materialstreifens, der nicht zur Verarbei-
tung vorgesehen und daher aufgewickelt und entsorgt
werden soll, unabhéngig vom Material und vom Format
der Materialbahn/des Materialstreifens sowie unabhan-
gig von der Bahn- oder Férdergeschwindigkeit sicher
realisiert.

[0009] Des weiteren wird die Aufgabe durch ein Ver-
fahren mit den eingangs genannten Schritten dadurch
geldst, dall der Materialstreifen in der Aufnahme min-
destens wahrend des Beginns der Drehung des Wickel-
elementes aktiv gehalten bzw. gefangen wird. Dadurch
ist sichergestellt, daf} der Materialstreifen in der Aufnah-
me gefangen und gehalten ist, so daf’ gerade zu Beginn
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des Wickelvorgangs eine Herausrutschen des Material-
streifens verhindert wird.

[0010] Weitere vorteilhafte Merkmale und Ausfiih-
rungsformen der Erfindung ergeben sich aus den Un-
teranspriichen und der Beschreibung. Besonders be-
vorzugte Ausfiihrungsformen sowie das Verfahren wer-
den anhand der beigefligten Zeichnung néher erlautert.
In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer
Vorrichtung zum Verbinden von Mate-
rialbahnen mit einer erfindungsgema-
Ren Vorrichtung zum Aufwickeln nicht
zur Verarbeitung vorgesehener Mate-
rialstreifen, in einem Zustand vor dem
eigentlichen Verbindungsvorgang,
Fig. 2 eine schematische Darstellung der
Vorrichtung gemaf Figur 1 nach dem
eigentlichen Verbindungsvorgang,
Fig. 3a bis 3c  eine vergroflerte Detaildarstellung der
erfindungsgemaflen Vorrichtung zum
Aufwickeln nicht zur Verarbeitung vor-
gesehener Materialstreifen in unter-
schiedlichen Positionen,

Fig. 4 eine schematische Darstellung einer
weiteren Ausfiihrungsform der erfin-
dungsgemafRen Vorrichtung mit Mit-
teln zum Erzeugen von Druckluft und
Vakuum,

Fig. 5 eine schematische Darstellung einer
weiteren Ausflihrungsform der erfin-
dungsgemafen Vorrichtung mit einem
Mittel zum Erzeugen von Druckluft, in
einem Zustand vor dem eigentlichen
Verbindungsvorgang, und

Fig. 6 eine schematische Darstellung der
Vorrichtung gemaf Figur 5 nach dem
eigentlichen Verbindungsvorgang.

[0011] Die gezeigten Vorrichtungen dienen zum Auf-
nehmen und Entsorgen nicht zur Verarbeitung vorgese-
hener Materialstreifen, die durch die Vorrichtung ge-
sammelt, verdichtet und dann in einen Aufnahmebehél-
ter, den sogenannten Schuflkasten, gebracht werden.

[0012] InderFigur1istzum besseren Verstandnis der
Erfindung sowie zur Erlduterung der erfindungsgema-
Ren Vorrichtung 10 zum Aufwickeln nicht zur Verarbei-
tung vorgesehener Materialstreifen eine Vorrichtung 11
zum Verbinden einer von einer ersten Bobine 12 ablau-
fenden Materialbahn 13 mit einer von einer zweiten Bo-
bine 14 zulaufenden Materialbahn 15 gezeigt. Die von
der nahezu abgewickelten Bobine 12 ablaufende Mate-
rialbahn 13 wird im Bereich einer Verbindungsstation 16
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durch Pragen, Réndeln, Kleben oder dergleichen mit
der zulaufenden Materialbahn 15 der neuen, vollen Bo-
bine 14 verbunden. Die Materialbahnen 13 und 15 sind
Uber mehrere Rollen 17 gefihrt und/oder gespannt.
Nach dem Verbinden der Materialbahnen 13 und 15 ist
ein Restmaterial, ndmlich ein als Nachspann bezeich-
neter Materialstreifen 29 noch auf der alten Bobine 12
aufgewickelt (siehe z.B. Figur 2).

[0013] Die Vorrichtung 10 dient zum komprimierten
Aufnehmen und Entsorgen des Materialstreifens 29 und
weist hierzu ein Wickelelement 18 auf, das rotierend an-
treibbar ist. Das Wickelelement 18 ist im Bereich der
Materialbahn 13 angeordnet und verfiigt iber eine Auf-
nahme 19 fiir die Materialbahn 13 bzw. den Material-
streifen 29. Die Materialbahn 13 bzw. der Materialstrei-
fen 29 ist quasi in die als Schlitz ausgebildete Aufnahme
19 eingefadelt. Der Schlitz verlauft radial durch das Wik-
kelelement 18, das als Rotationskorper, wie z.B. Trom-
mel, Walze oder dergleichen ausgebildet sein kann. In
nicht gezeigten Ausfiihrungsformen kann der Schlitz
auch auBermittig ausgebildet sein. Auch eine Ausbil-
dung des Wickelelementes 18 als sogenannter "Finger-
teller", bei dem mindestens zwei stabférmige Elemente
als Finger sich senkrecht von einer Grundplatte derart
erstrecken, dalR zwischen den beiden Fingern ein
Schlitz gebildet ist, ist moglich.

[0014] In Ruhestellung bzw. Ausgangsposition des
Wickelelementes 18 ist der Schlitz in Férderrichtung
(Pfeil 22) der Materialbahn 13 ausgerichtet, so daR die
Materialbahn 13 belastungsfrei und hinderungsfrei
durch das Wickelelement 18 hindurchgefihrt ist (siehe
z.B. Figur 1). Zum Aufwickeln des nach dem Verbinden
losen Materialstreifens 29 ist das Wickelelement 18 ro-
tierend in diesem Ausfiihrungsbeispiel im Uhrzeigersinn
angetrieben, so da® durch kontinuierliches Drehen das
Restmaterial von der nahezu vollstédndig abgewickelten
Bobine 12 gesammelt und dabei gleichzeitig kompri-
miert wird. Durch die Rotation wird der Materialstreifen
29 auch gleichzeitig in dem Wickelelement 18 gefan-
gen. Damit ist gemeint, dal® der Materialstreifen 29 di-
rekt nach dem Verbinden der Materialbahnen 13 und 15
am Zuruckschnellen gehindert ist. Das Fangen wird be-
reits durch eine Drehung von ca. 90° bis etwa 270° bis
zur Selbsthemmung des Materialstreifens 29 erreicht.
[0015] Wie das Halten bzw. Fangen des Materialstrei-
fens 29 in dem Wickelelement 18 konstruktiv realisiert
ist, geht aus der Figurenfolge 3a bis 3c hervor. In den
Figuren 3a bis 3c ist das Wickelelement 18 vergréRert
dargestellt. Grundséatzlich ist der durchgéngige Schlitz
als Aufnahme 19 so breit ausgebildet, da® neben der
Materialbahn 13 bzw. neben dem Materialstreifen 29
noch ein weiteres Element 20 zum Halten der Material-
bahn 13 an dem bzw. in dem Wickelelement 18 anzu-
ordnen ist. Vorzugsweise ist das Element 20 aber in ei-
nem oder hinter einem Vorsprung 21 angeordnet. Der
Vorsprung 21 ist durch einen Absatz in der Aufnahme
19 gebildet und derart ausgebildet, dal sich der Schilitz
vom Einlauf der Materialbahn 13 bzw. des Materialstrei-
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fens 29 zum Auslauf aus dem Schlitz in Férderrichtung
(siehe Pfeil 22 in Figur 3a) hin stufenartig aufweitet. Der
Schlitz kann jedoch auch jede andere Form und Gestalt
aufweisen.

[0016] Das Element 20 zum Halten bzw. Fangen der
Materialbahn 13 bzw. des Materialstreifens 29 ist als
pendelartiger Schwenkhebel 23, namlich als Pendel
ausgebildet. Das Pendel bzw. der Schwenkhebel 23 ist
um einen Drehpunkt 24 schwenkbar, wobei der Dreh-
punkt 24 neben der Materialbahn 13 bzw. dem Materi-
alstreifen 29, also auflerhalb des Férderweges der Ma-
terialbahn 13 bzw. des Materialstreifens 29 angeordnet
ist. Mit dem Pendel ist die Materialbahn 13 bzw. der Ma-
terialstreifen 29 gegen eine Innenflache 25 des Schlit-
zes drickbar, wobei die Innenflache 25 stets auf der
dem Drehpunkt 24 gegenuberliegenden Seite der Ma-
terialbahn 13 bzw. des Materialstreifens 29 angeordnet
ist. Die Positionen des Drehpunktes 24 und der Innen-
flache 25 hangen demnach von der Drehrichtung des
Wickelelementes 18 ab. Das bedeutet, dal® der
Schwenkhebel 23 den Materialstreifen 29 aufgrund der
Massentragheit des Schwenkhebels 23 an der Innenfla-
che 25 des Schlitzes fixiert, wodurch das Herausrut-
schen/Durchrutschen der Materialbahn 13 bzw. des Ma-
terialstreifens 29 aus der Aufnahme 19 verhindert wird.
[0017] Um eine fiir die sichere Klemmung des Mate-
rialstreifens 29 ausreichende Massentragheit zu errei-
chen, sind der Schwenkhebel 23 selbst bzw. Teile davon
aus einem Material mit hohem Gewicht, vorzugsweise
Metall, ausgebildet. Insbesondere ist das dem Dreh-
punkt 24 gegenlberliegende Ende des Schwenkhebels
23 mit einem Gewicht versehen. In der gezeigten Aus-
fuhrungsform ist das Gewicht ein Metallkdrper 26, der
zur Erhéhung des Reibkoeffizienten mit einem Gummi-
Uberzug oder dergleichen Uberzogen ist. Jede andere
Art der Ausbildung des Schwenkhebels 23 unter Ver-
wendung Ublicher Materialien ist jedoch ebenso mdg-
lich.

[0018] Das Element 20 zum Halten bzw. Fangen der
Materialbahn 13 bzw. des Materialstreifens 29 im Wik-
kelelement 18 kann jedoch auch anders ausgebildet
sein. Alternativ oder kumulativ ist im Bereich des Wik-
kelelementes 18 ein Mittel 27 zur Erzeugung bzw. zum
Aufbringen von Druckluft vorgesehen. Das Mittel 27
kann z.B. eine Duse sein, die an eine (nicht dargestellte)
Druckluftleitung angeschlossen ist. Das Mittel 27 ist in
Foérderrichtung der Materialbahn 13 hinter dem Wickel-
element 18 angeordnet. Auf der dem Mittel 27 gegen-
Uberliegenden Seite der Materialbahn 13 ist ein Mittel
28 zur Erzeugung von Vakuum angeordnet. Das Mittel
28 kann aus mehreren Einzelelementen gebildet sein.
Durch die Druckluft einerseits und das Vakuum ande-
rerseits kann die Materialbahn 13 bzw. der Materialstrei-
fen 29 an unterschiedlichen Positionen gehalten wer-
den, so dal® nach dem Verbinden der Materialbahnen
13, 15 ein Aufwickeln des nunmehrlosen Endes der Ma-
terialbahn 13, namlich des Materialstreifens 29 auf das
Wickelelement 18 mdglich ist. Alternativ kann auch aus-
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schlieRlich das Mittel 27 oder 28 vorgesehen sein. Die
Mittel 27 und 28 sind justierbar ausgebildet, so daR eine
Einstellung der Druckluft und/oder des Vakuums in Ab-
hangigkeit der Materialeigenschaften und der Breite der
Materialbahn 13 sowie der Férdergeschwindigkeit der
Materialbahn 13 erfolgen kann.

[0019] In der in den Figuren 5 und 6 gezeigten Aus-
fuhrungsform der Vorrichtung 10 ist ausschlieRlich das
Mittel 27 zur Erzeugung von Druckluft vorgesehen.
Durch Beaufschlagung der Materialbahn 13 bzw. des
Materialstreifens 29 mit Druckluft ist der Materialstreifen
29 an einer Innenflache der Aufnahme 19 des Wickel-
elementes 18 fixierbar. Das Mittel 27 ist dazu in der be-
reits beschriebenen Weise einstellbar.

[0020] Die Vorrichtungen 10 in den Figuren 4 bis 6
kdénnen optional auch zusatzlich mit dem Schwenkhebel
23 ausgestattet sein. Auch sind andere Ubliche Elemen-
te zum Fixieren von Materialbahnen durch Klemmen,
Spannen, Halten oder dergleichen einsetzbar. Hier
kommen insbesondere Kugeln, Zylinder oder andere
Elemente in Frage, die bewegbar in einer Fiihrung, Nut
oder dergleichen des Wickelelementes 18 angeordnet
sind und aufgrund der Massetragheit bei Bewegungs-
start mindestens teilweise aus der Flihrung herausglei-
ten, so daR eine Klemmung der Materialbahn 13, 15 zwi-
schen dem Element und der gegenlberliegenden In-
nenfliche 25 des Schlitzes, die als Anschlagflache
dient, erreicht wird.

[0021] Das Verfahren zum Aufwickeln nicht zur Ver-
arbeitung vorgesehener Materialstreifen wird am Bei-
spiel der Vorrichtung 10 anhand der Figuren 1 bis 3c im
folgenden beschrieben:

Sobald die alte Bobine 12 nahezu abgewickelt, also
fast leer ist, mufl die ablaufende Materialbahn13
der alten Bobine 12 mit der zulaufenden Material-
bahn 15 der neuen, noch vollen Bobine 14 verbun-
den werden. Bei diesem Verbindungsvorgang, der
auch als Spleilung bezeichnet und Ublicherweise
durch Pragen, Kleben oder Réndeln durchgefihrt
wird, fallen insbesondere bei der alten Bobine 12
nicht zur Weiterverarbeitung vorgesehene Materi-
alstreifen 29 an. Dieser auf einem Kern der Bobine
12 verbleibende Materialstreifen 29 wird auch
Nachspann genannt und muf3 aufgenommen und
entsorgt werden.

[0022] Noch unmittelbar vor dem Verbinden der Ma-
terialbahnen 13 und 15 lauft die Materialbahn 13 durch
das noch feststehende Wickelelement 18, indem es
durch den Schlitz hindurchgefihrtist. Wahrend des Ver-
bindens bzw. kurz nach dem Verbinden wird das Wik-
kelelement 18 im Uhrzeigersinn gedreht bzw. in Rotati-
on versetzt. Der Schwenkhebel 23 erfahrt von der Dre-
hung des Wickelelementes 18 aufgrund seiner Massen-
tragheit erst verzdgert, nédmlich erst, nachdem die Ma-
terialbahn 13 bzw. der Materialstreifen 29 zwischen dem
Schwenkhebel 23 und der Innenflache 25 der Aufnah-
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me 19 eingeklemmt ist. Der Materialstreifen 29 ist also
in dem Wickelelement 18 gefangen und sicher fixiert.
Durch weiteres Drehen des Wickelelementes 18 ist nun
die sichere und vollstdndige Aufnahme bzw. Aufwick-
lung des Materialstreifens 29 maoglich.

[0023] Der nach dem Abtrennen von der Material-
bahn 13 sonst lose flatternde Materialstreifen 29 kann
auch durch Vakuum angesaugt und dadurch gefangen
werden. Erganzend oder alternativ kann auch Druckluft
auf den Materialstreifen 29 geblasen werden, so dall
der Materialstreifen 29 an eine oder um eine Flache, z.
B. eine Innenflache der Aufnahme 19, gedriickt wird.
Das Fangen bzw. Halten des Materialstreifens 29 durch
Vakuum und Druckluft kann auch zusatzlich zum
Schwenkhebel 23 ausgeruhrt werden.

[0024] Einweiterer Vorteil der beschriebenen Vorrich-
tung 10 besteht darin, dafl nach vollstandigem Aufwik-
keln des Restmaterials ein problemloses Enthehmen
dieses mdglich ist, da der Schwenkhebel 23 oder ent-
sprechende Elemente in der jeweiligen Ruheposition,
also bezogen auf den Schwenkhebel 23 frei nach unten
hangend, den vormals eingeklemmten Materialstreifen
vollkommen freigibt.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Aufwickeln nicht zur Verarbeitung
vorgesehener Materialstreifen (29), insbesondere
innerhalb einer Vorrichtung (11) zum Verbinden ei-
ner von einer ersten Bobine (12) ablaufenden Ma-
terialbahn (13) mit einer von einer zweiten Bobine
(14) zulaufenden Materialbahn (15), umfassend ein
rotierend antreibbares Wickelelement (18) mit einer
Aufnahme (19) fir Materialbahnen (13, 15) bzw.
nicht zur Verarbeitung vorgesehener Materialstrei-
fen (29), dadurch gekennzeichnet, daB im Be-
reich der Aufnahme (19) ein Element (20) zum Hal-
ten bzw. Fangen des Materialstreifens (29) ange-
ordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Wickelelement (18) im Bereich
der ablaufenden Materialbahn (13) angeordnet und
aus einem Rotationskdrper, wie z.B. einer Walze,
einer Trommel oder dergleichen gebildet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Aufnahme (19) ein radial
zur Stirnflache des Wickelelementes (18) verlau-
fender, durchgangiger Schlitz ist.

4. \Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB das Element (20) zum
Halten bzw. Fangen innerhalb des Schlitzes ange-
ordnet ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, da-
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

durch gekennzeichnet, daB das Element (20) ein
Massetragerkorper ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daB das Element (20) ein
geflhrter Korper ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Element (20) eine gefiihrte Ku-
gel ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Element (20) ein geflhrter Zy-
linder ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, daB die Fiihrung eine Ku-
lissenflihrung ist, die nach Art einer Sekante aus-
gerichtet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daB das Element (20) ein
Schwenkhebel (23) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Schwenkhebel (23) ein Pendel
ist, das im Bereich eines Vorsprungs (21) innerhalb
des Schlitzes angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Pendel bzw. der Drehpunkt (24)
des Pendels in Ruheposition des Wickelelementes
(18) auRerhalb des Férderweges der Materialbahn
(13) liegt.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Position des Drehpunktes (24)
von der Drehrichtung des Wickelelementes (18) ab-
hangt, wobei die Materialbahn (13) bzw. der Mate-
rialstreifen (29) stets zwischen Drehpunkt (24) und
einer Innenflache (25) des Schlitzes als Anschlag-
flache liegt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daB das Element (20) zum
Halten bzw. Fangen ein Mittel (27) zur Beaufschla-
gung des Materialstreifens (29) mit Druckluft um-
falt.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Mittel (27) derart im Bereich des
Schlitzes angeordnet ist, dal? der Materialstreifen
(29) durch die Druckluft gegen oder um eine Flache
im Bereich des Schlitzes driickbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch
gekennzeichnet, daB das Mittel (27) in Forderrich-
tung (Pfeil 22) der Materialbahn (13) hinter dem
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Wickelelement (18) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 16, da-
durch gekennzeichnet, daB das Element (20) zum
Halten bzw. Fangen ein Mittel (28) zur Bildung von
Vakuum umfaft.

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Mittel (28) mehrere Einzelele-
mente zur Bildung von Vakuum aufweist, die an un-
terschiedlichen Positionen im Bereich der Material-
bahn (13) bzw. des Materialstreifens (29) in Férder-
richtung desselben hinter dem Wickelelement (18)
angeordnet sind, so dal der Materialstreifen (29)
ansaugbar ist.

Verfahren zum Aufwickeln nicht zur Verarbeitung
vorgesehener Materialstreifen (29), die insbeson-
dere beim Verbinden einer von einer ersten Bobine
(12) ablaufenden Materialbahn (13) mit einer von
einer zweiten Bobine (14) zulaufenden Material-
bahn (15) anfallen, umfassend die Schritte:

- Hindurchfihren der Materialbahn (13, 15) bzw.
des Materialstreifens (29) durch eine Aufnah-
me (19) eines ruhenden Wickelelementes (18)
wahrend des Verbindungsvorgangs der Mate-
rialbahnen (13, 15),

- kurzvor Beendigung oder mit Beendigung oder
kurz nach Beendigung des Verbindungsvor-
gangs Aufwickeln des Materialstreifens durch
Drehen des Wickelelementes (18),

gekennzeichnet durch die Schritte:

- aktives Halten bzw. Fangen des Materialstrei-
fens (29) in der Aufnahme mindestens wahrend
des Beginns der Drehung des Wickelelemen-
tes (18).

Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Materialstreifen (29) durch einen
massetragen Schwenkhebel (23) oder dergleichen
eingeklemmt wird.

Verfahren nach Anspruch 19 oder 20, dadurch ge-
kennzeichnet, daBl der Materialstreifen (29) durch
Druckluft an eine oder um eine Flache im Bereich
der Aufnahme (19) gedriickt und damit gehalten
bzw. gefangen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 19 bis 21, da-
durch gekennzeichnet, da der Materialstreifen
(29) durch Vakuum im Bereich der Aufnahme (19)
angesaugt und damit gehalten bzw. gefangen wird.
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