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(54) Procédé d’assemblage d’'un conduit sur un embout tubulaire rigide au moyen d’un écrou
visse sur I'embout, et raccord pour la mise en oeuvre du procédé

(57)  Procédé d'assemblage d'un conduit (1) sur un
embout tubulaire rigide (3) au moyen d'un écrou (7) vis-
sé sur I'embout (3), ce procédé consistant a rapporter
une bague métallique (5) autour du conduit (1), et a uti-
liser I'opération de vissage de I'écrou (7) sur I'embout
(3) pour provoquer une compression axiale de la bague

(5) et assurer une solidarisation mécanique irréversible
entre la bague (5) et le conduit (1), caractérisé en ce
qu'il consiste a réaliser un usinage de la bague (5) pour
favoriser le fluage de la matiere vers l'intérieur de la ba-
gue, l'opération d'usinage de la bague (5) consistant a
ménager des zones d'épaisseur réduites (18) sur sa lon-
gueur.
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