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(54) Dunstabzugshaube mit Distanzbauteil

(57)  Die Erfindung betrifft einen Satz aus einer Dun-
stabzugshaube (1, 4) und zumindest einem seitlichen
Distanzbauteil zum Montieren der Dunstabzugshaube
(1, 4) zwischen Kiichenkorpuswanden. Um verbesserte
Montagemadglichkeiten fiir eine Dunstabzugshaube in
einer Kliche anzugeben, wird vorgeschlagen, dass die

Dunstabzugshaube (1, 4) mit dem seitlichen Distanz-
bauteil (8) verbindbar ist und dieses Distanzbauteil (8)
mit einer Kichenkorpuswand verbindbar ist. Dadurch
wird ein Freiraum geschaffen, um eine Dunstabzugs-
haube mit zu geringer Breite dennoch seitlich an Ki-
chenkorpuswénde montieren zu kénnen.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ei-
ne Dunstmit einem Distanzbauteil zum Montieren der
Dunstabzugshaube in einer Kiiche.

[0002] Dunstabzugshauben zum Absaugen von
Koch- und anderen Kiichendiinsten tber einem Herd
oder einer Kochflache werden freistehend oder zwi-
schen oder in Kiichenkorpuselementen montiert. Im
Folgenden ist von einer Montage zwischen Kichenkor-
puswanden die Rede, wobei damit sowohl die Montage
zwischen den AuRenwanden eines Kiichenkorpusele-
ments, also einer Montage in diesem Kiichenkorpusele-
ment, also auch die Montage zwischen zwei Kiichen-
korpuselementen, d. h. deren jeweils nachsten Wan-
den, gemeint ist.

[0003] Der Erfindung liegt das technische Problem
zugrunde, verbesserte Montagemdglichkeiten fiir eine
Dunstabzugshaube in einer Kiiche anzugeben.

[0004] Die Erfindung richtet sich auf einen Satz aus
einer Dunstabzugshaube und zumindest einem seitli-
chen Distanzbauteil zum Montieren der Dunstabzugs-
haube zwischen Kichenkorpuswanden, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Dunstabzugshaube mit dem
seitlichen Distanzbauteil verbindbar ist und dieses Di-
stanzbauteil mit einer Kiichenkorpuswand verbindbar
ist und zudem auf einen Satz aus Dunstabzugshauben
nach Anspruch 10.

[0005] Der Grundgedanke der Erfindung besteht dar-
in, Dunstabzugshauben nicht wie in konventioneller
Weise in einen passenden Kiichenkorpus einzusetzen,
wobei die Dunstabzugshaubenbreite abgestimmt ist auf
die Korpusbreite bzw. umgekehrt oder die Dunstab-
zugshaube zwischen passend montierte Kiichenkorpu-
selemente einzufligen. Vielmehr soll ein Freiraum ge-
schaffen werden, eine Dunstabzugshaube mit zu gerin-
ger Breite dennoch seitlich an Kichenkorpuswénde
montieren zu kénnen bzw. eine Dunstabzugshaube mit
einem fir die Montage vorgesehenen jedoch zu schma-
len Bauelement, etwa Lufterkasten, trotz der zu gerin-
gen Breite zwischen Kuchenkorpuswanden montieren
zu kénnen. Konventioneller Weise hatte man in solchen
Fallen entweder passende Dunstabzugshauben ausge-
wahlt oder andere Anordnungen von Klichenkorpusele-
menten gewahlt oder die Dunstabzugshaube "nach hin-
ten" auf die Zimmerwand montiert. Montagen an seitlich
benachbarten Kichenkorpuswéanden sind jedoch zum
einen Ublich, so dass das Montagepersonal daran ge-
wohnt ist und fir Dunstabzugshaubenhersteller typi-
sche Befestigungssysteme existieren und beherrscht
werden. Zum anderen sind die Resultate i. d. R. stabiler.
[0006] Erfindungsgemal wird dazu ein Distanzbau-
teil vorgeschlagen, das in der Breite so bemessen ist,
dass es den verbleibenden Raum zwischen der Dunst-
abzugshaube bzw. ihrem fir die Montage vorgesehe-
nen Bauelement und der in Frage kommenden Kiichen-
korpuswand ausfullt. Solche Distanzbauteile sind bisher
nicht bekannt und bilden auch einen gewissen Zusatz-
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aufwand, weil sie eigens hergestellt, mitgeliefert und
montiert werden mussen. Allerdings erhéhen sie die
Flexibilitat bei der Montage von Dunstabzugshauben so
deutlich, dass diese Nachteile in Kauf genommen wer-
den koénnen.

[0007] Ein bevorzugter Anwendungsfall der Erfin-
dung bezieht sich auf Dunstabzugshauben, die unter-
schiedlich breite Bauelemente beinhalten. Insbesonde-
re ist in vielen Féllen eine untere Fettfilter-Baueinheit,
die also die ublichen Fettfilter enthalt, breiter als eine
dartiber montierte andere Baueinheit, etwa ein Essen-
kamin oder ein Lifterkasten einer Schubladen-Dunst-
abzugshaube (auch als "Flachschirmhaube" bezeich-
net). Dann sieht die Erfindung vor, den Breitenunter-
schied durch das oder eine Mehrzahl erfindungsgema-
Re Distanzbauteil/le zu uberbricken. Damit kann die
Dunstabzugshaube zwischen Kiichenkorpuswanden
montiert werden, die im Abstand zu der Fettfilter-Bau-
einheit passen. Dies ist von besonderem Interesse,
wenn, wie weiter unten erlautert, Bauserien von Dunst-
abzugshauben vorliegen, bei denen die Breitenabwei-
chungen zwischen der Fettfilter-Baueinheit und der dar-
Uber liegenden Baueinheit der Dunstabzugshaube un-
terschiedlich grof3 ausfallen. Dann kénnen durch ent-
sprechende Satze von Distanzbauteilen einheitliche
Voraussetzungen fir die Montage geschaffen werden.
[0008] Der bevorzugte Anwendungsfall hinsichtlich
der Konstruktion der Dunstabzugshaube ist der sog.
Schubladentyp, bei dem die erwahnte Fettfilter-Bauein-
heit eine sog. Schubladen-Baueinheitist, die ein beweg-
liches Teil enthalt, das schubladenartig vom Benutzer
per Hand oder motorisch ausgezogen werden kann. Da-
mit kann eine vergrdRerte Tiefe fir den Abzug und eine
bessere Uberdeckung des Kochfelds geschaffen wer-
den. Im Unterschied zu sog. Essen, bei denen die Brei-
tenunterschiede zwischen dem Essenkamin und der
Fettfilter-Baueinheit in vielen Fallen optisch durchaus
gewollt sind und sichtbar bleiben, werden Schubladen-
Dunstabzugshaubenin aller Regel in oder zwischen Ku-
chenkorpuselementen verbaut (und im letztgenannten
Fall verblendet), wobei dann eine seitliche Montage an
Kichenkorpuswénden von besonderem Interesse ist.
Insbesondere kann die Verwendung von Distanzbautei-
len in Verbindung mit einer seitlichen Montage eine ver-
gleichsweise besonders stabile Montage und sogar ei-
ne Stabilisierung der Dunstabzugshaube selbst bewir-
ken.

[0009] Vorzugsweise werden pro Dunstabzugshaube
zwei identische Distanzbauteile eingesetzt, und zwar je-
weils eines auf jeder Seite, wie auch das Ausfiihrungs-
beispiel zeigt.

[0010] Bei diesen Distanzbauteilen kann es sich bei
einer besonderen Ausfiihrungsform um U-Profilbleche
handeln, die vorzugsweise Anschraublaschen fir die
Kiichenkorpuswand aufweisen. Sie kénnen ferner vor-
zugsweise eine Befestigungseinrichtung fir eine in der
Breite Uberstehende Schubladen-Baueinheit aufwei-
sen, die also bei der Montage unter dem Distanzbauteil
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angeordnet wird. Dies schafft eine zuséatzliche Stabili-
sierung. In Frage kommen insbesondere Schraubver-
bindungen. Bevorzugtistferner, dass ein Teil des U-Pro-
filblechs, beispielsweise einer der beiden Schenkel, im
Wesentlichen biindig mit einer Vorderfront der Dunstab-
zugshaube, insbesondere des Lifterkastens ab-
schliet. Dies kann, wenn auf eine Verblendung verzich-
tet wird, optische Griinde haben. Andererseits sollte das
Distanzbauteil aus Stabilitatsgriinden nicht zu wandnah
eingebracht werden, so dass wegen der gegenulber der
Schubladen-Baueinheiti. d. R. zurlickspringenden Bau-
tiefe des Lufterkastens ein solcher biindiger Abschluss
eine stabile Montage bietet. Gleichzeitig wird dabei das
vor dem Lufterkasten verbleibende und fur Stauraum in
Betracht kommende Volumen nicht eingeschrankt.
[0011] Die Verbindung zwischen der Dunstabzugs-
haube, etwa dem Lifterkasten, und dem erfindungsge-
maRen Distanzbauteil kann ebenfalls eine Schraubver-
bindung sein. Vorzugsweise ist hier alternativ oder zu-
satzlich eine Rastverbindung vorgesehen mit einer hin-
terschnittenen Kante und einer Federrasteinrichtung.
Vorzugsweise ist die hinterschnittene Kante an einem
Element des Distanzbauteils, etwa einem angeschraub-
ten Kunststoffblock, und ist die Federrasteinrichtung in
der entsprechenden Wand der Dunstabzugshaube bzw.
des Lifterkastens vorgesehen. Damit kann die Dunst-
abzugshaube zwischen den Kiichenkorpuswanden in
besonders einfacher und schneller Weise rastend fixiert
werden und ggf. zusatzlich mit Schrauben quer ver-
spannt werden.

[0012] Die durch das Distanzbauteil Gberbriickte Brei-
te soll erfindungsgemal eine nennenswerte GréRe ha-
ben, damit die Vorteile der Erfindung Uberhaupt relevant
werden. Bevorzugt sind insbesondere Breiten von zu-
mindest 10% der entsprechenden Dunstabzugshau-
benbreite.

[0013] Die Erfindung richtet sich in einer Ausgestal-
tung ferner auf einen Satz aus einer Mehrzahl Schubla-
den-Dunstabzugshauben mit jeweils einem Lifterka-
sten und jeweils einer unten an dem Lifterkasten ange-
brachten Schubladen-Baueinheit, bei dem die Dunstab-
zugshauben mit gleichen Lifterkasten und in der Breite
voneinander abweichenden Schubladen-Baueinheiten
ausgestattet sind und ferner wie beschrieben mit pas-
senden Distanzbauteilen zur Montage kombiniert sind.
[0014] Die Erfindung geht davon aus, dass bereits
jetzt im Markt unterschiedlich breit ausgestaltete Dun-
stabzugshauben der beschriebenen Bauform existie-
ren. Diese Bauformen werden in gréRenangepasste Kii-
chenkorpusse eingebaut und sind in ihrer Breite haufig
auf die Breite des Herds oder Kochfelds darunter ange-
passt. Mit der Breite ist hierbei die horizontale Breiten-
erstreckung aus der Perspektive des Benutzers ge-
meint, der vor dem Herd oder dem Kochfeld steht und
die Dunstabzugshaube bedient und benutzt. Beispiels-
weise sind Breiten von 60 cm, 70 cm oder 90 cm Ublich.
[0015] Der Grundgedanke besteht nun darin, ein Sy-
stem aus Dunstabzugshauben einzusetzen, bei dem le-
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diglich die Schubladen-Baueinheit auf die jeweils ge-
wiinschte Breite angepasst wird bzw. zu dieser Breite
passend ausgewahlt wird und der dartiber einzusetzen-
de Lifterkasten der gleiche bleibt. Es wird also ein Lif-
terkasten verwendet, der sich mit unterschiedlich brei-
ten Schubladen-Baueinheiten einsetzen Iasst. Vorzugs-
weise ist der Liifterkasten angepasst an die kleinste auf-
tretende Schubladen-Baueinheitsbreite in dem System,
beispielsweise 60 cm, und im Wesentlichen so breit wie
diese.

[0016] Dann kann derselbe Lifterkasten mit im Ver-
haltnis dazu eigentlich tiberbreiten Schubladen-Bauein-
heiten verwendet werden und saugt also aus seitlich
Uberstehenden Bereichen der Schubladen-Baueinhei-
ten ebenfalls ab. Dies fiihrt technisch nicht zu wirklich
erheblichen Problemen, weil ja beispielsweise durch
das Ausziehen des beweglichen Teils der Schubladen-
Baueinheit ebenfalls ein, jedoch in der Tiefe, Uber den
Lufterkasten hinausstehender Teil erzeugt wird, der i. d.
R. auch mit Filterflaiche versehen ist. Im Ubrigen haben
die Erfinder erkannt, dass die beispielsweise bei einer
90 cm-Breite der Schubladen-Baueinheit gegeniber ei-
nem hier konventioneller Weise einzusetzenden unge-
fahr 90 cm breiten Liifterkasten ohne Zweifel bestehen-
den Einschrankungen jedoch im Verhaltnis zu den Vor-
teilen der Erfindung in Kauf genommen werden kdnnen.
[0017] Mit der Erfindung werden jedoch wesentliche
Kostenvorteile erzielt und auch eine vereinfachte Lager-
haltung und Produktionsorganisation erreicht, indem
Lifterkasten in erheblich groRerer Stiickzahl ohne we-
sentliche Bauabweichungen verwendet werden kdnnen
und lediglich im Bereich der Konstruktion der Schubla-
den-Baueinheit Anpassungen an die Breite vorgenom-
men werden mussen. Selbstin der Schubladen-Bauein-
heit kbnnen dabei weitgehend standardisierte Teile ver-
wendet werden. Insbesondere kann ein Rahmenteil der
Schubladen-Baueinheit, dass zur Montage derselben
an dem Lufterkasten dient und im Regelfall im Wesent-
lichen die gleiche Breite wie der Lufterkasten aufweist,
bei allen in der Serie auftretenden Dunstabzugshauben
identisch sein. Gleiches kann beispielsweise auch fir
Abdeckungen des beweglichen Teils der Schubladen-
Baueinheit einschl. Bedienelemente u. A. gelten. In dem
Bereich, in dem die Schubladen-Baueinheit (iber den
Lufterkasten seitlich hinaussteht, kdnnen dann unter-
schiedlich breit ausgepragte Elemente, etwa unter-
schiedlich breite Abdeckprofile und Fiihrungsprofile fiir
den beweglichen Teil eingesetzt werden. Ferner kénnen
die Fettfiltermodule mit Streckmetall-Fettfiltern oder an-
deren wiederverwendbaren Fettfiltern oder die entspre-
chenden Halterungen fiir Einmalfettfilter, die verwende-
ten Lichtleisten und andere Bauteile, die bei breiteren
Schubladen-Baueinheit sinnvoller Weise verbreitert
werden, angepasst werden. Die Schubladen-Bauein-
heit wird also aus einem Teilebaukasten aufgebaut, der
auch in einem gewissen Umfang standardisiert werden
kann.

[0018] Beim Einbauen derjenigen Dunstabzugshau-
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ben aus der Serie, die seitlich Uber die Breite des Lif-
terkastens deutlich hinausragen, kénnen dann vorzugs-
weise Kiichenkorpusformate eingesetzt werden, die im
Wesentlichen der Breite der Schubladen-Baueinheit
entsprechen. Dies hat i. d. R. bereits optische Griinde,
wenngleich sich die Erfindung natirlich auch auf Falle
bezieht, in denen die Schubladen-Baueinheit seitlich
Uber den Kiichenkorpus hinausragt. Wenn jedoch der
Kichenkorpus deutlich breiter als der Lifterkasten ist,
so kénnen die beschriebenen Distanzbauteile verwen-
det werden, mit denen eine seitliche Montage der im
Verhaltnis zum Kiichenkorpus schmaleren Liifterkasten
an dem Wanden des Kichenkorpus erfolgen kann.
[0019] Im Folgenden wird ein Ausflihrungsbeispiel
der Erfindung naher erldutert, wobei die einzelnen
Merkmale auch in anderen Kombinationen erfindungs-
wesentlich sein kénnen.

[0020] Fig. 1, 2 und 3 zeigen Schubladen-Dunstab-
zugshauben mit unterschiedlich breiten Schubladen-
Baueinheiten.

[0021] Fig. 4 zeigt einen Teil der Dunstabzugshaube
aus Fig. 1 mit einem erfindungsgemafRen Distanzbau-
teil.

[0022] Fig. 5 zeigt die Dunstabzugshaube aus den
Fig. 1 und 4 mit zwei daran montierten Distanzbauteilen.
[0023] Fig. 1 zeigt eine Dunstabzugshaube 1 des
Bautyps mit einem oberen Lifterkasten 2 und einer dar-
unter montierten Schubladen-Baueinheit 3. Die techni-
schen Einzelheiten des Lufterkastens 2 sind konventio-
neller Natur bzw. fir die vorliegende Erfindung nicht von
Belang. Er enthalt Geblaseventilatoren zum Ansaugen
von Kuchendiinsten durch die Schubladen-Baueinheit
3 und im oberen Bereich des Lifterkastens 2 in Fig. 1
erkennbare, jedoch nicht bezifferte Anschliisse fiir ein
Abluftrohr und eine elektrische Leistungsversorgung.
[0024] Darunter befindet sich die Schubladen-Bau-
einheit 3, die im Wesentlichen eine flache plattenartige
Baueinheit mit Gber den Lifterkasten 2 deutlich hinaus-
gehender Breite ist. Im vorliegenden Fall ist der Lufter-
kasten 2 etwa 54 cm breit, die Schubladen-Baueinheit
3 jedoch 90 cm breit. Sie steht also an der rechten und
der linken Seite um etwa 18 cm Uber. Der Lifterkasten
2 hat im unteren Bereich in Folge der in Fig. 1 erkenn-
baren Stufe eine etwas gréRere Tiefe als im oberen Be-
reich. Die Schubladen-Baueinheit 3 entspricht dieser
groReren Tiefe, schlielt also in der Tiefendimension im
Wesentlichen biindig mit dem Lifterkasten 2 ab. Ein Teil
der Schubladen-Baueinheit 3 Iasst sich schubladenartig
nach vorn herausziehen, wobei die Perspektive der Fig.
1 der Perspektive des Benutzers entspricht.

[0025] Die Fig. 2 und 3 zeigen eine Dunstabzugshau-
be 4 mit Schubladen-Baueinheit 5 bzw. eine Dunstab-
zugshaube 6 mit Schubladen-Baueinheit 7. Die Unter-
schiede der Dunstabzugshauben 1, 4 und 6 beschran-
ken sich auf die Schubladen-Baueinheiten 3, 5 und 7.
Diese sind unterschiedlich breit, namlich 70 cm breit im
Fall der Schubladen-Baueinheit 5 und 60 cm breit im
Fall der Schubladen-Baueinheit 7. Die seitlichen Uber-
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sténde betragen also 8 cm bzw. 3 cm.

[0026] Die Dunstabzugshaube 6 mit der Schubladen-
Baueinheit 7, die seitlich kaum Uber den Lifterkasten 2
hinaussteht, kann insoweit - abgesehen von konstrukti-
ven Details - als konventionell angesehen werden. Es
ist ndmlich bei Schubladen-Dunstabzugshauben Ublich,
den Lifterkasten und die Schubladen-Baueinheit in et-
wa auf dieselbe Breite auszurichten und auch in einem
entsprechend bemessenen Kiichenkorpus einzubauen.
Bei dem erfindungsgemaRen Herstellungsverfahren
wird nun ein gleicher Lifterkasten 2 auch fir breitere
Schubladen-Baueinheiten 5 und 3 verwendet, die dem-
zufolge seitlich Uberstehen, was konventioneller Weise
wegen gewisser Verluste im Strémungsquerschnitt und
groRerer Baueinschrankungen in der Luftereinheit bei
groélReren Ansaugquerschnitten der breiten Schubla-
den-Baueinnicht vorgesehen wurde. Die Erfindung geht
jedoch davon aus, dass die technische Leistungsfahig-
keit des Lifterkastens 2 ausreicht und sich die Nachteile
im Vergleich zu den erheblichen Kostenvorteilen durch
eine "modulare" Konstruktion einer Dunstabzugshau-
ben-Baureihe mit gleichem Lifterkasten 2 bei weitem
wieder wettmachen lassen. Insbesondere kann an an-
derer Stelle aufwendiger konstruiert und produziert wer-
den bzw. ein preislich besonders konkurrenzfahiges
Produkt angeboten werden.

[0027] Fig. 4 zeigt die Dunstabzugshaube 1 aus Fig.
1 und Uber den seitlich hinausragenden Teilen der
Schubladen-Baueinheit 3 separat gezeichnete erfin-
dungsgemale Distanzbauteile 8. Fig. 5 zeigt dieselbe
Dunstabzugshaube 1 mit daran montierten Distanzbau-
teilen 8. Die beiden Distanzbauteile 8 sind untereinan-
der gleich, kénnten aber beispielsweise auch bei glei-
cher Breite spiegelbildlich zueinander sein, und dienen
dazu, im Wesentlichen den durch das Uberragen der
Schubladen-Baueinheit 3 auftretenden Breitenunter-
schied zu kompensieren. Fig. 5 zeigt, dass dieser Brei-
tenunterschied nicht ganz tberbrickt wird, weil bei die-
sem Typ von Dunstabzugshaube Ublicherweise die
Schubladen-Baueinheit 3 etwa 3 cm unter benachbarte
Kichenkorpusse ragt. In diesem Beispielsfall betragt
die Breite des Distanzbauteils 8 etwa 15 cm und der
Uberstand der Schubladen-Baueinheit 3 etwa 18 cm.
[0028] Man erkennt ferner, dass die Distanzbauteile
8 aus einem im Wesentlichen U-férmigen Profilblech mit
sich leicht divergent 6ffnenden Schenkeln besteht, wo-
bei an den Schenkelenden im oberen Bereich An-
schraublaschen zur Befestigung an einer Kiichenkor-
puswand mit Schraubléchern vorgesehen sind. Diese
Anschraublaschen sind in Fig. 4 mit 9 beziffert.

[0029] Das U-Profilblech istim unteren Bereich durch
ein von einem Schenkel abgebogenes und zum ande-
ren Schenkel gefiihrtes Blechteil 10 (Fig. 5) geschlos-
sen, das als Anschraubblech fur die Schubladen-Bau-
einheit 3 dient und nicht gezeigte Schraublécher enthalt.
Soweit bislang beschrieben, handelt es sich bei dem Di-
stanzbauteil 8 um einfache gestanzte und gebogene
Stahlblechbauteile.
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[0030] Ferner ist an der der Basis des U-Profils ent-
sprechenden lufterkastenseitigen Flache der Distanz-
bauteile 8 im unteren Bereich eine flache Kunststoffplat-
te 11 angeschraubt, die eine nach oben weisende hin-
terschnittene Kante aufweist, die in der Fig. nicht gut zu
erkennen ist. Fig. 4 zeigt ferner, dass die seitliche Wand
des Lifterkastens 2 an der zugeordneten Stelle eine Fe-
derrasteinrichtung 12 aufweist, die zu der Kunststoff-
platte 11 passt.

[0031] Beider Montage wird zunachst an die entspre-
chenden Kichenkorpuswande links und rechts jeweils
ein Distanzbauteil 8 Gber die Laschen 9 angeschraubt
und die komplette Dunstabzugshaube 1 daraufhin von
unten nach oben zwischen die Distanzbauteile 8 hoch-
geschoben. Dabei verrastet die Federrasteinrichtung 12
an der Kunststoffplatte 11 und halt die Dunstabzugshau-
be 1 in der richtigen Position zumindest provisorisch.
Daraufhin kdnnen zwischen den Distanzbauteilen 8 und
dem Lifterkasten 2 hier nicht ndher dargestellte Quer-
verschraubungen zur Fixierung und Verspannung vor-
genommen werden und die Schraubverbindungen zwi-
schen der unteren Platte 10 der Distanzbauteile 8 und
der Schubladen-Baueinheit 3 vorgenommen werden.
Daraufhin ist die Dunstabzugshaube 1 vertikal und ho-
rizontal verschraubt und verspannt und stabil zwischen
den Kichenkorpuswénden gehalten. Dabei entspricht
der Abstand zwischen den Kiichenkorpuswénden dem
fir 90 cm-Dunstabzugshauben Ublichen Abstand, ob-
wohl der Lifterkasten 2 deutlich schmaler ist. Entspre-
chende Montageverfahren mit dimensionsmaRig ab-
weichenden Distanzbauteilen 8 kommen natirlich flr
andere Male in Betracht. Im Einzelfall kann es auch von
Interesse sein, den Lifterkasten 2 relativ zu der Schub-
laden-Baueinheit 3 asymmetrisch anzuordnen und nur
ein Distanzbauteil vorzusehen oder modulare Satze von
Distanzbauteilen vorzusehen, die ein "Hintereinander-
schalten" einer Mehrzahl von Distanzbauteilen zur
Uberbriickung unterschiedlicher Abstande erlauben.
[0032] Durch den biindigen Abschluss der vorderen
Wand der Distanzbauteile 8 (U-Schenkel) und der obe-
ren vorderen Flache des Lifterkastens 2 entsteht ins-
gesamt eine Baueinheit, die hinsichtlich der Geometrie
des Mébeleinbaus wie konventionelle 90 cm-Dunstab-
zugshauben verwendet werden kann.

[0033] Die beschriebene Rastbefestigung zwischen
den Distanzbauteilen 8 und dem Ldufterkasten 2 ent-
spricht fir konventionelle Dunstabzugshauben bereits
bekannten Befestigungssystemen, so dass das Monta-
gepersonal, abgesehen von dem Verschrauben der Di-
stanzbauteile 8 an den Kiichenkorpuswanden und dem
Verschrauben zwischen den Distanzbauteilen 8 und der
Schubladen-Baueinheit 3, mit bekannten und eingetib-
ten Montageverfahren zu tun hat.

Patentanspriiche

1. Satz aus einer Dunstabzugshaube (1, 4) und zu-
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mindest einem seitlichen Distanzbauteil zum Mon-
tieren der Dunstabzugshaube (1, 4) zwischen K-
chenkorpuswéanden, dadurch gekennzeichnet,
dass die Dunstabzugshaube (1, 4) mit dem seitli-
chen Distanzbauteil (8) verbindbar ist und dieses
Distanzbauteil (8) mit einer Kichenkorpuswand
verbindbar ist.

2. Satz nach Anspruch 1, bei dem die Dunstabzugs-
haube (1, 4) eine untere, eine Fettfilter enthaltende
Fettfilter-Baueinheit (3, 5) und eine darliber anzu-
bringende, im Vergleich zu der Fettfilter-Baueinheit
(3, 5) schmalere Baueinheit (2) aufweist und das
zumindest eine Distanzbauteil (8) im Wesentlichen
den Breitenunterschied zwischen der Fettfilter-
Baueinheit (3, 5) und der schmaleren Baueinheit (2)
kompensiert.

3. Satz nach Anspruch 1 oder 2, bei dem die Dun-
stabzugshaube eine Schubladen-Dunstabzugs-
haube (1, 4) ist.

4. Satz nach einem der vorstehenden Anspriiche,
bei dem zwei gleiche Distanzbauteile (8) vorgese-
hen sind, die jeweils mit der Dunstabzugshaube (1,
4) und mit einer Kiichenkorpuswand zu verbinden
sind.

5. Satz nach einem der vorstehenden Anspriiche,
bei dem das zumindest eine Distanzbauteil ein
U-Profilblech (8) mit Anschraublaschen (9) fiir die
Kiichenkorpuswand aufweist.

6. Satz nach einem der vorstehenden Anspriche,
zumindest Anspruch 2 und Anspruch 3, bei dem das
zumindest eine Distanzbauteil eine Befestigungs-
einrichtung (10) zum Befestigen des breiten Uber-
stands des Schubladenteils (3) der Schubladen-
Dunstabzugshaube (1, 4) aufweist.

7. Satz nach Anspruch 2 und 5, auch in Verbindung
mit Anspruch 6, bei dem eine Wand des U-Profil-
blechs (8) biindig mit einer Lifterkastenfront der
Dunstabzugshaube (1, 4) zum Abschluss gebracht
werden kann.

8. Satz nach einem der vorstehenden Anspriiche,
bei dem das zumindest eine Distanzbauteil (8) und
die Dunstabzugshaube (1, 4) mit Hilfe einer hinter-
schnittenen Kante (11) und einer Federrasteinrich-
tung (12) zumindest vorlaufig miteinander verbun-
den werden kdnnen.

9. Satz nach einem der vorstehenden Anspriiche,
bei dem das Distanzbauteil (8) in der Breite zumin-
dest 10% der Breite des Teils (2) der Dunstabzugs-
haube (1, 4) ausmacht, mit dem das Distanzbauteil
(8) zu verbinden ist.
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10. 10. Satz aus einer Mehrzahl Schubladen-Dunstab-
zugshauben (1, 4) mit jeweils einem Lifterkasten
(2) und jeweils einer unten an dem Lifterkasten (2)
angebrachten Schubladen-Baueinheit (3, 5), bei
dem die Dunstabzugshauben (1, 4) gleiche Lifter- 5
kasten (2) und in der Breite voneinander abwei-
chende Schubladen-Baueinheiten (3, 5) aufweisen
und samtliche auftretenden Schubladen-Bauein-
heiten (3, 5) in der Breite zumindest gleich gro3 wie
die gleichen Lifterkasten (2) sind, und fernermitzu- 70
mindest einem Distanzbauteil (8) fiir jede Dunstab-
zugshaube (1, 4), so dass jede Dunstabzugshaube
(1, 4) mit ihrem Distanzbauteil (8) einen Satz nach

einem der vorstehenden Anspriiche bildet.
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FIG. 2

FIG. 3
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Fig: 5
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