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Description

[0001] Laprésenteinventionconcerne un étuitournant
du type de ceux utilisés pour contenir des produits cos-
métiques, tels que rouges a lévres ou crémes labiales.

[0002] On connait de I'état de la technique un grand
nombre d’étuis dotés de mécanismes tournants permet-
tant I'extraction et la rétraction d’un produit a I'intérieur
d’un étui de protection, voir par exemple le document GB
2115387 A, quidécritun étuitournant selon le préambule
de larevendication 1. De tels étuis tournants comportent
schématiquement une embase montée mobile en rota-
tion axiale par rapport a un corps tubulaire a l'intérieur
duquel estmonté mobile en déplacement un curseur des-
tiné a recevoir un produit a protéger.

[0003] Pour dévidentes raisons économiques, les
étuis tournants sont généralement réalisés en plastique
car c’est une matiere peu onéreuse, qui plus est facile a
travailler notamment par moulage. Mais I'emploi de plas-
tique présente toutefois I'inconvénient de conférer a I'étui
tournant une trés grande Iégéreté qui n’est absolument
pas synonyme de qualité dans 'univers du luxe. Outre
cette conséquence psychologique particulierement né-
faste, une trop grande Iégéreté n’est pas non plus en
mesure de procurer un confort de tenue en main satis-
faisant pour l'utilisateur. Enfin, un étui tournant trop léger
ne permet pas une maitrise optimale des mouvements
lors de I'utilisation, d’'ou un manque notable de précision.
[0004] Aussi le probleme technique a résoudre, par
I'objet de la présente invention, est de proposer un étui
tournant comportant une embase montée mobile en ro-
tation axiale par rapport a un corps tubulaire a l'intérieur
duquel est monté mobile en déplacement un curseur des-
tiné a recevoir un produit a protéger, étui tournant qui
permettrait d’éviter les problémes de I'état de la techni-
que en offrant une réelle qualité percue, tout en garan-
tissant un confort et une précision d’utilisation sensible-
ment améliorés.

[0005] La solution au probléme technique posé con-
siste, selon la présente invention, en ce que I'étui tour-
nant comporte un lest solidaire du curseur apte a aug-
menter sensiblement sa masse.

[0006] La présente invention concerne également les
caractéristiques qui ressortiront au cours de la descrip-
tion qui va suivre, et qui devront étre considérées isolé-
ment ou selon toutes leurs combinaisons techniques
possibles

[0007] D’autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention se dégageront de la description qui va suivre en
regard des dessins annexés qui ne sont donnés qu’a titre
d’exemples non limitatifs

La figure 1 est une vue externe du tube de rouge a
Iévres de l'invention.

La figure 2 est une vue en coupe longitudinale du
tube, le curseur étant en position basse.
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Les figures 3 et 4 sont des vues en coupe longitudi-
nale du tube sans le capot, le curseur étant respec-
tivement en position haute, et en position basse.

La figure 3A est une vue en coupe selon A-A de la
figure 3.

La figure 4B est une vue en coupe selon B-B de la
figure 4.

Lesfigures 5, 6, 7 représentent la base de I'étui tour-
nant, respectivement en coupe selon D-D et C-C de
la figure 7 qui est une vue de dessus.

La figure 8 montre en coupe longitudinale le corps
tubulaire de I'étui tournant.

Les figures 9, 10, 11 et 12 représentent le curseur
selon un premier mode d’éxecution respectivement
en vue extérieure (figure 9), en coupe longitudinale
selon E-E (figure 10), en vue de dessus (figure 11)
et en vue de dessous (figure 12).

Les figures 13, 14 et 15, 16 sont des vues similaires
aux figures 10 et 9, et représentent respectivement
deux variantes de réalisation du curseur.

La figure 14 montre une premiére variante de réali-
sation du curseur en vue extérieure, tandis-que la
figure 13 est une vue en coupe longitudinale.

La figure 16 montre une deuxiéme variante de réa-
lisation du curseur en vue extérieure, tandis-que la
figure 15 est une vue en coupe longitudinale.

[0008] L’étui tournant (1) comporte une embase (2)
montée mobile en rotation axiale autour d’un corps tu-
bulaire (3) a I'intérieur duquel est monté mobile en dé-
placement un curseur destiné a recevoir le produit a pro-
téger ici le raisin (10).

[0009] L’embase (2) est plus particulierement dotée
de moyens de guidage (20) aptes a entrainer le curseur
(4) en translation axiale par rapport a elle, lors de la ro-
tation axiale de ladite embase (2) autour du corps tubu-
laire (3). L'ensemble est agencé de maniére a ce que
cette rotation axiale de 'embase (2) soit en outre apte a
entrainer le curseur (4) dans un mouvement de vrille se
décomposant en une rotation et une translation, toutes
deux simultanées et axiales par rapport au corps tubu-
laire (3).

[0010] Ainsi qu’'on peut le voir notamment sur la figure
4, la hauteur (H1) du curseur (4) et la hauteur (H2) des
moyens de guidage (20) sont inférieures ou égales a la
hauteur externe (H3) de 'embase (2), c’est-a-dire a sa
hauteur extérieurement apparente.

[0011] Dans cet exemple, les hauteurs en question
sont identiques car il s’agit d’'un mode de réalisation op-
timisé. Mais il est bien évident que l'important est que
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les dimensions respectives du curseur (4) et des moyens
de guidage (20) ne soient pas supérieurs a celles de
'embase (2). La paroi externe de 'embase (2) doit en
effet masquer a la fois le curseur (4) et les moyens de
guidage (20) lorsque I'étui tournant (1) est en position
rétractée, c’est-a-dire lorsque le curseur est en position
basse.

[0012] Les figures 5, 6 et 7 illustrent spécifiquement
I'embase (2) qui présente une forme sensiblement com-
plémentaire a la partie inférieure (32) du corps tubulaire
(3), et consiste par conséquent en un tube fermé a son
extrémité inférieure. Sa section est également circulaire
afin de permettre la mobilité en rotation axiale.

[0013] Selon une particularité du mode de réalisation
présenté, les moyens de guidage (20) comportent au
moins une rainure rectiligne verticale (21a, 21b) ména-
gée longitudinalement dans au moins une portion de par-
tie tubulaire interne (22) s’étendant de maniére concen-
trique a l'intérieur de 'embase (2) ; chaque rainure de
guidage (21a, 21b) étant apte a coopérer en coulisse-
ment relatif avec une premiere saillie de guidage (41a,
41b) solidaire du curseur (4). La coopération entre les
premiéres saillies de guidage (41a, 41b) et les rainures
de guidage (21a, 21b) correspondantes permet d’entrai-
ner le curseur 4 en translation axiale par rapport a I'em-
base (2), lors de la rotation axiale de ladite embase (2)
autour du corps tubulaire (3).

[0014] Dans le mode préféré de réalisation, les rainu-
res de guidage (21a, 21b) rectilignes sont au nombre de
deux. Elles sont ménagées longitudinalement, et de ma-
niére symeétrique par rapport a I'axe de I'étui tournant,
dans la partie tubulaire interne (22) qui s’étend a l'inté-
rieur et de maniére concentrique par rapport a la paroi
périphérique extérieure (220) de 'embase (2).

[0015] La partie tubulaire interne (22) est ici entiere
mais il est bien évident que chaque rainure de guidage
(21a, 21b) pourrait étre ménagée indépendamment sur
une portion individuelle de partie tubulaire.

[0016] La figure 8 illustre le corps tubulaire (3) qui est
monté dans I'étui tournant.

[0017] Comme son nom l'indique, le corps tubulaire
(3) se présente sous la forme d’un tube (30) de section
circulaire. Une excroissance annulaire (31) s’étend ra-
dialement a sa surface externe, sensiblement a mi-hau-
teur. Elle délimite ainsi une partie inférieure (32) destinée
arecevoir 'embase (2) montée mobile en rotation, etune
partie supérieure (33) destinée a recevoir un capot de
fermeture amovible (100) de forme sensiblement com-
plémentaire

[0018] La surface interne (34) comporte par ailleurs,
au niveau de la partie inférieure (32) du corps tubulaire
(3), au moins une rainure hélicoidale (36) qui est apte a
coopérer en coulissement relatif avec des secondes
saillies de guidage (46a, 46b) solidaires du curseur (4).
Dans le mode préféré le corps comprend deux rainures
hélicoidales.

[0019] La coopération entre les secondes saillies de
guidage (46a, 46b) et les rainures hélicoidales (36) per-
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met d’entrainer le curseur (4) simultanément en rotation
et en translation axiale par rapport au corps tubulaire (3),
lors de la rotation axiale de 'embase (2) autour dudit
corps tubulaire (3).

[0020] Selon une particularité, le corps tubulaire (3)
esttransparent. De maniére particuliérement avantageu-
se, le curseur (4) est également transparent.

[0021] Lesfigures 9, 10, 11, 12 illustrent le curseur (4)
qui est monté dans I'étui tournant.

[0022] Ledit curseur est constitué d'un tube (42) dont
la section circulaire est sensiblement complémentaire de
la section interne du corps tubulaire (3). Ledit tube (42)
comprend dans sa zone centrale un fond (45) constitué
par une paroi transversale. L’espace délimité par les pa-
rois internes respectives du tube (42) et du fond (45) est
destiné a servir de support au rouge a levres (100).
[0023] Le curseur comporte des moyens de centrage
(40), formant patins, qui sont aptes a coopérer par con-
tact avec la surface interne (34) du corps tubulaire (3).
[0024] Dans ce mode particulier de réalisation, les
moyens de centrage (40) comportent quatre saillies de
centrage (43a, 43b, 43c, 43d) régulierement réparties
sur la surface externe de I'extrémité supérieure du cur-
seur (4), c’'est-a-dire en carré. |l est bien évident que le
nombre de saillies de centrage (43a, 43b, 43c, 43d) peut
étre différent. On remarquera cependant que trois saillies
de centrage positionnées en triangle constituentune con-
figuration minimale pour guider de maniéere optimale le
déplacement d’'un élément cylindrique a l'intérieur d’un
élément tubulaire.

[0025] Il est également a noter que le centrage de la
partie inférieure du curseur (4) est réalisé, d’'une part, par
la coopération entre les premiéres saillies de guidage
(41a, 41b) et les rainures de guidage (21a, 21b), et
d’autre part, par la coopération entre les secondes
saillies de guidage (46a, 46b) et les rainures hélicoidales
(36).

[0026] De maniére avantageuse, les saillies de cen-
trage (43a, 43b, 43c, 43d) sont également aptes a coo-
pérer par contact avec un rebord interne, formant
moyens de butée (37), solidaire de I'extrémité supérieure
du corps tubulaire (3). Le but est de limiter vers le haut
la course de déplacement du curseur (4).

[0027] Ajoutons que les moyens de guidage (20) com-
portent en outre des rainures de stockage (23a, 23b)
longitudinales et rectilignes, qui sont aptes a recevoir les
saillies de centrage (43a, 43b, 43¢, 43d) lorsque le cur-
seur (4) est en position basse rétractée a l'intérieur de
I'embase (2).

[0028] Selon une caractéristique complémentaire, les
saillies de centrage (43a, 43b, 43c, 43d) sont aptes a
étre engagées dans les rainures de guidage (21a, 21b)
destinées au guidage en translation du curseur (4) dans
'embase (2). Cette particularité permet avantageuse-
ment de limiter le nombre des rainures de stockage (23a,
23b).

[0029] Mais selon une autre caractéristique de I'inven-
tion, les premiéres saillies de guidage (41a, 41b) présen-
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tent des dimensions supérieures a celles des rainures
de stockage (23a, 23b) qui sont destinées a recevoir les
saillies de centrage (43a, 43b, 43c, 43d). Cette particu-
larité permet avantageusement d’empécher les premie-
res saillies de guidage (41a, 41b) de s’engager dans les
rainures de stockage (23a, 23b), ceci afin de garantir un
montage correct de I'étui tournant lors de sa fabrication
ou apreés toute opération de démontage. Les rainures de
stockage (23a, 23b) ont en effet une longueur sensible-
ment plus petite que les rainures de guidage (21a, 21b).
Celasignifie que les rainures de stockage (23a, 23b) sont
spécialisées, a la différence des rainures de guidage
(21a, 21b) qui peuvent recevoir a la fois les premiéres
saillies de guidage (41a, 41b) et les saillies de centrage
(43a, 43b, 43c, 43d).

[0030] L’étui tournant selon linvention est doté d’'un
capot de fermeture (100) qui peut étre apte a se fixer de
maniére amovible a I'extrémité libre du corps tubulaire,
par exemple par clipsage.

[0031] Ajoutons que dans la position fermée du tube
de rouge a lévre telle que représentée notamment a la
figure 1 et 2, I'excroissance annulaire (31) est disposée
entre le rebord inférieur du capot (100) et le rebord su-
périeur de 'embase, ce qui permet a l'utilisateur de voir
le rouge a lévres par transparence au travers du corps,
le curseur étant totalement escamoté a l'intérieur de 'em-
base.

[0032] Parailleurs selon une disposition avantageuse,
les rainures hélicoidales (36) s’étendent sur une hauteur
(H4) qui est égale ou inférieure a la hauteur de 'embase.
[0033] Conformément a 'objet de la présente inven-
tion, I'étui tournant (1) comporte un lest solidaire du cur-
seur, qui est apte a augmenter sensiblement sa masse.
L’alourdissement ainsi obtenu est alors en mesure de
compenser avantageusement la Iégéreté intrinseéque de
I'étui tournant (1) en plastique. Le confort et la précision
d'utilisation, ainsi que la qualité pergue s’en trouvent par
conséquent sensiblement améliorés.

[0034] Les figures 1 a 12 illustre un premier mode
d’éxecution du curseur, tandis-que les figures 13, 14 et
15, 16 illustrent respectivement deux variantes de réali-
sation du curseur.

[0035] Dans les trois cas, et selon une particularité de
linvention, le lest ((40, 40’, 40") est solidaire du corps du
curseur (4, 4°, 4").

[0036] Le curseur (4, 4’, 4") constitue la piece de I'étui
tournant (1) susceptible de recevoir un supplément de
matiére sans nécessiter une modification quelconque de
ses dimensions extérieurs et/ ou sans remettre en cause
la compacité globale dudit étui tournant.

[0037] Le terme solidaire signifie que le lest (40, 40’,
40") est lié respectivement au curseur (4, 4’, 4") dans ses
déplacements, sans pour autant définir la nature de la
liaison qui les relie. En d’autres termes, cela signifie que
le lest (40, 40’, 40") et le curseur (4, 4, 4") ne constituent
pas forcément une seule et méme piéce, mais qu'ils peu-
vent étre des éléments individuels assemblés I'un a
l'autre, de maniére permanente ou pas, par tout moyen
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de fixation connu.

[0038] On rappellera que le curseur se présente gé-
néralement sous la forme d’un tube dotée d’une paroi
interne transversale (45) définissant, d’'une part, une par-
tie supérieure(450), formant logement, qui est destinée
a recevoir le produit a protéger (10), et d’autre part, une
partie inférieure, formant jupe, qui est destinée a assurer
le guidage dudit curseur dans le corps tubulaire.

[0039] Or selon une autre particularité de I'invention,
le lest (40, 40’, 40") est solidaire de la partie du curseur
(4, 4, 4") qui est située sous I'espace destiné a recevoir
le produit a protéger. Cela signifie que le lest (40, 40’,
40") est solidaire de la partie inférieure du curseur, c’est-
a-dire celle essentiellement vouée au guidage. Le vide
existant a l'intérieur de la jupe est ici avantageusement
utilisé pour recevoir le lest.

[0040] Les figures 1 a 12 illustrent un premier mode
de réalisation de I'invention, dans lequel le lest (40) est
constitué par une matiére haute densité formant une seu-
le et méme piece avec le curseur (4). Ainsi dans cette
réalisation, le lest (40) fait partie intégrante de la structure
du curseur (4). Ledit lest (40) est en fait constitué par la
partie inférieure du curseur, partie qui présente ici une
structure massive afin de jouer le réle de moyen de les-
tage.

[0041] Selon une autre particularité de I'invention, le
curseur (4) comporte des moyens de ventilation (70) ap-
tes a permettre la mise en place du rouge a lévre (10)
dans la partie supérieur dudit curseur, ces moyens étant
contituer par un conduit axial (71) qui communique, d’'une
part, avec I'espace destiné a recevoir le produit a proté-
ger, et d’autre part, avec I'espace situé sous le curseur.
Il en résulte que dans cette variante, le lest (40) présente
une forme tubulaire d’épaisseur relativementimportante.
[0042] La réalisation illustrée aux figures 13 et 14 se
distingue de celle des figures 10, 11, 12, par le fait que
les moyens d’aération (70) comportent ici un conduit la-
téral (72) communiquant, d’une part, avec I'espace des-
tiné a recevoir le produit a protéger, et d’autre part, avec
I'espace situé sur les cétés du curseur (40°). Le lest (40)
présente donc ici une forme purement cylindrique dont
la surface latérale externe est continue par rapport a la
paroi tubulaire délimitant 'espace destiné a recevoir le
produit a protéger.

[0043] Bien entendu, il est possible de combiner ces
deux types de conduits (71, 72) sur un méme curseur,
mais également d’en modifier le nombre et/ ou la répar-
tition.

[0044] Les figures 15 et 16 illustrent un curseur (4")
selon un second mode de réalisation de I'invention, dans
lequel le lest (40") est constitué par un élément indépen-
dant qui est solidarisé au curseur; I'élément indépendant
étant constitué d’'une matiére haute densité. L’élément
indépendant (40") est ici structurellement distinct du cur-
seur (4"). Il n’est qu'un élément rapporté qui est simple-
ment solidarisé au curseur, étant entendu que cette fixa-
tion peut étre réalisée de maniére permanente ou
pas.Dans cet exemple de réalisation, le curseur (4") com-
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porte un logement ouvert vres le bas, qui est situé sous
I'espace destiné a recevoir le produit a protéger et qui
est apte a recevoir I'élément indépendant (40") formant
lest, de forme sensiblement complémentaire.

[0045] Aussi, et de maniére particulierement avanta-
geuse, le curseur (4") est doté de moyens de blocage
aptes a maintenir le lest (40") dans le logement corres-
pondant.

[0046] Bien entendu, l'invention n'est pas limitée au
mode de réalisation décrit et représenté atitre d’'exemple.

Revendications

1. Etui tournant (1) tel qu’'un tube de rouge a lévres,
comportant une embase (2) montée mobile en rota-
tion axiale par rapport a un corps tubulaire (3) a I'in-
térieur duquel est monté mobile en déplacement un
curseur (4, 4, 4") destiné a recevoir un produit a
protéger, comportant un lest (40, 40’, 40") apte a
augmenter sa masse, caractérisé en ce que le lest
(40, 40, 40") est solidaire du curseur (4, 4°, 4").

2. Etui tournant (1) selon l'une des revendications 1
caractérisé en ce que le lest (40, 50, 60) est soli-
daire de la partie du curseur (4, 5, 6) qui est située
sous l'espace destiné a recevoir le produit a proté-
ger.

3. Etui tournant (1) selon I'une quelconque des reven-
dications 1 a 2, caractérisé en ce que le lest (40,
40’) est constitué par une matiére haute densité for-
mantune seule etméme piece avecle curseur (4, 4’).

4. Etuitournant (1) selon I'une quelconque des reven-
dications 1 a 2, caractérisé en ce que le lest (40")
est constitué par un élément indépendant qui est so-
lidarisé au curseur (4"), I'élément indépendant étant
constitué d’'une matiere haute densité.

5. Etui tournant (1) selon la revendication 4, caracté-
risé en ce que le curseur (4") comporte un logement
ouvert (62) qui est situé sous I'espace destiné a re-
cevoir le produit a protéger (10) et qui est apte a
recevoir ledit élémentindépendant formant lest (40")
de forme sensiblement complémentaire.

6. Etuitournant (1) selon I'une des revendications 4 ou
5, caractérisé en ce que I'élément indépendant est
monté amovible par rapport au curseur (4").

7. Etuitournant (1) selon I'une quelconque des reven-
dications 4 a 6, caractérisé en ce que le curseur
(4") comporte des moyens de blocage aptes a main-
tenir le lest (40") dans le logement.

8. Etui tournant (1) selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que le
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curseur (4, 4’, 4") comporte des moyens de ventila-
tion (70) aptes a aérer la partie inférieure du produit
(10), lorsque ledit produit est positionné dans ledit
curseur.

9. Etui tournant (1) selon la revendication 8, caracté-
risé en ce que les moyens de ventilation (70) com-
portent au moins un conduit axial (71) communi-
quant, d’'une part, avec I'espace destiné a recevoir
le produit a protéger, et d’autre part, avec I'espace
situé sous le curseur (4).

10. Etuitournant (1) selon I'une des revendications 8 ou
9, caractérisé en ce que les moyens de ventilation
(70) comportent au moins un conduit latéral (72)
communiquant, d’'une part, avec I'espace destiné a
recevoir le produit a protéger, et d’autre part, avec
I'espace situé sur les cbétés du curseur (4°).

11. Etui tournant (1) selon I'une quelconque des reven-
dications 1 a 10, caractérisé en ce qu’il comporte
un capot de fermeture apte a se fixer de maniére
amovible a I'extrémité libre du corps tubulaire (3).

Claims

1. A twist case (1) such as a lipstick tube, comprising
a base (2) mounted to be capable of axial rotation
relative to a tubular body (3) inside which is mounted
to be capable of displacement a slide (4, 4’, 4") de-
signed to receive a product to be protected, the case
comprising a ballast (40, 40’, 40") capable of increas-
ing the mass thereof, characterised in that the bal-
last (40, 40’, 40") is firmly connected to the slide (4,
44",

2. Atwistcase (1) according to claim 1, characterised
in that the ballast (40, 50, 60) is firmly connected
with the part of the slide (4, 5, 6) which is situated
below the space designed to receive the product to
be protected.

3. A twist case (1) according to either one of claims 1
to 2, characterised in that the ballast (40, 40’) con-
sists of a high density material forming a single piece
with the slide (4, 4').

4. Atwist case according to either one of claims 1 to 2,
characterised in that the ballast (40") consists of
an independent element which is firmly connected
with the slide (4"), the independent element consist-
ing of a high density material.

5. Atwist case (1) according to claim 4, characterised
in that the slide (4") comprises an open receptacle
(62) which is situated below the space designed to
receive the product to be protected (10) and which
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is capable of receiving said independent element
forming the ballast (40") of substantially complemen-
tary shape.

A twist case (1) according to one of claims 4 or 5,
characterised in that the independent element is
mounted removably with regard to the slide (4").

A twist case (1) according to any one of claims 4 to
6, characterised in that the slide (4") comprises
locking means capable of holding the ballast (40")
in the receptacle.

Atwistcase (1) according to any one of the preceding
claims, characterised in that the slide (4, 4, 4")
comprises ventilation means (70) capable of venti-
lating the lower part of the product (10), when said
product is positioned in said slide.

A twist case (1) according to claim 8, characterised
in that the ventilation means (70) comprise at least
one axial duct (71) communicating on the one hand
with the space designed to receive the product to be
protected and on the other hand with the space sit-
uated below the slide (4).

A twist case (1) according to one of claims 8 or 9,
characterised in that the ventilation means (70)
comprise at least one lateral duct (72) communicat-
ing on the one hand with the space designed to re-
ceive the product to be protected and on the other
hand with the space situated at the sides of the slide

(4).

A twist case (1) according to any one of claims 1 to
10, characterised in that it comprises a closure cap
capable of being fixed removably to the free end of
the tubular body (3).

Patentanspriiche

1.

Drehbare Hilse (1), wie beispielsweise eine Lippen-
stiftrohre, die eine Basis (2), die beweglich in axialer
Rotation zu einem réhrenférmigen Kérper (3) mon-
tiert ist, umfasst, in dessen Innenraum ein Schieber
(4, 4, 4") beweglich verschiebbar montiert ist und
dazu bestimmt ist, ein zu schitzendes Produkt auf-
zunehmen, wobei die Hiilse einen Ballast (40, 40,
40")umfasst, der geeignetist, die Masse zu erhéhen,
dadurch gekennzeichnet, dass der Ballast (40,
407, 40") fest mit dem Schieber (4, 4’, 4") verbunden
ist.

Drehbare Hiilse (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Ballast (40, 50, 60) fest mit
dem Teil des Schiebers (4, 5, 6) verbunden ist, der
unter dem Raum angeordnet ist, der bestimmt ist,
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10
das zu schitzende Produkt aufzunehmen.

Drehbare Hulse (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
2, dadurch gekennzeichnet, dass der Ballast (40,
40’) aus einem Stoff mit hoher Dichte besteht, der
mit dem Schieber (4,4’) ein und dasselbe Stiick bil-
det.

Drehbare Hilse (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
2,dadurch gekennzeichnet, dass der Ballast (40")
aus einem unabhangigen Element, das mit dem
Schieber (4") verbunden ist, besteht, wobei das un-
abhangige Element aus einem Stoff mit hoher Dichte
besteht.

Drehbare Hilse (1) nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Schieber (4") eine offene
Halterung (62) umfasst, die unter dem Raum plat-
ziert ist, der dazu bestimmt ist, das zu schiutzende
Produkt (10) aufzunehmen, und die geeignetiist, das
unabhangige Element, das den eine deutlich kom-
plementare Form aufweisenden Ballast (40") bildet,
aufzunehmen.

Drehbare Hilse (1) nach einem der Anspriche 4
oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das unab-
haéngige Element unbeweglich zum Schieber (4")
montiert ist.

Drehbare Hulse (1) nach einem der Anspriiche 4 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass der Schieber
(4") Mittel zum Arretieren umfasst, die geeignet sind,
den Ballast (40") in der Halterung zu halten.

Drehbare Hiilse (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schieber (4, 4’, 4") Beliftungsmittel (70) umfasst,
die geeignet sind, den unteren Teil des Produktes
(10) zu bellften, wenn das Produkt in dem Schieber
angeordnet ist.

Drehbare Hiilse (1) nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Belliftungsmittel (70) min-
destens eine axiale Leitung (71) umfassen, die ei-
nerseits mit dem Raum, der dazu bestimmt ist, das
zu schiutzende Produkt aufzunehmen, und anderer-
seits mit dem Raum unter dem Schieber (4) in Ver-
bindung steht.

Drehbare Hilse (1) nach einem der Anspriiche 8
oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Bellf-
tungsmittel (70) mindestens eine seitliche Leitung
(72) umfassen, die einerseits mit dem Raum, der
dazu bestimmt ist, das zu schiitzende Produkt auf-
zunehmen, und andererseits mit dem Raum unter
dem Schieber (4’) in Verbindung steht.

Drehbare Hulse (1) nach einem der Anspriche 1 bis
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10, dadurch gekennzeichnet, dass sie einen
SchlieRdeckel umfasst, der geeignet ist, auf dem
freien Endstlick des réhrenférmigen Korpers (3) un-
beweglich befestigt zu werden.
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FIG 4
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FIG 6
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FIG 8
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