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(54) Volet de piscine

(57) Un volet de piscine est composé d'une série
d'ensembles de profilés reliés l'un à l'autre sur la lon-
gueur par un élément de liaison souple (2), chaque en-
semble étant composé de deux profilés extrêmes (3, 4)

longitudinaux rigides. Les profilés extrêmes rigides (3,
4) sont assemblés par un emboîtement étanche forcé
(5) des extrémités mâle (3) et femelle (4) complémen-
taires.
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Description

[0001] La présente invention se rapporte à un volet
de piscine composé d'une série d'ensembles de profilés
reliés l'un à l'autre sur la longueur par un élément de
liaison souple, chaque ensemble étant composé de
deux profilés extrêmes longitudinaux rigides et d'au
moins un profilé central longitudinal rigide.
[0002] Un tel volet est connu du brevet US 3 683 428.
Ce document divulgue des lamelles reliées entre elles
par des attaches flexibles alternées permettant de re-
plier le volet en accordéon. Le dessus de la jonction en-
tre les lamelles entre lesquelles se trouvent les attaches
est recouvert d'une membrane souple telle que de
l'autocollant. Ce type de volet résout une grande partie
des désavantages de la plupart des volets de piscine.
En effet, généralement, couvrir et découvrir la piscine
est une opération si lourde et si pénible, que le proprié-
taire ne recouvre plus la piscine. Dès lors, les longues
périodes de dormance du volet résultent en l'accumu-
lation de colorations ponctuelles, d'algues et de calcaire
qui nécessitent ensuite une utilisation de produits chi-
miques pour remédier à la détérioration du volet. Cette
utilisation de produits chimiques n'est évidement pas re-
commandable dans l'environnement d'une piscine. Les
volets suspendus à rails procurent généralement une
isolation contre la perte de chaleur médiocre. Le brevet
US 3 683 428 contrecarre tous ces désavantages en
offrant un volet isolant flottant qui tient en place tout en
supportant les petites vagues inévitables de la surface
de l'eau grâce aux liaisons souples et qui est aisément
utilisable et facile à manipuler au quotidien, favorisant
dès lors son utilisation et évitant les "longues périodes
de dormance".
[0003] Néanmoins, un inconvénient de ce volet, mê-
me s'il est disponible en unités pré-assemblées est qu'il
ne procure pas une installation aisée pour l'homme du
métier, qui doit poser les lamelles sur l'eau et les couper
à la largeur de la piscine avant de les assembler. En
effet, l'assemblage des attaches sur la tranche des la-
melles du volet, la synchronisation de l'alternance des
attaches entre les unités pré-assemblées pour mainte-
nir le pliage du volet en accordéon et ensuite encore la
pose de la membrane souple sur le dessus de l'attache
entre deux lamelles successives sont des tâches com-
pliquées et pénibles pour l'homme du métier. De plus,
la fabrication d'un tel volet nécessite diverses opéra-
tions telles que la fabrication des lamelles, la prépara-
tion du pré-assemblage, la fabrication des attaches et
des membranes souples et l'emballage en kit de mon-
tage.
[0004] Un objectif de l'invention est de pallier ces in-
convénients, tout en procurant les mêmes avantages,
en procurant un volet de piscine sous forme d'ensem-
bles de profilés pré-assemblés dont la pose ne néces-
site une intervention plus aisée, et dont la fabrication et
la préparation sont simplifiées.
[0005] En effet, l'invention procure un volet de piscine

caractérisé en ce que lesdits profilés extrêmes rigides
comportent respectivement une extrémité longitudinale
mâle et une extrémité longitudinale femelle, lesdits pro-
filés extrêmes rigides longitudinaux de deux ensembles
consécutifs étant assemblés par un emboîtement étan-
che forcé des extrémités mâle et femelle complémen-
taires, ledit élément de liaison souple entre lesdits pro-
filés est un polymère souple possédant une interface de
chaque côté avec le profilé rigide .
[0006] L'assemblage du volet selon l'invention impli-
que dès lors une mise à taille aisée (à la largeur de la
piscine) de plusieurs profilés en une seule fois et un em-
boîtement simple pour l'homme du métier. De plus, la
fabrication du volet de piscine selon l'invention est une
étape relativement simple, par exemple, qui ne com-
prend qu'une seule étape de moulage et plus particuliè-
rement d'extrusion. L'emboîtement forcé étanche des
extrémités complémentaire évite toute accumulation de
calcaire ou d'algues qui pourrait se produire.
[0007] L'état de la technique, notamment dans les
brevets DE 19646117 C et EP 1 233 125 A1, révèle en
outre des volets pour piscine constitués de lamelles
creuses, comportant généralement des profilés inter-
nes, les lamelles creuses possédant chacune un rac-
cord mâle à une extrémité et un raccord femelle à l'autre
extrémité. Les raccords mâles et femelles sont prévus
pour être glissés l'un dans l'autre et pour procurer de
cette manière un assemblage bien connu et aisé du vo-
let. Il faut néanmoins remarquer que la zone d'assem-
blage du volet de piscine joue le rôle de jointure et que
cette zone doit dès lors présenter une certaine souples-
se de mouvement pour pouvoir suivre les mouvements
des vagues à la surface de l'eau. Ce type d'assemblage
bien qu'aisé présente, de par sa nature, le désavantage
de ne pas être étanche de sorte que de l'eau s'accumule
autour de la zone d'assemblage et quelquefois stagne
à l'intérieur des profilés quand les extrémités ne sont
pas bouchées. Ceci provoque une accumulation de cal-
caire et nuit à la souplesse de l'assemblage au niveau
de la liaison.
[0008] Lorsque la piscine possède un escalier d'ac-
cès intégré dans un arrondi, les lamelles creuses cons-
tituant le volet doivent être coupées soit en oblique, soit
en escalier. Dans le cas où les lamelles sont coupées
en oblique, il est impossible de boucher les extrémités
avec des éléments d'obturation préfabriqués, car selon
l'angle de coupe, les bouchons devront posséder diffé-
rentes dimensions. Cette approximation utilisée pour
suivre la courbure du bord de la piscine présente, outre
le désavantage de compliquer le bouchage des lamel-
les, un autre désavantage majeur. Les lamelles glissées
l'une dans l'autre lors de l'assemblage ne sont pas
fixées l'une à l'autre. Dès que la découpe est réalisée
et que les lamelles sont assemblées, elles sont toujours
libres pour un mouvement de va-et-vient. Le contour
que le volet assemblé doit dès lors décrire n'est pas ce-
lui obtenu comme résultat final à cause du glissement
longitudinal des lamelles les unes par rapport aux
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autres. Dans le cas où les lamelles sont coupées per-
pendiculairement par rapport à la longueur, il est possi-
ble de boucher les extrémités avec des éléments d'ob-
turation préfabriqués. Le désavantage majeur du glis-
sement des lamelles les unes par rapport aux autres est
toutefois toujours présent dans ce cas-ci et la coupe du
volet résulte à nouveau en un manque de finition du à
l'approximation utilisée pour suivre la courbure du bord
de la piscine. Dans les deux cas de coupe de profilés,
le fait que les profilés ne soient pas fixés l'un à l'autre
ne permet pas d'assurer qu'une ligne oblique ou per-
pendiculaire de découpe réalisée en travers de divers
profilés consécutifs soit maintenue puisque rien n'assu-
re l'alignement d'un côté au moins des profilés.
[0009] Dans certains cas, ces lamelles sont procu-
rées en plastique transparent à la surface supérieure
(en contact avec l'atmosphère) et en plastique noir à la
surface inférieure (en contact avec l'eau). Cet agence-
ment de deux couleurs de plastique permet de profiter
d'un effet de serre pour réchauffer l'eau de la piscine.
Malheureusement, le fait que le plastique de la surface
supérieure du volet soit transparent provoque aussi une
croissance d'algues dans les profilés quand les extré-
mités des lamelles creuses ne sont pas bouchées et au
niveau de la zone d'assemblage et l'apparition de con-
densation. Cette accumulation d'algue se produit dans
des endroits peu accessibles au nettoyage, nuit à l'es-
thétique et présente un risque de contamination de l'eau
de la piscine.
[0010] Le volet de piscine selon l'invention ne souffre
pas d'une accumulation d'algue au niveau de la zone
d'assemblage. En effet, l'assemblage du volet selon l'in-
vention est un emboîtement forcé qui procure une zone
d'assemblage étanche dans laquelle aucune accumu-
lation d'algue, ni de calcaire n'est possible. La jointure
ayant pour rôle de résister au mouvement des vagues
à la surface de l'eau n'est pas assurée dans le volet de
piscine selon l'invention par l'assemblage des emboîte-
ments mâles et femelles mais par les éléments de
liaison souple entre les profilés rigides longitudinaux.
[0011] Dans une réalisation particulière dans laquelle
les profilés du volet de piscine selon l'invention sont
pleins, la découpe en oblique ne pose plus aucun pro-
blème. En outre, les profilés étant fixés l'un à l'autre,
aucun mouvement de va et vient en longueur n'est pos-
sible. Ceci permet à la découpe faite sur différents pro-
filés consécutifs de garder son profil.
[0012] Dans une autre réalisation particulière, les en-
sembles de profilés reliés l'un à l'autre par ledit élément
de liaison souple sont obtenus par moulage et de pré-
férence par extrusion. Ces deux techniques de fabrica-
tion données à titre d'exemple de réalisation de l'inven-
tion, sont des techniques bien connues et très simples
qui peuvent en plus être automatisées. Par un tel pro-
cédé de fabrication, le volet de piscine de doit pas être
emballé avec ces éléments d'assemblage. Dès lors, le
volet de piscine selon l'invention est un volet fabriquée
en une seule étape, qui ne nécessite pas d'étape d'em-

ballage et qui est simple à entreposer.
[0013] En outre, dans une réalisation préférentielle du
volet de piscine selon l'invention, au moins un desdits
profilés rigides longitudinaux possédant une première
surface (Sa) et une seconde surface (Se) situées de part
et d'autre du plan horizontal joignant les éléments de
liaison souples, présentera ladite première surface in-
férieure à ladite seconde surface. Typiquement lesdits
profilés rigides centraux et, de préférence, les profilés
rigides extrêmes aussi présenteront une première sur-
face inférieure à la seconde surface. Cette asymétrie
dans les surfaces permet aux profilés rigides de jouer
le rôle de capteurs solaires et de réchauffer l'eau de la
piscine.
[0014] Les profilés rigides utilisés dans le volet de pis-
cine selon l'invention seront creux ou pleins et de pré-
férence en polychlorure de vinyle. Les éléments de
liaison souple seront, quant à eux, de préférence en po-
lyuréthane. Les matériaux précités sont des matériaux
convenant fort bien la fabrication de profilés rigides et
de membranes souples, surtout dans le cadre d'une
coextrusion et convenant particulièrement bien à l'ap-
plication du volet de piscine selon l'invention.
[0015] D'autres caractéristiques, détails et avantages
de l'invention ressortiront à la lecture du mémoire des-
criptif fait en référence aux dessins annexés donnés à
titre d'exemples non limitatifs et dans lesquels:

la figure 1 est une vue en coupe d'un ensemble de
profilés du volet de piscine selon l'invention,
la figure 2 est une vue en coupe d'un assemblage
d'ensembles de profilés illustrés à la figure 1.
La figure 3 est une vue d'en haut d'une piscine qui
présente un exemple non limitatif d'application de
la réalisation du volet de piscine selon l'invention.

[0016] Une réalisation préférentielle d'un ensemble
de profilés selon l'invention est représenté par une vue
en coupe à la figure 1. Cet ensemble comprend des pro-
filés pleins reliés l'un à l'autre sur la longueur par un élé-
ment de liaison souple (2). L'ensemble est composé de
deux profilés extrêmes (3, 4) longitudinaux rigides et
d'une succession de 5 profilés centraux longitudinaux
rigides (1). Les profilés extrêmes rigides (3, 4) compor-
tent respectivement une extrémité longitudinale mâle
(3) et une extrémité longitudinale femelle (4). L'assem-
blage de tels ensembles est illustré à la figure 2. Les
profilés extrêmes rigides longitudinaux (3, 4) de deux
ensembles consécutifs sont assemblés par un emboî-
tement étanche forcé (5) des extrémités mâle (3) et fe-
melle (4) complémentaires.
[0017] La figure 2 présente en outre l'assemblage de
la réalisation préférentielle illustrée à la figure 1 dans
laquelle les surfaces situées de part et d'autre du plan
horizontal joignant les éléments de liaison souple ne
sont pas identiques. La surface en contact avec l'eau
Se (surface inférieure par rapport audit plan défini ci-
dessus) est supérieure à la surface en contact avec l'at-
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mosphère Sa (surface supérieure par rapport audit
plan). Pendant la journée, le soleil chauffe à une tem-
pérature Ta, la surface Sa qui joue dans ce cas le rôle
de surface d'absorption de la chaleur. Les profilés rigi-
des seront de préférence de couleur foncée pour aug-
menter les capacités d'absorption de chaleur des profi-
lés rigides. La température de l'eau désignée ici Te est
inférieure à la température de l'air de l'atmosphère Ta
pendant la journée. Ce gradient de température crée un
flux de chaleur qui se déplace vers la surface possédant
une température plus faible, en l'occurrence Se de tem-
pérature Te, obéissant aux lois bien connues de trans-
port et de diffusion de la chaleur. La surface Se est dans
ce cas, ce que l'on appelle la surface de restitution. Ce
transfert de chaleur de la surface Sa vers la surface Se
n'est possible que si la surface Sa est inférieure ou éga-
le à la surface Se. Pendant la nuit, le cas contraire se
présente, la température Te est supérieure à la tempé-
rature Ta. Par contre, la surface Sa est toujours inférieu-
re à la surface Se. Dès lors, le transfert de chaleur de
la surface possédant la plus grande température (Se à
Te) ne peut se faire vers la surface possédant une tem-
pérature inférieure (Sa à Ta) puisque Sa est plus petite
que Se. Dans ce cas, Sa ne joue donc pas le rôle de
surface de restitution. Il faut évidement remarquer que
la perte de chaleur nulle est impossible à obtenir dans
l'absolu étant donné les phénomènes physiques de dif-
fusion et les lois thermodynamiques qui régissent tout
système réel. Le volet selon l'invention présente donc
le double avantage de pouvoir capter la chaleur procu-
rée par le soleil pour la transmettre à l'eau lorsque la
température extérieure est supérieure à la température
de l'eau (le jour) et de réduire la perte de chaleur pen-
dant la nuit.
[0018] Il est évident que cet exemple de rapport de
surface est donné à titre d'exemple non limitatif et que
la surface supérieure peut être égale à la surface infé-
rieure et ceci que le profilé soit symétrique par rapport
audit plan ou non.
[0019] Une autre application du volet de piscine selon
l'invention consisterait à procurer des profilés creux,
non fermés aux extrémités, pour chauffer l'eau de la pis-
cine par simple circulation d'eau de la piscine dans les
profilés.
[0020] La figure 3 présente une application particuliè-
re du volet de piscine selon l'invention. Sur cette figure,
l'avantage au niveau finition apporté par le volet de pis-
cine de l'invention (3B ou 3C) ressort clairement par rap-
port à la finition procurée par un volet de piscine de l'art
antérieur (3A). Le volet de piscine selon l'invention peut
comprendre différents types de profilés rigides. Ceux-ci
peuvent être creux (3B) ou pleins (3C), l'assemblage
peut comprendre une alternance d'ensemble de profilés
creux et pleins quelque soit le nombre d'ensemble creux
consécutifs ou d'ensembles pleins consécutifs. Pour ap-
porter une solution au problème de finition au niveau de
bords de piscines arrondis, le volet peut être composé
d'une série d'ensembles consécutifs comprenant des

profilés creux tout au long de la partie rectangulaire de
la piscine et d'une série d'ensembles consécutifs com-
prenant des profilés pleins pour faciliter la finition de l'ar-
rondi, comme décrit précédemment.
[0021] Le volet de piscine selon l'invention peut com-
porter aussi des profilés plus étroits (3B ou C) que ce
qui était réalisable pour d'autres volets de piscine ap-
partenant à l'art antérieur (3A) étant donné que les join-
tures entre les profilés de l'art antérieur prenaient toutes
l'eau. Dès lors, il était impossible d'assurer la flottaison
de profilés très étroits qui auraient pu procurer une
meilleure finition dans les arrondis. Le volet de piscine
selon l'invention permet de fabriquer des profilés très
étroits puisque la jonction élastique entre les profilés est
parfaitement étanche et augmente donc la surface d'ap-
pui du volet sur l'eau, permettant dès lors d'obtenir une
approximation la plus proche possible pour suivre la
courbure de la piscine.

Revendications

1. Volet de piscine composé d'une série d'ensembles
de profilés reliés l'un à l'autre sur la longueur par un
élément de liaison souple, chaque ensemble étant
composé de deux profilés extrêmes (3, 4) longitu-
dinaux rigides, caractérisé en ce que lesdits pro-
filés extrêmes rigides (3, 4) comportent respective-
ment une extrémité longitudinale mâle (3) et une ex-
trémité longitudinale femelle (4), lesdits profilés ex-
trêmes rigides longitudinaux de deux ensembles
consécutifs étant assemblés par un emboîtement
étanche forcé des extrémités mâle (3) et femelle (4)
complémentaires, ledit élément de liaison souple
entre lesdits profilés est un polymère souple possé-
dant une interface de chaque côté avec le profilé
rigide .

2. Volet de piscine selon la revendication 1, caracté-
risé en ce qu'un profilé central rigide longitudinal
(1) est disposé entre deux profilés extrêmes rigides
longitudinaux (3, 4).

3. Volet de piscine selon l'une des revendications 1 ou
2, caractérisé en ce que les ensembles de profilés
reliés l'un à l'autre par ledit élément de liaison sont
obtenus par moulage.

4. Volet de piscine selon l'une des revendications 1 à
3, caractérisé en ce que les ensembles de profilés
reliés l'un à l'autre par ledit élément de liaison sont
obtenus par coextrusion

5. Volet de piscine selon l'une quelconque des reven-
dications 1 à 4 dans lequel au moins un desdits pro-
filés rigides longitudinaux possédant une première
surface (Sa) et une seconde surface (Se) situées
de part et d'autre du plan horizontal joignant les élé-
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ments de liaison souples, présente ladite première
surface inférieure à ladite seconde surface.

6. Volet de piscine selon l'une quelconque des reven-
dications 1 à 5, caractérisé en ce que le profilé ri-
gide longitudinal central ou extrême est creux.

7. Volet de piscine selon l'une quelconque des reven-
dications 1 à 6, caractérisé en ce que ledit profilé
rigide longitudinal central ou extrême est plein.

8. Volet de piscine selon l'une quelconque des reven-
dications 1 à 7 caractérisé en ce que lesdits pro-
filés centraux rigides longitudinaux et lesdits profi-
lés extrêmes rigides longitudinaux sont en polychlo-
rure de vinyle.

9. Volet de piscine selon l'une quelconque des reven-
dications 1 à 8 caractérisé en ce que lesdits élé-
ments de liaison souples sont en polyuréthane.

7 8
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