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(54) Einstückiger Reibkörper mit einem Träger und darauf angeordnetem Reibbelag und Verfahren 
zu seiner Herstellung

(57) Beschrieben wird ein einstückiger Reibkörper
mit einem Träger und mindestens einem darauf ange-
ordneten Reibbelag, auf der Grundlage von Verstär-
kungsfasern, hitzegehärtete Bindemittel und übliche Zu-
satzstoffe enthaltenden Reibmaterialien, bei dem der
mindestens eine Reibbelag stoffschlüssig und über die
Grenzschicht zwischen Träger und Reibbelag durchdrin-
gende Verstärkungsfasern formschlüssig mit dem Trä-
ger verbunden ist. Beschrieben wird weiterhin ein Ver-
fahren zur Herstellung dieses Reibkörpers, welches dar-
in besteht, die Verstärkungsfasern, hitzehärtbare Binde-
mittel und übliche Zusatzstoffe enthaltenden Reibmate-

rialien für den Träger und den mindestens einen Reib-
belag in der gewünschten Form und Anordnung zusam-
menzufügen, die in den Reibmaterialien des zusammen-
gefügten Verbundes enthaltenen Verstärkungsfasern
derart zu vernadeln, daß mindestens die Verstärkungs-
fasern des Reibmaterials des mindestens einen Reibbe-
lags das Reibmaterial des Trägers beziehungsweise des
anderen Reibbelags zumindest zum Teil durchdringen
und das vernadelte Zwischenprodukt in einer dem her-
zustellenden Reibkörper entsprechenden Preßform un-
ter Hitze und Druck auszuhärten.
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