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(54) Procédé de formage par estampage à chaud de pièces de tolerie complexes en matériau
composite et outillage pour sa mise en oeuvre

(57) -L'objet de l'invention est un procédé de forma-
ge par estampage à chaud de pièces de tôlerie
complexes constituées d'un élément monobloc
comportant plusieurs parties d'épaisseur relative-
ment mince agencées dans différents plans sé-
cants, à partir d'un flan (6) constitué d'au moins un
pli de fibres pré-imprégnées d'une résine thermo-
plastique, dans lequel ledit flan (6) préalablement
chauffé est mis en forme dans un ensemble com-
prenant un poinçon (5) et une matrice (4), compor-
tant:

- une première étape, la partie dudit flan
(6) devant constituer le fond (2) ou
analogue de la pièce à obtenir (1) est
pressée contre le fond (4a) de la ma-
trice (4), puis

- une seconde étape, la ou les parties
du flan (6) constituant le ou les bords
tombés (3) de ladite pièce, sont pres-
sés contre les flancs de la matrice,
l'ébauche ainsi obtenue étant ensuite
démoulée.
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