EP 1 544 113 A1

Europdisches Patentamt

European Patent Office

(19) g)

(12)

Office européen des brevets

(43) Veroffentlichungstag:
22.06.2005 Patentblatt 2005/25

(21) Anmeldenummer: 04027821.0

(22) Anmeldetag: 24.11.2004

(11) EP 1 544 113 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) Intcl.”. B65B 61/20, B31B 11/00

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BEBG CHCY CZDE DKEE ES FIFR GB GR
HUIEISIT LI LU MC NL PL PT RO SE SI SKTR
Benannte Erstreckungsstaaten:
ALHRLTLV MK YU

(30) Prioritat: 17.12.2003 DE 10359310
(71) Anmelder: KHS Maschinen- und Anlagenbau

Aktiengesellschaft
44143 Dortmund (DE)

(72) Erfinder:

¢ van den Heuvel, Robert
47533 Kleve (DE)

¢ Kuhlmann, Hans-Peter
46509 Xanten (DE)

* Wess, Lothar
47533 Kleve (DE)

¢ Nitsch, Thomas
47533 Kleve (DE)

(54)

(57)  Vorgestellt werden ein Verfahren und eine Vor-
richtung zum Herstellen von Behalterverpackungen und
zum Abpacken von Behaltern wie Flaschen (4), Dosen
und dergleichen in Umkartons mit zwischen den Behal-
tern einfugbaren Trenneinlagen oder Gefachen (A), die
aus einem Vorratsmagazin (1) entnehmbar und in die
Zwischenrdaume einer Behéltergruppe oder in einen
Umkarton einsetzbar sind, wobei die flach liegenden
Gefache aus dem Vorratsmagazin entnommen, geoff-
net und in vorzugsweise horizontaler Ebene Uber die

Vorrichtung und Verfahren zur Herstellung von Behalterverpackungen

Bewegungsebene der Behaltergruppe und/oder eines
Umkartons bewegt werden, dabei ist vorgesehen, dass
die Gefache in dieser Position einer Gefachzentrier- und
Absenkvorrichtung (6) Gbergeben und von dieser unter
Aufnahme der Foérdergeschwindigkeit der Behélter-
gruppe in deren Zwischenrdume und/oder in den Um-
karton mindestens teilweise zwangsgefiihrt eingefiihrt
werden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her-
stellen von Behalterverpackungen und zum Abpacken
von Behaltern in Behaltertrager wie z.B. Umkartons so-
wie eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens.
[0002] Die Erfindung bezieht sich dabei als Ausfiih-
rungsbeispiel auf Behalterverpackungen, die einen ka-
stenférmigen Aufnahmebehalter aus einem Zuschnitt
faltbaren Flachmaterials mit entsprechenden Seiten-
wanden aufweisen, wobei die Aufnahmebehalter oben
offen sein kdnnen. Zudem haben diese Behalterverpak-
kungen Trennwande aus einem weiteren Zuschnitt falt-
baren Flachmaterials, welche herausgeklappt entspre-
chende Gefache oder Waben zum gegenseitigen Prall-
und Transportschutz der zu verpackenden Behalter bil-
den.

[0003] AusderDE 2356 319 A1istein Verfahren zum
Offnen zusammengeklappter Gefache und zum Einset-
zen der getffneten Gefache in Behalterverpackungen
bekannt geworden, wobei das zusammengeklappte
Gefach aufrechtstehend in eine erste Stellung gefor-
dert, aus dieser mittels einer mit Saugkraft beaufschlag-
ten Transportvorrichtung fortbewegt, dabei gedffnet und
bis in eine zweite, Uber dem Behélter befindliche Stel-
lung Uberfihrt, in dieser zweiten Stellung fixiert und
schlieBlich in die gedffnete Behalterverpackung einge-
stofRen wird.

Wihrend der Uberfilhrung der Gefache von der ersten
in die zweite Stellung erfolgt das Offnen desselben
durch eine 90°-Schwenkung einer mit Saugkraft beauf-
schlagten Querstege der Transportvorrichtung.

[0004] Das gedffnete Gefache wird anschlief3end teil-
weise in eine Behalterverpackung eingesetzt und von
einem vertikal bewegbaren Niederdrlicker oder Stem-
pel endgiiltig bis zum Boden der Behélterverpackung
eingeschoben. Abgesehen von den erforderlichen
mehrfachen Schritten zum Einsetzen und Einschieben
eines Gefaches ist ein weiterer erheblicher Nachteil dar-
in zu sehen, dass diese hintereinander folgenden Ar-
beitsschritte nur im diskontinuierlichen Betrieb der Ma-
schine durchgefiihrt werden kénnen.

[0005] In der DE 30 33 773 A1 wird hierzu unter an-
derem ein Verfahren zum Herstellen von Behéltertra-
gern und zum Abpacken von Behaltern in derartige Be-
héaltertrager dargestellt. Demnach sollen getrennt her-
gestellte, flache Zuschnitte fir einen Behaltertrager und
fur einen Trenneinsatz einer Verpackungsanlage zuge-
fuhrt werden. Der vorkonfektionierte oder in der Verpak-
kungsanlage konfektionierte Trenneinsatz wird zur Bil-
dung von Gefachefeldern aufgefaltet und mit einer Be-
héaltergruppe zusammengebracht. Dabei wird der auf-
gefaltete Trenneinsatz von oben auf eine bereitgehalte-
ne Behaltergruppe aufgesteckt. In der Praxis wird das
Verfahren so durchgefiihrt, dass Behaltergruppen auf
die Bdden flachliegender Behaltertragerzuschnitte ge-
schoben und anschlieend die Gefache mit herausge-
falteten Querstegen von oben zwischen die Reihen der
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Behaltergruppen gesteckt werden.

AnschlieRend werden die Seitenwande des Behaltertra-
gerzuschnittes gegen die Langsseiten der Behalter ge-
klappt. Ferner werden die stirnseitigen Verbindungsla-
schen der Mittelwande sowie Stirnwande der Behalter-
tragerzuschnitte gegen die Querseiten der Behalter ge-
klappt und miteinander verklebt. Letzteres geschieht
quer zur Transportrichtung.

[0006] Ferner sind Vorrichtungen bekannt, die dazu
geeignetsind, die Zwischenlagen, Gefache oder Waben
in flach zusammengelegtem Zustand nacheinander mit-
tels der Greifvorrichtung einer Beschickungseinheit zu
entnehmen, welche die Wabe in horizontaler Richtung
transportiert, 6ffnet und anschlieRend einer Vertikalvor-
richtung Ubergibt, mit der die gedffnete Wabe in einen
Karton fur Flaschen oder ahnliche Objekte eingesetzt
werden kann. Solche Gerate haben den Nachteil, dass
die im Allgemeinen aus Pappe bestehenden Waben bei
der Ubergabe von einer Vorrichtung zur anderen be-
schadigt werden kénnen. AuRerdem erfordert der ge-
samte Zyklus eine ziemlich lange Zeit zwischen dem Er-
greifen der Wabe und dem Einsetzen in den Karton, da
fur den Transport zwischen der Vorrichtung fir die ho-
rizontale Bewegung eine bestimmte Zeit erforderlich ist.
SchlieBlich ist auBerste Sorgfalt erforderlich, um eine
genaue Positionierung zwischen den Vorrichtungen fir
die Horizontal- und Vertikalbewegung sicherzustellen,
da das Gerat sonst abgeschaltet werden muss.

[0007] SchlieBlich ist es bekannt, den Aufricht-, Um-
setz- sowie Einsetzvorgang im kontinuierlichen Betrieb
durchzufihren. Hierzu wird eine Vorrichtung zur Ent-
nahme einer Trenneinlage oder eines Gefaches in flach
zusammengelegtem Zustand und zum Offnen und Ein-
setzen derselben in eine Behalterverpackung oder ei-
nen Karton eingesetzt, die eine Einzelgreifvorrichtung
aufweist, mit der eine L-Férmige Bewegung mit gleich-
zeitiger Offnung eines jeden Gefaches und ein unter
Schwerkraft erfolgendes Absetzen in den Karton vorge-
nommen werden kann. Die endgtiltige untere Position
der zwischen die Flaschen, Dosen und dergleichen po-
sitionierten Gefache wird anschlieRend mittels Vibrati-
onseinrichtungen oder Ruttelstrecken erreicht.

[0008] Ein Nachteil dieses Verfahrens ist in der un-
kontrollierten Ubergabe eines Gefaches durch einfa-
ches Fallenlassen zu sehen. Insbesondere bei hohen
Leistungen kann es immer wieder zu Verkantungen der
auf die Flaschenformationen hinab fallenden Gefache
mit entsprechenden Maschinenstérungen kommen.
[0009] Zweck der vorliegenden Erfindung ist es, die
vorgenannten Nachteile auszuschalten, demzufolge ei-
nen schnellen und stérungsfreien Ubergabezyklus un-
ter Vermeidung von Beschadigungen des gesamten
Verpackungsmaterials und ein verkantungsfreies sowie
zentriertes Aufsetzen der Gefache im kontinuierlichen
Maschinenbetrieb zu schaffen.

Diese der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe wird
durch die kennzeichnenden Merkmale des Hauptan-
spruches sowie der Vorrichtungsanspriiche geldst.
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[0010] Demnach werden die flach liegenden Gefache
aus dem Vorratsmagazin entnommen, gedffnet und in
vorzugsweise horizontaler Ebene Uber die Bewegungs-
ebene der Behaltergruppe und/oder eines Umkartons
bewegt und in dieser Position einer Gefachzentrier- und
Absenkvorrichtung Ubergeben und von dieser unter
Aufnahme der Fdérdergeschwindigkeit der Behalter-
gruppe in deren Zwischenrdume oder in den Umkarton
mindestens teilweise zwangsgefihrt eingefihrt werden.
[0011] Gemal dem insgesamt vorgeschlagenen Ver-
fahren und der Vorrichtung ist eine besonders schonen-
de und problemlose Ubergabe der einzelnen Gefache
gewahrleistet. Die Stege der Gefache werden vor der
eigentlichen Ubergabe in die Gebinde vorzentriert und
anschlieend zwangsgefihrt abgesetzt.

[0012] Weitere Merkmale und Vorteile der vorliegen-
den Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen
und der nachfolgenden Beschreibung unter Bezugnah-
me auf die Zeichnungen, die entsprechende Ausfiih-
rungsbeispiele wiedergeben und folgendes darstellen:

Fig. 1  einen schematischen Ablauf eines Ubergabe-
vorganges mit den einzelnen Schritten Ent-
nehmen, Auseinanderziehen und Absetzen ei-
nes Gefaches,

Fig. 2  einen Querschnitt durch eine geeignete Ver-
packungsmaschine,

Fig. 3  eine Draufsicht auf eine Positionier- und Zu-
fuhrvorrichtung und

Fig. 4 eine vergroRerte Darstellung einer Antriebs-
und Fordereinheit.

[0013] Figur 1 zeigt einen schematischen Ablauf ei-

nes nachfolgend zu beschreibenden Ubergabevorgan-
ges. Demzufolge werden die Gefache A aus einem Vor-
ratsmagazin 1 entnommen und wéhrend der Ubergabe
aufgerichtet und in einen Umkarton C oder eine zusam-
mengestellte Behaltergruppe abgesenkt. Die Gefache
beschreiben dabei vorzugsweise eine L-Férmige Bewe-
gungsbahn, die aus einem ersten Bewegungsabschnitt
in einer vorzugsweise horizontalen und einem zweiten
Bewegungsabschnittin einer vertikalen Ebene besteht.
[0014] Gemal dem in Figur 2 dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel besteht die Verpackungsmaschine 2 aus
einem Flaschen-, Dosen-, oder Behélterférderer 3, mit
dem die zusammengestellten Gebinde 4, gegebenen-
falls in einem Umkarton C mit hohen oder flachen Sei-
tenwanden, herangefordert werden. Quer und oberhalb
dazu verlauft ein Vorratsmagazin 1 fiirim flachliegenden
Zustand bereitgestellte Gefache A. Ferner ist eine Uber-
gabevorrichtung 5 vorzugsweise in horizontaler Ebene
zwischen dem Vorratsmagazin 1 und der Ubergabepo-
sition oberhalb einer Gefachzentrier- und Absenkvor-
richtung 6 verfahrbar. Dabei werden die Gefache A mit-
tels einer Vakuumsaugvorrichtung 7 entnommen, ent-
sprechend aufgerichtet oder gedffnet und zum Absen-
ken zwischen die Behélter 4 und/oder in eine Behalter-
verpackung in die Gefachzentriervorrichtung 6 mittels
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Schwerkraft Gbergeben. Die Gefachzentriervorrichtung
6 ist gemaR Figur 3 an einem in Férderrichtung der Be-
halter 4 vor- und zuriickverfahrbaren Rahmen 8 auf un-
terschiedliche Behalter- und Gefachgrofien oder deren
Gefacheinteilung beliebig einstellbar gelagert. Als An-
trieb dient ein Uber Gestédnge 9 mit dem Rahmen 8 in
Wirkungsverbindung stehender Motor 10. Es sind aber
auch andere Antriebsarten wie Linearmotoren, Bewe-
gungsgewindespindeln, Linearantriebe oder derglei-
chen problemlos einsetzbar.

[0015] In dem in Figur 3 gezeigten Ausflihrungsbei-
spiel ist die Gefachzentriervorrichtung 6 auf einander
gegenulberliegenden Seiten, im jeweiligen Abstand der
Gefach-Querstege, mit je zwei Absenkeinheiten 11 aus-
gestattet.

[0016] Bezuglich der Absenkeinheiten 11 ist vorgese-
hen, dass diese leicht verschieb- und arretierbar auf
dem Rahmen 8 angeordnet sind, um eine Anpassung
der Gefachzentrier- und Absenkvorrichtung 6 an geén-
derte Behalter- und/oder Gefachabmessungen leicht,
einfach und schnell durchfiihren zu kénnen. Ebenfalls
ist vorgesehen, die Absenkeinheiten 11 durch geeigne-
te konstruktive MaRnahmen, wie z.B. durch die Verwen-
dung von an sich bekannten Schnellbefestigungen,
schnell montierbar und demontierbar auszufiihren, da-
mit die Gefachzentrier- und Absenkvorrichtung 6
schnell an Gefache mit unterschiedlichen Anzahlen von
Querstegen angepasst werden kann.

[0017] Die Absenkeinheiten 11 weisen gemal Figur
4 Antriebsmittel auf, die als gegensinnig drehendes Rol-
lenpaar 12, 13 zur mittigen Aufnahme eines abgesenk-
ten Steges 14 ausgebildet sind. Zusatzlich sind schrag
verlaufende Zentrierflichen 15 zur verbesserten Ein-
fuhrung der Stege 14 zwischen die Rollen 12, 13 ange-
ordnet. Die Rollen 12, 13 kdnnen einzeln oder gemein-
sam motorisch und/oder mechanisch angetrieben sein.
Im dargestellten Ausflhrungsbeispiel ist vorgesehen,
dass mindestens eine Rolle des Rollenpaares 12, 13
mittels eines Zahnstangenantriebs 16 antreibbar ist.
Hierzu ist eine ortsfeste Zahnstange 17 am Maschinen-
rahmen 18 befestigt. Auf dieser Zahnstange 17 walzt
sich das Zahnstangengetriebe 18 ab und treibt dabei
mindestens eine der Rollen 12 oder 13 an. Dabei wer-
den die Rollen 12, 13 unter Ausnutzung der Rahmen-
bewegung bei dessen Vorwértsbewegung, also in Ge-
bindeférderrichtung, im Gefach absenkenden und bei
der Rickbewegung im Gefach anhebenden Sinne ge-
dreht und angetrieben. Vorzugsweise Uben die Rollen
12, 13 bei der Riickbewegung des Rahmens im Bereich
des Umkehrpunktes und der Ubernahmeposition des
Gefachs noch eine anhebende Drehbewegung aus, um
anstelle des Einziehens der Stege 14 zunachst deren
genaue und gleichmaRige Positionierung zwischen den
Rollen zu bewirken. Insbesondere durch die schrag
auseinander verlaufenden Zentrierflachen 15 entsteht
ein relativ groRer Offnungswinkel, der das Einbringen
der Gefache bzw. deren Stege 14 auch problemlos vor
dem Umkehrpunkt ermdglicht. Es ist also nicht unbe-
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dingt erforderlich, den Ubergabepunkt deckungsgleich
mit dem Umkehrpunkt des Verfahrweges auszulegen.
Vielmehr kann je nach Offnungswinkel der Zentrierfl&-
chen ein friherer Zeitpunkt zur optimalen Zentrierung
der Gefache gewahlt und durch Verschieben der Zen-
triereinheiten an dem Rahmen (8) vorgenommen wer-
den. Es ist vorgesehen, dass mindestens eine der Rol-
len 12 oder 13 eines angetriebenen Rollenpaares vor-
zugsweise mit einem einstellbaren Anpressdruck fe-
dernd gelagert ist. Hiermit wird zum einen ein rutschfrei-
es Absenken der Gefache A und zum anderen die st6-
rungsfreie Verarbeitung unterschiedlicher Materialstar-
ken gewahrleistet.

Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Herstellen von Behalterverpackun-
gen und zum Abpacken von Behéltern wie Fla-
schen, Dosen und dergleichen in Umkartons mit
zwischen den Behaltern einfligbaren Trenneinla-
gen oder Gefachen, die aus einem Vorratsmagazin
entnehmbar und in die Zwischenrdume einer Behal-
tergruppe oder in einen Umkarton einsetzbar sind,
wobei die flach liegenden Gefache (A) aus dem Vor-
ratsmagazin (1) entnommen, geéffnet und in vor-
zugsweise horizontaler Ebene Uber die Bewe-
gungsebene der Behaltergruppe und/oder eines
Umkartons (C) bewegt werden, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Gefache (A) in dieser Position
einer Gefachzentrier- und Absenkvorrichtung (6)
Ubergeben und von dieser unter Aufnahme der For-
dergeschwindigkeit der Behaltergruppe (4) in deren
Zwischenrdume und/oder in den Umkarton minde-
stens teilweise zwangsgeflhrt eingefiihrt werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Gefache (A) von der Gefach-
zentrier- und Absenkvorrichtung (6) mindestens bis
zu einer Hohe in die Behaltergruppe (4) zwangsge-
flhrt sind, in der eine sichere Zentrierung zur end-
gultigen unteren Positionierung gewahrleistet ist.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Gefache (A) von der Gefach-
zentrier- und Absenkvorrichtung (6) bis zum Errei-
chen der endgliltigen unteren oder einer unteren
bodennahen Position zwangsgefiihrt absenkbar
sind.

Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens nach
den vorhergehenden Anspriichen mit einer Forde-
rebene zum Transport von Flaschen, Dosen und
dergleichen Behalter und/oder Umkartons zur Auf-
nahme solcher Behalter, einem Vorratsmagazin zur
Bereitstellung von flach zusammengefalteten Gefa-
chen und einer diese 6ffnende Ubergabevorrich-
tung zum Verbringen in die Ubergabeposition iiber

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

1.

12.

die im kontinuierlichen Lauf durch die Maschine ge-
forderten Gebinde, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ubergabevorrichtung (5) einen vorgege-
benen Verfahrweg beschreibt und an dessen Ende
im Bereich der Ubergabeposition mit einer Gefach-
zentrier- und Absenkvorrichtung (6) korrespondiert,
die mindestens je eine auf einander gegeniberlie-
genden Seiten der Férderebene angeordnete Ge-
fachzentriereinheit aufweist, die ihrerseits an einem
in Forderrichtung der Gebinde vor und zurlick be-
wegbaren Rahmen (8) auf unterschiedliche Gebin-
degréRen einstellbar gehalten sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Gefachzentriereinheit die senk-
rechten Stege (14) eines Gefaches (A) aufnehmen-
de Antriebsmittel (12, 13) aufweist, die gleichzeitig
auch Zentriermittel fir das Gefach (A) bilden.

Vorrichtung nach den Ansprichen 4 und 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Antriebsmittel
als gegensinnig drehendes Rollenpaar (12, 13) zur
mittigen Stegaufnahme ausgebildet sind.

Vorrichtung nach den vorhergehenden Anspri-
chen, dadurch gekennzeichnet, dass das Rollen-
paar (12, 13) bei der Rahmenbewegung in Gebin-
deférderrichtung ein Gefach (A) im absenkenden
und bei der Rahmenrickbewegung im anhebenden
Sinne férdernd antreibbar ist.

Vorrichtung nach den vorhergehenden Anspri-
chen, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
eine Rolle des Rollenpaares (12, 13) motorisch
und/oder mechanisch antreibbar ist.

Vorrichtung nach den vorhergehenden Anspru-
chen, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
eine Rolle des Rollenpaares (12, 13) unter Ausnut-
zung der Rahmenbewegung mittels eines Zahn-
stangenantriebs vor- und zuriick antreibbar ist

Vorrichtung nach den vorhergehenden Anspru-
chen, dadurch gekennzeichnet, dass die Rollen
bei der Rickbewegung des Rahmens (8) im Be-
reich des Umkehrpunktes und der Ubernahmepo-
sition noch eine anhebende Drehbewegung zur
Zentrierung der eingebrachten Gefache ausuben.

Vorrichtung nach den vorhergehenden Anspri-
chen, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
eine Rolle eines Rollenpaares (12, 13) federnd ge-
lagert und im Anpressdruck einstellbar ist.

Vorrichtung nach den vorhergehenden Anspru-
chen, dadurch gekennzeichnet, dass die Uberga-
bevorrichtung (5) nur einen horizontalen Verfahr-
weg auslbt.
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13. Vorrichtung nach den vorhergehenden Anspri-
chen, dadurch gekennzeichnet, dass Absenkein-
heiten (11) mittels Schnellbefestigungen an Rah-
men (8) befestigt sind.

14. Vorrichtung nach den vorhergehenden Anspri-
chen, dadurch gekennzeichnet, dass Absenkein-
heiten (11) verschieb und arretierbar an dem Rah-

men (8) angeordnet sind.
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