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(54) Fiillelement sowie Fiillmaschine mit derartigen Fiillelementen

(57)  Ein Flllelement einer Fullmaschine umlaufen- beim Fllen mit seiner Behaltermiindung (6.1) hinein-
der Bauart zum Fillen von Flaschen (6) oder dgl. Be- reicht und in die wenigstens ein weiterer Kanal (5.1) des
hélter mit einem flissigen Flllgut weist in einem Full- Fillelementes mindet. Wahrend einer Reinigungs-
elementgehduse (2) einen Flussigkeitskanal zur ge- oder Spilphase ist die Ausnehmung durch ein platten-
steuerten Abgabe eines Fillguts an einer Abgabe6ff- féormiges Verschlieelement(16,160) verschlieRbar.

nung (4) auf. Die Abgabedffnung ist in einer Ausneh-
mung (15) angeordnet, in die der jeweilige Behalter
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Fillelement
gemal Oberbegriff Patentanspruch 1 sowie auf eine
Fullmaschine gemaf Oberbegriff Patentanspruch 19.
[0002] Fdillelemente, insbesondere auch solche zur
Verwendung bei Fillmaschinen umlaufender Bauart
sind in unterschiedlichsten Ausflihrungen bekannt. Be-
kannt ist ferner, diese Fillelemente sowie die beim Fl-
len mit kritischen Bereichen der Behalter in Beriihrung
kommenden Flachen der Fillelemente in einer Reini-
gungsoder Spllphase mit einem beispielsweise flissi-
gen und/oder dampfférmigen Medium zu reinigen und/
oder zu spiilen. Kritische Bereiche der Behalter sind ins-
besondere Behalterinnenflachen sowie Flachen im Be-
reich der Behaltermiindung.

[0003] Fir das Reinigen und/oder Spllen ist es (ib-
lich, an den Fillelementen im Bereich der Abgabedff-
nungen, tber die beim Fillen das flissige Fullgut in die
Behalter eingeleitet wird, beispielsweise kappenartige
VerschlieRelemente anzubringen, und zwar zur Bildung
geschlossener Spllraume. Das Reinigen und/oder
Spllen der Fillelemente, einschliellich deren Kanale
und deren mit kritischen Bereichen der Behélter beim
Fullenin Berihrung kommenden Flachen istdann durch
dasu.a. den jeweiligen geschlossenen Spilraum durch-
stromende Spul- und Reinigungsmedium moglich, wel-
ches dem Spiilraum beispielsweise ber die jeweilige
Abgabedffnung des Flissigkeitskanals zufliet und
Uber wenigstens einen weiteren, ebenfalls in den Spil-
raum mundenden Kanal, beispielsweise Giber den Riick-
gaskanal abgeflhrt wird.

[0004] Das Aufsetzen und Fixieren der kappenartigen
VerschlieRelemente zur Vorbereitung der Spil- oder
Reinigungsphase sowie das Abnehmen dieser Ver-
schlieRelemente nach der Spil- und Reinigungsphase
ist aufwendig. Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein
Fullelement aufzuzeigen, welches diese Nachteile ver-
meidet und dessen Reinigen und/oder Spllen verein-
facht durchgefiihrt werden kann. Zur L6sung dieser Auf-
gabe ist ein Flllelement entsprechend dem Patentan-
spruch 1 ausgebildet. Eine Fillmaschine ist Gegen-
stand des Patentanspruchs 19.

[0005] Beidem erfindungsgemalen Fillelement wird
das in einer Aufnahme des Behaltertragers angeordne-
te bzw. aufgenommene VerschlieRelement zur Bildung
des jeweiligen geschlossenen Spilraumes durch den
Behaltertrager gegen eine Dichtflache angepresst, die
die Offnung einer Ausnehmung an der Unterseite des
Fullelementes umschlielt, in welcher die Abgabetff-
nung vorgesehen ist und in welche die Behalter beim
Fillen mit ihrer Behaltermiindung hineinreichen.
[0006] Der Behaltertrager ist bevorzugt so ausgebil-
det, dass er die Behalter jeweils an einem etwas unter-
halb der Behaltermlindung gebildeten Behalterflansch
z. B. gabelartig hintergreift.

[0007] Die VerschlieBelemente sind vorzugsweise
zumindest an ihrem bei jeweils geschlossenem Spiil-
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raum gegen die Dichtflache des Fiillelementes anlie-
genden Teilbereich plattenartig ausgebildet.

[0008] Weiterbildungen der Erfindung sind Gegen-
stand der Unteranspriiche. Die Erfindung wird im Fol-
genden anhand der Figuren an Ausfiihrungsbeispielen
naher erlautert.

[0009] Es zeigen:

Fig. 1  invereinfachter Darstellung ein Fillelement ei-
ner Fullmaschine umlaufender Bauart zum
Fillen von Behaltern in Form von PET-Fla-
schen mit einem flissigen Flllgut (Getrank),
zusammen mit einem an dem Fullelement in
Dichtlage befindlichen Behélter;

eine Darstellung des Fullelementes entspre-
chend Figur 1, jedoch mit einem, fir eine Rei-
nigung (CIP-Reinigung) durch ein
VerschlieRelement in Form einer Spllplatte
verschlossenem Flllelement;

das Fullelementin einer Ansicht radial zu einer
vertikalen Maschinenachse.

Fig. 2

Fig. 3

[0010] In den Figuren ist 1 ein Fillelement, welches
bei der dargestellten Ausfiihrungsform als flllrohrloses
Fullelement ausgebildet ist und mit seinem Fullelement-
gehause 2 zusammen mit einer Vielzahl gleichartiger
Fullelemente am Umfang eines um eine vertikale Ma-
schinenachse umlaufend antreibbaren Rotors 3 einer
ansonsten nicht naher dargestellten Fillmaschine vor-
gesehenist. Indem Gehause 2 sind in an sich bekannter
Weise u. a. ein FlUssigkeitskanal mit einem Flissig-
keitsventil zur gesteuerten Abgabe des Fiillgutes sowie
wenigstens ein steuerbarer Gasweg vorgesehen, wobei
der Flissigkeitskanal mit einem am Rotor ausgebilde-
ten Behalter oder Kanal zum Zuflihren des Fiillgutes
und der wenigstens eine steuerbare Gasweg mit wenig-
stens einem im Rotor vorgesehenen Gaskanal in Ver-
bindung stehen, wie dies dem Fachmann grundsétzlich
bekannt ist.

[0011] An der Unterseite des Gehauses 2 bildet der
durch das nicht dargestellte Flissigkeitsventil steuerba-
re Flissigkeitskanal eine ringférmige Abgabedffnung 4
fur das flissige Fullgut. Die Abgabedéffnung 4 um-
schlielt ein Riickgasrohr 5, welches mit seiner Achse
die vertikale Fullelementachse FA definiert und einen
am unteren Ende offenen Riickgaskanal 5.1 bildet. Uber
diesen wird beispielsweise beim Fillen des in der Figur
1 in Dichtlage mit dem Fullelement 1 befindlichen Be-
halters 6 unter Gegendruck das durch das zuflieRende
Fullgut aus dem Behalterinnenraum verdrangte Inert-
gas (C02-Gas) abgefiihrt, wie dies dem Fachmann
ebenfalls bekannt ist. Das Riickgasrohr 5 bzw. der Ka-
nal 5.1 kdnnen auch noch weiteren Funktionen dienen,
beispielsweise zum Spllen und/oder Vorspannen des
Behalterinnenraumes mit Inertgas usw..

[0012] Bestandteil des Fillelementes 1 ist weiterhin
ein Behaltertrager 7 an der Unterseite des Gehauses 2.
Dieser Behéltertrager 7 ist am unteren Ende zweier par-
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allel zur Fullelementachse FA orientierter Flihrungs-
stangen 8 befestigt, die im Geh&use 2 bzw. in dort ge-
bildeten Fiihrungen um einen vorgegebenen Axialhub
verschiebbar und in Umlaufrichtung des Rotors 3 ge-
geneinander versetzt sind. Am oberen Ende sind die
beiden Fihrungsstangen 8 jeweils am Ende eines Jo-
ches 9 miteinander verbunden, welches mit seiner
Langserstreckung radial zur Fullelementachse FA ori-
entiert und an welchem eine Steuerrolle 10 frei drehbar
gelagert ist, die zumindest im normalen Fillbetrieb mit
wenigstens einer ortsfesten Steuerkurve 11 derart zu-
sammenwirkt, dass bei umlaufendem Rotor 3 jeder Be-
haltertrager 7 im Bereich eines Behaltereinlaufs der
Fullmaschine abgesenkt ist, an dem die leeren Behalter
6 einzeln einer jeden von einem Flllelement 1 gebilde-
ten Fllposition zugefiihrt werden, sowie an einem Be-
halterauslauf, an dem die gefiillten Behalter 6 von der
jeweiligen Fullposition abgenommen werden, wahrend
im Winkelbereich der Drehbewegung des Rotors 3 auf
den Behaltereinlauf folgend und vor Erreichen des Be-
halterauslaufs die Behaltertrager 7 derart angehoben
werden, dass der jeweilige an einem Behéltertrager 7
gehaltene Behalter 6 mit seiner Behaltermiindung 6.1
gegen eine die Abgabedffnung 4 umschlielende Ring-
dichtung 12 in Dichtlage angedruckt ist. Durch zwei je-
weils eine Fuhrungsstange 8 umschlieRende und zwi-
schen der Oberseite des Gehauses 2 und dem Joch 9
wirkende Druckfedern 13 ist jeder Behaltertrager 7 in
seine angehobene Stellung vorgespannt und wird durch
die mit der Steuerkurve 11 zusammenwirkende Steuer-
rolle 10 am Behéltereinlauf und Behéalterauslauf sowie
in dem Winkelbereich der Drehbewegung des Rotors 3
zwischen Behalterauslauf und Behaltereinlauf gegen
die Wirkung der Druckfedern 13 in die untere Position
bewegt.

[0013] Ebenfalls bekannt ist eine Ausgestaltung, bei
der die Vorspannung der Behéltertrager 7 nicht durch
Druckfedern 13, sondern durch innerhalb des Fiillele-
mentes 1 angeordnete Mittel, wie z.B. Pneumatikzylin-
der und/oder Rollmembranen bewirkt wird, wobei es da-
bei von besonderem Vorteil ist, die Druckbeaufschla-
gung dieser Mittel durch unter Vorspann- oder Fulldruck
stehendes Inertgas erfolgt.

[0014] Der Behéltertrager 7 besteht u.a. aus einem
Tragelement 7.1, welches einstlckig mit zwei Stegen
7.1.1 und einem wand- oder schenkelfdrmigen Ab-
schnitt 7.1.2 ausgebildet ist. Die Stege 7.1.1 sind mit
ihrer Langserstreckung radial oder in etwa radial zur
vertikalen Maschinenachse orientiert und an ihren - be-
zogen auf die Maschinenachse - aul3enliegenden En-
den jeweils mit dem unteren Ende einer der beiden Fuh-
rungsstangen 8 verbunden. An ihren innenliegenden
Ende gehen die Stege 7.1.1 in den Abschnitt 7.1.2 iber,
der die beiden Stege an diesen Enden miteinander ver-
bindet und nach untern, in Richtung der Fillelementach-
se FA uber die dem Gehduse 2 abgewandte Unterseite
der Stege 7.1.1 vorsteht. Der Abschnitt 7.1.2 liegt wei-
terhin mit seinen Oberflachenseiten in Ebenen parallel
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zur Fullelementachse FA sowie parallel zu einer Tan-
gente an eine gedachte kreisférmige Umlaufbahn, auf
der sich die Fillelemente 1 bzw. deren Achsen FA bei
umlaufender Fillmaschine bewegen.

[0015] Ander Unterseite des Abschnitts 7.1.2 ist eine
gabelartige Tragplatte 7.2 des Behaltertragers 7 befe-
stigt. Diese Tragplatte 7.2, die mit ihren Oberflachensei-
ten in Ebenen senkrecht zur Fullelementachse FA ori-
entiert ist, erstreckt sich von dem der Fillelementachse
FA beabstandeten Abschnitt 7.1.2 bezogen auf die ver-
tikale Maschinenachse radial nach auRen bis in den Be-
reich der Flllelementachse FA und bildet an der bezo-
gen auf die Maschinenachse radial auRenliegenden
Seite eine zu diese Seite hin offene Ausnehmung 14.
Mit dieser hintergreift die Tragplatte 7.2 den jeweiligen
von dem Fillelement 1 aufgenommenen Behalter 6 an
einem unterhalb der Behaltermiindung 6.1 ausgebilde-
ten Trag- oder Behalterflansch 6.2, sodass dieser Be-
hélter 6 an seinem Behalterflansch 6.2 hangend am Be-
haltertrdger 7 gehalten und von diesem mit der Behal-
termiindung 6.1 in Dichtlage gegen die Ringdichtung 12
angepresst ist.

[0016] Wie die Figuren zeigen, sind die Abgabedff-
nung 4, das untere Ende des Rickgasrohres 5 sowie
die Ringdichtung 12 innerhalb einer Ausnehmung 15
vorgesehen, die in einem Uber die Unterseite des Ge-
hauses 2 wegstehenden Fortsatz 2.1 gebildet und an
ihrem unteren, dem Gehause 2 abgewandten Ende of-
fen ist. Der in Dichtlage mit dem Fllelement 1 befindli-
che Behalter 6 reicht mit seinem die Behaltermindung
6.1 aufweisenden Ende in die Ausnehmung 14 hinein,
die dadurch auch der Zentrierung des Behélters 6 am
Fullelement 1 dient. Wie die Figur 1 zeigt, wird der Ge-
hausevorsprung 2.1 bei in Dichtlage mit dem Fillele-
ment 1 befindlichem Behalter 7 von den beiden, vonein-
ander beabstandeten und in Drehrichtung des Rotors 3
aufeinander folgenden Stegen 7.1.1 gabelartig umgrif-
fen, d. h. der Gehausevorsprung 2.1 steht durch die zwi-
schen den Stegen 7.1.1 gebildete Offnung tiber die dem
Gehéduse 2 abgewandten Unterseite der Stege 7.1.1
VOr.

[0017] Von Zeit zu Zeit ist ein Reinigen oder Spilen
der Fullmaschine, deren Fillelemente 1 und dabei ins-
besondere auch der in diesen Fillelementen 1 ausge-
bildeten Flussigkeits- und/oder Gaswege, einschl. des
Ruckgaskanals 5.1 erforderlich. Bei diesem Reinigen
und/oder Spllen (auch als CIP-Reinigung bezeichnet)
werden nicht nur die verschiedenen Flissigkeits- und/
oder Gaswege samtlicher Fillelemente 1 der Fillma-
schine von den Reinigungs- und/oder Spulmedien
durchstréomt, sondern es ist auch erforderlich, sdmtliche
mit Flachen des Behalters insbesondere im Bereich der
Behaltermiindung 6.1 in Berlihrung kommende Flachen
des jeweiligen Fillelementes 1 zu reinigen und dabei
speziell auch die Ringdichtung 12, die Innenflachen der
Ausnehmung 15 sowie das Rickgasrohr 5.

[0018] Fiir die Reinigung wird der Gehausevorsprung
2.1 jedes Flllelementes 1 an seinem unteren, offenen
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Ende durch eine bei der dargestellten Ausfihrungsform
rechteckférmige Spulplatte 16 dicht verschlossen, wo-
bei jedem Fillelement 1 eine eigene Spllplatte 16 zu-
geordnet ist, die dann mit ihren Oberflachenseiten in
Ebenen senkrecht zur Flllelementachse FA angeordnet
ist. Die Splilplatte 16, die beispielsweise aus Metall oder
einem geeigneten Kunststoff gefertigt ist, ist mit ihren
beiden, sich in etwa radial zur Maschinenachse erstrek-
kenden Langsseiten an dem Tragelement 7.1 bzw. an
den einander zugewandten Langsseiten der Stege
7.1.1 geflihrt. Hierflir weisen die Stege 7.1.1 an diesen
Langsseiten jeweils eine Flihrungsnut 17 auf, in die je-
weils ein Langsrand der Spulplatte 16 eingreift.

[0019] In dieser FuUhrung ist die Spllplatte 16 radial
zur Maschinenachse aus einer Nichtgebrauchs- oder
Ausgangsposition, in der sich die Spulplatte 16 im nor-
malen Fullbetrieb der Flllmaschine befindet und die in
der Figur 1 dargestelltist, radial nach AuRen (Pfeil A der
Figur 2) in eine Spllposition bewegbar, die in der Figur
2 dargestelltist und in der sich die Spulplatte 16 miteiner
an ihrer Oberseite vorgesehenen Dichtung 16.1 unmit-
telbar unterhalb des offenen Endes der Ausnehmung 15
befindet, sodass die Spllplatte 16 dann durch Anheben
des Behaltertragers 7 mit ihrer Dichtung 16.1 in Dicht-
lage gegen den unteren, die Offnung der Ausnehmung
15 umschlieRenden Rand 2.1.1 des Geh&usevorsprun-
ges 2.1 gebracht werden kann. Hierdurch bildet die Aus-
nehmung 15 einen geschlossenen Spulraum, der dann
von dem jeweiligen Reinigungs- oder Spilmedium zum
Reinigen und/oder Spilen aller Flissigkeits- und Gas-
wege sowie aller kritischen Flachen durchstromt wer-
den kann. Das Reinigungs- oder Spulmedium fliel3t dem
Spllraum beispielsweise Gber den Gaskanal 5.1 zu und
wird Uber die Abgabeéffnung 4 abgefiihrt. Auch eine
umgekehrte Strémungsrichtung und/oder ein Wechseln
der Strémungsrichtung wahrend der Reinigungs- oder
Spllphase sind moglich.

[0020] Zur Vorbereitung der Reinigungs- oder Spiil-
phase wird somit jede Spllplatte 16 bei abgesenktem
Behaltertrager 7 aus ihrer Ausgangsposition radial nach
AuBen in die Spulposition bewegt, sodass sich die Dich-
tung 16.1 unmittelbar unter dem Gehausevorsprung 2.1
befindet. Durch Anheben des Behaltertragers 7 wird die
Spllplatte 16 mitihrer Dichtung 16.1 in Dichtlage gegen
den Rand 2.1.1 gebracht. Nach Beendigung der Reini-
gungs- oder Spulphase und nach Absenken des Behal-
tertragers 7 wird die jeweilige Spulplatte 16 radial nach
Innen aus der Spllposition in die Ausgangsposition be-
wegt. Das Reinigen oder Splilen der Fiillelemente 1 er-
folgt bei umlaufender Maschine.

[0021] Das Bewegen der Spilplatten 16 samtlicher
Fullelemente 1 der Fullmaschine aus der Ausgangspo-
sition in die Spulposition (Pfeil A) bzw. aus der Spllpo-
sition in die Ausgangsposition (Pfeil B der Figur 1) er-
folgt bei der dargestellten Ausfiihrungsform automa-
tisch Uber einen Stellantrieb, von dem in den Figuren
lediglich eine von einem U-Profil gebildete Flihrung bzw.
ein Mitnehmer 18 dargestellt ist. Jedem Fillelement 1
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ist beispielsweise ein solcher Mitnehmer 18 zugeordnet,
der radial zur Maschinenachse verschiebbar am Rotor
3 oderan einem Element dieses Rotors vorgesehen und
dem jeweils ein Betatigungselement, beispielsweise ein
Pneumatikzylinder fir die radiale Bewegung zugeord-
net ist. Auch andere Ausbildungen sind denkbar, bei-
spielsweise auch eine mechanische Kopplung mehre-
rer Mitnehmer 18 mit einem gemeinsamen Stellantrieb.
Weiterhin ist es mdglich den Mitnehmer 18 nur einmal
fir alle Fullelemente 1 gemeinsam an einer bestimmten
Position der Umlaufbahn der Fullelemente 1 und mit
dem Rotor 3 nicht mitdrehend vorzusehen, beispiels-
weise im Winkelbereich der Drehbewegung des Rotors
3 zwischen Behalterauslauf und Behaltereinlauf und/
oder zum Bewegen der Spilplatten 16 zwischen der
Ausgangsposition und der Spllposition den oder die
Mitnehmer 18 mit einem manuell betatigbaren Betati-
gungselement antriebsmafig zu koppeln.

[0022] Jede Spllplatte 16 besitzt anihrer bezogen auf
die vertikale Maschinenachse radial innen liegenden
Seite einen mit einem Ende an der Spllplatte 16 befe-
stigten und Uber die Unterseite der Spulplatte wegste-
henden Mitnehmerzapfen 19, der in den Mitnehmer 18
hineinreicht, und zwar sowohl bei abgesenktem Behal-
tertrédger 7 als auch bei angehobenen Behaltertréger 7,
sodass unabhangig von der Position des Behaltertra-
gers 7 eine antriebsmafRige Verbindung zwischen der
Spulplatte 16 und dem Mitnehmer 18 besteht. Der oder
die Mitnehmer 18 befinden sich bei dieser Ausfiihrung
bezogen auf die vertikale Maschinenachse radial inner-
halb der kreisférmigen Bewegungsbahn, auf der sich
die Fillelemente 1 bei umlaufendem Rotor bewegen.
[0023] In der Figur 1 ist mit 16a eine Spulplatte be-
zeichnet, die bei einer Fillmaschine verwendet werden
kann, welche die Spulplatten 16 und die Betatigungs-
mittel (Mitnehmer 18, Mitnehmerzapfen 19 usw.) fiir die-
se Splilplatten 16 nicht aufweist. Die Splilplatte 16a, die
wiederum fir jedes Fullelement 1 der Fillmaschine vor-
gesehen ist, wird fir die Vorbereitung der Reinigungs-
oder Spulphase jeweils bei abgesenktem Behéltertra-
ger 7 mit ihren Langsseiten in die Nuten 17 dieses Be-
haltertragers eingesetzt, sodass sich die Dichtung 16a.
1 unterhalb des Gehausevorsprunges 2.1 bzw. des of-
fenen Endes der Ausnehmung 15 befindet und dann
durch Anheben des Behaltertragers 7 die Spulplatte 16a
mit ihrer Dichtung 16a.1 wiederum in Dichtlage mit dem
Rand 2.1.1 gebracht werden kann. Nach dem Spilen
bzw. Reinigen wird jede Spiilplatte 16a nach dem Ab-
senken des Behaltertragers 7 wieder entnommen.
[0024] Den beschriebenen Ausflihrungsbeispielen ist
gemeinsam, dass das Bewegen der Spiilplatten 16 zwi-
schen der Ausgangsposition und der Spulposition bzw.
das Einsetzen und Entnehmen der Spulplatten 16a dort
erfolgt, wo die Behaltertrager 7 durch die wenigstens ei-
ne Steuerkurve 11 abgesenkt sind, d.h. am Behalterein-
lauf oder Behélterauslauf oder aber im Winkelbereich
zwischen dem Behélterauslauf und dem Behalterein-
lauf. Insbesondere bei dem manuellen Einlegen der
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Spulplatten 16a wird hierfir der Rotor 3 der Flllmaschi-
ne mit geringer Drehzahl oder aber auch getaktet ange-
trieben.

[0025] Diese Ausbildung hat den Vorteil, dass flr die
Einleitung und Beendigung der Reinigungs- oder Spiil-
phase grundsétzlich keine weiteren Anderungen und/
oder Einstellungen an der Filimaschine notwendig sind,
insbesondere auch keine Einstellungen der wenigstens
einen Steuerkurve 11 oder weiterer Flihrungs- oder
Steuerelemente. Grundséatzlich sind aber auch andere
Verfahrensweisen fir die Einleitung und Beendigung
der Reinigungs- oder Spulphase denkbar.

[0026] Wie namlich die Figuren zeigen, befindet sich
bei einem in Dichtlage mit dem Fullelement 1 angeord-
neten Behélter 6 beispielsweise die Dichtung 16.1 in
Richtung der Achse FA in einem groRReren radialen Ab-
stand vom Rand 2.1.1 als die gegen die Behaltermiin-
dung 6.1 anliegende Unterseite der Ringdichtung 12.
Der Hub, um den der Behaltertrager 7 aus seiner in der
Figur 1 dargestellten Position fir die Aufnahme oder
Freigabe eines Behélters 6 durch die Steuerkurve 11
nach unten bewegt werden muss, kann also kleiner sein
als derjenige Hub, der erforderlich ist, um die Splilplatte
16 soweit abzusenken, wie dies fiir ihre Bewegung zwi-
schen der Ausgangsposition und der Spulposition not-
wendig ist.

[0027] Hierdurch besteht die Méglichkeit, zusatzlich
zu der wenigstens einen Steuerkurve 11, welche die Be-
wegung der Behaltertrager 7 wahrend des normalen
Fillvorgangs steuert, eine Steuerkurve 11.1 vorzuse-
hen, die ebenfalls mit den Steuerrollen 10 der Fillele-
mente zusammenwirkt und mit der die Behaltertrager 7
nur wahrend der Vorbereitung und Beendigung der Rei-
nigungs- und Spllphase weiter als durch die Steuerkur-
ve 11 nach unten bewegt werden. Wahrend der Reini-
gungs- und Spulphase ist die Steuerkurve 11.1 dann un-
wirksam geschaltet, sodass wéhrend der Reinigungs-
und Spllphase trotz der mit der Steuerkurve 11 zusam-
menwirkenden Rollen 10 in jeder Drehstellung des Ro-
tors 3 die Dichtungen 16.1 oder 16a.1 sdmtlicher Spuil-
platten 16 bzw. 16a durch die Druckfedern 13 zur Schaf-
fung geschlossener Spllraume ausreichend gegen den
jeweiligen Rand 2.1.1 angedruckt anliegen.

[0028] Die Erfindung wurde voranstehend an Ausfiih-
rungsbeispielen beschrieben. Es versteht sich, dass
zahlreiche Anderungen sowie Abwandlungen méglich
sind, ohne dass dadurch der der Erfindung zugrunde lie-
gende Erfindungsgedanke verlassen wird.

Bezugszeichenliste

[0029]

1 Fallelement

2 Gehause

21 Gehausevorsprung

211 Rand des Geh&usevorsprungs
3 Rotor

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

4 Abgabedffnung

5 Ruckgasrohr

5.1 Rickgaskanal

6 Behalter

6.1 Behaltermiindung

6.2 Behalterflansch
7 Behaltertrager

71 Tragelement des Behéltertragers
711 Steg des Tragelementes

7.1.2 Schenkelabschnitt des Tragelementes
7.2 Tragplatte

8 Fuhrungsstange

9 Joch

10 Steuerrolle

11 Steuerkurve

111 zusétzliche Steuerkurve

12 Ringdichtung

13 Druckfeder

14 Ausnehmung

15 Ausnehmung

16, 16a Spllplatte

16.1, 16a.1 Dichtung

17 Flhrungsnut

18 Mitnehmer

19 Mitnehmerzapfen
Patentanspriiche

1. Flllelement einer Flllmaschine, insbesondere Fill-
maschine umlaufender Bauart zum Fllen von Fla-
schen oder dgl. Behalter (6) mit einem fliissigen
Fallgut, mit einem in einem Fillelementgehause (2)
ausgebildeten Flussigkeitskanal zur gesteuerten
Abgabe des Fillgutes in einen am Fillelement (1)
angesetzten Behalter (6) tiber eine Abgabedffnung
(4) an einer Unterseite des Fillelementgehauses
(2) mit einem Behaltertrager (7), der in Richtung ei-
ner Flllelementachse (FA) gesteuert bewegbar ist
und der den jeweiligen Behalter (6) an einer behal-
terseitigen Anlage- oder Tragflache (6.2) erfassend
fur das Fullen mit seiner Behaltermiindung (6.1) ge-
gen eine in einer Ausnehmung (15) am Fllelement
gebildete Anlage (12) andriickt, mit wenigstens ei-
nem weiteren in die Ausnehmung (15) oder in den
am Fillelement (1) angesetzten Behalter (6) min-
denden Kanal (5.1) dadurch gekennzeichnet,
dass im oder am Behéltertrdger (7) ein
VerschlieRelement (16, 16a) zum VerschlieRen der
Ausnehmung (15) zur Schaffung eines nach aufien
hin geschlossenen Spiilraumes wahrend eines Rei-
nigens oder Spiilens des Flllelementes (1) ange-
ordnet ist.

2. Fillelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das an dem Behaltertrager (7) an-
geordnete VerschlieBelement (16, 16a) durch den
Behaltertrager (7) gegen eine die Offnung der Aus-
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nehmung (15) umschlieRende Dichtungsflache
(2.1.1) anpressbar ist.

Fillelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das VerschlieRelement (16, 16a) an
seiner gegen die Dichtungsflache (2.1.1) anliegen-
den Seite plan ausgebildet ist.

Fullelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die gegen die Dichtungsflache
(2.1.1) anliegende Flache des VerschlieRelemen-
tes (16, 16a) von einer, am VerschlieRelement (16,
16a) angeordneten Dichtung (16.1, 16a.1 ) gebildet
ist.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
schlielRelement (16, 16a) zumindest an einem mit
der Dichtungsflache (2.1.1) zusammenwirkenden
Teilbereich plattenférmig ausgebildet ist.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
schlieRelement eine Splilplatte (16, 16a) ist.

Fullelement nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Be-
haltertrager (7) zum Greifen und Halten des jewei-
ligen Behalters (6) an einem am Behalter unterhalb
der Behaltermiindung (6.1) gebildeten Behalter-
flansch (6.2) ausgebildet ist, und zwar beispielswei-
se gabelartig.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass am Be-
héltertrager (7) wenigstens eine Aufnahme oder
Fihrung (17) zum Positionieren des Verschliel3ele-
mentes (16, 16a) unter der Offnung der Ausneh-
mung (15) vorgesehen ist.

Fullelement nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das VerschlieRelement (16, 16a)
durch Einflhren oder Bewegen radial zur Fiillele-
mentachse unter der Offnung der Ausnehmung (15)
in einer Spulposition positionierbar ist.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
schlielRelement (16a) manuell in die Spllposition
verbringbar und/oder in dieser positionierbar ist.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
schlieRelement (16) zwischen einer Nichtge-
brauchs- oder Ausgangsposition auerhalb eines
von dem jeweiligen Behalter (6) beim Fiillen einge-
nommenen Raumes und der Spllposition beweg-
lich am Fillelement (1) oder an dem Behaltertrager
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(7) vorgesehen ist.

Fillelement nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das VerschlieRelement (16) in einer
Fihrung (17) des Behaltertragers (7) zwischen der
Ausgangsposition und der Spiilposition radial oder
annahernd radial zur Fillelementachse (FA) ver-
schiebbar ist.

Fillelement nach Anspruch 10 oder 11, dadurch
gekennzeichnet, dass das VerschlieRelement
(16) fur das Bewegen zwischen der Ausgangsposi-
tion und der Spllposition antriebsmafRig mit einem
Stellmechanismus (18, 19) verbunden ist.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die den
Behalter (6) beim Fllen mit seiner Behaltermiin-
dung (6.1) aufnehmende Ausnehmung (15) in dem
Flllelementgehduse (2) oder in einem Vorsprung
(2.1) eines Fillelementgehduses (2) ausgebildet

ist.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus-
nehmung (15) von einem Zentrierelement am Fiill-
elementgehduse oder von einer Zentriertulpe gebil-
det ist.

Flllelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Auf-
nahme oder Fuhrung (17) fir das VerschlieRele-
ment (16, 16a) sich am Behéltertréger (7) oberhalb
einer Anlage- oder Mitnehmerflache (7.2) fur den
Behalter (6) befindet.

Fullelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, gekennzeichnet durch seine Ausbildung
als fillrohrloses Fullelement.

Fillelement nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der weitere Kanal ein beispielswei-
se von einem Riickgasrohr (5) gebildeter Riickgas-
kanal (5.1) ist.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, gekennzeichnet durch seine Ausbildung
als solches mit kurzem Fillrohr.

Flllmaschine umlaufender Bauart zum Fllen von
Flaschen oder dgl. Behalter (6) mit einem fliissigen
Fallgut, mit mehreren Fillelementen (1) an einem
Rotor (3), dadurch gekennzeichnet, dass die Fiil-
lelemente (1) nach einem der vorhergehenden An-
spruche ausgebildet sind.
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