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(57)  Ein tetraederformiger Verpackungsbeutel (10)
aus einem flexiblen Folienmaterial weist im Bereich ei-
ner Tetraederecke (18) des Beutels (10) einen vom Beu-

Verpackungsbeutel und Verfahren zu seiner Herstellung

tel abragenden, im wesentlichen schlauchférmigen und
an seinem freien Ende (22) verschlossenen Ausgussteil
(20) auf. Die Verpackungsbeutel (10) werden als
Schlauchbeutel hergestellt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen tetraederférmigen
Verpackungsbeutel aus einem flexiblen Folienmaterial
und ein Verfahren zur Herstellung des Verpackungs-
beutels.

[0002] Es sind tetraederférmige Verpackungsbeutel
aus mit Kunststoff beschichtetem Karton fiir Getréanke
bekannt. Fir die Getrankeentnahme ist der Verpak-
kungsbeutel an einer Stelle beispielsweise mit einer von
einer Folie verschlossenen (")f'fnung versehen, die mit-
tels eines Trinkhalmes durchstossen werden kann. An-
dere Beutel kdnnen zur Bildung eines Ausgusses ent-
lang einer Perforationslinie aufgerissen werden. Weiter
sind tetraederférmige Verpackungsbeutel aus einem
flexiblen Folienmaterial fir mit einer Zuckermasse um-
hiillte Schokoladedragees bekannt. Zur Offnung dient,
wie bei vielen Beutelverpackungen, eine in einer Siegel-
naht angeordnete Anreisskerbe.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Verpackungsbeutel der eingangs genannten Art zu
schaffen, mit dem flissige und rieselfahige feste Inhalts-
stoffe dosiert (iber eine definierte Offnung entnommen
werden kénnen. Der Verpackungsbeutel soll auf einfa-
che Weise hergestellt werden kdnnen und ein einfaches
Wiederverschliesssystem anbieten.

[0004] Zur erfindungsgemassen Losung fihrt beim
Verpackungsbeutel, dass das Folienmaterial im Bereich
einer Tetraederecke des Beutels einen vom Beutel ab-
ragenden, im wesentlichen schlauchférmigen und an
seinem freien Ende verschlossenen Ausgussteil bildet.
[0005] Mit der Anordnung eines vom Beutel abragen-
den Ausgussteils im Bereich einer Tetraederecke wird
ein Verpackungsbeutel mit einer multifunktionalen Off-
nung geschaffen, die sich sowohl als Trinkdffnung als
auch zur dosierten Entnahme von Flissigkeiten und rie-
selfahigen Fullgitern eignet. Hinzu kommen die Vorteile
der Tetraederform des Beutels, der gut in der Hand liegt
und ausserst formstabil und standfest ist. Ein weiterer
Vorteil liegt darin, dass ein einmal gedffneter Beutel mit
der dem Ausgussteil gegentiber liegenden Tetraederfla-
che auf einer Unterlage, z.B. auf einem Tisch, abgestellt
werden kann, ohne dass Fiillgut ausfliesst, da sich in
dieser Lage die Ausgussoffnung am hdchsten Punkt
des Beutels befindet.

[0006] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist
vorgesehen, dass der schlauchférmige Ausgussteil in
von der Tetraederecke des Beutels weg weisender Aus-
gussrichtung konisch verjiingt ausgebildet ist. Die koni-
sche Ausflihrung des Ausgussteils hat den Vorteil, dass
beispielsweise beim Offnen mit einer Schere der Quer-
schnitt der durch das Wegschneiden des verschlosse-
nen Endes des Ausgussteils quer zur Ausgussrichtung
entstehenden Ausgussoéffnung mit zunehmendem Ab-
stand des Schnittes vom freien Ende des Ausgussteils
grosser wird. Auf diese Weise kann eine fir einen be-
stimmten Zweck geeignete Dosiertffnung individuell
eingestellt werden.
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[0007] Zur Erleichterung der Offnung des Verpak-
kungsbeutels ohne Schere oder Messer kann wenig-
stens eine quer zur Ausgussrichtung verlaufende Ein-
reisskerbe vorgesehen sein, wobei bei einer besonders
zweckmassigen Ausbildungsform des Ausgussteils zur
Bereitstellung von Dosieréffnungen mit unterschiedli-
chem Querschnitt wenigstens zwei in unterschiedli-
chem Abstand zum verschlossenen freien Ende des
Ausgussteils angeordnete Einreisskerben angeordnet
sein kénnen. Um einen moglichst definierten Offnungs-
querschnitt zu erhalten, kdnnen zusatzlich zu den Ein-
reisskerben Schwéchungslinien vorgesehen werden.
Die Schwachungslinien gehen von der Spitze der Ein-
reisskerben auf und umlaufen den Ausgussteil.

[0008] Der erfindungsgemass von einer Tetraederek-
ke des Beutels abragende Ausgussteil kann bei unge-
offnetem Verpackungsbeutel beispielsweise gegen ei-
ne der Beutelflachen zuriickgeklappt und mittels eines
an der Beutelflache oder am Ausgussteil angeordneten
Haftklebers in umgeklappter Lage fixiert werden. Auf
diese Weise ist der Ausgussteil wahrend dem Transport
und der Lagerung der Verpackungsbeutel relativ gut ge-
gen mechanische Beschadigung geschiitzt. Nach dem
Offnen des Verpackungsbeutels durch das Durchtren-
nen des Ausgussteils im Bereich seines freien Endes
ergibt sich durch geeignete Anordnung des Haftklebers
in Verbindung mit der Klapp- oder Faltbarkeit des Aus-
gussteils eine einfache Mdoglichkeit, den gedffneten
Beutel wieder zu verschliessen. Mit diesem einfachen
Verschluss kann zumindest bei rieselfahigen festen
Schiittglitern ein Auslaufen des Fllgutes bei umgekipp-
ter Packung wirksam verhindert werden.

[0009] Insbesondere bei Verwendung des erfin-
dungsgemassen Verpackungsbeutels als Getranke-
beutel kann es sich als zweckmassig erweisen, im Aus-
gussteil ein Versteifungselement, vorzugsweise ein
Rohrstiick aus Kunststoff, anzuordnen. Das Rohrstiick
Ubernimmt bei einem Getréankebeutel die Funktion ei-
nes Trinkhalmes. Bei einer bevorzugten Ausflihrungs-
form ist der Ausgussteil von seinem verschlossenen En-
de bis zu einer Einreisskerbe bzw. Aufreisslinie mit dem
Rohrstiick nicht fest verbunden, so dass beim Offnen
des Getrankebeutels der Ausgussteil nach dem Abtren-
nen vom Beutel lGber das Rohrstlick hinweg entfernt
werden kann. Hierbei wird das keimfreie Rohrstiick frei-
gelegt und kann ohne Beriihrung direkt zum Mund ge-
fuhrt werden.

[0010] Beziiglich des Verfahrens wird die Aufgabe er-
findungsgemass dadurch geldst, dass aus einer band-
férmigen Folie Uber eine Langssiegelnaht ein Schlauch
und aus dem Schlauch durch eine quer zur Langssie-
gelnaht angeordnete erste Quersiegelnaht und eine
quer zur Langssiegelnaht und im wesentlichen senk-
recht und in Abstand zur ersten Quersiegelnaht ange-
ordnete zweite Quersiegelnaht der tetraederférmige
Verpackungsbeutel gebildet wird, wobei eine der Quer-
siegelnahte im Bereich einer Tetraederecke des Beutels
so gelegt wird, dass ein im wesentlichen schlauchférmi-
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ges, vom Beutel abragendes und an seinem freien Ende
verschlossenes Ausgussteil entsteht.

[0011] Bevorzugt wird die Quersiegelnaht so gelegt,
dass ein in vom Beutel weg weisender Ausgussrichtung
konisch verjingter Ausgussteil entsteht.

[0012] Zur Erleichterung der Offnung des Verpak-
kungsbeutels ohne Schere oder Messer kann in der
Quersiegelnaht im Bereich des verschlossenen freien
Endes des Ausgussteils wenigstens eine quer zur Aus-
gussrichtung verlaufende Einreisskerbe angeordnet
werden. Zur Bereitstellung von Ausguss- oder Dosier-
6ffnungen mit unterschiedlich grossem Offnungsquer-
schnitt werden zweckmassigerweise wenigstens zwei
in unterschiedlichem Abstand zum verschlossenen frei-
en Ende des Ausgussteils angeordnete Einreisskerben
angeordnet. Um einen méglichst definierten Offnungs-
querschnitt zu erhalten, kdnnen zusatzlich zu den Ein-
reisskerben von den Einreisskerben ausgehende, das
Ausgussteil umlaufende Schwéachungslinien angeord-
net werden.

[0013] Zusatzlich kann im Ausgussteil ein Verstei-
fungselement, vorzugsweise ein Rohrstiick aus einem
Kunststoffmaterial, angeordnet werden.

[0014] Zu den bevorzugten Fullgitern fir den erfin-
dungsgemassen Verpackungsbehalter gehéren Ge-
tranke aller Art und rieselfahige Feststoffe wie z.B. Mais,
Griess und dgl. kérnige Nahrungsmittel sowie Wasch-
pulver.

[0015] Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be-
schreibung bevorzugter Ausfihrungsbeispiele sowie
anhand der Zeichnung; diese zeigt schematisch in

- Fig. 1 die kontinuierliche Herstellung von Verpak-
kungsbeuteln als Schlauchbeutel mit Langssiegel-
naht;

- Fig. 2 eine vergrdssertes Detail von Fig. 1;

- Fig. 3 die Draufsicht auf einen mit dem Verfahren
gemass Fig. 1 hergestellten Verpackungsbeutel;

- Fig. 4 die Seitenansicht des Verpackungsbeutels
von Fig. 3 in Blickrichtung X;

- Fig. 5 ein vergrdssertes Detail von Fig. 4;

- Fig. 6 einen Langsschnitt durch einen Ausgussteil
mit eingesetztem Versteifungselement.

- Fig. 7 den Querschnitt durch den Ausgussteil von
Fig. 6 entlang deren Linie I-I.

- Fig. 8 eine Seitenansicht einer weiteren Ausflh-
rungsform eines Verpackungsbeutels;

- Fig.9- 11 einen Ausgussteil mit eingesetztem Rohr-
stiick wahrend des Offnungsvorganges.

[0016] Gemass Fig. 1 wird eine zur Herstellung von
tetraederférmigen Verpackungsbeuteln 10 vorgesehe-
ne bandférmige Folie 32 von einer Vorratsrolle 34 ab-
gerollt und in einer nicht ndher gezeigten Vorrichtung in
bekannter Weise unter Bildung einer Léngssiegelnaht
12 kontinuierlich zu einem Schlauch 13 geformt. Nach
dem Anbringen einer ersten Quersiegelnaht 14 kann
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das Fillgut in Pfeilrichtung A eingefillt werden. Ob-
schon in der Zeichnung der Folienschlauch 13 in hori-
zontaler Richtung verlauft, ist es ohne weiteres ver-
standlich, dass beim Einfillen von flissigen oder riesel-
fahigen Fillgitern der Schlauch senkrecht gefiihrt wird.
Nach jeder Fullung mit Fillgut wird neben der kontinu-
ierlich gebildeten Léngssiegelnaht 12 jeweils eine den
Verpackungsbehalter verschliessende zweite Quersie-
gelnaht 16 angebracht, wobei jeweils aufeinander fol-
gende Quersiegelnahte 14, 16 unter Bildung eines Te-
traeders um einen Winkel von 90° gegeneinander ver-
dreht angeordnet werden.

[0017] Beiderin Fig. 1 dargestellten Herstellung von
Verpackungsbeuteln 10 wird - wie in Fig. 2 detailliert ge-
zeigt -- jeweils eine der Quersiegelnéhte so gelegt, dass
im Bereich einer der gebildeten Tetraederecken 18 ein
Ausgussteil 20 entsteht. Die in der Ebene der Langssie-
gelnaht 12 liegende zweite Quersiegelnaht 16 verlauft
zunachst in einem ersten Teilbereich 16a entsprechend
der gewiinschten Tetraederform. Im Bereich der Behal-
terecke 18 verlauft ein erster Nahtbereich 16a in der
Ausgussrichtung y des Ausgussteils 20, das auf diese
Weise schlauchférmig ausgebildet wird. Ein zweiter
Teilbereich 16b der zweiten Quersiegelnaht 16 verlauft
im wesentlichen parallel zur urspriinglichen Nahtrich-
tung und dient dem Verschluss des hier konisch zulau-
fenden Ausgussteils 20 an dessen freiem Ende 22.
[0018] Im vorliegenden Herstellungsbeispiel sind die
Ausgussteile 20, 20' von zwei aufeinander folgenden
Verpackungsbeuteln 10, 10' jeweils gegeneinander ge-
richtet, und zwischen den entsprechenden Quersiegel-
nahten 16, 16' ergibt sich ein Folienabschnitt 17, der
nach dem Trennen der beiden Verpackungsbeutel 10,
10" entlang einer Trennlinie s verworfen wird. Selbstver-
standlich sind bei der Schlauchbeutelherstellung auch
andere gegenseitige Anordnungen der Ausgussteile
von zwei aufeinander folgenden Verpackungsbeuteln
mdglich.

[0019] In einer nicht gezeigten Schneidvorrichtung
werden die zwischen aufeinander folgenden Quersie-
gelndhten 14, 16 gebildeten Verpackungsbeutel 10 ver-
einzelt. Ein einzelner Verpackungsbeutel 10 ist in den
Fig. 3 und 4 dargestellt.

[0020] Bei dem in Fig. 5 gezeigten, gegen sein ver-
schlossenes freies Ende 22 hin konisch verjingten Aus-
gussteil 20 sind in im Teilbereich 16a der Quernaht in
unterschiedlichen Absténden a, b, c vom verschlosse-
nen Ende 22 quer zur Ausgussrichtung y verlaufende
Einreisskerben 24a,b,c angeordnet. Auf die Spitze jeder
Einreisskerbe 24a,b,c folgt eine den Angussteil 20 um-
laufende Schwachungslinie 25a,b,c, beispielsweise in
der Form eines nicht die gesamte Dicke des Folienma-
terials durchdringenden Schnittes, oder in der Form von
langs einer Linie angeordneten, das Folienmaterial in
der Dicke nicht vollstandig durchdringenden Perforatio-
nen. Je nach gewiinschtem Offnungsquerschnitt wird
der Ausgussteil 20 des Verpackungsbeutels 10 von der
entsprechenden Einreisskerbe 24a,b,c ausgehend ent-
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lang der zugehdrigen Schwachungslinie 25a,b,c durch-
trennt.

[0021] Um mechanische Beschadigungen des Aus-
gussteils 20 beim Transport und bei der Lagerung zu
vermeiden und bei getffnetem Beutel ein unbeabsich-
tigtes Auslaufen von Fillgut zu verhindern, kann der
Ausgussteil um eine Achse e quer zur Ausgussrichtung
y gefaltet bzw. umgeklappt werden. Zur Fixierung des
umgeklappten Ausgussteils 20 am Beutel (in Fig. 4 ge-
strichelt angedeutet) ist ein Haftkleber 28 vorgesehen,
der im vorliegenden Beispiel in Form eines Haftkleber-
streifens am Ausgussteil 20 angeordnet ist.

[0022] Beiderin den Fig. 6 und 7 gezeigten Ausfih-
rungsform eines Ausgussteils 20 ist in diesem ein Ver-
steifungselement in der Form eines konisch verjungten
Rohrstlicks 30 aus einem Kunststoffmaterial eingesetzt.
Die Offnung des Beutels erfolgt Giber die Einreisskerbe
24a unmittelbar vor der Auslaufspitze 31 des Rohr-
stiicks 30. Wird ein grésserer Offnungsquerschnitt ge-
wiinscht, so kann das Rohrstiick beispielsweise mit ei-
ner Schere entsprechend zurtick geschnitten werden.
[0023] Beidem in Fig. 8 gezeigten Verpackungsbeu-
tel 10 ist anstelle der schmalen Quersiegelnaht 16 ein
breiter Siegelbereich 36 angeordnet. Dieser breite Sie-
gelbereich 36 entspricht einem Teil des bei der Herstel-
lung der Beutel gemass Fig. 1 entstehenden Folienab-
schnittes 17, der, statt abgetrennt, weiter verwendet
wird. Im gezeigten Beispiel umfasst der Siegelbereich
36 einen ungesiegelten Bereich als Hohlraum 38 fir ei-
nen Trinkhalm 40. Der Hohlraum kann selbstverstand-
lich eine beliebige Form aufweisen und der Aufnahme
beliebiger Gegenstande dienen. Weiter sind im Siegel-
bereich 36 zwei beispielsweise zum Aufhdngen der Ver-
packungsbeutel 10 in einem Verkaufsregal vorgesehe-
ne Lécher 42, 44 ausgestanzt.

[0024] Bei einem in den Fig. 9 bis 11 dargestellten
Ausgussteil 20 mit in diesem angeordnetem Rohrstiick
30 als Versteifungselement ist das Rohrstiick 30 vom
freien Ende 22 des Ausgussteils 20 bis zu einer Einreis-
skerbe 24b mit dem Ausgussteil 20 nicht fest verbun-
den. Zum Offnen des Ausgussteils 20 wird dieser bei
der Einreisskerbe 24b vom Ubrigen Verpackungsbeutel
getrennt und Uber das Rohrstliick 30 hinweg als Ab-
trennteil 46 (Fig. 11) entfernt. Hierbei wird gemass Fig.
10 ein Ende 48 des Rohrstlickes 30 freigelegt. Dieses
freie Ende 48 des Rohrstlickes 30 ibernimmt bei einem
Getrankebeutel die Funktion eines keimfreien Trinkhal-
mes, der nach dem Wegreissen des Abtrennteils 46 di-
rekt zum Mund gefiihrt werden kann. Getrankebeutel
mit einem derart ausgebildeten Ausguss sind beispiels-
weise zur Verwendung in Gebieten mit schlechten hy-
gienischen Bedingungen und entsprechend hoher In-
fektionsgefahr geeignet.

Patentanspriiche

1. Tetraederférmiger Verpackungsbeutel (10) aus ei-
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nem flexiblen Folienmaterial,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Folienmaterial im Bereich einer Tetraederecke
(18) des Beutels (10) einen vom Beutel abragen-
den, im wesentlichen schlauchférmigen und an sei-
nem freien Ende (22) verschlossenen Ausgussteil
(20) bildet.

Verpackungsbeutel nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der schlauchférmige Aus-
gussteil (20) in von der Tetraederecke (18) weg wei-
sender Ausgussrichtung (y) konisch verjiingt aus-
gebildet ist.

Verpackungsbeutel nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der Ausgussteil (20)
wenigstens eine quer zur Ausgussrichtung (y) ver-
laufende Einreisskerbe (24) aufweist.

Verpackungsbeutel nach Anspruch 2 und 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Ausgussteil (20)
wenigstens zwei in unterschiedlichem Abstand (a,
b,c) zu seinem verschlossenen freien Ende (22) an-
geordnete Einreisskerben (24a,b,c) zur Bildung von
Ausgussoffnungen (25a,b,c) mit unterschiedlich
grossem Offnungsquerschnitt aufweisen.

Verpackungsbeutel nach Anspruch 3 oder 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Einreisskerben
(24a,b,c) in den Ausgussteil (20) umlaufende
Schwaéchungslinien (25a,b,c) Ubergehen.

Verpackungsbeutel nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass im Aus-
gussteil (20) ein Versteifungselement (30), vor-
zugsweise ein Rohrstlick aus Kunststoff, angeord-
net ist.

Verpackungsbeutel nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Aus-
gussteil (20) falt- oder klappbar und vorzugsweise
mittels eines Haftklebers (28) am Beutel (10) in um-
geklappter oder gefalteter Lage fixierbar ist.

Verfahren zur Herstellung eines tetraederférmigen
Verpackungsbeutels (10) aus einem flexiblen Foli-
enmaterial,

dadurch gekennzeichnet, dass

aus einer bandférmigen Folie (32) tiber eine Langs-
siegelnaht (12) ein Schlauch (13) und aus dem
Schlauch (13) durch eine quer zur Langssiegelnaht
(12) angeordnete erste Quersiegelnaht (14) und ei-
ne quer zur Langssiegelnaht (12) und im wesentli-
chen senkrecht und in Abstand zur ersten Quersie-
gelnaht (14) angeordnete zweite Quersiegelnaht
(16) der tetraederférmige Verpackungsbeutel gebil-
det wird, wobei eine der Quersiegelndhte (16) im
Bereich einer Tetraederecke (18) des Beutels (10)



10.

1.

12

13.

7 EP 1 547 935 A1

so gelegt wird, dass ein im wesentlichen schlauch-
férmiger, vom Beutel (10) abragender und an sei-
nem freien Ende (22) verschlossener Ausgussteil
(20) entsteht.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Quersiegelnaht (16) so gelegt
wird, dass ein in vom Beutel (20) weg weisender
Ausgussrichtung (y) konisch verjlingter Ausgussteil
(20) entsteht.

Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der Quersiegelnaht (16) im
Bereich des verschlossenen freien Endes (22) des
Ausgussteils (20) wenigstens eine quer zur Aus-
gussrichtung (y) verlaufende Einreisskerbe (24a)
angeordnet wird.

Verfahren nach Anspruch 9 und 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der Quersiegelnaht (16) we-
nigstens zwei Einreisskerben (24a,b,c) in unter-
schiedlichem Abstand (a,b,c) zum verschlossenen
freien Ende (22) des Ausgussteils (20) zur Bildung
von Ausgussoéffnungen (25a,b,c) mit unterschied-
lich grossem Offnungsquerschnitt angeordnet wer-
den.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet, dass im Ausgussteil
(20) von den Einreisskerben (24a,b,c) ausgehende,
den Ausgussteil (20) umlaufende Schwéachungsli-
nien (a,b,c) angeordnet werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass im Ausgussteil (20)
ein Versteifungselement (30), vorzugsweise ein
Rohrstlick aus einem Kunststoffmaterial, angeord-
net wird.
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anderen Veréffentlichung derselben Kategorie L : aus anderen Griinden angefuhrtes Dokument
A:technologischer Hintergrund e e e e
O : nichtschriftliche Offenbarung & : Mitglied der gleichen Patentfamilie, tibereinstimmendes
P : Zwischenliteratur Dokument




EPO FORM P0461

EP 1 547 935 A1

ANHANGZUMEUEOPAECHENRECHERCHENBEMCHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR.

EP 03 40 5926

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefiihrten

Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am
Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

07-05-2004
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
US 2942760 A 28-06-1960  KEINE
FR 1065305 A 24-05-1954  KEINE
US 3074612 A 22-01-1963  KEINE
US 2952394 A 13-09-1960  KEINE
WO 03095327 A 20-11-2003 WO 03095327 Al 20-11-2003
US 5312189 A 17-05-1994 AT 142590 T 15-09-1996
DE 59207087 D1 17-10-1996
EP 0515896 Al 02-12-1992
JP 3447752 B2 16-09-2003
JP 5132069 A 28-05-1993
FR 2686572 A 30-07-1993 FR 2686572 Al 30-07-1993

Fir néhere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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