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Baumaterial-Formkorper

(57)  Beieinem Verfahren zum Herstellen eines Bau-
material-Formkorpers, wie Materialbahnen, Fliesen,
Platten, Blocke, Tafeln, wobei ein Holzgranulat und ein
Granulat aus einem elastischen Material unter Zugabe
eines polymeren Bindemittels vermischt und verpresst
wird, werden der Mischung ein Korkgranulat und eine

Verfahren zum Herstellen eines Baumaterial-Formkoérpers und danach hergestellter

Farbe zugegeben. Bei einem solchermallen hergestell-
ten Baumaterial-Formkérper sind dessen Materialien
mit Farbe durchtrankt und schlieRen in durch das Mi-
schen bewirkter Verteilung in ihrer Naturfarbe belasse-
ne Korksegmente ein.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her-
stellen eines Baumaterial-Formkérpers wie Material-
bahnen, Fliesen, Platten, Blocke oder Tafeln, wobei ein
Holzgranulat und ein Granulat aus einem elastischen
Material unter Zugabe eines polymeren Bindemittels
vermischt und verpresst wird, sowie einen nach dem
Verfahren hergestellten Baumaterial-Formkorper.
[0002] In der Praxis kommen fiir die verschiedensten
Einsatzbereiche geeignete Baumaterial-Formkorper
zum Einsatz, z.B. Bodenbelags-Platten oder -Bahnen
aus Gummi-Polyurethan-Verbundmaterial in beliebigen
Dicken und Abmessungen, Spanplatten, FuRboden-La-
minat oder dergleichen zum Einsatz. Zur Herstellung
dieser Baumaterialien sind zahlreiche Herstellungsver-
fahren gebrauchlich. So sind durch die DE-OS 2 335
844 ein Verfahren und ein Baumaterial-Formkorper der
eingangs genannten Art bekanntgeworden.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
gattungsgemaRes Verfahren und einen danach herge-
stellten Formkdérper zu schaffen, mit denen sich ein va-
riabel einzusetzendes, in der Fertigung einfaches Bau-
material erreichen lafkt.

[0004] Ausgehend bei der Herstellung eines Bauma-
terial-Formkdorpers von einem Feststoffanteil von 100%,
wobei ein Holzgranulat mit beispielsweise einem Men-
genanteil von 50 bis 90% und ein Granulat aus einem
elastischen Material mit beispielsweise einem Mengen-
anteil von 10 bis 50% unter Zugabe eines polymeren
Bindemittels mit beispielsweise einem Mengenanteil
von etwa 8 bis 12% bezogen auf den Feststoffanteil ver-
mischt und verpreft wird, wird diese Aufgabe mit einem
Verfahren erfindungsgemal dadurch geldst, dass der
Mischung auBerdem ein Korkgranulat und eine Farbe,
z.B. handeslubliche Farbpaste, zugegeben wird. Es
lasst sich dadurch, dal Holzspane bzw. vermahlenes
Holz als Granulat, im Handel erhaltlich von Holzmdihlen,
mit vorteilhaft einer Korngréf3e bis 5 mm, vorzugsweise
bis 3 mm, mit mehr oder weniger harten bzw. weichen
Zuschlagstoffen und lediglich noch einem polymeren
Binder, vorzugsweise PU, gebunden wird, ein auflerst
elastisches, gleichwohl schweres und dadurch schall-
ddmmendes Baumaterial erreichen. Dessen Anwen-
dungsbereich wird gegentliber beispielsweise bekann-
ten Holzplatten oder Holzverbundplatten noch dadurch
sehr viel gréRer, dass erfindungsgeman weiterhin Kork-
granulat, vorzugsweise mit einer Korngrof3e bis 15mm,
anteilsmaRig ebenso wie auRerdem Farbe zugegeben
und mit den anderen Materialien in einem Mischer ver-
mischt sowie anschlieBend verpresst, vorteilhaft in Zy-
linderform, wird. Denn damit I&sst sich ein auf Kunden-
wunsch spezifisch kolorierter Baumaterial-Formkdrper
schaffen, bei dem bis auf Uberraschender Weise das
Korkmaterial, das seine nattirliche Farbe beibehalt, alle
anderen eingesetzten Materialien im Mischer eingefarbt
werden. Ein daraus z.B. verpresster Zylinder weist vor
dem Abschalen eine homogene Farbgestaltung, einge-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

lagert von unverfarbtem Kork, auf; entsprechend die
daraus durch Abschélen gewonnene Platte, Bahn oder
dergleichen.

[0005] Wie zahlreiche Versuche bestatigt haben,
lasst sich das durch Auftragen von am Markt verfiigba-
ren holzkompatiblen Farben nicht erreichen, da der
Farbauftrag schon relativ schnell durch Abrieb, Schleif-
spuren oder bereits durch einen Reinigungsvorgang ab-
getragen bzw. beschadigt wird. Auch nicht durch Durch-
tranken des Materials mit Farbe, wodurch zudem der
holzéhnliche Charakter zerstért wird bzw. zur Ganze
verloren geht.

[0006] Erst dadurch, dass Farbe direkt zur Mischung
zugegeben wird, liel® sich eine Durchfarbung und ent-
sprechende Abriebfestigkeit des Baumatrials gewahr-
leisten, wobei alle Materialien, nur iberraschend nicht
der Kork, die Farbe komplett aufnehmen. Die spezielle
Optik des holzahnlichen Charakters lasst sich damit,
weil die Korkmaterialien nicht durchgefarbt werden, er-
halten. Durch einen vorteilhaften nachtraglichen Auftrag
eines Decklackes entsteht eine noch erheblich gré3ere
Farbbrillianz, wie sie ansonsten vergleichsweise nur
durch einen Farbauftrag auf einen Fertigboden zu er-
zielen gewesen ware.

[0007] Beiden eingesetzten Hélzern kann es sich um
Weichholzarten, beispielsweise Nadelhélzer, oder Hart-
holzarten, beispielsweise Buche oder Eiche handeln,
wobei sich durch entweder harte oder weiche Holzer die
Struktur und durch dunkle oder helle Holzer die Farbe
des Baumaterial-Formkoérpers beeinflussen lafkt. Als
elastisches Material I8t sich vorteilhaft Gummi bzw. La-
tex verwenden, alternativ aber beispielsweise auch
EVA, PVC oder PU.

[0008] Wenn als elastisches Material PE (Styropor)
verwendet wird, ergibt sich ein nach wie vor elastisches
sowie schalldammendes, gleichzeitig aber insbesonde-
re auch warmedammendes Material.

[0009] Bei der Verlegung bzw. Aufbringung des Bau-
materials als beispielsweise Verlegebahn, Fliese, Platte
oder Tafel auf einen Untergrund bringt es die bei hoher
Festigkeit dennoch grof3e Elastizitat des erfindungsge-
mafRen Baumaterials mit sich, daR kleinere Unebenhei-
ten ohne weiteres uberbrickt werden kénnen. Die not-
wendigen Vorarbeiten am Untergrund, z.B. bei der Ver-
kleidung von Bdden oder Wéanden, 1aRt sich somit ver-
ringern. Die Eigenschaften des erfindungsgemaRen
Baumaterials ermdglichen zudem eine wie bei Holz-
werkstoffen einfache Verarbeitung durch beispielswei-
se S&gen, Bohren oder Schleifen.

[0010] Wenn nach einem Vorschlag der Erfindung
dem Holzgranulat neben dem Zuschlagstoff, d.h. dem
elastischen Material, dem Kork, der Farbe und dem Bin-
demittel, ein zum kleberlosen Aufschmelzen von Folien
ausreichender Hot Melt-Anteil beigemischt wird, lalt
sich ein quasi selbstklebend ausgerusteter Formkdrper
erreichen, was es erleichtert, in einfacher Weise durch
Warmeaktivierung z.B. eine Folie aufzubringen und das
erfindungsgemafie Baumaterial mit noch einer anderen
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Funktionsdeckschicht zu kaschieren. Im Gegensatz zu
z.B. sehr lauten Laminat-Bdden liegt dann ein Ful3bo-
den mit holzéhnlicher Oberflache vor, der sowohl tritt-
schallddmmend als auch warmedammend und leicht
elastisch ist. Die Selbstklebung durch Warmeaktivie-
rung kann im Baubereich zur Fixierung der Ware auf
schiefen Ebenen bis hin zur Vertikalen besonders
zweckmaBig sein.

[0011] Nach einem Vorschlag der Erfindung wird ein
zylindrisch verprefter Formkoérper zu Belagbahnen
oder -platten aufgeschnitten bzw. -geschalt. Die Elasti-
zitat des erfindungsgemafRen Werkstoffes bzw. Bauma-
terials erlaubt es, dieses nach dem Abschélen von dem
Formkdorperzylinder als Rolle, quasi in Form einer roll-
baren Spanplatte, auszuliefern und dann - statt sogleich
in der Werkstatt - Bahnen oder Platten gewlinschter
Lange vor Ort abzuschneiden. Selbstverstandlich ist es
auch mdglich, das vermischte Material statt zu Form-
kdrper-Zylindern zu Rechteckblécken bzw. Quadern zu
verpressen und dann die gewlinschten Platten- oder Ta-
feldicken abzuschneiden. Wenn ein Baumaterial-Form-
korper der erfindungsgemaRen Art mit einer Abmes-
sung wie ein handelsliblicher Mauerstein verpre3t wird,
lassen sich solche erfindungsgemafen Baumaterial-
Formkdrper auch zum Hausbau oder dergleichen ein-
setzen.

[0012] Es kann sich empfehlen, daR die aufgeschnit-
tene Oberflache durch Schleifen oder dergleichen be-
handelt wird, wenn die Schnittqualitat nicht ausreichend
sein sollte und die Oberflache zum Einsatz des Form-
kérpers im Rohzustand verbessert werden soll.

[0013] Ein solchermalRen hergestellter Baumaterial-
Formkdrper, dessen Materialien erfindungsgeman mit
Farbe durchtrankt sind und in durch das Mischen be-
wirkter Verteilung in ihrer Naturfarbe belassene Kork-
segmente einschlielRen, l1alt sich somit den verschie-
densten Einsatzzwecken zufiihren und wahlweise im
Rohzustand oder auch mit partiellen Dekor- oder Ver-
schleilfolien als Platte, Bahn oder dergleichen verwen-
den. Hierbei kénnen alle Farben nach Kundenwunsch
bereits in der Mischung bericksichtigt werden, so dass
wesentlich geringere Arbeiten an der Baustelle anfallen,
und z.B. bei Verwendung als Bodenbelag dieser seine
Farbe auch bei groRen mechanischen Belastungen bei-
behalt sowie auch andere wichtige Eigenschaften, wie
die Trittschallddmmung, ebenfalls erhalten bleiben.
Ahnliche Eigenschaften werden bisher nur von Hartbo-
den aus PVC, Linoleum oder dergleichen erreicht, die
jedoch weder in Ihrer Optik noch ihrer Trittschallddmm-
eigenschaft dem erfindungsgemaflien Baumaterial ent-
sprechen.

Patentanspriiche
1. Verfahren zum Herstellen eines Baumaterial-Form-

korpers wie Materialbahnen, Fliesen, Platten, BIok-
ke, Tafeln, wobei ein Holzgranulat und ein Granulat
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aus einem elastischen Material unter Zugabe eines
polymeren Bindemittels vermischt und verpref3t
wird,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Mischung ein Korkgranulat und eine Farbe
zugegeben werden.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB Korkgranulate mit einer Korngréf3e bis 15mm
und fir die Gbrigen Materialien Granulate mit einer
KorngréRRe bis 5 mm, vorzugsweise bis 3 mm, ver-
wendet werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB als elastisches Material Gummi verwendet
wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB als elastisches Material PE verwendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

daB ein zum kleberlosen Aufschmelzen von Folien
ausreichender Hot Melt-Anteil beigemischt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

daB ein zylindrisch verprefdter Formk&rper zu Be-
lagbahnen oder -platten aufgeschnitten wird.

Verfahren nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

daRB die aufgeschnittene Oberflache durch Schlei-
fen behandelt wird.

Baumaterial-Formkérper, wie Materialbahnen, Flie-
sen, Platten, Blocke, Tafeln, umfassend miteinan-
der vermischte, durch ein polymeres Bindemittel
miteinander verbundene Anteile aus einem Holz-
granulat und einem Granulat aus einem elastischen
Material, insbesondere hergestellt nach einem Ver-
fahren gemaf Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Materialien des Formkd&rpers mit Farbe
durchtrankt sind und in durch das Mischen bewirk-
ter Verteilung in ihrer Naturfarbe belassene Kork-
segmente einschliel3en.
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