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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
gemal Oberbegriff Patentanspruch 1 sowie eine Fiill-
maschine gemaf Oberbegriff Patentanspruch 10.
[0002] Das HeiRabfillen von flissigem Fullgut, d. h.
das Abflillen bei hohen Temperaturen, z.B. im Bereich
zwischen 75°C bis etwa 100°C in Flaschen oder der-
gleichen Behalter ist bekannt.

Insbesondere ist bekannt das HeilRabfillen bei Getran-
ken, z.B. Fruchtsaften, zur Erzielung eines sterilen ab-
gefiliten Produktes mit hoher Qualitat und ausreichend
langer Lagerfahigkeit. Das flissige Fullgut wird hierbei
im heilRen Zustand Uber die Fillelemente den einzelnen
Behaltern zugefihrt.

[0003] Durch die hohe Temperatur des Fiillgutes und
die dadurch bedingte hohe Temperatur der durch das
Fillgut aufgeheizten Fillelemente werden im normalen
Ablauf des Flllprozesses nicht nur eventuell in den Be-
haltern vorhandene, das Fillgut schadigende Keime
abgetoétet, sondern es werden auch Keime oder die Bil-
dung von Keimen im Fllgut sowie in den Fillelementen
vermieden.

[0004] Nicht auszuschlielfen sind aber bei der
HeilBabfillung Unterbrechungen des Fillprozesses,
beispielsweise bedingt durch Stérungen beim Zufiihren
der leeren Behalter und/oder beim Abflihren der gefull-
ten Behalter. Bei derartigen Unterbrechungen besteht
die Gefahr einer Abklihlung des dann in den gesperrten
Fullelementen zurlickgehaltenen bzw. anstehenden
Fullgutes sowie auch der Fullelemente selbst, so dass
das Fullgut schadigende Keime im Fiillgut sowie in den
Fillelementen nicht mehr zuverldssig abgetétet und/
oder vermieden werden.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es, diesen Nachteil
zu beheben und auch bei einer Unterbrechung des Full-
prozesses eine Abklhlung der Fillelemente und des
Fullgutes zu vermeiden. Zur Lésung dieser Aufgabe
sind ein Verfahren entsprechend dem Patentanspruch
1 und eine Fillmaschine entsprechend dem Patentan-
spruch 9 ausgebildet.

[0006] Im Falle einer Unterbrechung der HeiRabfil-
lung werden bei der Erfindung die Filllelemente bzw. de-
ren Flissigkeitskanale verschlossen und so verbunden,
dass die Fillelemente mit ihren Flissigkeitskanalen in
einem maschineninternen Flissigkeitsoder Fillgutweg
zwischen der Quelle fiir das Fullgut und einer das Full-
gut aufnehmenden Senke angeordnet sind, so dass bei
beispielsweise umlaufender Fiillmaschine und der hier-
bei erfolgenden Steuerung der Fillelemente und deren
Flussigkeitsventile das heif3e Fillgut weiterhin die Full-
elemente durchstromt und somit ein Abkulhlen der Ful-
lelemente, ein in den Fillelementen zuriickgehaltenes
sich abkuhlendes Fullgut und die damit verbundenen
Nachteile hinsichtlich einer Keimbildung usw. vermie-
den sind.

[0007] Weiterbildungen sind Gegenstand der Unter-
anspriche. Die Erfindung wird im Folgenden anhand
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der Figuren an Ausflihrungsbeispielen naher erlautert.
Es zeigen:

Fig. 1 invereinfachter Darstellung ein Fillelement ei-
ner Fullmaschine umlaufender Bauart zum
HeiRabfillen eines flissigen Flllgutes, zu-
sammen mit einem Behélter- oder Flaschen-
trdger und mit einer an diesem Trager vorge-
sehenen Flasche, und zwar in einem Fuillmo-
dus der Fillmaschine;

eine Darstellung wie Figur 1, jedoch in einem
Stand-by- oder Unterbrechungsmodus der
Fallmaschine;

in schematischer Darstellung den um eine ver-
tikale Maschinenachse umlaufenden Rotor
der Flllmaschine, zusammen mit einem der
an diesem Rotor vorgesehenen Fillelemente
und mit dem zugehdrigen, die vertikale Ma-
schinenachse ringférmig umschlieRenden Be-
hélter- oder Flaschentrager, in dem Stand-by-
bzw. Unterbrechungsmodus der Fillmaschi-
ne;

in einer schematischen Darstellung ein Full-
element, zusammen mit weiteren Funktions-
elementen einer Fulllmaschine umlaufender
Bauart zum HeifRabfiillen eines flissigen Fll-
gutes gemal einer weiteren moglichen Aus-
fuhrungsform der Erfindung, und zwar wieder-
um in dem Stand-by- bzw. Unterbrechungs-
modus der Fillmaschine.

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

[0008] In den Figuren 1 - 3 ist 1 allgemein eine Full-
maschine zum HeiRabflllen, d.h. zum sterilen Abfillen
eines flissigen Fillgutes, beispielsweise eines Frucht-
saftgetranks in Behalter bzw. Flaschen 2, beispielswei-
se in Kunststoff- bzw. PET-Flaschen. Die Fillmaschine
1 besitzt in bekannter Weise am Umfang eines um eine
vertikale Maschinenachse VA umlaufend antreibbaren
Rotors 3 eine Vielzahl von Flllelementen 4, die dort in
gleichmaRigen Winkelabstdanden um die Achse VA ver-
teilt vorgesehen sind und jeweils in einem Fllelement-
gehause einen Flissigkeitskanal 5 bilden, der mit sei-
nem oberen Ende Uber eine Leitung 6 mit dem Innen-
raum eines am Rotor 3 vorgesehenen Kessels 7 ver-
bunden ist. Das untere Ende jedes Flussigkeitskanals
5 bildet an der Unterseite des jeweiligen Fillelementes
4 eine Abgabedffnung 8 zum gesteuerten Abgeben des
Fillgutes in die am Fillelement vorgesehene Flasche
2. Im FlUssigkeitskanal 5 ist in bekannter Weise weiter-
hin das Flissigkeitsventil 9 vorgesehen, welches uber
ein Betatigungselement 10 von einer Steuereinrichtung
11 in Abhangigkeit von Signalen eines an der Leitung 6
vorgesehenen Durchflussmessers 12 gesteuert wird,
und zwar fur eine volumengesteuerte Fullung der Fla-
schen 2.

[0009] Unterhalb der Fillelemente 4 ist am Rotor 3
ein Behalter- bzw. Flaschentrager 13 vorgesehen, der
bei der dargestellten Ausfiihrungsform von einem die
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Achse VA konzentrisch umschlielenden Ring gebildet
ist und eine Vielzahl von Aufnahmen 14 aufweist, in die
jeweils eine Flasche 2 an einem Flascheneinlauf der
Fullmaschine 1 radial eingeschoben bzw. nach dem Fiil-
len an einem Flaschenauslauf radial entnommen wer-
den kann. Die Aufnahmen 14 sind so ausgebildet, dass
jede in einer Aufnahme 14 angeordnete Flasche 2 dort
mit einem etwas unterhalb der Flaschenmiindung 2.1
vorgesehenen flanschartigen Flaschenabschnitt 2.2
hangend am Behaltertrager 13 gehalten ist, so dass die
Achse der Abgabedffnung 8 achsgleich mit der Achse
der Flasche 2 liegt, die Mindung 2.1 aber von der Ab-
gabedffnung 8 beabstandet ist und so beim Fillen unter
Atmosphéarendruck die durch das Fllgut aus der Fla-
sche 2 verdrangte Luft an der Flaschenmiindung 2.1
entweichen kann.

[0010] Der Kessel 7 enthélt das flissige Fillgut bei
einer so hohen Temperatur, dass ein heil’es und damit
im Wesentlichem steriles Abflillen des Fllgutes in die
Flaschen 2 Uiber die Flllelemente 4 erreichtist. Das Fll-
gut wird dem Kessel 7 von einem Vorratstank 15 auf3er-
halb der Fulllmaschine 1 Uber einen beispielsweise
ebenfalls aulerhalb der Flllmaschine 1 vorgesehenen
Erhitzer 16 niveaugesteuert zugeflhrt, und zwar derart,
dass der Fullgutspiegel im Kessel 7 auf einem vorgege-
benen Niveau N gehalten ist. Im Kessel 7 sind beispiels-
weise zusatzliche Heizmittel vorgesehen, um das Full-
gut dort auf der erforderlichen Temperatur zu halten.
[0011] Firdas sterile Abflillen ist es erforderlich, dass
das Fillgut u.a. in den Zuleitungen 6 und in den Fullele-
menten 4, aber auch diese Zuleitungen 6 und die Full-
elemente 4 selbst zumindest an ihren mit dem Fullgut
beim Fullen in Beriihrung kommenden Flachen die fir
die Vermeidung von Keimbildung und fiir die Abtoétung
von Keimen erforderliche hohe Temperatur aufweisen.
Dies ist im normalen Fullprozess gewahrleistet.

[0012] Kommt es aber zu einer Unterbrechung im
Fillprozess, so ist es ohne zusatzliche MalRnahmen
nicht moglich, die erforderliche Temperatur des Fullgu-
tes u.a. in den Zuleitungen 6 und in den Fillelementen
4 sowie auch die erforderliche Temperatur u.a. dieser
Zuleitungen 6 und Fillelemente 4 aufrecht zu erhalten.
d.h. ein Abkuhlen u.a. des Fullgutes, der Zuleitungen 6
und der Fullelemente 4 zu vermeiden. Um diesen Nach-
teil auszurdumen, ermdglicht die Fullmaschine 1 beim
Auftreten einer Unterbrechung das Umschalten von
dem ublichen Fillmodus in einen Stand-by- oder Unter-
brechungsmodus, bei welchem die Fillelemente 4 wei-
terhin von dem heilRen Fillgut durchstrémt werden, und
zwar beispielsweise bei weiter umlaufendem Rotor 3,
und bei welchem das an den Abgabedffnungen 8 aus-
tretende Fillgut an den Vorratstank 15 zuriickgeleitet
wird.

[0013] Fir diesen Stand-by- bzw. Unterbrechungs-
modus der Arbeitsweise der Flllmaschine 1 sind an
dem ringférmigen Behaltertrager 13 Verschlusselemen-
te 17 vorgesehen, und zwar jeweils ein derartiges Ver-
schlusselement 17 zwischen zwei Aufnahmen 14 der-
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art, dass jedes Verschlusselement 17 in einer vorgege-
benen Umfangsrichtung des Behéltertragers 13 und be-
zogen auf die Achse VA jeweils um den selben Winkel-
betrag gegenliber der zugehoérigen Aufnahme 14 ver-
setzt vorgesehen ist. Bei der dargestellten Ausfih-
rungsform befinden sich die Verschlusselemente 17 je-
weils in der Mitte zwischen zwei Aufnahmen 14 und sind
als nach oben hin offenen Kappen ausgebildet, und
zwar mit einer Ringdichtung 18, die u.a. den Offnungs-
rand des jeweiligen kappenartigen Verschlusselemen-
tes 17 bildet. Der Innenraum 19 jedes Verschlussele-
mentes steht (iber einen Stichkanal 20 mit einem Ring-
kanal 21 in Verbindung, der ebenso wie die Kanéle 20
in dem ringférmigen Behaltertrdger 13 ausgebildet ist
und die Achse VA konzentrisch umschlieRt. Uber z.B.
eine Leitung, im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel die
Leitung 22 ist der Ringkanal 21 mit dem Vorratstank 15
verbunden.

[0014] DerBehéltertrager 13, der sich in Richtung der
Achse VA unterhalb des Rotors 3 befindet, ist an diesem
Rotor 3 mit Hilfe von Lagerelementen 23 um die Achse
VA um einen Winkelbetrag hin- und herschwenkbar, und
zwar durch einen nicht dargestellten Antrieb in der Wei-
se, dass in der einen Schwenkstellung, die dem Fullmo-
dus der Fullmaschine entspricht, in der vorbeschriebe-
nen Weise jeweils eine Aufnahme 14 unter jedem Fill-
element 4 angeordnet ist und in der anderen Schwenk-
stellung, die dem Stand-by- bzw. Unterbrechungsmo-
dus der Fullmaschine 1 entspricht, jedes Fullelement 4
an seinen unteren Ende dicht durch ein Verschlussele-
ment 17 verschlossen ist, in dessen Innenraum 19 die
Abgabedffnung 8 des betreffenden Fillelementes 4
miindet. Hierdurch ist es dann mdglich, dass wahrend
einer Unterbrechung des Fillvorgangs das Fiillgut unter
Durchstrémen der Leitungen 6 und der Fillelemente 4
an den Abgabedffnungen 8 gesteuert abgegeben wird,
allerdings nicht mehr in die Flaschen 2, sondern jeweils
in den Innenraum 19 des zugehorigen Verschlussele-
mentes 17 und von dort tiber die Kanale 20 und 21 und
die Leitung 22 an den Vorratstank 15 zurlckflie3t, aus
dem dann das Fillgut mit der Férderpumpe 15.1 Gber
den Erhitzer 16 wiederum an den Kessel 7 zuriickgelei-
tet wird. Hierdurch sind bei einer Unterbrechung des
Fullvorganges ein Abkulhlen des Fullgutes in den Zulei-
tungen 6, in den Flllelementen 4, aber auch ein Abkuh-
len der Zuleitungen 6 und der Fullelemente 4 selbst
wirksam verhindert.

[0015] Uminderden Unterbrechungsmodus entspre-
chenden Stellung des Behaltertragers 13 einen dichten
Abschluss fur jedes Fillelement 4 durch das zugehdrige
Verschlusselement 17 zu erreichen, ist jedes Fillele-
ment 4 an seiner Unterseite mit einem ringférmigen, die
Abgabedffnung 8 mit Abstand umschlieenden, aber
achsgleich mit der Abgabedffnung 8 angeordneten
Ringwulst 24 versehen, gegen den wahrend des Unter-
brechungsmodus die Dichtung 18 des zugehdrigen Ver-
schlusselementes 17 mit einem eine Dichtungslippe bil-
denden Abschnitt abgedichtet anliegt.
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[0016] Die Figur 4 zeigt als weitere mdgliche Ausfiih-
rungsform sehr vereinfacht ein Fiillelement 4a einer
auch ansonsten nur schematisch dargestellten Fillma-
schine 1 a umlaufender Bauart, wobei am Umfang eines
in der Figur 4 nicht dargestellten, um eine vertikale Ma-
schinenachse umlaufend antreibbaren und den Kessel
7 aufweisenden Rotors wiederum eine Vielzahl von Fl-
lelementen 4a vorgesehen ist. Weiterhin ist am Rotor
der relativ zu diesem um die vertikale Maschinenachse
zwischen einer dem Fillmodus und einer dem Unter-
brechungsmodus entsprechenden Stellung schwenk-
bare Behaltertrager 13 vorgesehen.

[0017] Im wesentlichen ist nur das Fiillelement 4a ab-
weichend von dem Fillelement 4 ausgebildet, d.h. bei
dem Fillelement 4a sind im Flissigkeitskanal 5a fir das
Fullgut anstelle des Flissigkeitsventils 9 mit dem in ver-
tikaler Richtung bewegbaren Ventilkdrper zwei mem-
branenartige, individuell steuerbare Flussigkeitsventile
25 und 26 vorgesehen, und zwar wirkungsmaRnig paral-
lel zueinander. Wahrend des Fillmodus sind am Anfang
der Flllphase, d.h. bis zum Positionieren der jeweiligen
Flasche 2 unter dem Fllelement 4a beide Flissigkeits-
ventile 25 und 26 geschlossen. Fir ein anschlielendes
Schnellfillen werden beide Flissigkeitsventile 25 und
26 gesteuert gedffnet. Fir ein Bremsflllen am Ende der
jeweiligen Flllphase wird ein Flissigkeitsventil, ndmlich
das Flussigkeitsventil 26 geschlossen, und zwar vor
dem SchlieRen des Flussigkeitsventils 25 am Ende der
Fullphase.

[0018] In dem in der Figur 4 dargestellten Stand-by-
bzw. Unterbrechungsmodus, in welchem wiederum je-
des Fullelement 4a an der Unterseite durch ein Ver-
schlusselement 17 verschlossen ist, sind beide Fullele-
mente 25 und 26 gedffnet, so dass der gesamte im Fiil-
lelement 4a ausgebildete Flussigkeitskanal 5a ein-
schlieRlich der Flussigkeitsventile 25 und 26 von dem
heiRen Fillgut weiterhin durchstrémt und damit auch
beheizt wird.

[0019] Die Flussigkeitsventile 25 und 26 werden wie-
derum von der Steuereinheit 11 betétigt, und zwar in Ab-
hangigkeit von der Drehstellung der Fillmaschine 1a
bzw. dessen Rotors sowie wahrend des Fullmodus auch
jeweils in Abhangigkeit von im Messsignal des Durch-
flussmessers 12.

[0020] In der Figur 4 sind noch zwei, z.B. elektromo-
torisch oder elektromagnetisch betatigbare Sperrventile
27 und 28 dargestellt, und zwar das Ventil 27 in der Lei-
tung 22 und das Ventil 28 in einer Leitung 29, die in die
Leitung 22 zwischen dem Ringkanal 21 und dem Ventil
27 mindet. Durch diese Ventile ist eine CIP-Reinigung
der Fullmaschine 1 bzw. 1 a, zumindest einschlieflich
des Kessels 7, der Leitungen 6, der Fillelemente 4 bzw.
4a, der Verschlusselemente 17, der Kanéle 20 und 21
und des Erhitzers 16 moglich. Hierfiir wird dann bei ge-
sperrten Ventil 27 und gedffneten Ventil 28 lber die Lei-
tung 29 das fir die CIP-Reinigung verwendete flissige
Reinigungsmedium, beispielsweise Wasser, auch sol-
ches mit reinigenden Zusatzen zugeflihrt. Ebenfalls ist,
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bei einer anderen Steuerung der Ventile 27 und/oder 28,
auch eine CIP-Reinigung der oben genannten Kompo-
nenten zuzuglich des Vorratstanks 15 moglich.

[0021] Die Erfindung wurde voranstehend an Ausflih-
rungsbeispielen beschrieben. Es versteht sich, dass
zahlreiche Anderungen sowie Abwandlungen méglich
sind, ohne dass dadurch der der Erfindung zugrunde-
liegende Erfindungsgedanke verlassen wird.

Bezugszeichenliste

[0022]

1, 1a Fallmaschine

2 Flasche

3 Rotor

4, 4a Fullelement

5, 5a Flissigkeitskanal

6 Leitung

7 Kessel

8 Abgabedffnung

9 Flussigkeitsventil
10 Betatigungselement
11 Steuereinrichtung
12 Messeinrichtung

13 Behaltertrager

14 Aufnahme

15 Vorratstank

15.1 Fullgutférderpumpe
16 Erhitzer

17 Verschlusselement
18 Ringdichtung

19 Innenraum des Verschlusselementes
20 Kanal

21 Ringkanal

22 Leitung

23 Lagerelement

24 Ringwulst

25,26  Flussigkeitsventil
27,28  Sperrventil

29 Leitung fir Reinigungsflussigkeit
VA vertikale Maschinenachse
N Niveau
Patentanspriiche

1. Verfahren zum HeiRabfiillen eines Fillgutes in Fla-
schen, Keg's oder dergleichen Behalter (2) unter
Verwendung einer Fillmaschine (1, 1 a) mit meh-
reren Flllelementen (4, 4a), die jeweils einen an ei-
ner Abgabedffnung (8) miindenden und zumindest
ein Flussigkeitsventil (9, 25, 26) aufweisenden
Flissigkeitskanal (5, 5a) zur gesteuerten Abgabe
des heiflten Flllgutes an einen am Fillelement (4,
4a) angeordneten Behalter (2) aufweisen, dadurch
gekennzeichnet, dass zur Vermeidung einer Ab-
kihlung zumindest des Fiillgutes in den Fiillele-
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menten (4, 4a) und/oder zur Vermeidung einer Ab-
kithlung zumindest der Flllelemente (4, 4a) bei ei-
ner Unterbrechung des Flllprozesses das Flllgut
im heilRen Zustand in mindestens einem, diese Ful-
lelemente (4, 4a) bzw. deren Flussigkeitskanéle
einschlieBenden Strémungsweg von einer Fllgut-
quelle (7) fur das heile Fullgut an eine das Fullgut
aufnehmende Fullgutsenke (15) geférdert wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zur Vermeidung einer Abkuhlung
zumindest des Flllgutes in den Fillelementen (4,
4a) und/oder zur Vermeidung einer Abkihlung zu-
mindest der Fillelemente (4, 4a) bei einer Unter-
brechung des Fillprozesses das Fillgut im heilen
Zustand in einem den maschineninternen Stro-
mungsweg einschlieBenden Kreislauf gefordert
wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als Flllgutquelle ein mit den
Fullelementen beispielsweise Uber Anschlusslei-
tungen (6) in Verbindung stehender Fillgutkessel
(7) der Fullmaschine (1, 1a) verwendet wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass als Fillgut-
senke ein zusatzlich zu dem Fiillgutkessel vorgese-
hener Tank (15) verwendet wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Fiillgut
der Fullgutquelle (7) aus der Fullgutsenke (15) Gber
mindestens einen Erhitzer (16) zugefihrt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Fiillele-
mente (4, 4a) zur Bildung des mindestens einen
Stréomungsweges mit ihrem Flussigkeitskanal (9,
9a), vorzugsweise im Bereich der Abgabeéffnung
(8) mit einem mit der Fullgutsenke (15) in Verbin-
dung stehenden Kanal (20, 21) verbunden werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Fiillele-
mente (4, 4a) zur Bildung des mindestens einen
Strdmungsweges an ihren Abgabedffnungen (8) je-
weils durch ein Verschlusselement (17) verschlos-
sen werden.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fiillelemente (4, 4a) Uber die
Verschlusselemente (17) mit der Fillgutsenke oder
mit dem an diese Senke angeschlossenen Kanals
(21) verbunden werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

dem mindestens einen Strdmungsweg um einen
maschineninternen Strdmungsweg handelt.

Flllmaschine umlaufender Bauart zum Heif¥fillen
von Flaschen, Keg's oder dergleichen Behalter (2)
mit einem flissigen Fllgut, mit mehreren an einem
um eine vertikale Maschinenachse (VA) umlaufend
antreibbaren Rotor (3) vorgesehenen Fllelemen-
ten (4, 4a) mit jeweils wenigstens einem Flissig-
keitskanal (5, 5a), der mit einer Fullgutquelle (7) fur
das heilRe flissige Fillgut in Verbindung steht und
in einer Abgabed6ffnung (8) miindet, mit wenigstens
einem Flissigkeitsventil (9, 25, 26) in den Flissig-
keitskanalen (5, 5a) zur gesteuerten Abgabe des
Fillgutes an den jeweiligen zu fillenden Behalter,
dadurch gekennzeichnet, dass zur Vermeidung
des Abkiihlens zumindest der Flllelemente (4, 4a)
und/oder zumindest des Fillgutes Mittel (17) zum
VerschlieRen der Fillelemente (4, 4a) und zur Bil-
dung eines, diese Fillelemente bzw. deren Flissig-
keitskanale (5, 5a) einschlieRenden maschinenin-
ternen Stromungsweges flr das heile Fillgut zwi-
schen der Fillgutquelle (7) und einer das Fiillgut
aufnehmenden Fillgutsenke (15) vorgesehen sind.

Fllmaschine nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fillgutsenke ein zusatzlicher
Tank, z.B. ein Vorratstank (15) ist.

Fillmaschine nach Anspruch 10 oder 11, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fullgutquelle ein vor-
zugsweise am Rotor (3) vorgesehener Kessel (7)
ist.

Flllmaschine nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Full-
gutsenke (15) Uber mindestens einen Erhitzer (16)
mit der Quelle fiir das Fullgut in Verbindung steht.

Fillmaschine nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Mit-
tel zum VerschlieRen der Fillelemente (4, 4a) von
Verschlusselement (17) gebildet sind, wobei jedes
Verschlusselement (17) mindestens einem Fillele-
ment (4, 4a) zugeordnet ist, so dass alle Flllele-
mente (4, 4a) zur selben Zeit verschlossen werden
kénnen.

Fillmaschine nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das jeweilige Verschlusselement
(17) kappenartig ausgebildet ist und Gber wenig-
stens einen Kanal (20, 21) mit der Fillgutsenke (15)
fur das in Verbindung steht.

Fullmaschine nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
schlusselemente (17) zwischen einer das Flllele-
ment (4, 4a) verschlielenden und einer das Fiillele-



17.

18.

19.

9 EP 1 559 674 A1

ment nicht verschlielRenden Position beweglich am
Rotor (3) vorgesehen sind.

Fillmaschine nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
schlusselemente (17) an einem gemeinsamen ring-
artigen Trager (13) gebildet und/oder vorgesehen
sind, der um die Achse des Rotors (3) relativ zu die-
sem schwenkbar ist.

Fullmaschine nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in dem Trager (13) ein gemeinsa-
mer mit den Verschlusselementen (17) in Verbin-
dung stehender Kanal (21) vorgesehen ist.

Fillmaschine nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass am Tra-
ger (13) Halterungen oder Aufnahmen (14) fur die
Behalter (2) vorgesehen sind, und zwar jeweils eine
Aufnahme (14) um einen Winkelbetrag versetzt ge-
genuber einem Verschlusselement (17).
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