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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Maschine zum Verarbeiten von Bogen aus Bedruckstoff, mit
einem Zylinder zum Transportieren der Bogen und mit um eine Bogenstiitzen-Rotationsachse drehbar gelagerten Bo-
genstiitzen, welche jeweils Stlitzsegmente zum Andriicken der Bogen an den Zylinder umfassen, und entstand vor
folgendem Hintergrund:

[0002] Bogendruckmaschinen kénnen einen Bogenausleger aufweisen, der in Transportrichtung vorlaufende Greifer-
briicken zum Festhalten vorlaufender Bogenenden der auszulegenden Bogen und nachlaufende Greiferbriicken zum
gleichzeitigen Festhalten nachlaufender Bogenenden der Bogen umfasst. Bei einem solchen Ausleger kann der Satz
vorlaufender Greiferbriicken an einem Kettenpaar und der Satz nachlaufender Greiferbriicken an einem anderen Ket-
tenpaar befestigt sein. Zusammen mit den Kettenpaaren laufen die vorlaufenden Greiferbriicken und die nachlaufenden
Greiferbriicken um eine Auslagetrommel um, welche mit besagten Bogenstiitzen ausgestattet ist. Die Bogenstiitzen
dienen dazu, den jeweiligen Bogen an einen mit der Auslagetrommel benachbarten Gegendruckzylinder anzudriicken,
wenn die jeweilige vorlaufende Greiferbriicke das vorlaufende Bogenende bereits ergriffen hat und die mit dieser vor-
laufenden Greiferbriicke kooperierende nachlaufende Greiferbriicke das nachlaufende Bogenende noch nicht ergriffen
hat. Das durch die Bogenstlitzen erfolgende Andriicken des Bogens gegen den Gegendruckzylinder ist erforderlich,
damit besagte nachlaufende Greiferbriicke das nachlaufende Bogenende sicher ergreifen kann. Jede der vorlaufenden
Greiferbriicken lauft in einem bestimmten Abstand relativ zu der besagter vorlaufenden Greiferbriicke zugeordneten
nachlaufenden Greiferbriicke letzterer vor. Dieser Abstand hangt von der Bogenldnge der Bogen ab, die sich von
Druckauftrag zu Druckauftrag dndern kann. Eine Veranderung der Bogenlange erfordert eine Korrektur besagten Ab-
standes im Rahmen einer sogenannten Formatumstellung des Auslegers. Bei dieser Formatumstellung wird die vorlau-
fende Greiferbriicke aufeinen gréReren oder kleineren Abstand relativ zur ihr zugeordneten nachlaufenden Greiferbriicke
eingestellt, indem das die vorlaufende Greiferbriicke tragende Kettenpaar relativ zu dem die nachlaufende Greiferbriicke
tragenden Kettenpaar verstellt wird. Da sich die Bogenstiitzen wahrend des Umlaufes der einander zugeordneten vor-
laufenden Greiferbriicke und nachlaufenden Greiferbriicke voriibergehend zwischen diesen beiden Greiferbriicken be-
findet, ist im Rahmen der Formatumstellung eine Anpassung der wirksamen Umfangslange der Bogenstiitzen an den
veranderten Abstand zwischen den Greiferbriicken erforderlich. Beispielsweise miissen die Bogenstiitzen verkirzt wer-
den, falls bei der Formatumstellung die vorlaufende Greiferbriicke zur nachlaufenden Greiferbriicke hin verstellt werden
muss, damit die Bogenstiitzen diese Verstellung der vorlaufenden Greiferbriicken nicht behindern.

[0003] InDE 100 14 417 A1 (s. darin insbesondere Spalte 9, Zeile 15 bis Spalte 10, Zeile 11), worin eine der eingangs
genannten Gattung entsprechende Maschine beschrieben ist, wird hierzu eine Zweiteilung der jeweiligen Bogenstiitze
in einen vorlaufenden Bogenstitzenabschnitt und einen nachlaufenden Bogenstiitzenabschnitt vorgeschlagen. Zur Ver-
langerung oder Verkiirzung der jeweiligen Bogenstiitze wird einer von deren Bogenstiitzenabschnitten relativ zum an-
deren in Umfangsrichtung verstellt. Diese Bogenstiitzenabschnitte bilden die eingangs genannten Stiitzsegmente. Ge-
maf einer Ausfuihrungsform (vgl. DE 100 14 417 A1, Figur 2a) sind die beiden Bogenstiitzenabschnitte nebeneinander
derart angeordnet, dass die gemeinsame Spurbreite der Bogenstiitzenabschnitte bzw. von deren Laufstreifen vergleichs-
weise groB ist. Unglnstig daran ist, dass die grolRe Spurbreite eine dementsprechend grof3e Breite des druckfreien
Bogenseitenrandes erfordert, auf welchem die Laufstreifen abwalzen. Aus der groRen Breite des druckfreien Bogen-
seitenrandes resultiert eine Einschrankung der fiir das Druckbild zur Verfligung stehenden Bogenflache und ein erhéhtes
Bogenbeschnitt-Abfallvolumen. Diese Probleme sind bei den anderen Ausfiihrungsformen (vgl. DE 100 14 417 A1,
Figuren 2b und 2c), bei welchen die Bogenstltzenabschnitte bereichsweise in kimmendem Eingriff miteinander stehen
und mittels eines einen vergleichsweise schmalspurigen Laufstreifen tragenden Tragerbandes abgedeckt sind, zwar
geldst, jedoch dies nur unter Inkaufnahme anderer Probleme. In denjenigen Umfangsbereichen, in denen die Bogen-
stlitzenabschnitte auf3er Eingriff miteinander sind, ist das Tragerband riickseitig nur noch von jeweils einer der Bogen-
stlitzenabschnitte abgestiitzt und hat es deshalb nicht mehr genligend Riickhalt und Stabilitat. Mit Beschadigungen und
vorzeitigem Verschleil des Tragerbandes ist zu rechnen.

[0004] Deshalb liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine der eingangs genannten Gattung entsprechende Ma-
schine zu schaffen, deren Bogenstiitzen eine vergleichsweise geringe Breite der von ihnen kontaktierten druckfreien
Korridore ermdglichen und eine hohe Standzeit haben.

[0005] Diese Aufgabe wird durch eine Maschine mit den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst. Die erfindungsgemalile
Maschine zum Verarbeiten von Bogen aus Bedruckstoff, mit einem Zylinder zum Transportieren der Bogen und mit um
eine Bogenstitzen-Rotationsachse drehbar gelagerten Bogenstiitzen, welche jeweils Stiitzsegmente zum Andriicken
der Bogen an den Zylinder umfassen, ist dadurch gekennzeichnet, dass die Stiitzsegmente um relativ zur Bogenstiitzen-
Rotationsachse windschiefe Schwenkachsen wahlweise in eine Aktivposition und in eine Passivposition schwenkbar
gelagert sind.

[0006] Die windschiefen Schwenkachsen ermdglichen es, dass die Stlitzsegmente in der Aktivposition auf ein und
derselben Fluchtlinie aufgereiht sind, die kreisbogenférmig um die Bogenstiitzen-Rotationsachse herum gekrimmt ver-
lauft. Aufgrund der in der Aktivposition miteinander fluchtenden Anordnung der Stiitzsegmente kann deren Spurbreite
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bzw. Walzlinienbreite und die dementsprechende Breite des druckfreien Korridors des Bogens, auf dem die Stiitzseg-
mente abwalzen, vergleichsweise schmal gehalten werden. Ein weiterer Vorteil ist darin zu sehen, dass die Stiitzseg-
mente Segmentkdpfe zum Tragen von als Laufstreifen fungierenden Andriickpolstern aufweisen kdnnen. Die Segment-
kopfe sind wesentlich stabiler als das gemaR des Standes der Technik (DE 100 14 417 A1) zum Tragen des Laufstreifens
verwendete Tragerband. Die Standzeit der Segmentkdpfe ist praktisch unbegrenzt und die Standzeit der Andriickpolster
ist vergleichsweise hoch.

[0007] In den Unteransprichen genannte Weiterbildungen werden nachfolgend im Einzelnen kurz erlautert.

[0008] Beieiner hinsichtlich der Bogenformatvariabilitdt und der Gleichteilefertigung vorteilhaften Weiterbildung bilden
die Segmentkdpfe der Stiitzsegmente in der Passivposition eine Schuppenformation. Die Schuppenformation ermdglicht
ein Schwenken samtlicher in die Passivposition zu verstellender Stiitzsegmente der Bogenstiitze nach ein und derselben
Seite der Bogenstutze, namlich nach der einem der Bogenstiitze nachstgelegenen Kettenrad abgewandten Seite der
Bogenstiitze. Da somit kein Stlitzsegment zu besagtem Kettenrad hin geschwenkt werden muss und sich kein in der
Passivposition befindliches Stiitzsegment zwischen der Bogenstiitze und dem nachstgelegenen Kettenrad befindet,
kann die Bogenstiitze entlang der Bogenstiitzen-Rotationsachse sehr dicht an das Kettenrad heran verstellt werden,
falls eine groRe Bogenbreite der zu verarbeitenden Bogen eine derartige Formateinstellung der Bogenstiitze erfordert.
Ware die Schuppenformation nicht vorhanden, missten die Stiitzsegmente abwechselnd nach der einen und nach der
anderen Seite der Bogenstutze in die Passivposition geschwenkt werden, so dass sich danach einige der Stiitzsegmente
zwischen der Bogenstiitze und dem Kettenrad befédnden und eine dem Kettenrad sehr nahe Formateinstellung der
Bogenstiitze behindern wiirden. Ein weiterer Vorteil der Schuppenformation ist darin zu sehen, dass sie es erméglicht,
die windschiefen Schwenkachsen samtlicher Stlitzsegmente im gleichen Radialabstand relativ zur Bogenstitzen-Ro-
tationsachse anzuordnen. Die windschiefen Schwenkachsen liegen demgemaf auf ein und demselben Kreisbogen,
dessen Kriimungsmittelpunkt die Bogenstiitzen-Rotationsachse ist. Demzufolge kdnnen die Stitzsegmente als sich
bezuglich ihrer zwischen dem Segmentkopf und der Schwenkachse zu messenden Segmentldnge nicht voneinander
unterscheidende Gleichteile gefertigt werden.

[0009] Bei einer hinsichtlich einer Automatisierung der Verstellung der Stitzsegmente in die Aktivposition und in die
Passivposition vorteilhaften Weiterbildung weisen die Stlitzsegmente jeweils einen ersten Anschlag und einen zweiten
Anschlag auf und sind die vorzugsweise als Kurven ausgebildeten Anschlage derart zueinander versetzt angeordnet,
dass ein relativ zu den Stlitzsegmenten schwenkbarer Schalthebel fir ein Einklappen des jeweiligen Stiitzsegments an
den ersten Anschlag anschlagt und fiir ein Ausklappen dieses Stiitzsegments an den zweiten Anschlag anschlagt. Die
Verstellung des jeweiligen Stlitzsegments in die Aktivposition wird also durch dasselbe Betatigungselement wie die
Verstellung des Stiitzsegments in die Passivposition bewirkt, ndmlich durch den Schalthebel. Auch ist fiir die beiden
Klappbewegungen des Stltzsegments nur ein einziger Antrieb erforderlich.

[0010] GemaR hinsichtlich einer kompakten Gestaltung der Anschlage vorteilhaften Weiterbildungen gehéren die
Stltzsegmente zu bistabilen Kippsprungwerken, von denen jedes eine indifferente Totposition aufweist, und umfassen
die Kippsprungwerke jeweils eine Feder mit einer Federkraft-Wirkungslinie, die in der indifferenten Totposition durch
die jeweilige der windschiefen Schwenkachsen verlauft. Die Langen der Anschlage bzw. die Langen von an den An-
schlagen ausgebildeten Kurvenbahnen kénnen kurz gehalten werden, da die Anschlage nur fiir die der Totposition
vorangehenden Verstellung der Stiitzsegmente bendtigt werden und die Federn der Kippsprungwerke die der Totposition
nachfolgende Verstellung der Stiitzsegmente bewirken.

[0011] Bei einer hinsichtlich eines ohne Flattern der Bogen und demzufolge abschmierfrei erfolgenden Auslegens der
Bogen auf einen Auslagestapel vorteilhaften Weiterbildung weist die Maschine einen Ausleger auf, der vorlaufende
Greiferbriicken zum Festhalten vorlaufender Bogenenden der Bogen und nachlaufende Greiferbriicken zum gleichzei-
tigen Festhalten nachlaufender Bogenenden der Bogen umfasst.

[0012] Bei einer Weiterbildung, die hinsichtlich eines funktionssicheren Ergreifens der nachlaufenden Bogenenden
durch die nachlaufenden Greiferbriicken vorteilhaft ist, sind die Bogenstlitzen Bestandteile einer Auslagetrommel des
zum Auslegen der Bogen dienenden Auslegers. Die Auslagetrommel driickt mit den Bogenstiitzen bzw. deren aktivierten
Stltzsegmenten den jeweiligen Bogen gegen die Umfangsoberflache des Zylinders, so dass die nachlaufende Greifer-
briicke bei Unterstiitzung durch eine an der Auslagetrommel angeordnete Saugerbriicke das nachlaufende Bogenende
ungestort von dem Zylinder Gbernehmen kann.

[0013] Bei hinsichtlich einer hohen Bedienungssicherheit vorteilhaften Weiterbildungen sind den Stlitzsegmenten
Sperrklinken zum Arretieren der Stitzsegmente in der Passivposition beigeordnet und sind die Sperrklinken derart
aufgereiht, dass ein relativ zu den Sperrklinken schwenkbarer Hebelarm im Laufe seiner Schwenkbewegung an den
Sperrklinken nacheinander zu deren Betatigung anschlagt. Die Sperrklinken verhindern eine durch ein unabsichtliches
AnstoRRen eines Bedieners an die in der Passivposition befindlichen Stlitzsegmente erfolgende Verstellung dieser Stiitz-
segmente in die Aktivposition. Eine solche unbeabsichtigte Aufrichtung der Stiitzsegmente kdnnte ansonsten eine zwi-
schen einer der vorlaufenden Greiferbriicken und den unabsichtlich aufgerichteten Stlitzsegmenten erfolgende Kollision
und daraus resultierende Maschinenschaden zur Folge haben.

[0014] GemaR hinsichtlich einer weiteren Erhéhung der Standzeit der Andriickpolster, mit denen die Stltzsegmente
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bestulckt sind, vorteilhaften Weiterbildungen ist den Stiitzsegmenten eine An- und Abstelleinrichtung zum jeweils in eine
Schwenkrichtung und dabei in eine Abstellposition erfolgenden Schwenken der Stlitzsegmente beigeordnet, wobei in
die Schwenkrichtung gesehen der Aktivposition die Passivposition vorgeordnet und die Abstellposition nachgeordnet
ist, und umfasst die An- und Abstelleinrichtung einen relativ zu den Stiitzsegmenten drehbar und mit der Bogenstitzen-
Rotationsachse koaxial gelagerten Schaltring. Die Andrickpolster bestehen vorzugsweise aus einem gummielastischen
und vergleichsweise weichen Kunststoff, dessen Resistenz gegen durch Abrieb bedingten Verschlei (Radiergummi-
effekt) unvermeidlich vergleichsweise gering ist. Der Zylinder, an welchen die Bogenstiitzen den Bogen andriicken, ist
vorzugsweise ein Gegendruckzylinder, dessen Umfangsoberflache mit einer rauen Anti-Abschmier-Oberflachenstruktur
versehen ist. Im Druckbetrieb befindet sich der anzudriickende Bogen zwischen den Andriickpolstern und der Anti-
Abschmier-Oberflachenstruktur, so dass letztere im Druckbetrieb an den Andriickpolstern keinerlei Abrieb verursachen
kann.Imohne Bogentransport erfolgenden Leerlauf der Maschine befindet sich kein Bogen zwischen der Anti-Abschmier-
Oberflachenstruktur und den Andriickpolstern, so dass diese dabei direkt auf der Anti-Abschmier-Oberflachenstruktur
abwalzen wiirden und durch letztere einem starken Abrieb ausgesetzt waren, wenn die Andriickpolster fiir den Leerlauf
nicht mittels der An- und Abstelleinrichtung von dem Gegendruckzylinder und seiner Anti-Abschmier-Oberflachenstruktur
abgestellt werden wirden. Mittels des Schaltringes lasst sich vorteilhafterweise eine bei einer plétzlich auftretenden
Druckunterbrechung rasch auszufiihrende Synchronverstellung samtlicher aktivierter Stiitzsegmente in die Abstellpo-
sition durchfihren.

[0015] Weitere funktionell und konstruktiv vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei-
bung eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispieles und der dazugehdrigen Zeichnung.

[0016] In dieser zeigt:

Figur 1a eine Druckmaschine mit einem Bogenausleger in einer Draufsicht,

Figur 1b die Druckmaschine in einer Seitenansicht,

Figuren 2a und 2b verschiedene Formateinstellungen einer Bogenstiitze einer Auslagetrommel des Bogenausle-
gers,

Figur 3 die Bogenstlitze und eine vorlaufende Greiferbriicke des Bogenauslegers in einer dreidimensi-

onalen Ausschnittsdarstellung,

Figur 4 die Bogenstiitze und eine nachlaufende Greiferbriicke des Bogenauslegers in einer dreidimen-
sionalen Ausschnittsdarstellung,

Figuren 5 bis 7 die Funktionsweise eines ein Stiitzsegment der Bogenstiitze umfassenden Kippsprungwerkes
anhand einer Positionsabfolge,

Figuren 8 und 9 die Funktionsweise einer dem Stiitzsegment beigeordneten Sperrklinke anhand einer Positions-
abfolge und

Figuren 10a bis 11¢c  die Funktionsweise einer An- und Abstelleinrichtung der Bogenstlitze anhand einer Positions-
abfolge.

[0017] In Figur 1 a ist eine Maschine 1 zur Verarbeitung von Bogen 2 aus Bedruckstoff schematisch und in der
Draufsicht dargestellt. Die Maschine 1 ist eine Bogendruckmaschine und umfasst fur den lithographischen Offsetdruck
ein Druckwerk 3 mit einem Zylinder 4 und umfasst weiterhin einen Ausleger 5 mit einem ersten Kettenférderer 6 und
einem zweiten Kettenforderer 7. Der Zylinder ist ein Gegendruckzylinder 4.

[0018] Der erste Kettenforderer 6 umfasst auf der Antriebsseite und Bedienungsseite je ein Kettenrad 8 und eine um
letzteres umlaufende Endloskette 9. Die Endlosketten 9 des ersten Kettenférderers 6 tragen zwischen sich in eine
Transportrichtung 11 vorlaufende Greiferbriicken 10 zum Halten vorlaufender Bogenenden 12 der Bogen 2. Der zweite
Kettenforderer 7 umfasst ebenfalls auf jeder der beiden Maschinenseiten ein Kettenrad 13 und eine um letzteres um-
laufende Endloskette 14. Die Endlosketten 14 des zweiten Kettenforderers 7 tragen zwischen sich nachlaufende Grei-
ferbriicken 15 zum Halten in die Transportrichtung 11 nachlaufender Bogenenden 16. Jede der nachlaufenden Greifer-
briicken 15 bildet zusammen mit jeweils einer der vorlaufenden Greiferbriicken 10 ein Greiferbriicken-Paar, das den
jeweiligen Bogen 2 wahrend seines zu einem Auslagestapel 17 hin erfolgenden Transports beidendig festhalt.

[0019] Eine der Antriebsseite zu gelegene Bogenstiitze 18 und eine der Bedienungsseite zu gelegene Bogenstutze
19 sind miteinander in spiegelsymmetrischer Weise baugleich und dienen zum Andriicken des jeweiligen Bogens 2
gegen die Umfangsoberflache des Gegendruckzylinders 4. Die Bogenstitzen 18, 19 sind Bestandteile einer in Skelett-
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bauweise ausgebildeten Trommel 20, namlich einer Auslagetrommel 20, des Auslegers 5 und sind entlang ihrer geo-
metrischen Bogenstiitzen-Rotationsachse 21 stufenlos aus einer in Figur 1a mit Volllinie gezeigten Formateinstellung
fur eine maximale Bogenbreite der Bogen 2 in eine in Figur 1 a mit Phantomlinie angedeutete Formateinstellung fur
eine minimale Bogenbreite und auch in zwischen diesen beiden Extremeinstellungen liegende Zwischenstellungen fir
mittlere Bogenbreiten umstellbar. In jeder Formateinstellung fluchtet die antriebsseitige Bogenstiitze 18 mit einem druck-
freien Seitenrand und die bedienungsseitige Bogenstiitze 19 mit dem anderen druckfreien Seitenrand des jeweiligen
Bogens 2. Die Bogenstiitzen 18, 19 sind zwischen den auf der Antriebsseite angeordneten Kettenradern 8, 9 der Ket-
tenforderer 6, 7 und deren bedienungsseitigen Kettenradern motorisch axial verschiebbar gelagert. Der zur wahlweise
aufeinander zu oder voneinander weg erfolgenden Axialverstellung der Bogenstiitzen 18, 19 erforderliche Antrieb (Motor,
Getriebe) ist aus Griinden besserer Ubersichtlichkeit zeichnerisch nicht dargestellt.

[0020] Die Auslagetrommel 20 ist eine greiferlose Stltztrommel, d. h. sie umfasst kein Greifersystem zum Einklemmen
der Bogen 2.

[0021] In Figur 1b ist die Maschine 1 in der Seitenansicht und weniger schematisch als in Figur 1 a dargestellt.
[0022] Aufgrund der Baugleichheit gelten die in der nachfolgenden Beschreibung mit Bezug auf die antriebsseitige
Bogenstilitze 18 gegebenen Erlduterungen im Ubertragenen Sinne fir die bedienungsseitige Bogenstltze 19 mit. Au-
Rerdem gilt die nachfolgende Beschreibung der einen Hélfte der antriebsseitigen Bogenstitze 18 fiir deren diametrale,
andere Halfte mit.

[0023] Figur 2a zeigt eine fiir eine maximale Bogenlange der Bogen 2 vorgesehene Formateinstellung der Maschine
1. Hierbei ist die vorlaufende Greiferbriicke 10 auf einen der Bogenlange entsprechend groRen Abstand relativ zur
nachlaufenden Greiferbriicke 15 des jeweiligen Greiferbriicken-Paares eingestellt. Diese Einstellung der vorlaufenden
Greiferbriicke 10 erfolgt durch eine Verdrehung des Kettenrades 8 des ersten Kettenférderers 6 relativ zum Kettenrad
13 des zweiten Kettenférderers 7. Diese Radverdrehung hat eine der zu korrigierenden Formatdifferenz entsprechende
Phasenverschiebung der Endloskette 9, an der die vorlaufende Greiferbriicke 10 befestigt ist, relativ zur Endloskette
14, an welcher die nachlaufende Greiferbriicke 15 befestigt ist, zur Folge. Die Bogenstiitze 8 umfasst im Wesentlichen
T-férmige Stitzsegmente 22, die den jeweiligen Bogen 2 in einem gemeinsamen Tangentialpunkt 23 (vgl. Figur 1b) der
Auslagetrommel 20 und des Gegendruckzylinders 4 an letzteren andriicken. Segmentkdpfe 24 der Stiitzsegmente 22
bilden eine sich im Wesentlichen von der vorlaufenden Greiferbriicke 10 bis zur nachlaufenden Greiferbriicke 15 erstre-
ckende Umfangsreihe. Bei der maximalen Formateinstellung sind sdmtliche Stiitzsegmente 22 aufgerichtet, so dass sie
in den Raum zwischen den beiden Greiferbriicken 10, 15 hineinragen.

[0024] Figur 2b zeigt eine Formateinstellung fir eine minimale Bogenlénge. Hierbei ist der Abstand zwischen den
beiden Greiferbriicken 10, 15 durch eine dementsprechende Umlaufwinkel-Verstellung des ersten Kettenférderers 6
relativ zum zweiten Kettenférderer 7 gegeniiber der in Figur 2a gezeigten Formateinstellung in etwa um die Halfte
verringert. Infolge dieser Formatumstellung ist die vorlaufende Greiferbriicke 10 in den Bereich der Umfangsreihe der
Stltzsegmente 22 hineingeraten. Dies erfordert das Einklappen einiger der Stlitzsegmente 22 in eine proximale Pas-
sivposition 22.1, die bezliglich der Auslagetrommel 20 radial weiter innen und vom ersten Kettenférderer 6 zurlickgezogen
gelegen ist. Durch das Einklappen der Stiitzsegmente 22 wird Bewegungsraum fiir die sich in zur Bogenstiitzen-Rota-
tionsachse 21 paralleler Querrichtung tber die Bogenstiitze 18 und deren Stiitzsegmente 22 hinaus erstreckende vor-
laufende Greiferbriicke 10 geschaffen. Wenn sich die eingeklappten Stiitzsegmente 22 in der Passivposition 22.1 be-
finden, kann die vorlaufende Greiferbriicke 10 Uber die eingeklappten Stlitzsegmente 22 hinweg und von letzteren
unbehindert bis an die in einer distalen Aktivposition 22.2 ausgeklappt belassenen, lbrigen Stlitzsegmente 22 heran
verstellt werden. Die in der Aktivposition 22.2 verbliebenen Stiitzsegmente 22 sind nach wie vor und gegenuber Figur
2a unverandert derart ausgerichtet, dass die Segmentkdpfe 24 in einer Flucht liegen und mit geringer Spaltweite fast
StoR auf Stol3 aneinander angrenzen. Hierbei sind die Segmentképfe 24 ungeschuppt ausgerichtet und bilden die
Segmentkodpfe 24 zusammen eine mit den Kettenradern 8, 13 konzentrische Walzflache, die nur durch die sehr schmalen
Spalte zwischen den Stiitzsegmenten 22 unterbrochen ist. Demgegeniiber sind die in die Passivposition 22.1 verstellten
Stltzsegmente 22 so ausgerichtet, dass sich deren Segmentkdpfe 24 in einer Schuppenformation S gegenseitig tber-
lappen. Die Segmentkdpfe 24 der eingeklappten Stiitzsegmente 22 verdecken jeweils teilweise den Segmentkopf des
jeweils benachbarten Stltzsegments 22, wenn eine zur Bogenstilitzen-Rotationsachse 21 parallele Blickrichtung zu-
grunde liegt. Die den Positionen 22.1, 22.2 entsprechend verschiedenen Ausrichtungen der Segmentképfe 24 sind am
Besten in der dreidimensionalen Figur 3 zu erkennen. Die eingeklappten Stlitzsegmente 22 der antriebsseitigen Bogen-
stlitze 18 weisen zur bedienungsseitigen Bogenstiitze 19 hin und die eingeklappten Stiitzsegmente 22 der bedienungs-
seitigen Bogenstiitze 19 weisen zur antriebsseitigen Bogenstiitze 18 hin. Alle einzuklappenden Stltzsegmente 22 der
jeweiligen Bogenstiitze 18 bzw. 19 werden also in ein und dieselbe Richtung, ndmlich ins Maschineninnere, eingeklappt,
so dass die jeweilige Bogenstiitze 18 bzw. 19 auch nach Deaktivierung einiger ihrer Stiitzsegmente 22 noch sehr schmal
und kompakt ist und besonders weit entlang der Bogenstiitzen-Rotationsachse 21 nach auen und dicht an das jeweilige
Kettenrad 13 heran verstellt werden kann.

[0025] In Figur 4 istam Beispiel der antriebsseitigen Bogenstitze 18 dargestellt, dass die Bogenstiitze 18, 19 in einem
Trommelrahmen 25 mit traversalen Fiihrungsschienen 26 gelagert sind. Die Fuhrungsschienen 26 sind parallel zur
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Bogenstilitzen-Rotationsachse 21 ausgerichtet. Bei der von der Bogenbreite abhdngigen Formatumstellung der Bogen-
stlitzen 18, 19, die in Figur 4 mit einem Pfeil 27 angedeutet ist, laufen an den Bogenstiitzen 18, 19 befestigte Rollen 28
(vgl. Figur 2a) auf den Fihrungsschienen 26.

[0026] Die Auslagetrommel 20 hat eine Saugerbriicke 29 zum per Vakuum erfolgenden Festhalten der nachlaufenden
Bogenenden 16. Die Saugerbriicke 29 tGbernimmt das nachlaufende Bogenende 16 des jeweiligen Bogens 2 vom
Gegendruckzylinder 4, damit danach die nachlaufende Greiferbriicke 15 des zweiten Kettenférderers 7 das nachlaufende
Bogenende 16 sicher erfassen kann.

[0027] Die Bogenstiitze 18 umfasst eine Tragscheibe 30, in welcher die Stlitzsegmente 22 um Drehgelenke 31 (vgl.
Figur 2a und Figuren 5 bis 7) herum wahlweise in die Passivposition 22.1 und die Aktivposition 22.2 schwenkbar gelagert
sind. Jedes Drehgelenk 31 bestimmt eine Schwenkachse 32 des jeweiligen Stiitzsegments 22, wie dies in Figur 5 am
Beispiel eines darin als Einzelheit dargestellten Stiitzsegments 22 gezeigt ist. Hinsichtlich einer kompakten Bauweise
der Bogenstitzen 18, 19 und zugleich sehr dichten Aneinanderreihung der Stiitzsegmente 22 in deren Aktivposition
22.2 besonders vorteilhaft ist, dass die Schwenkachsen 32 relativ zur Bogenstiitzen-Rotationsachse 21 windschief
ausgerichtet sind. Die Schwenkachsen 32 sind also weder parallel mit der Bogenstiitzen-Rotationsachse 21 noch senk-
recht zu letzterer ausgerichtet. Die dichte Aneinanderreihung ist wiederum hinsichtlich eines markierungsfreien und
ohne zu rattern erfolgenden Abwalzens der Bogenstiitzen 18, 19 auf dem Bogen 2 vorteilhaft. Figur 5 zeigt des Weiteren,
dass der Segmentkopf 24 mit einem gummielastischen Andriickpolster 33 bestiickt ist, das ein im Wesentlichen drei-
eckférmig verjlingtes, spitzes Profil aufweist. Die Andrlickpolster 33 der jeweiligen Bogenstiitze 18 bzw. 19 kontaktieren
den Bogen 2 quasi entlang einer in Umfangsrichtung verlaufenden Spurlinie, wenn sie den Bogen 2 an den Gegen-
druckzylinder 4 andriicken.

[0028] Das Ein- und Ausklappen der Stiitzsegmente 22 erfolgt mittels eines Kurvengetriebes, das nachfolgend im
Detail beschrieben wird. Jedes Stlitzsegment 22 weist als Anschlage eine erste Kurve 34 und eine zweite Kurve 35 auf.
Das Stiitzsegment 22 und die Kurven 34, 35 sind aus ein und demselben Stlick, z. B. als Gussteil, gefertigt. Ein Schalthebel
36 mit einer Kurvenrolle 37 ist um die Bogenstiitzen-Rotationsachse 21 schwenkbar in der Bogenstilitze 18 gelagert.
Die erste Kurve 34 ist im Wesentlichen hakenférmig und beginnt am dem Segmentkopf 24 entgegengesetzten Ende
des Stitzsegments 22 und verlauft im Wesentlichen zum Segmentkopf 24 hin gekrimmt. Die zweite Kurve 35 ist im
Wesentlichen fingerformig und zwischen dem Segmentkopf 24 und der ersten Kurve 34 angeordnet. Durch das im
Uhrzeigersinn entlang der Stiitzsegmente 22 erfolgende Schwenken des Schalthebels 36 tritt der Schalthebel 36 bzw.
dessen Kurvenrolle 37 mit einer nach der anderen der ersten Kurven 34 in Schaltkontakt, so dass die Stiitzsegmente
22 nacheinander eingeklappt werden. Durch das Schwenken des Schalthebels 36 entgegen dem Uhrzeigersinn tritt der
Schalthebel 36 bzw. dessen Kurvenrolle 37 mit den zweiten Kurven 35 nacheinander in Schaltkontakt, so dass eines
der Stiitzsegmente 22 nach dem anderen wieder ausgeklappt wird. Die ersten Kurven 34 sind also Einklappkurven bzw.
- anschlage und dienen der Verstellung der Stiitzsegmente 22 aus der Aktivposition 22.2 in die Passivposition 22.1.
Dem im Wesentlichen radialen Aufrichten der Stiitzsegmente 22 dienen dagegen die zweiten Kurven 35, welche Aus-
klappkurven bzw. -anschlédge sind. Durch eine in Schwenkrichtung des Schalthebels zueinander versetzte Anordnung
derbeiden Kurven 34, 35 des jeweiligen Stlitzsegments 22 kann vorteilhafterweise ein und dasselbe Betatigungselement,
namlich der Schalthebel 36, sowohl zum Einklappen als auch zum Ausklappen der Stliitzsegmente 22 Verwendung finden.
[0029] Jedes Stitzsegment 22 bildet zusammen mit seinem Drehgelenk 31 und einer Feder 38 ein bistabiles Kipp-
sprungwerk (over-center device) K. Die Feder 38 ist eine Zugfeder und mit ihrem einen Federende an der Tragscheibe
30 in einem ersten Befestigungspunkt 39 und mit ihnrem anderen Federende an dem Stltzsegment 22 in einem zweiten
Befestigungspunkt 40 befestigt. Die Befestigungspunkte 39, 40 sind Haltestifte zum Einhangen von Federdsen der Feder
38. Die Feder 38 ist permanent unter Vorspannung gehalten und hat, wie dies in Figur 6 gezeigt ist, eine Federkraft-
Wirkungslinie 41, auf der die Befestigungspunkte 39, 40 liegen. Die Figuren 5 und 7 zeigen die beiden stabilen Positionen
des Kippsprungwerkes K, namlich Figur 5 besagte Aktivposition 22.2 und Figur 7 besagte Passivposition 22.1. Figur 6
zeigt eine zwischen den beiden stabilen Positionen liegende, indifferente Totposition 22.3 des Kippsprungwerkes K bzw.
dessen Stiitzsegments 22. In dieser Totposition 22.3 verlauft die Federkraft-Wirkungslinie 41 durch das Drehgelenk 31
bzw. dessen Schwenkachse 32 und ist die Spannung der Feder 38 maximal und somit gréRer als in der Aktivposition
22.2 und als in der Passivposition 22.1. Auch das Kippsprungwerk K ist hinsichtlich der Kompaktheit der jeweiligen
Bogenstiitze aus nachfolgenden Griinden vorteilhaft. Die Kontaktwege, welche die Kurvenrolle 37 auf den Kurven 34,
35 zurlicklegen muss, um das Umschalten (Einklappen oder Ausklappen) des Stitzsegments 22 zu bewirken, kénnen
kurz gehalten werden. Deswegen brauchen die Kurven 34,35 nur eine geringe Lange aufzuweisen. Die Wirkungsrichtung
der Federkraft-Wirkungslinie 41 &ndert sich, wenn letztere im Laufe des Umklappens des Stlitzsegments 22 das Dreh-
gelenk 31 passiert. Beispielsweise braucht der Schalthebel 36 mit seiner Kurvenrolle 37 die erste Kurve 34 bei der
Verstellung des Stiitzsegments 22 aus der Aktivposition 22.2 (vgl. Figur 5) in die Passivposition 22.1 (vgl. Figur 7) nur
solange abzufahren, bis die Federkraft-Wirkungslinie 41 wahrend ihres Seitenwechsels relativ zum Drehgelenk 31
letzteres gerade passiert hat und damit das Stiitzsegment 22 seine Totposition 22.3 Uberschritten hat. Danach ist die
Aufrechterhaltung des Kontaktes zwischen der ersten Kurve 34 und dem Schalthebel 36 nicht mehr erforderlich und
wird das Stiitzsegment 22 nur noch von der Feder 38 allein in die Passivposition 22.1 gezogen; das Stlitzsegment 22
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springt automatisch in die gewahlte stabile Position. Beim Ausklappen des Stiitzsegments 22 schnappt dieses beim
Uberschreiten der Totposition 22.3 in die Aktivposition 22.2. Aufgrund der Federbelastung des Stiitzsegments 22 springt
dieses nach Abbruch des vorher zwischen dem Schalthebel 36 und der zweiten Kurve 35 bestehenden Kontaktes von
selbstin die Aktivposition 22.2. In Figur 5 ist zu erkennen, dass sich beiin der Aktivposition 22.2 befindlichen Stiitzsegment
22 die zweite Kurve 35 trommel-radial oberhalb des imaginaren Flugkreises, den beim Schwenken des Schalthebels
36 die Kurvenrolle 37 um die Bogenstitzen-Rotationsachse 21 herum beschreibt, befindet. Dabei befindet sich die erste
Kurve 34 als Anschlag fiir die Kurvenrolle 37 auf der Héhe dieses Flugkreises. Demgegentiber ist in Figur 7 zu erkennen,
dass sich bei in der Passivposition 22.1 befindlichem Stilitzsegment 22 die erste Kurve 34 trommel-radial unterhalb
besagten Flugkreises befindet und die zweite Kurve 35 auf dem Flugkreis liegt und dabei einen Anschlag fiir die Kur-
venrolle 37 bildet. Aus Griinden einer besseren Ubersichtlichkeit sind die Federn 38 der Kippsprungwerke K in den
Figuren 2a bis 3 zeichnerisch nicht mit dargestellt.

[0030] Jedes Stlutzsegment 22 ist mit einer Sicherungseinrichtung ausgeriistet, die ein unabsichtliches Ein- und Aus-
klappen des jeweiligen Stiitzsegments 22 verhindert. Die Sicherungseinrichtungen sind als Gesperre ausgebildet und
halten die Stiitzsegmente 22 sowohl in der Aktivposition 22.2 als auch in der Passivposition 22.1 fest. Jedes Gesperre
umfasst eine zweiarmige Sperrklinke 42, die mittels eines Sperrhakens 48 das jeweilige Stiitzsegment 22 in der Aktiv-
position 22.2 an einer ersten Rastflache 43 des Stiitzsegments 22 arretiert, wie dies in Figur 8 gezeigt ist, und in der
Passivposition 22.1 an einer zweiten Rastflache 44 arretiert, wie dies in Figur 9 gezeigt ist. Jede Sperrklinke 42 ist mit
einer Feder 45 gefedert, welche die Sperrklinke 42 in der Sperrstellung halt. Die Feder 45 ist eine auf einem Gelenkzapfen
der Sperrklinke 42 sitzende Schenkelfeder. Samtliche Sperrklinken 42 der jeweiligen Stiitzsegment-Reihe werden mittels
ein und demselben Betatigungselement nacheinander und gegen die Wirkungen der Federn 45 beim Einklappen der
Stlitzsegmente 22 entsperrt. Bei diesem Betatigungselement handelt es sich um den bereits erwadhnten Schalthebel 36,
welcher in mehrteiliger und gabelférmiger Ausbildung auRer seinem die Kurvenrolle 37 tragenden Hebelarm einen mit
einer Keilflache 49 versehenen und mit letzterer die Sperrklinke 42 an deren dem Sperrhaken 48 entgegengesetzten
Klinkenarm betatigenden Hebelarm 47 aufweist. Der Hebelarm 47 wird um die Bogenstltzen-Rotationsachse 21 ge-
schwenkt, so dass er an einer nach der anderen der Sperrklinken 42 anschlagt und kurz bevor die Kurvenrolle 37 gegen
die erste Kurve 34 zu dricken beginnt die jeweilige Sperrklinke 42 gegen die Rickstellwirkung der Feder 45 aulRer
Sperreingriff schwenkt. Nachdem der Hebelarm 47 die Sperrklinke 42 passiert hat und das Stltzsegment 22 anfangs
durch die von der Kurvenrolle 37 auf die erste Kurve 34 ausgetibte Pressung und danach durch die Zugkraft der Feder
38 des Kippsprungwerkes Kin die Passivposition 22.1 verstellt worden ist, rastet bzw. schnappt die Sperrklinke 42 durch
die Ruckstellkraft ihrer Feder 45 von selbst in die zweite Rastflache 44 bzw. wieder in das Stltzsegment 22 ein. Aus
Griinden einer besseren Ubersichtlichkeit sind die Sperrklinken 42 und der Hebelarm 47 in den Figuren 5 bis 7 zeich-
nerisch nicht mit dargestellt.

[0031] Die Figuren 10a bis 10c zeigen eine An- und Abstelleinrichtung A zum wahlweisen Anstellen und Abstellen
der Stiitzsegmente 22 an den und von dem Gegendruckzylinder 4. Die An- und Abstelleinrichtung A umfasst als zentrales
Betatigungselement einen Schaltring 50 mit Schaltrollen 51, von denen jede ein anderes der aus der Aktivposition 22.2,
in welcher das Stiitzsegment 22 an den Gegendruckzylinder 4 bzw. den darauf geférderten Bogen 2 angestellt ist, in
eine Abstellposition 22.4,in der das Stiitzsegment 22 auRer Abwalzkontakt mit dem Bogen 2 auf dem Gegendruckzylinder
4 ist, und zurlck verstellt. Wenn die Stiitzsegmente 22 mittels des Schaltringes 50 in die Abstellposition 22.4 verstellt
sind, befinden sich die Segmentkdpfe 24 um einen wenige Millimeter betragenden Radialabstand a naher als in der
Aktivposition 22.2 an der Bogenstiitzen-Rotationsachse 21. Radial gesehen liegt die Aktivposition 22.2 zwischen der
Abstellposition 22.4 und der Passivposition 22.1 und dabei néher an ersterer als an letzterer. Durch die Verstellung der
Stltzsegmente 22 in die Abstellposition 22.4 wird ein im Tangentialpunkt 23 von der Auslagetrommel 20 zusammen mit
dem Gegendruckzylinder 4 gebildeter Trommel-Zylinder-Spalt gedffnet. Der Schaltring 50 ist im Wesentlichen koaxial
mit der Bogenstiitzen-Rotationsachse 21 und relativ zur Tragscheibe 30 verdrehbar in letzterer gelagert. Die um die
Bogenstiitzen-Rotationsachse 21 herum erfolgende und je nach Drehsinn dem Anstellen oder Abstellen der Stiitzseg-
mente 22 an den bzw. von dem Gegendruckzylinder 4 dienende Drehbewegung des Schaltringes 50 ist in den Figuren
10a und 11a mit einem Pfeil 52 angedeutet. Rollenachsen 53 der in Umfangsrichtung in gleichen Abstdnden zueinander
wie die Stiitzsegmente 22 angeordneten Schaltrollen 51 haben bezuiglich der Auslagetrommel 20 radiale Orientierungen.
Jedes Stitzsegment 22 hat eine erste Kontaktflache 54 mit der es in der Aktivposition 22.2 an der jeweiligen Schaltrolle
51 anliegt, wie dies in Figur 10b gezeigt ist, und eine zweite Kontaktfliche 55, mit der das Stitzsegment 22 in der
Abstellposition 22.4 an der Schaltrolle 51 anliegt, wie letzteres in Figur 11b gezeigt ist. Die Feder 38 (vgl. Figur 5) des
Kippsprungwerkes K halt in den beiden Positionen (Aktivposition 22.2, Abstellposition 22.4) die jeweilige Kontaktflache
54, 55 in Anlage an der Schaltrolle 51. Die zweite Kontaktflache 55 bildet eine relativ zum Schaltring 50 geneigt verlau-
fende Keilflache und bildet zusammen mit der ersten Kontaktflaiche 54 eine Kurvenbahn fiir die Schaltrolle 51. Eine
entgegen dem Uhrzeigersinn erfolgende Verdrehung des Schaltringes 50 aus seiner in Figur 10a gezeigten Drehwin-
kelstellung hat zur Folge, dass die zweiten Kontaktflachen 55 in Gegenulberlage mit den Schaltrollen 51 gelangen und
die Federn 38 der Kippsprungwerke K die Stiitzsegmente 22 aus der Aktivposition 22.2 in die Abstellposition 22.4 zu
schwenken vermégen. Eine im Uhrzeigersinn erfolgende Zuriickverdrehung des Schaltringes 50 hat zur Folge, dass



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1 568 495 B1
die Schaltrollen 51 auf den zweiten Kontaktflachen 55 bis zu den ersten Kontaktflachen 54 hinauf laufen und mit letzteren
wieder in Gegenulberlage gelangen, so dass die Stlitzsegmente 22 von den Kontaktflachen 54, 55 gegen die Wirkung

der Federn 38 aus der Abstellposition 22.4 in die Aktivposition 22.2 geschwenkt und in letzterer gehalten werden.

Bezugszeichenliste

[0032]

1 Maschine

2 Bogen

3 Druckwerk

4 Gegendruckzylinder

5 Ausleger

6 erster Kettenférderer

7 zweiter Kettenforderer

8 Kettenrad (von 6)

9 Endloskette (von 6)

10 vorlaufende Greiferbriicke (von 6)
11 Transportrichtung

12 vorlaufendes Bogenende

13 Kettenrad (von 7)
14 Endloskette (von 7)

15 nachlaufende Greiferbriicke (von 7)
16 nachlaufendes Bogenende

17 Auslagestapel

18 antriebsseitige Bogenstitze

19 bedienungsseitige Bogenstutze

20 Auslagetrommel

21 Bogenstiitzen-Rotationsachse

22 Stlitzsegment
22.1 Passivposition
22.2  Aktivposition
22.3  Totposition

224  Abstellposition
23 Tangentialpunkt
24 Segmentkopf

25 Trommelrahmen
26 Fihrungsschiene
27 Pfeil

28 Rolle

29 Saugerbriicke
30 Tragscheibe
31 Drehgelenk

32 Schwenkachse
33 Andrickpolster
34 erste Kurve

35 zweite Kurve
36 Schalthebel

37 Kurvenrolle

38 Feder

39 erster Befestigungspunkt
40 zweiter Befestigungspunkt
41 Federkraft-Wirkungslinie
42 Sperrklinke

43 erste Rastflache
44 zweite Rastflache
45 Feder

46 Gelenkzapfen
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47 Hebelarm

48 Sperrhaken

49 Keilflache

50 Schaltring

51 Schaltrolle

52 Pfeil

53 Rollenachse

54 erste Kontaktfliche

55 zweite Kontaktflache

A An- und Abstelleinrichtung
a Radialabstand

K Kippsprungwerk

S Schuppenformation
Patentanspriiche

1. Maschine (1) zum Verarbeiten von Bogen (2) aus Bedruckstoff, mit einem Zylinder (4) zum Transportieren der

Bogen (2) und mit um eine Bogenstiitzen-Rotationsachse (21) drehbar gelagerten Bogenstiitzen (18, 19), welche
jeweils Stutzsegmente (22) zum Andriicken der Bogen (2) an den Zylinder (4) umfassen,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Stlitzsegmente (22) um relativ zur Bogenstltzen-Rotationsachse (21) windschiefe Schwenkachsen (32)
wahlweise in eine Aktivposition (22.2) und in eine Passivposition (22.1) schwenkbar gelagert sind.

Maschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass Segmentkdpfe (24) der Stiitzsegmente (22) in der Passivposition (22.1) eine Schuppenformation (S) bilden.

Maschine nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Stutzsegmente (22) zu bistabilen Kippsprungwerken (K) gehdren, von denen jedes eine indifferente Tot-
position (22.3) aufweist.

Maschine nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kippsprungwerke (K) jeweils eine Feder (38) mit einer Federkraft-Wirkungslinie (41), die in der indifferenten
Totposition (22.3) durch die jeweilige der windschiefen Schwenkachsen (32) verlauft, umfassen.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass den Stlutzsegmenten (22) Sperrklinken (42) zum Arretieren der Stiitzsegmente (22) in der Passivposition (22.1)
beigeordnet sind.

Maschine nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Sperrklinken (42) derart aufgereiht sind, dass ein relativ zu den Sperrklinken (42) schwenkbarer Hebelarm
(47) im Laufe seiner Schwenkbewegung an den Sperrklinken (42) nacheinander zu deren Betatigung anschlagt.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Stlutzsegmente (22) jeweils einen ersten Anschlag und einen zweiten Anschlag aufweisen und die An-
schlage derart zueinander versetzt angeordnet sind, dass ein relativ zu den Stiitzsegmenten (22) schwenkbarer
Schalthebel (36) fur ein Einklappen des jeweiligen Stiitzsegments (22) an den ersten Anschlag anschlagt und fiir
ein Ausklappen dieses Stiitzsegments (22) an den zweiten Anschlag anschlagt.

Maschine nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Anschlage als Kurven (34, 35) ausgebildet sind.
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9. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
dass den Stiitzsegmenten (22) eine An- und Abstelleinrichtung (A) zum jeweils in eine Schwenkrichtung und dabei
in eine Abstellposition (22.4) erfolgenden Schwenken der Stitzsegmente (22) beigeordnet ist, wobei in die Schwen-
krichtung gesehen der Aktivposition (22.2) die Passivposition (22.1) vorgeordnet und die Abstellposition (22.4)
nachgeordnet ist.

10. Maschine nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet,
dass die An-und Abstelleinrichtung (A) einen relativ zu den Stiitzsegmenten (22) drehbar und mit der Bogenstiitzen-
Rotationsachse (21) im Wesentlichen koaxial gelagerten Schaltring (50) umfasst.

11. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Bogenstiitzen (18, 19) Bestandteile einer Auslagetrommel (20) eines Auslegers (5) zum Auslegen der
Bogen (2) sind.

12. Maschine nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Ausleger (5) vorlaufende Greiferbriicken (10) zum Festhalten vorlaufender Bogenenden (12) der Bogen
(2) und nachlaufende Greiferbriicken (15) zum gleichzeitigen Festhalten nachlaufender Bogenenden (16) der Bogen
(2) umfasst.

13. Verfahren zum Abstiitzen von Bogen (2) aus Bedruckstoff bei deren Transport in einer Druckmaschine, wobei
Stlutzsegmente (22) entsprechend dem Format der Bogen (2) eingestellt werden, indem einige der Stiitzsegmente
(22) um deren relativ zu einer Bogenstiitzen-Rotationsachse (21) windschiefe Schwenkachsen (32) aus einer Pas-
sivposition (22.1) in eine Aktivposition (22.2) geschwenkt werden, und die Bogen (29) im Druckbetrieb mittels der
in die Aktivposition (22.2) geschwenkten Stiitzsegmente (22) an einen Zylinder (4) angedriickt werden.

Claims

1. Machine (1) for processing sheets (2) of printing material, including a cylinder (4) for transporting the sheets (2) and
sheet supports (2) supported for rotation about a sheet support axis of rotation (21), each sheet support (2) comprising
support segments (22) for pressing the sheets (2) against the cylinder (4),
characterized in
that the support segments (22) are supported to be selectively swivellable into an active position (22. 2) and into a
passive position (22.1) about skew swivel axes (32) skewed relative to the sheet support axis of rotation (21).

2. Machine according to Claim 1,
characterized in
that in the passive position (22.1), segment heads (24) of the support segments (22) form a shingled formation (S).

3. Machine according to Claim 1 or 2,
characterized in
that the support segments belong to bistable over-centre devices (K), each of which has an indifferent dead position
(22.3).

4. Machine according to Claim 3,
characterized in
that each over-centre device (K) comprises a spring (38) with a spring-force line of effect (41) that in the indifferent
dead position, passes through the respective one of the skew swivel axes (32).

5. Machine according to any one of Claims 1 to 4,

characterized in
that pawls (42) for locking the support segments (22) in the passive position (22.1) are assigned to the support
segments (22).
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Machine according to Claim 4,

characterized in

that the pawls (42) are aligned in such a way that a lever arm (47) swivellable relative to the pawls (42) successively
hits the pals (42) in the course of its swivelling movement to actuate the pawls (42).

Machine according to any one of Claims 1 to 6,

characterized in

that each support segment (22) includes a first stop and a second stop and the stops are offset relative to each
other in such a way that a switching lever (36) swivellable relative to the support segments (22) hits the first stop to
fold in the respective support segment (22) and the second stop to fold out the said support segment (22).

Machine according to Claim 7,
characterized in
that the stops are embodied as cams (34, 35).

Machine according to any one of Claims 1 to 8,

characterized in

that an engagement/disengagement device (A) for respectively swivelling the support segments (22) in one direction
into a disengaged position (22.4) is assigned to the support segments (22), the passive position (22.1) arranged
before the active position (22.2) and the disengaged position (22.4) arranged behind the active position (22.2) as
viewed in the swivelling direction.

Machine according to Claim 9,

characterized in

that the engagement and disengagement device (A) comprises a switching ring (50) supported to be rotatable
relative to the support segments (22) and to be essentially coaxial with the axis of rotation (21) of the sheet support.

Machine according to any one of Claims 1 to 10,
characterized in
that the sheet supports (18, 19) are parts of a delivery drum (20) of a delivery (5) for delivering the sheets (2).

Machine according to Claim 11,

characterized in

that the delivery (5) comprises leading gripper bars (10) for holding leading sheets ends (12) of the sheets (2) and
trailing gripper bars (15) for simultaneously holding trailing sheet ends (16) of the sheets (2).

Method for supporting sheets (2) of printing material as they are transported in a printing press wherein support
segments (22) are adjusted as a function of the format of the sheets (2) in that some of the support segments (2)
are swivelled from a passive position (22.1) into an active position (22.2) about skew swivel axes (32) skewed
relative to a sheet support axis of rotation (21), and wherein the sheets (29) are pressed against a cylinder (4) during
printing by means of the support segments (22) that have been swivelled into the active position (22.2).

Revendications

Machine (1) pour le traitement des feuilles (2) de matériau a imprimer, comportant un cylindre (4) pour transporter
les feuilles (2) et des supports de feuilles (18, 19) logés en rotation autour d’'un axe de rotation de support de feuille
(21) qui comprennent respectivement des segments de support (22) pour presser les feuilles (2) contre le cylindre (4)
caractérisée en ce

que les segments de support (22) sont logés de maniere pivotante autour d’axes pivotants obliques (32) de maniére
relative par rapport a I'axe de rotation (21) au choix dans une position active (22.2) et dans une position passive (22.1).

Machine selon la revendication 1,

caractérisée en ce

que des tétes de segment (24) des segments de support (22) représentent dans la position passive (22.1) une
formation en écailles (S).

Machine selon la revendication 1 ou 2,
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caractérisée en ce
que les segments de support (22) font partie de dispositifs de basculement bistables (K), dont chacun présente une
position de point mort indifférente (22.3).

Machine selon la revendication 3,

caractérisée en ce

que les dispositifs de basculement bistables (K) comprennent chacun un ressort (38) avec une ligne d’action de
force de ressort (41) qui s’étend dans la position indifférente de point mort (22.3) a travers les axes de pivotement
respectifs obliques (32).

Machine selon l'une des revendications 1 a 4,

caractérisée en ce

que les segments de support (22) sont associés aux cliquets de blocage (42) pour le verrouillage des segments de
support (22) dans la position passive (22.1).

Machine selon la revendication 5,

caractérisée en ce

ce que les cliquets de blocage (42) sont alignés de telle sorte qu’un bras de levier (47) pivotant par rapport aux
cliquets de blocage (42) vient en butée au cours de son mouvement de pivotement contre les cliquets de blocage
pour les activer les uns aprés les autres.

Machine selon 'une des revendications 1 a 6,

caractérisée en ce

que les segments de support (22) présentent chacun une premiére butée et une deuxiéme butée, et les butées
sont disposées de maniere décalée les unes aux autres de telle sorte qu’un levier pivotant (36) par rapport aux
segments de support (22) vient en butée contre la premiére butée pour rabattre le segment de support respectif
(22) et vient s’appuyer contre la seconde butée pour un dépliage de ce segment de support (22).

Machine selon la revendication 7,
caractérisée en ce
que les butées sont réalisées en forme de cames (34, 35).

Machine selon 'une des revendications 1 a 8,

caractérisée en ce

que les segments de support (22) sont associés a un dispositif de dépose et de reprise (A) pour le pivotement
s’effectuant dans une direction de basculement et dans une position de dépose (22.4), vue de la position de travail,
la position passive (22.1) précede la position de dépose dans la direction de pivotement.

Machine selon la revendication 9,

caractérisée en ce

et que le dispositif de dépose et de reprise (A) comprend une bague de commutation (50) logée sensiblement
coaxial a I'axe de rotation du support de feuilles (21) et rotative par rapport aux segments de support (22).

Machine selon 'une des revendications 1 a 10,

caractérisé en ce

que les supports de feuilles (18, 19) font partie d’'un tambour de réception d’'un poste de réception (5) pour la
réception des feuilles (2).

Machine selon la revendication 11,

caractérisé en ce

que le poste de réception comprend des pinces (10) en amont (5) principaux ponts de pinces (10) pour retenir les
extrémités (12) des feuilles (2) et pinces (15) en aval pour tenir simultanément les extrémise suivantes (16) des
feuilles (2).

Procédé pour soutenir des feuilles (2) en matériau imprimé lors de leur transport dans une machine d’'impression,
des segments de support (22) étant réglés en fonction du format des feuilles (2) dans le fait que quelques-uns des
segments de support (22) sont basculés autour de leurs axes de pivotement obliques par rapport a un axe de
rotation de supports de feuille, depuis une position passive (22.1) a une position active (22.2) et les feuilles (29)
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étant pressées contre un cylindre en mode d’'impression au moyen des segments de support basculés dans la

position active (22.2).
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