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(57) Bei einem Abfillverfanren zum Fillen eines
Abflllsacks (18) mit einer Abfllleinrichtung (10) und ei-
ner Greifvorrichtung (24) fur die Abfilleinrichtung (10),
ist ein Ausgangsstick (12) vorgesehen, lber das der
Abfillsack (18) beflllt werden kann. Der Abflllsack (18)
ist wahrend des Befiillens von dem Ausgangsstiick (12)
in einem Uberdeckungsbereich (52) vor Verschmutzung
geschiitzt. ErfindungsgemaR wird der Uberdeckungs-

Abfiillverfahren sowie Greifvorrichtung fiir eine Abfilleinrichtung

bereich (52) des Abflllsacks (18) mit Hilfe der Greifvor-
richtung (24) abgezogen, so dass ein Verschliel3en des
Abfullsacks (18) in dem vor Verschmutzung geschiitz-
ten Uberdeckungsbereich (52) mit Hilfe einer Ver-
schlieReinrichtung (26) erfolgen kann. Dadurch wird bei
erhéhtem Automatisierungsgrad besonders einfach ein
dichtes VerschlieRen des Abfillsacks (18) erreicht, so
dass Verschmutzungen des Abfiillguts und der Umge-
bung vermieden sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Abfillverfahren zum
Fullen eines Abflllsacks sowie eine Greifvorrichtung fiir
eine Abfllleinrichtung, insbesondere zur Durchflihrung
des Abfullverfahrens.

[0002] Insbesondere bei der industriellen Produktion
entstehen Zwischen- oder Endprodukte, die als Schitt-
guter vorliegen und in Abflllséacke abgepackt werden,
um den Transport bzw. den Verkauf zu erleichtern. Bei
den abzupackenden Produkten, die in den Abflillsack
eingefillt werden, handelt es sich beispielsweise um
Kunststoffe, beispielsweise PU-Granulate, PVC-Pulver
u. s. w. und Chemieprodukte, wie beispielsweise Titan-
dioxyd, Texapone u.s.w.. Auch Baustoffe, wie beispiels-
weise Kalk, Rauputz u. s. w. werden Ublicherweise ab-
geflllt. Tierfutter oder Lebensmittel, wie beispielsweise
Milchpulver, Starke u. s. w. werden ebenfalls sackweise
transportiert bzw. verkauft. Insbesondere, wenn die ge-
nannten Abflllglter als Zwischenprodukt zu einem wei-
terverarbeitenden Betrieb transportiert werden sollen,
werden sie in so genannten Big Bags mit einem Fllvo-
lumen von ca. 0,9 - 2 m3 abgefiillt.

[0003] Zum Befiillen eines Abfiillsacks ist aus US
6,134,864 eine Abfllleinrichtung bekannt. Die Abfiillein-
richtung weist eine Spreizvorrichtung mit zwei Klappen
auf, auf die von Hand die Offnung eines Abfiillsacks auf-
gesteckt wird. AnschlieRend wird der Abfiillsack mit Hil-
fe einer Klemmeinrichtung zwischen einer Klappe der
Spreizvorrichtung und einer Klemmflache der Klemm-
einrichtung befestigt, so dass der Abfilllsack nicht von
der Spreizvorrichtung herunter rutscht. AnschlieRend
bewegen sich die Klappen der Spreizeinrichtung von
einander weg, so dass der zwischen der Spreizeinrich-
tung und der Klemmeinrichtung befestigte Abfillsack
gedffnet wird. Das Abfiillgut wird anschlieRend Uber
trichterférmige Leitbleche zu der Innenseite der Spreiz-
einrichtung gefiihrt, so dass das Abflllgut in den Abfull-
sack eingeflllt wird. Nach dem Befiillen des Abflillsacks
wird die Spreizeinrichtung geschlossen, indem die Klap-
pen der Spreizvorrichtung in ihren Ausgangszustand
aufeinander zu bewegt werden. Wahrend der Abfill-
sack von der Klemmeinrichtung an die geschlossene
Spreitzeinrichtung gedriickt wird, wird der Abfillsack
unterhalb der Spreitzeinrichtung mit einer Schweillein-
richtung verschweif3t, um den Abflllsack zu verschlie-
Ren. Die Klemmeinrichtung ldsst den Abfiillsack an-
schlieRend los, so dass er von der Spreizvorrichtung
von Hand herunter gezogen werden kann.

[0004] Nachteilig bei dem oben angefiihrten Verfah-
ren ist insbesondere beim Abflllen staubhaltiger Pro-
dukte die Gefahr, dass nach dem VerschlieRen des Ab-
fullsacks aus dem Bereich oberhalb der SchweilRnaht
Staub austritt, der die Umgebung verschmutzt. Dadurch
kann es erforderlich sein, beim VerschlieRen des Abflll-
sacks eine Staubmaske, oder insbesondere bei ge-
sundheitsschadlichen Abflllgitern, Schutzkleidung wie
beispielsweise eine Gasmaske zu tragen. Dadurch wird
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der Abfiillvorgang erschwert und verlangsamt.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein
Verfahren sowie eine Greifvorrichtung zu schaffen, bei
dem bzw. durch die der Abflillvorgang beschleunigt und
vereinfacht ist.

[0006] Die Lésung der Aufgabe erfolgt erfindungsge-
maR durch ein Abflllverfahren mit den Merkmalen des
Anspruchs, 1 bzw. eine Greifvorrichtung mit den Merk-
malen des Anspruchs 6.

[0007] Bei dem erfindungsgeméafRen Abfillverfahren
zum Fillen eines Abfiillsacks wird zunachst der Abfill-
sack zumindest auf einen Teil eines Ausgangsstlicks ei-
ner Abfilleinrichtung aufgesteckt. Der Abfillsack ist ins-
besondere ein Big Bag, z. B. ein FIBC-Container. Bei
dem Ausgangsstiick handelt es sich beispielsweise um
einen insbesondere trichterformigen Abfiillstutzen, der
beispielsweise gegenuberliegende Bleche und/ oder ei-
ne Spreizvorrichtung mit Spreizklappen aufweist. Das
Ausgangsstiick weist einen Aufsteckbereich auf, den
der Abfiillsack mit einem Uberdeckungsbereich iiber-
deckt, wobei der Uberdeckungsbereich vorzugsweise
an dem Aufsteckbereich anliegt. AnschlieRend wir der
Abflllsack zusatzlich zwischen dem Ausgangsstlick
und mindestens einem Klemmelement geklemmt. Da-
nach wird der Abfillsack mit einem Abflllgut, beispiels-
weise einem staubhaltigen Schittgut, beftllt. Nach dem
Befillen des Abfillsacks wird die Klemmvorrichtung ge-
I6st, so dass insbesondere der Abflillsack locker und be-
wegbar an dem Ausgangsstlick anliegt. Erfindungsge-
maR wird vor einem VerschlieRen des Abfiillsacks der
Abflllsack zumindest teilweise von dem Ausgangsstlick
mit Hilfe einer Greifvorrichtung abgezogen. Durch das
Abziehen des Abfiillsacks mit Hilfe der Greifvorrichtung
wird zumindest ein Teil des Uberdeckungsbereiches
des Abfillsacks von dem Ausgangsstiick entfernt. An-
schlieRend erfolgt das Verschlielsen des Abflllsacks in
einem VerschlieRBbereich, der ein Teil des von dem Aus-
gangsstiick entfernten Uberdeckungsbereichs ist. So-
mit erfolgt das VerschlielRen des Abflillsacks in einem
Bereich des Abflllsacks, der wahrend des Befiillens an
dem Ausgangsstlick angelegen hat.

[0008] Durch das erfindungsgemafe Abflillverfahren
wird somit die Dichtheit des Abfillsack-Verschlusses
verbessert, da der VerschlieRbereich des Abflillsacks in
einem Bereich liegt, der zuvor durch das Ausgangs-
stiick der Abfilleinrichtung vor Verschmutzung ge-
schitzt war. Durch das Ausgangsstiick ist also vermie-
den, dass in dem Uberdeckungsbereich des Abfiill-
sacks einzelne Partikel des Abfiiliguts, wie z. B. Staub-
kérner oder Granulatbrocken, an der Innenseite des
Uberdeckungsbereich hangen bleiben und ein Ver-
schlieRen des Abfillsacks erschweren oder ggf. un-
moglich machen. Durch die erhdhte Dichtigkeit des ver-
schlossenen Abfiillsacks eignet sich das erfindungsge-
maRe Abfillverfahren insbesondere zum Abfiillen von
Lebensmitteln oder anderer Stoffe, an die hohe Anfor-
derungen an Reinheit bzw. Hygiene gestellt werden.
Insbesondere, wenn der obere Rand des Abfiillsacks
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beim VerschlieRen des Abflllsacks noch an dem Aus-
gangsstlick anliegt, wird die Gefahr reduziert, dass Ver-
unreinigungen aus der Umgebung unbeabsichtigt beim
Abflllen mit dem Abflllgut vermischt werden. Insbeson-
dere werden durch das erfindungsgemafie Abfillver-
fahren die Verfahrensschritte Abziehen des Abflllsacks
und VerschlieBen des Abflillsacks automatisiert, so
dass auf Grund des erhdéhten Automatisierungsgrades
Bearbeitungs- und HandhabungsmaRnahmen von Be-
dienpersonal vermieden werden.

[0009] Vorzugsweise erfolgt das Greifen des Abflill-
sacks mit Hilfe der Greifvorrichtung spatestens nach
dem Befiillen des Abflllsacks. Nach dem Befiillen und
Greifen des Abfiillsacks kann der Abflillsack somit im
Wesentlichen nur von der Greifvorrichtung festgehalten
werden.

[0010] Vorzugsweise wird der Abflillsack nach dem
Klemmen auf3erhalb des Ausgangsstiicks mit einer Hal-
tevorrichtung gehalten, wobei das Halten des Abfill-
sacks insbesondere an zwei einander gegenuberlie-
genden Seitenbereichen des Abflllsacks erfolgt. Es ist
auch moglich, den Abfiillsack erst zu halten und dann
zu klemmen.

[0011] Besonders bevorzugt erfolgt das Verschlief3en
des Abflllsacks unterhalb des Ausgangsstiicks, wobei
das VerschlieRen insbesondere automatisch mit Hilfe
einer VerschlieReinrichtung erfolgt. Dadurch erfolgt das
VerschlieBen des Abflillsacks an der selben Stelle, an
der der Abflillsack befillt wurde, so dass zusatzliche
zeitaufwendige Arbeitsschritte, in denen der unver-
schlossenen Abflllsack zunachst zur Seite bewegt wird,
um ihn an einem anderen Ort zu verschlief3en, nicht er-
forderlich sind. Der vor Ort verschlossenen Abfiillsack
kann ohne weiteren logistischen Aufwand transportfer-
tig gemacht werden.

[0012] Dadurch, dass der Abfiillsack verschlossen
wird, wahrend er noch in Kontakt mit dem Ausgangs-
stuck ist, wird eine Verschmutzung der Umgebung
durch staubhaltige Bestandteile des Abfillguts vermie-
den, so dass u. a. der Einsatz von Schutzkleidung fir
das Bedienpersonal unnétig wird. Ferner kann der Ab-
fullsack verschlossen werden, wahrend der obere Rand
des Abfillsacks, Uber den das Abflligut in den Abfill-
sack eingeftihrt wird, an dem Ausgangsstuick der Abfil-
leinrichtung anliegt, so dass nicht nur das Aufwirbeln
von Staub vermieden ist, sondern auch eine Verschmut-
zung, d. h. Kontamination des Abfiiliguts durch Be-
standteile aus der Umgebung vermieden ist. Somit wird
durch das erfindungsgemafRe Abfiillverfahren der Ab-
fullvorgang beschleunigt und vereinfacht.

[0013] Vorzugsweise weist die Greifvorrichtung zwei
einander gegenlberliegende Greifeinrichtungen auf,
die beispielsweise balken- bzw. stangenférmige ausge-
bildet sind. Die langlich ausgestalteten Greifeinrichtun-
gen kdnnen an einer Vorder- bzw. Riickseite des Abfill-
sacks anliegen, so dass der Abfiillsack durch ein Auf-
einanderzudriicken der Greifeinrichtungen zwischen
den Greifeinrichtungen befestigt und somit gegriffen ist.
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[0014] Vorzugsweise erfolgt das VerschlieRen des
Abfullsacks stoffschlissig, indem insbesondere der Ab-
fullsack mit einer Schweilleinrichtung, beispielsweise
durch Ultraschall, verschweif3t wird. Die VerschlieRein-
richtung bzw. die Schweifleinrichtung ist zum Verschlie-
Ren des Abflllsacks insbesondere in der Nahe der
Greifstellen der Greifvorrichtung oberhalb der Greifvor-
richtung angeordnet.

[0015] Inbevorzugter Ausfiihrungsform weist die Hal-
tevorrichtung zwei einander gegeniiberliegende Halte-
einrichtungen auf, die den Abfillsack jeweils in einem
Seitenbereich greifen. Die Seitenbereiche des Abfill-
sacks sind ebenfalls jeweils einander gegeniiberliegend
abgeordnet. Mit Hilfe einer derartig weitergebildeten
Haltevorrichtung ist es mdglich, den Abfillsack nach
dem zumindest teilweisen Abziehen von dem Aus-
gangsstlick auseinander zu ziehen, indem die Halteein-
richtungen der Haltevorrichtung sich von einander weg
bewegen. Die Bewegung der Halteeinrichtungen von
einander weg, erfolgt insbesondere so weit, bis eine
Forder- und eine Ruckseite des Abfiillsacks im Wesent-
lichen parallel zueinander angeordnet sind. Der Abfill-
sack wird also auf H6he der Haltestellen der einander
gegeniiberliegenden Greifeinrichtungen stramm gezo-
gen. Dadurch, dass die Vorder- und die Rickseite des
Abflllsacks im Wesentlichen nebeneinander liegen und
insbesondere ggf. zusatzlich mit Hilfe der Greifvorrich-
tung aneinander anliegen, ist das Verschweiflen des
Abfillsacks besonders einfach, da eine entsprechend
hohe Warmeinwirkung auf der Vorder- und/ oder Riick-
seite des Abflillsacks ausreicht, die Vorderseite mit der
Rickseite stoffschliissig zu verbinden. Das Verbinden
der Vorderseite mit der Riickseite erfolgt insbesondere
dadurch, dass zwei langliche Schweilkelemente bei-
spielsweise parallel zueinander aufeinander zu bewegt
werden und jeweils an der Vorder- bzw. an der Riicksei-
te des Abfilillsacks aufliegen und den Abfiillsack zwi-
schen sich zusammendriicken und verschweillen.
[0016] Ferner erfolgt vorzugsweise ein zusatzliches
Klemmen mit Hilfe der Haltevorrichtung. Hierzu weist
die Haltevorrichtung mindestens eine Klemmflache auf,
Uber die der Abflllsack an das Ausgangsstuick der Ab-
fulleinrichtung gedriickt wird. Insbesondere sind es die
Halteeinrichtungen, die einander gegenlberliegende
Klemmflachen aufweisen, so dass der Abflllsack bei-
spielsweise von vier unterschiedlichen Seiten her ge-
gen das Ausgangsstlick gedriickt werden kann.

[0017] Insbesondere erfolgt nach dem Aufstecken
des Abflllsacks ein Aufspreizen des Abflillsacks mit ei-
ner Spreizvorrichtung, die ein Teil des Ausgangsstiicks
ist. Dadurch ist es mdglich, dass das Ausgangsstlick
nach dem Aufstecken des Abfiillsacks seinen Umfang
im Bereich der Ausgangsoéffnung vergroRert, so dass ei-
nerseits ein einfaches Aufstecken mdglich ist und ande-
rerseits eine groBe Querschnittsflache zum Einflllen
des Abflllguts bereitgestellt wird. Das Ausgangsstlck
der Abfiilleinrichtung weist vorzugsweise ein Vorder-
und ein Rickblech auf, die jeweils derart ausgeformt
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sind, dass sie in SchlieRstellung der Spreizvorrichtung
an den Innenseiten der Spreizklappen anliegen. Die
Spreizklappen weisen vorzugsweise Seitenbleche auf,
die bei der Spreizbewegung der Spreizvorrichtung mit
dem Vorder- bzw. Riickblech in Kontakt stehen. Die Sei-
tenbleche weisen insbesondere auf der im Vorder- bzw.
Ruckblech zugewandten Seite ein formveranderliche
Materiallage auf, wie beispielsweise Moosgummi, um in
gespreizter Stellung der Spreizvorrichtung die Blech-
starke des Vorder- bzw. Riickblechs auszugleichen. Da-
durch wird erreicht, dass sowohl in Schiel3stellung der
Spreizvorrichtung als auch in Spreizstellung der Spreiz-
vorrichtung ein gleichmaRig geschlossener Umfangs-
bereich des Ausgangsstiicks gegeben ist. Dadurch ist
es moglich, dass das Ausgangstiick innerhalb des Ab-
fillsacks, d. h. insbesondere innerhalb des Uberdek-
kungsbereichs des Abfiillsacks, den im Wesentlichen
geschlossenen Umfang bildet, so dass ein sich um den
ganzen Umfang erstreckender Aufsteckbereich defi-
niert wird, der einen sich um den gesamten Umfang er-
streckenden Uberdeckungsbereich vor Verschmutzung
schitzt.

[0018] Vorzugsweise weist der Abflllsack einen Ein-
fullbereich auf, der beispielsweise schlauchférmig oder
trichterformig ausgestaltet ist und einen geringeren
Querschnitt aufweist als der Gbrige Abfiillsack. Der Ein-
fullbereich des Abfullsacks weist insbesondere abste-
hende Laschen auf, die das Greifen das Abflllsacks in
den Seitenbereichen des Einfiillbereichs erleichtern, so
dass das Greifen des Abfiillsacks insbesondere in den
Seitenbereichen des Einfiillbereiches des Abflllsacks
erfolgt. Dadurch, dass der Abflillsack in den Seitenbe-
reichen des Einflllbereichs gegriffen wird, ist das Ab-
ziehen des Abfilillsacks von dem Ausgangsstiick er-
leichtert, da nicht der gesamte Abfillsack sondern nur
der Einflllbereich abgezogen werden muss.

[0019] Besonders bevorzugt erfolgt das erfindungs-
gemale Abflllverfahren zum Fullen eines Abflllsacks
derart, dass zunéchst der Abflllsack von Hand mit sei-
nem ggf. vorhandenen vier Hangeschlaufen insbeson-
dere an einem mit einem Wagerahmen der Abfillein-
richtung verbundenen Haken aufgehéngt wird. Dann
wird der Abflillsack von Hand auf die Spreizvorrichtung
des Ausgangsstuckes aufgesteckt. Nach einem Betati-
gen von insbesondere rechts und links des Ausgangs-
stlicks angeordneten Handschaltern wird bewirkt, dass
der Abflllsack durch Klemmelemente der Klemmvor-
richtung auf den Spreizklappen des Ausgangsstiicks
gedrickt, d. h. geklemmt wird. Anschlieend betatigt die
Bedienungsperson vorzugsweise zwei im Auflenbe-
reich der Abfllleinrichtung angeordnete Handschalter,
durch die bewirkt wird, dass jeweils insbesondere rechts
und links neben dem Ausgangsstlick angeordnete Hal-
teeinrichtungen sich schlieflen und den Abfillsack im
Seitenbereich fassen und somit halten. Danach werden
die Spreizklappen getffnet und gleichzeitig die auf3en-
liegenden Halteeinrichtungen zum Ausgangsstiick hin
bewegt. Dort driicken sie den Abflllsack gegen die ins-
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besondere keilférmigen Stirnbleche der Spreizklappen
und die keilférmigen Vorder- und Riickbleche des stut-
zenférmigen Ausgangssticks. Der Abfillsack ist nun
allseitig fest am Ausgangsstlick des Ausgangsstlicks
befestigt. Die vorzugsweise elastisches Material auf-
weisenden Klemmelemente sorgen fiir einen staubdich-
ten Anschluss des Abfiillsacks am Abfiillstutzen und
auch dafir, dass die Sackwande innen im Klemmbe-
reich staubfrei bleiben. Der staubfreie Innenbereich des
Abfillsacks ist besonders geeignet, um die Herstellung
eines dichten Schweillverschlusses zu gewahrleisten.
[0020] Nach der Befiillung des Abfillsacks werden
die Spreizklappen geschlossen und die rechts und links
angeordneten Halteeinrichtungen nach auflen bewegt.
Die Sackoéffnung wird dabei geschlossen und gestreckt.
AnschlieRend fasst die Greifvorrichtung den Sack und
die Klemmvorrichtung sowie die Halteeinrichtungen
werden geldst. AnschlieBend wird der Abflillsack mit Hil-
fe der Greifeinrichtung so weit nach unten bewegt, dass
sich sein staubfreier Bereich im Wirkungsbereich der
Schweillvorrichtung befindet. Die SchweilRvorrichtung
verschlie8t nun den Sack. Danach geben Greif- und
Schweilvorrichtung den Sack frei. Vorzugsweise fahrt
anschlieBend ein Hubtisch mit Rollenbahn und aufge-
setzter Palette nach oben und hebt ggf. den Sack an,
um die Hangeschlaufen zu l6sen. AnschlieRend fahrt
der Hubtisch mit dem befiillten und dicht verschlosse-
nen Abflllsack nach unten und Ubergibt ihn an ein
Transportsystem das ihn zu einer Zielstelle bringt.
[0021] Die Erfindung betrifft ferner eine Greifvorrich-
tung fir eine ein Ausgangsstulick aufweisende Abflllein-
richtung, die einen Abfiillsack greifen kann und insbe-
sondere zur Durchflihrung des vorstehend beschriebe-
nen Verfahrens geeignet ist. Die erfindungsgemale
Greifvorrichtung weist zwei einander gegenuberliegend
angeordnete Greifeinrichtungen auf, zum Greifen des
Abflllsacks, der sich in einer Abflillposition befindet. In
der Abflllposition des Abflillsacks ist zumindest ein Teil
des Ausgangsstiicks mit einem Uberdeckungsbereich
des Abfullsacks Uberdeckt. Die Greifvorrichtung weist
ferner eine insbesondere als Schweil3einrichtung aus-
gebildete VerschlieReinrichtung auf, mit welcher der Ab-
fullsack in einem VerschlieRbereich des Abfillsacks
verschlossen werden kann. Erfindungsgemaf sind die
Greifeinrichtungen zusammen mit dem Uberdeckungs-
bereich des Abfillsacks relativ zur VerschlieReinrich-
tung bewegbar. Die Relativbewegung erfolgt so weit, bis
sich der Abflllsack in einer derartigen Verschlief3positi-
on befindet, dass der VerschlieBbereich ein Teil des
Uberdeckungsbereichs ist.

[0022] Durch die Relativbewegung der Greifeinrich-
tung zur VerschlieReinrichtung ist es somit méglich, den
Abfillsack in einem Bereich zu verschlieen, der wah-
rend des Abflllvorgangs vor Verschmutzung weitge-
hend geschuitzt war, wodurch bei erhéhtem Automati-
sierungsgrad und einfacher Handhabung ein dichter
Verschluss des Abfillsacks erreicht wird, der auch ho-
hen Anforderungen beziliglich Sauberkeit und Hygiene



7 EP 1 571 088 A1 8

standhalt.

[0023] Die Greifvorrichtung istinsbesondere, wie vor-
stehend an Hand des Abflllverfahrens beschrieben,
weiter ausgebildet.

[0024] Die Erfindung betrifft ferner eine Abfllleinrich-
tung zum Fllen eines Abfiillsacks, wobei die Abfillein-
richtung ein Ausgangssttick zum Einleiten von Abflllgut
in den Abfiillsack aufweist. Die Abfllleinrichtung weist
ferner eine wie vorstehend beschriebene Greifvorrich-
tung auf. Das ggf. mehrstiickige Ausgangsstuck ist im
Wesentlichen um den gesamten Umfang geschlossen
und weist einen Aufsteckbereich auf, der von dem Uber-
deckungsbereich des Abflllsacks bedeckt wird.

[0025] Durch das um den gesamten Umfang ge-
schlossene Ausgangsstlick ergibt sich ein Aufsteckbe-
reich, der ebenfalls um den gesamten Umfang ge-
schlossen ist. Somit ist auch der Uberdeckungsbereich
des Abfiillsacks im gesamten Umfang geschlossen und
von dem Ausgangsstiick vor Verschmutzung geschitzt.
Mit Hilfe der wie vorstehend beschriebenen weiter aus-
gebildeten Greifvorrichtung wird der Abflillsack in dem
staubfreien Bereich des Abfillsacks verschlossen.
[0026] Das Ausgangsstlick der Abfllleinrichtung
weist insbesondere einen veréanderbaren Aufendurch-
messer auf. Vorzugsweise erfolgt der veranderbare Au-
Rendurchmesser, indem eine Spreizvorrichtungen mit
einem Vorder- und einem Rickblech des Ausgangs-
stlicks zusammen wirkt, wobei durch das Aufspreizen
der Spreizvorrichtung bei im Wesentlichen feststehen-
den Vorder- und Rickblech der Umfang des Ausgangs-
stlicks vergrofert wird.

[0027] Fernerkann die Abfilleinrichtung eine Klemm-
einrichtung zum Klemmen des Abflllsacks aufweisen.
Die Klemmeinrichtung weist ein Klemmelement auf, das
den Abflillsack auf das Ausgangsstlick driickt und da-
durch den Abfiilsack zwischen dem Ausgangsstiick und
dem Klemmelement festhalt bzw. festklemmt.

[0028] Ferner kann die Abfllleinrichtung eine Halte-
vorrichtung mit einander gegenlberliegenden Halteein-
richtungen aufweisen. Die Halteinrichtungen der Halte-
vorrichtung weisen vorzugsweise zwei einander gegen-
Uberliegende Halteelemente auf. Jeweils gegenliberlie-
gende zueinander weisende Halteelemente kénnen zu-
sammen einen Seitenbereich des Abflllsacks greifen.
Der Abstand der Halteelemente zueinander und/ oder
der Halteeinrichtung zueinander, ist insbesondere va-
riabel einstellbar. Dadurch ist es moglich die Halte-
elemente und die Halteelemente aufweisenden Halte-
einrichtungen vorzugsweise unabhangig voneinander
zu bewegen, so dass die Halteeinrichtungen bzw. die
Halteelemente nicht nur Greifen, sondern auch Klem-
men kdnnen.

[0029] Nachfolgend wir die Erfindung an Hand einer
bevorzugten Ausflihrungsform naher erlautert.

[0030] Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Vorderansicht einer erfin-

dungsgemalen Abfiilleinrichtung
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Fig. 2 eine schematische Seitenansicht der Abfiill-
einrichtung

Fig. 3 schematische Vorderansicht der Abfiillein-
richtung zu einem ersten Zeitpunkt

Fig. 4 eine schematische Schnittansicht entlang
der Linie IV - IV in Fig. 3

Fig. 5 eine schematische Vorderansicht der Abfull-
einrichtung zu einem zweiten Zeitpunkt

Fig. 6 eine schematische Schnittansicht entlang
der Linie VI -VI aus Fig. 5

Fig. 7 eine schematische Vorderansicht der Abfull-
einrichtung zu einem dritten Zeitpunkt

Fig. 8 eine schematische Schnittansicht entlang
der Linie VIII-VIII aus Fig. 7

Fig. 9 eine schematische Vorderansicht der Abfll-
einrichtung zu einem vierten Zeitpunkt

Fig. 10  eine schematische Schnittansicht entlang
der Linie X - X aus Fig. 9

Fig. 11 eine schematische Vorderansicht einer erfin-
dungsgemalen Greifeinrichtung und

Fig. 12  eine schematische Seitenansicht der Greif-
vorrichtung

[0031] Die erfindungsgemafRe Abfilleinrichtung 10

weist ein Ausgangsstlick 12 auf, das als trichterférmiger
Abflllstutzen ausgebildet ist. Der Abflllstutzen 12 weist
eine Spreizklappen 14 aufweisende Spreizvorrichtung
16 auf. Um einen Abfillsack 18, bei dem es sich insbe-
sondere um ein Big Bag handelt, an den Spreizklappen
14 der Spreizvorrichtung 16 zu klemmen, weist die Ab-
fulleinrichtung 10 eine Klemmelemente 20 aufweisende
Klemmeinrichtung 22 auf. Ferner ist eine Greifvorrich-
tung 24 vorgesehen, die eine Greifeinrichtung 28 und
eine Schweileinrichtung 26 aufweist. Zum Halten des
Abfullsacks 18 weist die Abfilleinrichtung 10 ferner eine
Halteeinrichtungen 30 aufweisende Haltevorrichtung 32
auf.

[0032] Das Ausgangsstlick 12 ist miteinem Wagerah-
men 34 verbunden, mit dessen Hilfe die abgefillte Men-
ge an Flllgut Gdberwacht und ggf. geregelt werden kann.
Ferner ist ein Hubtisch 36 mit einer Rollenbahn 38 vor-
gesehen, auf dem eine Palette 40 angeordnet ist. Mit
Hilfe der Rollenbahn 38 kann die Palette 40 zusammen
mit dem beflllten Abflillsack 18 in Richtung des Pfeils
42 zu einer Zielstelle hin transportiert werden.

[0033] Mit dem Wagerahmen 34 sind Haken 44 ver-
bunden, in die Schlaufen 46 des Abfiillsacks 18 einge-
hakt werden konnen, um den Abfillsack 18 in Position



9 EP 1 571 088 A1 10

zu halten. Zum vereinfachten Einhaken sind die in Fig.
1 rechts angeordneten Haken 44 in Richtung des Pfeils
48 verschiebbar. Durch eine Bewegung des Hubtisches
36 in Richtung der Pfeile 45 kann der Abfiillsack 18 nach
dem Befiillen einfach ausgehakt werden.

[0034] Zur unfallfreien Betatigung der Greifvorrich-
tung 24 sind im AuRenbereich der Abfiilleinrichtung 10
Handschalter 48 vorgesehen, die derart angeordnet
sind, dass bei der Betatigung der Handschalter durch
eine Bedienungsperson eine Verletzung insbesondere
der Arme bzw. Hande der Bedienungsperson ausge-
schlossen ist.

[0035] Der Abflllsack 18 kannin einem Einflllbereich
49, der ein verjingter Teil des Abflillsacks 18 ist, von
Hand auf die Spreizplatten 14 der Spreizvorrichtung 22
aufgesteckt werden, so dass ein Aufsteckbereich 50
des Ausgangsstiicks 12 mit einem Uberdeckungsbe-
reich 52 des Abfiillsacks 18 Uberdeckt ist (Fig. 2). In Auf-
steckrichtung des Abfillsacks 18 sind vorzugsweise
weitere Handschalter 54 vorgesehen, die beim Aufstek-
ken des Abfullsacks 18 auf das Ausgangsstiick 12 als
Anschlag flr die Hande des Bedienungspersonals die-
nen. Durch die Handschalter 54 wird die Klemmeinrich-
tung 22 bedient, so dass die Klemmelemente 20 der
Klemmeinrichtung 22 den Abfiillsack 18 gegen die
Spreizklappen 14 der Spreizvorrichtung 16 driicken.
Durch diese Anordnung der Handschalter 54 wird er-
reicht, dass der Abfiillsack 18 in einer definierten Hohe
an dem Ausgangsstiick 12 festgeklemmt wird, so dass
damit ein definierter Uberdeckungsbereich 52 erreicht
wird.

[0036] Nach Betatigung der Handschalter 54 werden
also die Klemmelemente 22 in Richtung der Pfeile 56
zum Klemmen des Abfiillsacks 18 aufeinander zu be-
wegt (Fig. 4). Zur Erreichung dieser Bewegung werden
Stellzylinder 58 betétigt (Fig. 3).

[0037] Nach dem Klemmen des Abfiillsacks 18 wird
der Abflllsack 18 in Seitenbereichen 60 von zwei ge-
genuberliegend angeordneten Halteeinrichtungen 30
gehalten (Fig. 5), indem jeweils zwei Halteelemente 62
jeweils einer Halteeinrichtung 30 der Haltevorrichtung
32in Richtung der Pfeile 64 aufeinander zu bewegt wer-
den (Fig. 6). Fir diese Bewegung wird jeweils ein Stell-
zylinder 66 betatigt.

[0038] In einem nachsten Schritt wird durch Betati-
gung von Stellzylindern 68 ein Aufspreizen der Spreiz-
vorrichtung 16 erreicht. Da die Klemmvorrichtung 22 mit
der Spreizvorrichtung 16 verbunden ist, bleibt der Ab-
fullsack 18 weiterhin an den Spreizklappen 14 festge-
klemmt (Fig. 7). Durch das Aufspreizen vergrof3ert sich
der Umfang des Ausgangsstlicks 12 im Bereich einer
Ausgangsoffnung 70. Da die Spreizklappen 14 Seiten-
bleche 72 aufweisen, die in Kontakt mit einem Vorder-
blech 74 bzw. einem Ruckblech 76 in Kontakt stehen,
bleibt ein vollstandig geschlossener Umfang des Aus-
gangsstlcks 12 erhalten.

[0039] Gleichzeitig zu einer Bewegung der Spreiz-
klappen 14 und der Klemmelemente 20 in Richtung der
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Pfeile 78 erfolgt eine Bewegung der Halteelemente 62
jeweils einer Halteeinrichtung 30 in Richtung der Pfeile
80 aufeinander zu (Fig. 8). Die Bewegung erfolgt insbe-
sondere so lange, bis die Halteelemente 62 seitlich auf
die Klemmelemente 20 driicken, so dass zusatzlich zu
einer Haltewirkung der Halteelemente 62 Gber Haltefla-
chen 82 eine Klemmwirkung erzielt wird, indem Klemm-
flachen 84 (Fig. 10) der Halteelemente 62 den Abfill-
sack 18 gegen das Vorderblech 74 bzw. Rickblech 76
drucken (Fig. 8).

[0040] AnschlieBend kann Abfiillgut 86 in Richtung
des Pfeils 88 Uber das stutzenférmige Ausgangsstiick
12 in den Abfillsack 18 eingefillt werden (Fig. 7). Im
Inneren des Ausgangsstuicks 12 ist ein Leitblech 90 an-
geordnet, das mit einer der Seitenwande 92 ein trichter-
férmiges Langsschnittsprofil aufweist. Durch das Leit-
blech 90 wird zum Einfillen des Abfillguts 86 nur ca.
70 % der Ausgangsoffnung 70 verwendet, so dass die
Ubrigen 30 % der Ausgangso6ffnung 70 eine sichere Ab-
fuhr des innerhalb des Abfiillsacks 18 vorhandenen Me-
diums, d. h. insbesondere Luft oder Inert-Gas, wie zum
Beispiel Stickstoff, Uber einen Kanal 94 in Richtung des
Pfeils 96 erméglicht. Uber den Kanal 94 kann auch
durch anlegen eines Unterdrucks aufgewirbelter Staub
abgesaugt werden. Durch Anlegen eines Uberdrucks
kann vor dem Befiillen ein Auffalten des Abflllsacks 18
und / oder ein Einblasen von Inert-Gas erreicht werden.
[0041] Nachdem Befiillen des Abfiillsacks 18 wird der
Abfillsack 18 durch Betatigen der Stellzylinder 68 wie-
der geschlossen (Fig. 9). Nach bzw. wahrend der
SchlieBbewegung in Richtung der Pfeile 98 werden die
Halteelemente 62 jeweils einer Halteeinrichtung 30 in
Richtung der Pfeile 100 von einander wegbewegt, so
dass der Abfiillsack 18 gestreckt wird. Fir die Bewe-
gung der Halteelemente 62 in Richtung der Pfeile 100
bzw. in Richtung der Pfeile 80 werden Stellzylinder 102
betatigt (Fig. 9).

[0042] Nach dem Befiillen wird die Greifeinrichtung
28 der Greifvorrichtung 24 in Richtung der Pfeile 104
auf eine Vorderseite 106 bzw. Riickseite 108 des Abfull-
sacks 18 aufeinander zu gedriickt, so dass der Abfiill-
sack 18 von der Greifeinrichtung 26 gehalten wird (Fig.
11). Anschlief’end werden die Klemmeinrichtung 22 und
die Haltevorrichtung 16 geldst, so dass ein Teil des
Uberdeckungsbereichs 52 des Abfiillsacks 18 mit Hilfe
der Greifeinrichtung 28 in Richtung des Pfeils 110 teil-
weise von dem Ausgangsstick 12 abgezogen werden
kann. Fur die Bewegung der Greifeinrichtung 28 in Rich-
tung der Pfeile 110 ist die Greifeinrichtung 28 mit Hilfe
von Stellzylindern 112 héhenverstellbar (Fig. 12). Durch
die Bewegung der Greifeinrichtung 28 in Richtung der
Pfeile 110 kann der Abflllsack 18 von einer Abfiillposi-
tion (gestrichelt dargestellt) in eine VerschlieBposition
(durchgezogen dargestellt) Gberfihrt werden. Anschie-
Rend wird die als Schweilleinrichtung ausgestaltete
VerschlieReinrichtung 26 in Richtung der Pfeile 104 auf
die Vorderseite 106 bzw. Rickseite 108 des Abfillsacks
18 aufeinander zu geschwenkt, so dass der Abfiillsack
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18 in einem VerschlieRbereich 114 verschweildt werden
kann (Fig. 12). Erfindungsgemaf erfolgt das Abziehen
des Abfiillsacks 18 von dem Ausgangsstiick 12 so weit,
dass der Uberdeckungsbereich 52, der in der Abfiillpo-
sition durch das Ausgangsstick 12 vor Verschmutzung
geschiitzt war, so weit in Richtung der Pfeile 110 bewegt
wurde, dass der VerschlieBbereich 114 innerhalb des
Uberdeckungsbereichs 52 des Abfiillsacks 18 liegt, so
dass bei geringem Zeitaufwand ein besonders dichter
Verschluss des Abfiillsacks 18 erreicht wird.

Patentanspriiche

1. Abfiillverfahren zum Fillen eines Abflillsacks (18)
mit den Schritten:

Aufstecken eines Abfiillsacks (18) auf zumin-
dest einen Teil eines Ausgangsstlicks (12) ei-
ner Abfilleinrichtung (10), so dass der Abfiill-
sack (18) einen Aufsteckbereich (50) des Aus-
gangsstiicks (12) mit einem Uberdeckungsbe-
reich (52) Gberdeckt,

Klemmen des Abfiillsacks (18) zwischen dem
Ausgangsstlick (12) und mindestens einem
Klemmelement (20),

Befiillen des Abflillsacks (18) mit einem Abfiill-
gut (86) und

Lésen der Klemmvorrichtung (22),

gekennzeichnet durch die Schritte

Abziehen des Abflllsacks (18), zumindest teilwei-
se, von dem Ausgangsstick (12) mit Hilfe einer
Greifvorrichtung (24), so dass zumindest ein Teil
des Uberdeckungsbereichs (52) von dem Aus-
gangsstuick (12) entfernt wird, und

VerschlieRen des Abfillsacks (18) in einem Ver-
schlieBbereich (114), der ein Teil des von dem Aus-
gangsstiick (12) entfernten Uberdeckungsbereich
(52) ist.

2. Abflllverfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Haltevorrichtung (32)
den Abfiillsack (18) in zwei einander gegenuberlie-
genden Seitenbereichen (60) mit jeweils einer Hal-
teeinrichtung (30) halt und dass insbesondere nach
dem Abziehen des Abfiillsacks (18) von dem Aus-
gangsstick (12) die Halteeinrichtungen (30) der
Haltevorrichtung (32) sich von einander wegbewe-
gen, insbesondere soweit, bis eine Vorderseite
(106) und eine Riickseite (108) des Abfiillsacks (18)
im Wesentlichen parallel zueinander angeordnet
sind.

3. Abfillverfahren nach Anspruch 2, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass das Klemmen zusatzlich mit
Klemmflachen (84) der Haltevorrichtung (32) er-
folgt, wobei insbesondere die Halteeinrichtungen
(30) einander gegeniberliegende Klemmflachen
(84) aufweisen.

Abflllverfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass das Verschliellen
durch Verschweillen mit einer Schweil3einrichtung
(26) erfolgt.

Abflllverfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Auf-
stecken des Abfillsacks (18) ein Aufspreizen des
Abflllsacks (18) mit einer Spreizvorrichtung (16)
des Ausgangsstucks (12) erfolgt.

Greifvorrichtung fir eine ein Ausgangsstick (12)
aufweisende Abflleinrichtung (10) zum Greifen ei-
nes Abflllsacks (18), mit

zwei einander gegenilberliegend angeordneten
Greifeinrichtungen (28) zum Greifen des Abfiill-
sacks (18) in einer Abfiillposition, in der ein Uber-
deckungsbereich (52) des Abfiillsacks (18) zumin-
dest einen Teil des Ausgangsstlcks (12) Uberdeckt,
und

einer VerschlieReinrichtung (26) zum Verschlief3en
des Abflllsacks (18) in einem VerschlieRbereich
(114) des Abflllsacks (18),

wobei die Greifeinrichtungen (28) zusammen mit
dem Uberdeckungsbereich (52) des Abfiillsacks
(18) relativ zum Ausgangsstlick (12) derart beweg-
bar ist, dass eine Bewegung des Abfiillsacks (18)
von der Abflllposition in eine Verschliel3position, in
der der VerschlieRbereich (114) ein Teil des Uber-
deckungsbereich (52) ist, erfolgt.

Abfllleinrichtung zum Fullen eines Abfilllsacks
(18), mit

einem Ausgangsstlck (12) zum Einleiten von Ab-
fullgut (86) in den Abflllsack (18) und

einer Greifvorrichtung (24) nach Anspruch 5 oder
6, wobei das Ausgangsstiick (12) im Wesentlichen
um den gesamten Umfang geschlossen ist und ei-
nen Aufsteckbereich (50), der von dem Uberdek-
kungsbereich (52) des Abfiillsacks (18) uberdeckt
wird, aufweist.

Abfilleinrichtung nach Anspruch 7 dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Ausgangsstiick (12) ei-
nen veranderbaren Umfang aufweist, insbesondere
mit Hilfe einer Spreizvorrichtung (16).

Abfllleinrichtung nach Anspruch 7 oder 8, gekenn-
zeichnet durch eine Haltevorrichtung (32) mit ge-
genuberliegenden Halteeinrichtungen (30), die je-
weils eine Klemmflache (84) zum Klemmen des Ab-
fullsacks (18) zwischen einem Ausgangssttick (12)
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der Abfllleinrichtung (10) und der jeweiligen Halte-
einrichtung (30) aufweisen.

Abfiilleinrichtung nach Anspruch 9 dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Halteeinrichtungen (30)
zwei einander gegeniiberliegende Greifelemente
(62) zum Greifen jeweils eines Seitenbereichs (60)
des Abflllsacks (18) aufweisen, wobei insbesonde-
re der Abstand zwischen den Halteeinrichtungen
(30) und/ oder zwischen den Halteelementen (62)
variabel einstellbar ist.
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