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(54) Fiillelement sowie Fiillmaschine mit derartigen Fiillelementen

(57) Bei einem Fiillelement (1) zum berlihrungslo- findet, und einer Messposition bewegbar ist, in der die
sen Fillen von Behéltern (2) mit einem fliissigen Fullgut Sonde durch die Behélteréffnung in den Behélter hin-
ist eine die Fullhéhe bestimmende Sonde (17) durch ein einreicht.

Sondenstellglied (23) zwischen einer Ausgangspositi-
on, in der sich die Sonde aulerhalb des Behélters be-
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Fillelement
gemal Oberbegriff Patentanspruch 1 sowie auf eine
Fullmaschine gemaf Oberbegriff Patentanspruch 10.
[0002] Bekanntsind sogenannte Freistrahl-Fullsyste-
me oder -Flllmaschinen, die aus hygienischer und mi-
krobiologischer Sicht Vorteile aufweisen und bei denen
es zu keinem Kontakt zwischen dem jeweiligen Behalter
oder dessen Behaltermiindung und dem Fiillelement
kommt, d. h. der mit dem flissigen Fullgut zu fillende
Behalter ist beim Flllen zwar mit seiner Behaltermin-
dung ausgerichtet unter der Abgabedffnung des jewei-
ligen Flllelementes angeordnet, mit seiner Behalter-
miindung aber von dem Fillelement beabstandet.
[0003] Die Steuerung der Flllgutmenge kann bei der-
artigen Systemen beispielsweise Uber eine Volumen-
messung oder Uber ein Wiegesystem erfolgen, sodass
dann der jeweilige Behalter dann unter der Abgabe6ff-
nung des Flllelementes an einem Behaltertrager ohne
Hubbewegung positioniert werden kann. Fiir die Volu-
menmessung geeignete Systeme, aber auch Wiegesy-
steme sind allerdings aufwendig und teuer.

Soll die Fillhéhe bei derartigen Freistrahlfiilllsystemen
mit preisglnstigen elektrischen Sonden mit Sonden-
kontakten gesteuert werden, ist es erforderlich, dass die
jeweilige Sonde wahrend des Flllvorgangs durch die
Miindung des Behalters in den Behalterinnenraum hin-
einreicht. Um dies zu ermoglichen, sind bisher Hubele-
mente fir die Behaltertrdger zum Anheben und Absen-
ken der Behalter erforderlich.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Fillelement
aufzuzeigen, mit dem ein sondengesteuertes Freistrahl-
fullen mdéglich ist, und zwar bei einfacher konstruktiver
Ausbildung der Flllmaschine und/oder des Flllsystems
und insbesondere auch ohne die Notwendigkeit einer
Hubbewegung bzw. eines Anhebens und Absenkens
der Behalter.

[0005] Zur Lésung dieser Aufgabe ist ein Fillelement
entsprechend dem Patentanspruch 1 ausgebildet. Eine
Fullmaschine umlaufender Bauart ist Gegenstand des
Patentanspruches 10.

[0006] Bei der Erfindung erfolgt die Steuerung der
Fullhéhe Gber die hbhenbewegliche Sonde, die sich vor
dem Fillvorgang in einer angehobenen Ausgangsposi-
tion derart befindet, dass der jeweils zu fiillende Behal-
ter mit seiner Behaltermiindung unter der Abgabe6ff-
nung des Fullelementes positioniert werden kann, ohne
das eine Hubbewegung des Behaltertréagers erforder-
lich ist. Der Behéltertrager kann insbesondere bei Fla-
schen aus Kunststoff (PET-Flaschen) so ausgebildet
sein, dass an ihm die Flaschen mit einem unterhalb der
Flaschenmiindung vorgesehenen und iber den Um-
fang des Flaschenhalses vorstehenden Flansch oder
Ring z.B. dem so genannten Halsring hdngend gehalten
sind.

[0007] Erst am Beginn des Fillvorganges, d.h. beim
Offnen des Flissigkeitsventils wird die Sonde aus der
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Ausgangsposition in die Messposition bewegt und da-
bei durch die Behéltermiindung in den Behalter einge-
fuhrt. Kommt dann am Ende des Fillvorgangs der we-
nigstens eine Sondenkontakt der Sonde in Beriihrung
mit dem im Behalter aufsteigenden Fullgutspiegel, so
bewirkt die Sonde ein (Sonden)signal an eine Steuer-
elektronik, mit welchem dann beispielsweise zeitverz6-
gert ein Schlielen des Flissigkeitsventils veranlasst
wird.

[0008] Zum Bewegen der Sonde ist ein Betatigungs-
element vorgesehen, welches beim Offnen des Fliissig-
keitsventils aktiviert wird. Das Betatigungselement ist
vorzugsweise ein Pneumatik-Zylinder, der dann Uber
ein gemeinsames Steuerventil mit einem pneumati-
schen Stellglied oder Pneumatik-Zylinder angesteuert
wird, der das Offnen des Fliissigkeitsventils bewirkt.
[0009] Weiterbildungen der Erfindung sind Gegen-
stand der Unteranspriiche. Die Erfindung wird im Fol-
genden anhand der Figuren, die jeweils in vereinfachter
Darstellung ein Fillelement 1 gemaR der Erfindung in
verschiedenen Betriebszustdnden wiedergeben, naher
erlautert.

[0010] Das Fillelement 1 dient zum Abflllen eines
flissigen Fullgutes in Behalter in Form von Flaschen 2,
Dosen oder dergleichen Behalter, und zwar in der Wei-
se, dass das Fiillen berlihrungslos erfolgt, d. h. die je-
weilige Flasche 2 wahrend des Fiillens unterhalb des
Flllelementes und von diesem beabstandet angeordnet
ist, und zwar bei der dargestellten Ausfiihrungsform da-
durch, dass die jeweilige Flasche 2 mit einem unterhalb
ihrer Flaschenmiindung 2.1 vorgesehenen Flansch 2.2
an einem dem Fiullelement 1 zugeordneten Flaschen-
trager 3 hangend derart gehalten ist, dass die Flaschen-
muindung 2.1 in vertikaler Richtung vom Fllelement be-
abstandet ist.

[0011] Das Fillelement 1 ist mit einer Vielzahl gleich-
artiger Flllelemente am Umfang eines um eine vertikale
Maschinenachse umlaufenden Rotors einer nicht weiter
dargestellten Fullmaschine bzw. am Umfang eines
Ringkessels 4 vorgesehen, der Teil des Rotors ist und
einen Kesselinnenraum 5 zur Aufnahme des fllissigen
Fillgutes aufweist. An dem Rotor sind auch die Fla-
schentrager 3 vorgesehen.

[0012] Der Innenraum 5 eines Ring- oder Zentralkes-
sels, der niveaugesteuert, d. h. bis zu einem vorgege-
benen Niveau N mit dem flissigen Fillgut gefillt ist,
steht mit dem oberen Ende eines in einem Gehause 6
des Flllelementes 1 ausgebildeten Flissigkeitskanals
7 in Verbindung. Das untere Ende des FlUssigkeitska-
nals 7 bildet an der Unterseite des Flllelementes 1 bzw.
an einem dortigen Gehauseabschnitt 6.1 eine Abgabe-
6ffnung 8, Uber die das flissige Fullgut beim Fillen der
jeweiligen Flasche 2 zuflieRt. Zwischen dem oberen En-
de des Flussigkeitskanals 7 und der Abgabedffnung 8
ist ein Flussigkeitsventil 9 vorgesehen, welches aus
dem Ventilkdrper 10 und aus einer mit dem Ventilkérper
10 bzw. mit einer Ventilkdrperdichtung zusammen wir-
kenden Ventilflaiche des Flussigkeitskanals 7 gebildet
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ist.

[0013] Bei der dargestellten Ausfiihrungsform ist das
Flussigkeitsventil 9 bzw. dessen Ventilkérper durch eine
Schlief’¢feder 12 in die geschlossene Stellung vorge-
spannt. Durch eine mit dem Ventilkérper 10 zusammen-
wirkende pneumatische Betatigungseinrichtung kann
der Ventilkérper 10 zum Offnen des Fliissigkeitsventils
9 aus der geschlossenen Ausgangsstellung in vertikaler
Richtung bzw. in Richtung einer Fillelementachse FA
nach unten bewegt werden, und zwar bei der dargestell-
ten Ausflihrungsform in zwei unterschiedliche Off-
nungsstellungen in der Weise, dass in einer ersten Off-
nungsstellung des Ventilkérpers 10 das Flussigkeits-
ventil einen reduzierten Strdbmungsquerschnitt fir ein
langsames Anfillen am Anfang des jeweiligen Fullvor-
gangs bzw. fiir ein verlangsamtes Bremsfiillen am Ende
des jeweiligen Fullvorgangs aufweist und in einer zwei-
ten Offnungsstellung, die in der Figur 2 gezeigtist, einen
vergroRerten Querschnitt fur ein Schnellfillen.

[0014] Die pneumatische Betatigungseinrichtung be-
steht hierflr aus zwei wirkungsmaRig in Serie angeord-
neten Pneumatik-Zylindern 13 und 14, von denen der
aktivierte Zylinder 13 den Ventilkoérper 10 in die erste
Offnungsstellung (mit reduziertem Strémungsquer-
schnitt) und der zusatzlich zum Zylinder 13 aktivierte Zy-
linder 14 den Ventilkérper 10 in die zweite Offnungsstel-
lung bewegt, und zwar jeweils gegen die Riickstellkraft
der Schlief3¢feder 12.

[0015] Die beiden Pneumatik-Zylinder 13 und 14 wer-
den Uber elektrisch betatigbare Steuerventile 15 und 16
angesteuert, die fir jedes Fillelement 1 der Fullmaschi-
ne gesondert vorgesehen sind und von denen das Steu-
erventil 15 dem Pneumatik-Zylinder 13 und das Steuer-
ventil 16 im Pneumatik-Zylinder 14 zugeordnet sind.
[0016] Um ein flllhdhengesteuertes Fillen der jewei-
ligen Flasche 2 trotz des berihrungslosen Fillsystems
zu erreichen, istim Gehéuse 6 des Fillelementes 1 wei-
terhin eine Sonde 17 axial verschiebbar vorgesehen.
Die mit ihrer Achse hauptséachlich parallel zur vertikalen
Achse FA, aber gegentiber dieser Achse radial versetzt
angeordnete Sonde 17 bildet an ihrem unteren Ende ei-
ne Sondenspitze 18 mit wenigstens einem frei liegen-
den elektrischen Kontakt, der beim Eintauchen in den
Spiegel des flissigen Fullgutes das Sondensignal ver-
anlasst.

[0017] Uber eine Zugfeder, die an dem der Sonden-
spitze 18 abgewandten oberen Ende der Sonde 17 an-
greift, ist letztere in eine angehobene Ausgangsposition
vorgespannt, in der sich die Sondenspitze 18 auf einem
Niveau oberhalb des Niveaus der Abgabedffnung 8 be-
findet. Die Zugfeder 19 dient bei der dargestellten Aus-
fihrungsform zugleich als Anschluss bzw. elektrische
Verbindung zwischen einem mit einem Sondenkontakt
in Verbindung stehenden Leiter der Sonde 17 und einer
auleren Sondenanschlussleitung 20. Ist ein weiterer
Sondenkontakt vorgesehen, so ist dieser Uber einen
weiteren Leiter z.B. mit dem aus einem elektrisch leiten-
den Material bestehenden Gehduse 6 und damit mit
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dem Masseanschluss der Elektronik verbunden.
[0018] Die Sonde 17 ist auf einer Teillange als Kol-
benstange 21 ausgebildet, die beidendig Uber einen
Kolben 22 wegsteht und beidendig in einem im Gehau-
se 6 ausgebildeten Zylinder 23 mit Zylinderraum 24 axi-
al, d. h. in Richtung der Fillelementachse FA verschieb-
bar vorgesehen ist. In dem den Kolben 22 aufnehmen-
den Zylinderraum 24 ist oberhalb des Kolben 22 ein Teil-
raum gebildet, der mit dem Ausgang des Steuerventils
15 verbunden, mit welchem der obere Pneumatik-Zylin-
der 13 gesteuert wird.

[0019] Zum Flllen derjeweiligen Flasche 2 wird diese
an einem Flascheneinlauf der Fillmaschine unter das
jeweilige Fillelement 1 bewegt, sodass die Flasche 2
dann hangend an dem Flaschentrager 3 gehalten ist,
und zwar mit der Flaschenmiindung 2.1 im Abstand vom
Fillelement 1 (Figur 1 und 2). Die Steuerventile 15 und
16 befinden sich in ihrer geschlossenen Stellung.
[0020] Bei der weiteren Drehbewegung des Rotors
erfolgt dann gesteuert durch die nicht dargestellte Steu-
erelektronik das Offnen des Steuerventils 15, wodurch
einerseits der Pneumatik-Zylinder 13 aktiviert und da-
durch das Flussigkeitsventil 9 fur ein langsames Anful-
len in die erste Offnungsstellung bewegt wird und
gleichzeitig auch der Zylinderraum 24 des Zylinders 23
oberhalb des Kolbens 22 mit Druckluft beaufschlagt
wird, sodass die Sonde 17 aus ihrer Ausgangsposition
gegen die Wirkung der Zugfeder 19 nach unten in die
Messposition bewegt wird, in der die Sonde 17 mit ihrer
Sondenspitze 18 durch die Flaschenmiindung 2.1 in
das Innere der Flasche 2 hineinreicht. Das fliissige Full-
gut stromt als nach unten gerichteter freier Strahl 25 in
die Flasche 2. Die hierbei durch das Fullgut verdréngte
Luft verlasst die Flasche 2 an der Flaschenmindung 2.1
zwischen dem Rand dieser Miindung und dem Flillgut-
strahl 25.

[0021] Fur das anschlieRende Schnellfillen wird zu-
satzlich das Steuerventil 16 gedffnet, sodass durch den
nun ebenfalls aktivierten Pneumatik-Zylinder 14 das
Fliissigkeitsventil 9 in die zweite Offnungsstellung fiir
das Schnellfiillen bewegt wird. Zeitgesteuert erfolgt
dann am Ende des Schnellfillens ein SchlieBen des
Steuerventils 16 und damit ein Deaktivieren des Pneu-
matik-Zylinders 14 zur Einleitung eines Bremsflllens,
bevor der Fullgutspiegel in der Flasche 2 die Sonden-
spitze 18 erreicht. Da das Steuerventil 15 weiterhin ge-
offnet ist, befindet sich auch die Sonde 17 weiterhin in
ihnrer Messposition. Sobald der Spiegel des fliissigen
Fillgutes die Sondenspitze 18 erreicht hat, wird durch
das hierdurch erzeugte Sondensignal ein Schlieen des
Steuerventils 15 sofort oder zeitverzdgert veranlasst,
wodurch das Flissigkeitsventil 19 schlief3t und durch
den Wegfall des Drucks im oberen Teil des Zylinderrau-
mes 24 auch die Sonde 17 durch die Kraft der Zugfeder
19 in ihre Ausgangsposition zurlickbewegt wird.
[0022] Eine Besonderheit des Fullelementes 1 be-
steht also darin, dass zur Flllhéhenmessung eine axial
bewegbare Sonde 17 vorgesehen ist, die nur fir den
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eigentlichen Fillvorgang aus einer Ausgangsposition
oberhalb der Abgabedffnung 8 in die jeweilige Flasche
2 hineinbewegt wird, und dass die Bewegung der Sonde
17 Uber das Steuerventil 15 gesteuert wird, welches
auch zur Steuerung des Flissigkeitsventils 9 dient, so-
dass die Bewegung der Sonde 17 aus der Ausgangs-
position in die Messposition und aus dieser zuriick
zwangsléufig mit dem Offnen und SchlieRen des Fliis-
sigkeitsventils 9 erfolgt und fiir die Steuerung der Sonde
17 auch keine zuséatzlichen Funktionselemente notwen-
dig sind.

Fur eine weitere, Uberaus sinnvolle Ausgestaltungsva-
riante der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen, die
Auf- und Ab-Bewegungen der Sonde 17 durch eine Kur-
venbahn und eine, an der Sonde 17 angeordnete Steu-
errolle, welche mit der Kurvenbahn in einer Wirkverbin-
dung steht bewirken zu lassen.

[0023] Fdr eine bevorzugte Ausgestaltung der vorlie-
genden Erfindung ist vorgesehen, dass die Auf- und Ab-
Bewegungen der Sonde 17 in Richtung der bzw. parallel
zur senkrechten Achse des Fillelementes erfolgen. Im
Rahmen weiterer Ausgestaltungsvarianten ist vorgese-
hen, dass die Auf- und Ab-Bewegungen nicht in Rich-
tung bzw. parallel zur senkrechten Achse des Fllele-
mentes sondern in einem beliebigen Winkel zu dieser
Achse erfolgen.

[0024] Es verstehtsich von selbst, dass auch die Rea-
lisierung weiterer, an dieser Stelle nicht explizit darge-
stellter Varianten zur Bewegung und/oder Ausgestal-
tung der Sonde (17), des Fillelementes und/oder der
Fallmaschine nicht dazu flihren, dass der Schutzum-
fang der vorliegenden Erfindung verlassen wird.
[0025] Wie die Figuren weiterhin zeigen, weist das
Fillelement 1 an der Unterseite eine die Fillelemen-
tachse FA konzentrisch umschlieRende Wandung 26
auf. Diese bildet einen ringférmigen, an der Unterseite
des Flllelementes offenen Raum 27, der auch den die
Abgabedffnung 8 aufweisenden rohrartigen Abschnitt
6.1 des Fullelementes 1 ringartig umschliet und in dem
die Sonde 17 mit einem unteren, in die Sondenspitze
18 Ubergehenden abgewinkelten Abschnitt 17.1 der
Ausgangsposition aufgenommen ist. Der Raum 27 steht
Uber eine Verbindung 28 mit einem fiir sémtliche Full-
elemente 1 der Fillmaschine gemeinsamen, die verti-
kale Fullmaschinenachse konzentrisch umschlieRen-
den Ringraum 29 in Verbindung, der sich bei der darge-
stellten Ausfiihrungsform unterhalb des Ringkessels 4
befindet. Durch einen Deckel 30 ist der Raum 27 fiir eine
CIP-Reinigung verschlielbar, bei der das verwendete
flissige Reinigungsmedium bei gedffnetem Fllssig-
keitsventil 9 beispielsweise tUber den Innenraum 5 des
Ringkessels 4 in den durch den Deckel 13 verschlosse-
nen Raum 27 und von dort in den Ringraum 29 stromt,
aus dem das Reinigungsmedium dann Uber eine ent-
sprechende Leitung abgefiihrt wird. Bei dieser CIP-Rei-
nigung ist lediglich das Steuerventil 16 gedtffnet und da-
mit lediglich der Pneumatik-Zylinder 14 aktiviert, sodass
sich die Sonde 17 in ihrer Ausgangsposition verbleibt

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

und bei dieser CIP-Reinigung u.a. auch der untere, die
Sondenspitze 18 aufweisende und in dem geschlosse-
nen Raum 27 aufgenommene Teil der Sonde 17 gerei-
nigt wird.

[0026] Die Erfindung wurde voranstehend an einem
Ausflihrungsbeispiel beschrieben. Es versteht sich,
dass zahlreiche Anderungen sowie Abwandlungen
moglich sind, ohne das dadurch der die Erfindung tra-
gende Gedanke verlassen wird. So ist es beispielsweise
moglich, die Sonde 17 verstellbar und/oder auf ver-
schiedene, definierte Hohen verfahrbar auszufihren,
um so die Fullhéhe bei verschiedenen Flaschen oder
Behaltern anzupassen.

Bezugszeichenliste

[0027]

1 Fullelement

2 Flasche

21 Flaschenmiindung

2.2 Flansch unterhalb der Flaschenmiindung

3 Flaschentrager

4 Ringkessel

5 Ringkesselinnenraum

6 Gehéuse des Flillelementes

7 Flissigkeitskanal

8 Abgabedffnung

9 Flussigkeitsventil

10 Ventilkdrper

11 Ventilflache

12 Schlielfeder

13,14  Pneumatik-Zylinder

15,16  Steuerventil

17 Sonde

171 unterer, abgewinkelter Sondenabschnitt

18 Sondenspitze

19 Ruckstell- oder Zugfeder

20 aulere Sondenanschlussleitung

21 Kolbenstange

22 Kolben

23 Hilfszylinder zur Betatigung der Sonde 17

24 Zylinderraum

25 Fillgutstrahl bei gedffnetem Flissigkeitsven-
til 9

26 Wandung

27 Ringraum

28 Verbindung

29 Ringkammer

30 Deckel fur CIP-Reinigung

FA Fullelementachse

Patentanspriiche

1. Fullelement zum Fillen von Flaschen oder dgl. Be-
héltern (2) mit einem flissigen Fullgut, mit einem in
einem Gehdause (6) des Fillelementes ausgebilde-
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ten und in einer Abgabedffnung (8) fur das Fullgut
mundenden Flussigkeitskanal (7), mit einem durch
wenigstens ein Betatigungselement (13, 14) steu-
erbaren Flissigkeitsventil (9) im Flussigkeitskanal
(7) sowie mit einer die Fullhdhe bestimmenden
Sonde (17), dadurch gekennzeichnet, dass bei
Ausbildung des Fiillelements (1) fir ein berih-
rungsloses Fllen, bei dem der Behalter (2) mit sei-
ner Behaltermiindung (2.1) vom Fillelement (1) be-
abstandet, unterhalb der Abgabedffnung (8) ange-
ordnet ist, die Sonde (17) durch ein Sondenstell-
glied (23) zwischen einer Ausgangsposition, in der
sich die Sonde (17) auBerhalb des Behalters (2) be-
findet, und einer Messposition bewegbar ist, in der
die Sonde (17) durch die Behalteroéffnung (2.1) in
den Behalter (2) hineinreicht.

Fullelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Sonde eine elektrische Sonde
(17) ist, die an einem Sondenende (18) wenigstens
einen Sondenkontakt aufweist.

Fullelement nach Anspruch 1 oder 2, gekenn-
zeichnet durch Federmittel (19), die die Sonde
(17) in ihre Ausgangsposition vorspannen.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das we-
nigstens eine Betatigungselement (13, 14) fir das
Flussigkeitsventil (9) und/oder das Sondenstell-
glied (23) pneumatische Betatigungselemente, bei-
spielsweise Pneumatik-Zylinder sind.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass das we-
nigstens eine Betatigungselement (13, 14) fur das
Flussigkeitsventil (9) und das Sondenstellglied (23)
zeitgleich zum Offnen des Fliissigkeitsventils (9)
bzw. zum Bewegen der Sonde (17) aus der Aus-
gangsposition in die Messposition angesteuert wer-
den.

Fullelement nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass das we-
nigstens eine Betdtigungselement des Flulssig-
keitsventils (9) und das Sondenstellglied (23) tber
ein gemeinsames Steuerventil (15) angesteuert
werden.

Fullelement nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Flissigkeitsventil (9) durch eine Schliel¥feder (12)
in einen geschlossenen Zustand vorgespannt und
gegen die Wirkung der SchlieRfeder (12) durch das
wenigstens eine Betatigungselement (13, 14) ge-
offnet wird.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
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10.

1.

12.

13.

spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Be-
tatigungselement fiir das Flissigkeitsventil (9) von
zwei in Serie angeordneten und/oder wirkenden
Pneumatik-Stellgliedern oder -Zylindern (13, 14)
gebildet ist, von denen eines (13) ein Offnen des
Flissigkeitsventils (9) mit einem reduzierten Stro-
mungsquerschnitt bewirkt, und dass fiir dieses eine
Betatigungselement (13) und das Sondenstellglied
(23) ein gemeinsames Steuerventil (15) vorgese-
hen ist.

Fullelement nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass an der
Unterseite des Fillelementes ein durch einen Dek-
kel (30) fir eine CIP-Reinigung verschlieRbarer
Raum (27) gebildet ist, in welchem auch der die
Sondenspitze (18) bildende Teil (17.1) der Sonde
(17) aufgenommen ist.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Son-
de (17) mittels einer Kurvenbahn und einer der Son-
de (17) zugeordneten Tast- oder Steuerrolle welche
in einer Wirkverbindung mit der Kurvenbahn steht
bewegt wird.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Son-
de (17) in mehrere festgelegte Messpositionen ver-
fahren werden kann, wobei diese Messpositionen
zumindest héhenmalig voneinander abweichen.

Fillmaschine umlaufender Bauart zum Fiillen von
Flaschen oder dgl. Behalter (2) mit einem flissigen
Fillgut, mit mehreren, an einem um eine vertikale
Maschinenachse umlaufenden Rotor vorgesehe-
nen Fillelementen (1), dadurch gekennzeichnet,
dass die Flllelemente (1) entsprechend einem der
vorhergehenden Anspriiche 1 - 9 ausgebildet sind.

Fillmaschine nach Anspruch 10, gekennzeichnet
durch jeweils einem jedem Fiillelement (1) zuge-
ordneten Behaltertrager (3), auf welchem der je-
weils zu filllende Behalter (2) mit seiner Behalter-
miindung (2.1) vom Fillelement (1) beabstandet
unterhalb der Abgabedffnung (8) gehalten ist.
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