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(54) Procédé d’étamage de pièces tubulaires en cuivre

(57) Dans le procédé selon l’invention, une surface
de ladite pièce en cuivre ou alliage de cuivre est mise en
contact avec une dispersion aqueuse comprenant l’étain
à l’état divisé, typiquement sous forme de grenaille, et
un agent de mise en solution de l’étain, ladite dispersion
étant à une température supérieure à 60°C et typique-

ment inférieure à 130°C, de manière à former in situ un
sel d’étain apte à conduire à un dépôt d’étain par échange
ionique avec le cuivre de ladite pièce.

Avantages : procédé peu coûteux et qui est mis en
oeuvre à une température relativement basse.



EP 1 571 235 A3

2



EP 1 571 235 A3

3


	bibliographie
	rapport de recherche

