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(54) Pumpenaggregat

(57)  Die Erfindung betrifft ein Pumpenaggregat, um-
fassend einen Elektromotor und wenigstens eine durch
den Elektromotor angetriebene Férderpumpe zum Foér-
dern von Hydraulikflissigkeit, wobei der Elektromotor
und die Férderpumpe gemeinsam in einem geschlosse-

nen Gehause untergebracht sind. Die Erfindung kenn-
zeichnet sich dadurch, dass das Gehause wenigstens
abschnittsweise eine doppelte Wandung aufweist, de-
ren Zwischenraum wenigstens von einem Teil der von
dem Pumpenaggregat geférderten Hydraulikflissigkeit
durchstrémbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Pumpenaggregat,
umfassend einen Elektromotor und wenigstens eine
durch den Elektromotor angetriebene Férderpumpe
zum Foérdern von Hydraulikflissigkeit, wobei der Elek-
tromotor und die Férderpumpe gemeinsam in einem ge-
schlossenen Gehause untergebracht sind.

[0002] Derartige Pumpenaggregate dienen zur Ver-
sorgung von insbesondere Werkzeugmaschinen mit
Hydraulikflissigkeit. Aus dem Stand der Technik (DE 38
39 689 C2 oder DE 100 22 174 Al) sind verschiedene,
derartige Pumpenaggregate bekannt. Bekannte Pum-
penaggregate haben den Nachteil, dass sie aufgrund
der bewegten Teile des Elektromotors und der Férder-
pumpe vergleichsweise laute Betriebsgerausche verur-
sachen. Bei einer entsprechenden Leistung des Pum-
penaggregats ist auBerdem zuséatzlich eine Kihlung
des Elektromotors beziehungsweise der Férderpumpe
wiinschenswert.

[0003] Aus der DE 202 202 46 U1 ist ein gerauschar-
mes Hydraulikaggregat bekannt geworden, bei dem der
Elektromotor und die Férderpumpe von schallddmmen-
den Seitenwanden umgeben ist. Die schallddmmenden
Seitenwanden werden teils von einem U-férmigen
Querschnitt aufweisenden Vorratsbehélter und teils
Dammwanden gebildet.

[0004] Aus der DE 198 59 340 C2 ist eine elektrohy-
draulische Einheit bekannt geworden, die einen trok-
kenlaufenden Elektromotor vorsieht, der zum Antrieb ei-
ner Fordereinheit dient. Der trockenlaufende Elektro-
motor und die Fdrdereinheit sind dabei in einem ge-
meinsamen, komplex aufgebauten Gehause unterge-
bracht. Um das Gehdause ist abschnittsweise eine Scha-
le vorhanden, wobei zwischen dem Gehéause und der
Schale Hydraulikflissigkeit durchstrémt.

[0005] Ausder DE 196 52 706 A1 ist ein Hydraulikag-
gregat bekannt geworden, das einen trockenlaufenden
Elektromotor vorsieht, der von einem Olbehalter umge-
ben ist. Der Olbehalter sieht dabei ein inneres Behalter-
rohr und ein duBeres Behalterrohr vor. An die beiden
Behalterrohre ist als separates Bauteil eine Hydropum-
pe angeflanscht. Zwischen dem Elektromotor und der
inneren Behalterwandung ist ein sternférmiges, Rippen
aufweisendes Kiihlelement vorgesehen, durch das von
einem Lufterrad angesaugte, einen Kihler durchstré-
mende Luft hindurchstromt und die Kihlung des Elek-
tromotors bewirkt. Der Olbehalter 10 dient dabei als OI-
tank und weist je nach Betriebszustand unterschiedli-
che Fiillstdnde auf. Zum Befiillen des Olbehalters ist ein
Oleinfiillstutzen vorgesehen.

[0006] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, ein Pumpenaggregat der eingangs genann-
ten Artin der Weise auszubilden, dass diese trotz hoher
Leistung geringe Betriebsgerdusche verursacht, ledig-
lich einen geringen Bauraum beansprucht und einen
einfachen Aufbau aufweist. Aulerdem ist wiinschens-
wert, das Pumpenaggregat mit einer geeigneten Kiih-
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lung zu betreiben.

[0007] Diese Aufgabe wird durch ein Pumpenaggre-
gat mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. Auf-
grund der Durchstrémung des Zwischenraums der Ge-
hausewandung wird insbesondere eine effektive Ge-
rauschdampfung des Pumpenaggregats bewirkt, wo-
durch die Gerauschemission des Pumpenaggregats
stark reduziert werden kann. Auferdem kann durch die
Durchstrémung eine Kiihlung des Gehauses, des Elek-
tromotors und/oder der Férderpumpe erreicht werden.
Das Pumpenaggregat wird folglich von zwei getrennten
Hydraulikflissigkeitsstrdmen durchflossen, zum einem
vom eigentlichen von der Foérderpumpe geférderten
Saug-Pump-Flissigkeitskreislauf im Zwischenraum der
Gehausewandung und zum anderen vom Kuhlflissig-
keitskreislauf der durch den Elektromotor Stromt. Dabei
liegt sowohl die Férderpumpe als auch der Elektromotor
vollstandig unter Hydraulikflissigkeit und der Elektro-
motor wird von der Hydraulikflissigkeit durchstrémt.
Der Rotor des Elektromotors dreht sich dabei in der Hy-
draulikflissigkeit. Durch Verwendung von einem Teil der
vom Pumpenaggregat geférderten Hydraulikflissigkeit
zur Schwingungsdampfung und/oder Kiihlung ist kein
zusatzliches Betriebsmittel erforderlich. Das Pumpen-
aggregat kann auf einfache Art und Weise montiert wer-
den, da bei der Montage spéater zum Einsatz kommende
Schwingungsdadmpfungsmittel und/oder Kihimittel
nicht mit montiert werden missen. Aufierdem wird auf-
grund des Volumens, das fiir die Umstrémung bezie-
hungsweise Durchstromung vorgesehen ist, das ge-
samte vorratsvolumen der Hydraulikflissigkeit vergro-
Rert. Hierdurch kann der eigentliche Hydrauliktank, aus
dem das Pumpenaggregat férdert, kleiner ausfallen
oder auch ganz entfallen.

[0008] Erfindungsgemal ist die Wandung des Ge-
hauses wenigstens abschnittsweise als doppelte Wan-
dung ausgebildet ist, deren Zwischenraum von Hydrau-
likflissigkeit durchstrémbar ist. Dadurch kann eine
grol¥flachige und effektive Schwingungsdampfung des
Pumpenaggregats erreicht werden.

[0009] Erfindungsgeman ist ferner vorgesehen, dass
das Gehause zylindrisch, insbesondere kreiszylin-
drisch, ausgebildet ist und dass als doppelte Wandung
ein AulRenrohr und ein inneres, konzentrisch zum Au-
Renrohr angeordnetes, Innenrohr vorgesehen ist. Der
Zwischenraum zwischen dem Innenrohr und dem Au-
Renrohr ist dabei durchstrémbar. Im Betriebszustand
wird vorteilhafterweise der gesamte Zwischenraum zwi-
schen Innenrohr und AufRenrohr gleichmafRig durch-
strdmt, so dass eine optimale Schwingungsdampfung
und/oder Kuhlung des Pumpenaggregats, beziehungs-
weise dessen Gehéause, erreicht werden kann. Gerade
zylindrische Geometrien des Gehauses in Form von In-
nenrohr und Auf3enrohr lassen sich auf einfache und ko-
stenglinstige Art herstellen und fiihren dennoch zu einer
effektiven Schwingungsdampfung und/oder Kiihlung.
[0010] Der Stator des Elektromotor ist erfindungsge-
maf an der Innenseite des Innenrohrs angeordnet. Er
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kann dabei beispielsweise in axialer Richtung mittig an
der Innenseite des Innenrohrs aufgeschrumpft, ange-
klebt, angeschweil’t, angeschraubt oder dergleichen
angeordnet sein. Eine einfache, und dennoch dauerhaf-
te Anordnung ergibt sich dann, wenn der Elektromotor
auf die Innenseite des Innenrohrs aufgeschrumpft und
zusatzlich mit dem Innenrohr verklebt angeordnet ist.
[0011] Gemal einer Ausbildung der Erfindung ist vor-
gesehen, dass wenigstens eine Stirnseite des Aufien-
rohrs und des Innenrohrs von einem gemeinsamen
Deckelelement abgedeckt wird, wobei das Deckelele-
ment einen ersten Anlageabschnitt fiir das Innenrohr
und einen zweiten Anlageabschnitt fir das Au3enrohr
aufweist. Die Anlageabschnitte kénnen hierbei insbe-
sondere jeweils als Ringbund, Zylindersenkung, Ring-
aussparung oder dergleichen, jeweils mit und/oder
ohne Dichtungselemente ausgefiihrt sein. Neben der
Abdeckung der offenen Seiten der beiden Rohre dient
das Deckelelement folglich aulerdem zur Zentrierung
und positionsgenauen Anordnung der beiden Rohre.
Erfindungsgemaf kénnen an beiden freien Seiten der
Rohre jeweils ein Deckelelement angeordnet sein. Da-
bei ist denkbar, dass die beiden Deckelelemente wenig-
stens weitgehend identisch ausgebildet sind. An den
Deckelelementen kdnnen Befestigungsmittel zur dauer-
haften Befestigung der Deckelelemente an den Rohren
vorgesehen sein. Insbesondere kdnnen beispielsweise
Zuganker Verwendung finden, mit denen die Deckelele-
mente gegen die freien Stirnseiten der Rohre gespannt
werden.

[0012] Gemal einer weiteren Ausfiihrungsform der
Erfindung kénnen die Deckelelemente auRerdem An-
schliisse fir die Saugleitung und die Druckleitung der
Férderpumpe und/oder Anschlisse fiir die Leitung zum
Umstrémen der Férderpumpe beziehungsweise Durch-
stromen der Wandung vorsehen. Vorteilhafterweise
sind samtliche Anschliisse des Pumpenaggregats am
Deckelelement vorgesehen. Dies hat den Vorteil, dass
insbesondere das Aufienrohr als durchgangiges, ge-
schlossenes Rohr verbaubar ist.

[0013] Zur Lagerung der Antriebswelle des Elektro-
motors kann erfindungsgemal ein Lagerschild an der
Innenseite des Innenrohrs angeordnet sein. Die An-
triebswelle des Elektromotors durchgreift dabei vorteil-
hafterweise das Lagerschild derart, dass auf der dem
Elektromotor abgewandten Seite des Lagerschildes die
Foérderpumpe mit der Antriebswelle des Elektromotors
koppelbar ist.

[0014] Die Forderpumpe ihrerseits ist vorteilhafter-
weise auf der Innenseite des Deckelelements befestigt.
Bei der Montage des Pumpenaggregats bilden folglich
das Innenrohr mit dem Elektromotor und dem Lager-
schild eine Baugruppe. Eine weitere Baugruppe bildet
das Deckelelement, an dem die Férderpumpe vormon-
ziert angeordnet ist. Die Férderpumpe kann dabei bei-
spielsweise mittels Bolzenschrauben auf der Innenseite
des Deckelelements angeschraubt sein. Bei der End-
montage wird das Deckelelement samt Férderpumpe
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auf das Innenrohr samt Elektromotor und Lagerschild
aufgesetzt. Bei der Kopplung zwischen der Antriebswel-
le des Elektromotors und der Férderpumpe kann es sich
um eine Steckkopplung, insbesondere um eine Kreuz-
steckkopplung, handeln.

[0015] GemaR einer weiteren Ausflihrungsform der
Erfindung ist vorteilhaft, wenn eine Kuhlvorrichtung zur
Kuhlung des Teils der Hydraulikfliissigkeit vorgesehen
ist, der die Férderpumpe umstromt beziehungsweise
die Wandung durchstrémt. Die Kuhlvorrichtung kann
dabei entweder innerhalb des Gehaduses oder aufier-
halb des Gehaduses, dann als eigene Baugruppe, vor-
gesehen sein. Uber die Kiihlvorrichtung kann die Tem-
peratur der Hydraulikflissigkeit eingestellt werden.
[0016] Erfindungsgemal ist ferner vorteilhaft, wenn
das Pumpenaggregat als Mehrfachpumpenaggregat,
und insbesondere als Doppelpumpenaggregat, ausge-
bildet ist. Dabei kann der Elektromotor beidseitig einen
Antriebswellenabschnitt aufweisen, der jeweils mit einer
Férderpumpe koppelbar ist. An den beiden, gegentiber-
liegenden freien Enden des Innenrohrs und des Aul3en-
rohrs kann dann jeweils ein Deckelelement vorgesehen
sein, wobei jeweils an der Innenseite des jeweiligen
Deckelelements eine Férderpumpe vorgesehen ist. Die
Férderpumpen kdnnen hierbei zur Erreichung verschie-
dener Férdermengen, beziehungsweise verschiedener
Driicke, ausgelegt sein. Dies hat im Gegenzatz zu be-
kannten Mehrfachpumpenaggregaten, bei denen die
einzelnen Forderpumpen auf einer welle liegend hinter-
einander angeordnet sind, den Vorteil, dass die einzel-
nen Kopplungen lediglich nur das Lastmoment tbertra-
gen mussen, das die mit ihnen gekoppelte Férderpum-
pe aufbringt.

[0017] Weitere Einzelheiten und vorteilhafte Ausge-
staltungen der Erfindung sind der folgenden Beschrei-
bung zu entnehmen, in der ein in der Figur dargestelltes
Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung naher beschrieben
und erlautert ist.

Es zeigen:
[0018]

Figur 1 einen Langsschnitt durch ein erfindungsge-

mafRes Pumpenaggregat; und

Figur 2  eine Draufsicht auf die Innenseite des Dek-
kelelements eines Pumpenaggregats ge-
maf Figur 1.

[0019] InderFigur 1 istein erfindungsgemafes Pum-

penaggregat 10 dargestellt, das einen Elektromotor 12
und zwei durch den Elektromotor 12 angetriebene For-
derpumpen 14, 16 zur Férderung von Hydraulikflissig-
keit umfasst. Der Elektromotor 12 und die beiden For-
derpumpen 16 sind in einem Geh&use 18 unterge-
bracht, das im Bereich seines Mantels eine doppelte
Wandung aufweist, deren Zwischenraum 20 bei Betrieb
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des Pumpenaggregats von einem Teil der von dem
Pumpenaggregat geférderten  Hydraulikflissigkeit
durchstréomt wird.

[0020] Das Gehause 18 ist im Wesentlichen gebildet
von einem kreiszylindrischen Innenrohr 22, einem kreis-
zylindrischen AuRenrohr 24, und zwei die jeweiligen
Stirnseiten des Innenrohrs 22 und des Aufenrohrs 24
verschlieBenden Deckelelementen 26, 28. Das Innen-
rohr 22 und das AuRenrohr 24 sind konzentrisch zuein-
ander angeordnet; zwischen der Auf3enseite des Innen-
rohres und der Innenseite des AuflRenrohres liegt der
von Hydraulikflissigkeit durchstrdmbare Zwischen-
raum 20.

[0021] Der Stator 13 des Elektromotors 12 ist an der
Innenseite des Innenrohrs 22 fest angeordnet, bei-
spielsweise durch Aufschrumpfen und/oder Verkleben.
Der Elektromotor 12 sieht am Rotor 15 eine Antriebs-
welle 30 vor, deren freien Enden jeweils ein an der In-
nenseite des Innenrohrs 22 angeordnetes Lagerschild
32 durchgreifen. Die freien Enden der Antriebswelle 30
sind mit der jeweiligen Férderpumpe 14, 16 drehgekop-
pelt und treiben die jeweilige Férderpumpe 14, 16 an.
Die Drehkopplung ist vorteilhafterweise derart, dass die
Forderpumpen 14, 16 in axialer Richtung auf die freien
Enden der Antriebswelle 30 aufsteckbar sind.

[0022] Die Férderpumpen 16, 18 sind Uber Bolzen-
schrauben 34 an der Innenseite des jeweiligen Deckel-
elements 26, 28 angeschraubt und liegen jeweils in ei-
nem entsprechenden Gehauseinnenraumabschnitt 51.
Die Deckelelemente 26, 28 sind ihrerseits Uber Zugan-
ker 36 miteinander derart verspannt, dass das Innen-
rohr 22 zwischen den beiden Deckelelementen 26, 28
unter Druckbelastung gehalten wird. Das Au3enrohr 24
ist schwimmend zwischen den Deckelelementen 26, 28
angeordnet.

[0023] Zur positionsgenauen Anordnung vom Innen-
rohr 22 und AuBenrohr 24 weisen die Deckelelemente
26, 28 auf ihren nach innen gewandten Seiten Anlage-
abschnitte 38, 40 zur zentrierten Anlage der Stirnseiten
des Innenrohrs 22 und des AuRRenrohrs 24 auf. Die An-
lageabschnitte 38, 40 werden durch ringartig umlaufen-
de Schultern gebildet. Vorteilhafterweise sind im Be-
reich der Anlageabschnitte 40 Dichtelemente vorgese-
hen, die zur Abdichtung der Fugeflache zwischen dem
AuRenrohr 24 und dem jeweiligen Deckelelement 26,
28 vorgesehen sind. In der Figur 1 ist im Bereich des
Anlageabschnitts 28 eine Ringnut 42 zur Aufnahme ei-
nes O-Rings 44 vorgesehen.

[0024] Die beiden Deckelelemente 26, 28 weisen je-
weils wenigstens drei Anschlisse auf, ndmlich einen
Sauganschluss 46 und einen Druckanschluss 48 des
Saug-Pump-FlUssigkeitskreislaufes sowie einen Kreis-
laufanschluss 50 fiir einem vom Saug-Pump- Flissig-
keitskreislauf separat ausgebildeten Kihl- und Damp-
fungsmittelkreislauf. Die Anschllsse sind in der Figur 2
dargestellt, die die Draufsicht auf die Innenseite des
Deckelelements 26 wiedergibt. An den Sauganschluss
46 beziehungsweise den Druckanschluss 4B schliel3en
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sich eine Saugleitung 47 beziehungsweise eine Druck-
leitung 49 an. Der Anschluss 46 fihrt zur Saugseite 52
der Foérderpumpe 16. Der Druckanschluss 48 kommt
von der Druckseite 54 der Férderpumpe 16. Der Kreis-
laufanschluss 50 fiihrt zu einem Deckelausgang 56,
Uber den die durch den Kreislaufanschluss 50 geférder-
te Hydraulikflissigkeit als Kihl- und Dampfungsmittel
58 Uber die die Forderpumpen 14, 16 aufnehmenden
Gehauseinnenraumabschnitte 51 in den Zwischenraum
20 zwischen dem Innenrohr 22 und dem AuRenrohr 24
gelangt. Das Innenrohr 22 sieht verschiedene Durchlas-
se 60 vor, durch welche das Kihl- und Dampfungsmittel
58 von den Geh&auseinnenraumabschnitten 51, in den
es die Foérderpumpen 14, 16 umstromt, in den Zwi-
schenraum 20 gelangt. GemaR der Figur 1 wird Uber
den Deckelausgang 56 das Kuhl-Dampfungsmittel 58
zunéchst in die auf der Innenseite des Innenrohrs 22
gelegenen Gehauseinnenraumabschnitte 51 geleitet,
von wo es uber die Durchldsse 60 in den Zwischenraum
20 gelangt. Auch am Lagerschild 32 sind entsprechen-
de Durchlasse 62 vorhanden. Erfindungsgemal ware
auch denkbar, dass der Deckelausgang 56 direkt im Be-
reich zwischen dem Innenrohr 22 und dem AuRenrohr
24 liegt, wodurch das Kihl-Dampfungsmittel 58 unmit-
telbar in den Zwischenraum 20 geférdert wird.

[0025] Wie in der Figur 2 deutlich wird, wird Gber den
Sauganschluss 46 Hydraulikflissigkeit aus einem Re-
servoir 64 geférdert. Uber den Druckanschluss 48 wird
die geforderte Hydraulikfliissigkeit einem Verbraucher
66 zugefihrt. Ein Teil der Hydraulikflissigkeit wird als
Kihl- und Dampfungsmittel 58 abgezweigt und Uber
den Kreislaufanschluss 50 dem Pumpenaggregat 10
bzw. dem Kuihl- und Dampfungsmittelkreislauf zuge-
fuhrt. Die Abzweigung kann innerhalb des Gehauses
oder. wie in Fig. 2 dargestellt, auch auBerhalb des Ge-
hauses liegen.

[0026] Wie aus der Figur 1 deutlich wird, werden bei-
de Férderpumpen 16, 18 sowie die doppelte Wandung
18 von Kihl- und Dampfungsmittel 58 umstromt bezie-
hungsweise durchstrémt. Hierdurch kann zum einen ei-
ne effektive Kihlung des Elektromotors 12 sowie der
beiden Forderpumpen 16, 18 erreicht werden und zum
anderen eine effektive Dampfung des gesamten Pum-
penaggregats. Durch die Dampfung werden insbeson-
dere Gerauschemissionen stark reduziert; das Be-
triebsgerausch des Pumpenaggregats wird stark verrin-
gert.

[0027] Bevordas Hydraulikdl in das Pumpenaggregat
10 einflief3t, kann vorgesehen sein, dass eine Kiihlvor-
richtung vorgesehen ist, mit der das Hydraulikdl bezie-
hungsweise das Kiihl-Dampfungsmittel 58 auf eine ent-
sprechende Temperatur geklhlt wird. Eine derartige
Kuhlvorrichtung ist in der Figur 2 mit dem Bezugszei-
chen 68 angedeutet. Die Kuhlvorrichtung 68 kann inner-
halb des Pumpenaggregats angeordnet sein oder als
eigene Baugruppe dem Pumpenaggregat 10 vorge-
schaltet sein.

[0028] InderFigur 1 sind elektrische Leitungen 70 an-
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gedeutet, die von dem Elektromotor 12 zu einem Stek-
keranschluss 72 fiihren. Uber die Leitungen 70 kann der
Elektromotor 12 mit Strom versorgt werden-

[0029] Der Elektromotor 12 mit Stator 13 und Rotor
15 wird bei der in der Figur 2 gezeigten Ausflihrungs-
form der Erfindung vom Kiihl- und Dampfungsmittel 58
ebenfalls durchstrémt; der Rotor 15 dreht sich folglich
im Kuhl- und Dampfungsmittel 58.

[0030] Die beiden Pumpen 14, 16 kdnnen verschie-
dene Foérdermengen beziehungsweise Foérderdriicke
realisieren. Je nach gewinschter Férdermenge bezie-
hungsweise Férderdruck kann in ein und demselben
Gehause eine entsprechende Forderpumpe an der In-
nenseite des jeweiligen Deckelelements 26, 28 ange-
ordnet sein. Denkbar ist auch, dass das Pumpenaggre-
gat 10 lediglich mit einer Férderpumpe betrieben wird.
Je nach GréRe des Innenrohrs 22 beziehungsweise Au-
Renrohrs 24 und der Geh&useinnenraume 51 kann das
Volumen des Kihl-Dampfungsmittels 58 innerhalb des
Pumpenaggregats eingestellt werden. Dadurch kann
gegebenenfalls ein separates Reservoir fir Hydraulik-
flissigkeit vergleichsweise klein gehalten werden oder
ganz entfallen.

Patentanspriiche

1. Pumpenaggregat (10), umfassend einen Elektro-
motor (12) und wenigstens eine durch den Elektro-
motor (12) angetriebene Férderpumpe (14, 16) zum
Fordern von Hydraulikflissigkeit, wobei der Elek-
tromotor (12) und die Férderpumpe (14, 16) bei Be-
trieb vollstdndig unter Hydraulikflissigkeit liegend
von Hydraulikflissigkeit durchstrémt werden und
gemeinsam in einem geschlossenen und zylindri-
schen, insbesondere kreiszylindrischen Gehause
(18) untergebracht sind, wobei das Gehause eine
doppelte Wandung mit einem AufRenrohr (24) und
einem inneren, konzentrisch zum AuRenrohr ange-
ordneten Innenrohr (22) umfasst und der Zwischen-
raum der Wandung bei Betrieb von einem Teil (58)
der von dem Pumpenaggregat (10) geforderten Hy-
draulikflissigkeit durchstromt wird.

2. Pumpenaggregat (10) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Stator des Elektromo-
tors an der Innenseite des Innenrohres (22) ange-
ordnet ist (12).

3. Pumpenaggregat (10) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass wenigstens eine
Stirnseite des AuRenrohrs (24) und des Innenrohrs
(22) von einem gemeinsamen Deckelement (26,
28) abgedeckt wird, wobei das Deckelelement ei-
nen erste Anlageabschnitt (38) fiir das Innenrohr
(22) und einen zweiten Anlageabschnitt (40) fiir das
AuBenrohr (24) aufweist.
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4.

Pumpenaggregat (10) nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass am Deckelelement (26, 28)
Anschlusse fiir die Saugleitung (47) und die Druck-
leitung (48) der Férderpumpe (14, 16) und/oder An-
schliisse (50) fir die Leitung zum Umstrémen der
Forderpumpen (14, 16) und/oder Durchstromen der
Wandung (18) vorgesehen sind.

Pumpenaggregat (10) nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass wenig-
stens ein Lagerschild (32) zur Lagerung der An-
triebswelle (30) des Elektromotors (12) an der In-
nenseite des Innenrohres angeordnet ist.

Pumpenaggregat (10) nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass auf der dem Elektromotor
(12) abgewandten Seite des Lagerschilds die mit
der Antriebswelle (30) des Elektromotors (12) ge-
koppelte Férderpumpe (14, 16) angeordnet ist.

, Pumpenaggregat (10) nach einem der Anspriiche
3 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass die Férderpumpe
(14, 16) auf der Innenseite des Deckelelements (26,
28) befestigt ist.

Pumpenaggregat (10) nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Kuhlvorrichtung (68) zur Kiihlung wenig-
stens des Teils (58) der Hydraulikflissigkeit vorge-
sehen ist, die zur Umstrémung der Foérderpumpe
(14, 16) und/oder zur Durchstrémung der Wandung
(18) vorgesehen ist.

Pumpenaggregat (10) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Pumpenaggregat (10) als Doppelpumpe-
naggregat ausgebildet ist, wobei der Elektromotor
(12) beidseitig jeweils ein Lagerschild und jeweils
eine Férderpumpe aufweist.
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